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P A T E N T E
D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN ESPITAS PARA DEPOSITOS", a favor 

de la fiKna estadounidense AMERICAN FLANGE & MANUFACTURING 

CO. INC., residente en NUEVA YORK, N.Y. 10020, 30 Rockefeller, 
(EE.UU.).

MEMORIA DISCRIPTIVA

Este invento se refia? e a espitas para recipientes 

y en particular concierne a las espitas para dispensar los 
contenidos de receptáculos de plástico flexible alojados den­

tro de recipientes rígidos para expidicion. Mas especificá­

is. mente la invención se refiere a las espitas que proporcio­
nan un punzón para pinchar el receptáculo de plástico dentro 

del recipiente rígido, al propio tiempo que se realiza una 
junta impermeable con la pared del recipiente, proporcionan­

do también un asiento rígido con respecto a la pared del re­

cipiente que bordea una abertura en el mismo y, finalmente



proporciona medios de válvula para dispensar selectiva­
mente el contenido del receptáculo.

En la expendición de productos fluidos, en can--, 

tiíades relativamente pequeñas, se ha efectuado un trabajo ,
5. considerablemente evolutivo en la provisión de receptácu- .

los similares a bolsas flexibles llevadas dentro de los 
mismos y que llenan substancialmente el espacio dentro 
de los recipientes relativamente rígidos. Estos depó­

sitos o recipientes pueden estar formados de tabla acana-'
10. lada, plástico relativamente rígido u otro material apro­

piado. La expedición de diversos fluidos en esta forma 
es particularmente ventajoso para mercaderías que no se 
conservan bien cuando se hallan en contacto con el aire, 
de las cuales el vino es un ejemplo sobresaliente. Los 

15* receptáculos flexibles para los cuales aL dispositivo de dis­

pensación de esta invención resulta adecuado, alcanzan es­
ta ventaja en virtud de que se contraen debido a la pre­

sión atmosférica cuando el líquido de su interior es ex­
traído, eliminando así cualquier espacio substancial ca- 

paz de contener aire en contacto con el líquido. A pesar 

de tal contracción, la espita de esta invención mantiene 
una estrecha junta con la pared del receptáculo.

La economía en la construcción de la espita 
y el asegurado de los receptáculos en un factor importan- 

2^. te, tanto más cuanto que los receptáculos de plástico si­
milares a bolsas o sacos y sus cajas de cartón que lo cir-
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cundan son desechados, normalmente, siendo solamente pro­

yectados para una única utilización. Si, no obstante, se 

constituye un dispositivo de dispensación para unión in­

tegral con el receptáculo y el receptáculo es, a su vez, 

formado para unirlo, o recibir, el dispositivo de dispen­

sación, el coste del envasado se hace prohibitivo. Por 
otra parte, los esfuerzos hasta ahora realizados para la 
provisión de un dispositivo de espita o de dispensaeión 
separado aplicado por el consumidor ha sido relativamente 
iinsatisfactorio por una diversión de motivos. Algunos de 

ellos han fallado inicialmente para realizar una junta her­
mética con el miembro similar a una bolsa de plástico flexi­
ble en la iniciación. Otros, aún cuando han efectuado tal 

junta en la iniciación, han fallado para mantenerla contra 
tales acciones como son el banboleo del miembro de espita 
en la dispensación de los contenidos. Dicho bamboleo o balan- 
ceo ha sido debido hasta el presente, en parte, a la inade­

cuada provisión para el asegurado del miembro de espita 
rígidamente con respecto al reoipiente rígido.

Ademas, la provisión de los miembros de válvula 

del arte anterior de esta categoría no ha sido de por sí 

suficientemente total y exacta para prpporcionar construccio­
nes sin escapes capaces de funcionamiento a prueba de inex­
pertos.

El miembro de espita de esta invención elimina



todas las desventajas del arte previo y proporciona un d i s ­

positivo del tipo da punzón económico y totalmente efecti-- 
vo, combinado con un miembro de válvula, cuya espita puede, 

ser utilizada repetidamente cuando el usuario recibe envíes 
periódicos de mercaderías envasadas en miembros similares 
a bolsas llevados en recipientes rígidos. Ante todo, el ,. 
miembro de punzón se diseña de tal modo que cuando per- , 
fora la pared del saco de plástico flexible y es forzado 

dentro del mismo, se realizará y mantendrá una junta hermé­
tica con el material del saco o bolsa en tanto que el miem­
bro de bolsa esté formado de un material que sea estirable 
y tenga una capacidad tendiente a retornarlo a su estado 
original. El polietileno en un ejemplo, no limitativo, de 
dicho material.

En particular, esta invención proporciona igual­

mente una espita para el asegurado sencillo y a prueba de 
inexpertos, con respecto a la pared del recipiente rígi­

do. Todo lo que para ello se precisa es efectuar la in­

troducción del punzón a través de la sección ya perfora­
da a indicada de la pared del recipiente, y después de for­

zarla para la extensión total permitida por su construcción 
se gira la espita en la extensición indicada de modo que 
los miembros de excéntrica hermetizantes formados inte­

gralmente con la espita la lleven estrechamente contra la 

pared del recipiente. T3ha vez efectuado este asegurado 

hermético, la válvula puede ser girada para dispensar el
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fluido, sin que se produzca en modo alguno alteración de 

la junta entre el cuerpo de espita y la pared rígida.

Adicionalmente, esta invención incluye la provi­

si ción de evitar el giro del miembro de espita demasiado 
lejos en cualquier dirección, asegurando asi que será cerrado 

totalmente cuando se proyecte cerrar y viceversa. Median­
te. estos medios, se alcanza un cierre estanco y un efectivo 

vertido del fluido.

Todas las características anteriores están incor­

poradas en una construcción de espita realizada en solamente 
dos partes, las cuales son facilmente montadas y desmonta­

das, aunque permanecerán en estado de montaje a menos que se 

efectúe una fuerza especial para separarlas. Estas dos par­
tes son igualmente capaces de ser realizadas en grandes 
cantidades, en matrices de múltiples cavidades que funcionan 

en ciclos de corte tiempo.

Por consiguiente, un objeto principal de esta 

invención es proporcionar espitas del tipo punzón efecti­
vas para receptáculos flexibles de paredes perforables.

Otro objeto es proporcionar dichas espitas que 

forman una junta estanca a las fugas con las paredes de di­
chos receptáculos.

Todavía otro objeto es proporcionar tales espitas 
que puedan ser facilmente aseguradas a las paredes rígidas
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de loa recipientes portadores para receptáculos flexibles, -dt̂  

manera fácilmente realizable por inexpertos.

Otro objeto es proporcionar tales espitas con -J,"- 

apertura de válvula efectiva, cuya terminación de movimien­
to en sus extremos sea controlada de manera, efectiva.

Un ulterior objeto es proporcionar tales espitas,.- 

provistas de miembros de válvula, las cuales pueden montar-- 

se o desmontarse para ejercer fuerza adecuada, pero que man­
tienen su conjunción en relación exenta de fugas en la ope­
ración normal de dispensación.

Todavía un ulterior objeto es proporcionar ta-. 

les espitas, que son de construcción económica y que pue­
den ser fabricadas con poco coste a base de.un material 
plástico, elástico y flexible.

Aún un ulterior objeto es proporcionar tales es­
pitas, cuya aplicación a receptáculos y la apropiada utiliza­
ción de las cuales serán fácilmente evidentes al usuario 
de las mismas.

Ulteriores objetos y con más detalle resultarán 

en parte obvios y en parte serán indicados en la descrip­

ción de esta invención, en conjunción con los dibujos que- 

la acompañan.

En los dibujos:

la Figura es una vista en perspectiva que mués-
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tra un recipiente y la espita, antes del asegurado la espi*- 

ta en la pared de un recipiente;

la Figura 2 es una vista en perspectiva que 
muestra la espita asegurada a la pared de un recipiente;

la Figura 3 es una vista en perspectiva, descon­
juntada, de la espita con ciertas partes desgajadas para 

la ilustración más clara de la invención;

la Figura 4 es una vista en elevación lateral, 
en sección transversal, de la espita tomada a lo largo de 

las líneas 4-4 de la Figura 2, y que muestra la espita 
asegurada a la pared de un recipiente;

la Figura 5 es una vista horizontal, es sec­
ción transversal, de la espita tomada a lo largo de la lí­

nea 5-5 de la Figura 4;

la Figura 6 es una vista en elevación extrema, en 

sección transversal, de la porción de válvula de la espita 

tomada a lo largo de las líneas 6-6 de la figura 3;

la Figura 6A es una vista en elevación extrema 
en sección transversal, de la porción de punzón de la espi­
ta, tomada a lo largo de las líneas 6a-6a de la Figura 3;

la Figura 7 es una vista extrema, en perspecti­

va, del extremo exterior de la porción de punzón de la es­
pita; y

la Figura 8 es una vista hotizontal, en sección
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transversal, similar a la Figura 5, mostrando una cons­

trucción modificada de la espita.

La nueva espita 14, como se ve mejor en la 

Figura 3, comprende un miembro de punzón 15 y un mian- 
bro de válvula 16. El miembro punzón está moldeado de 

%ahera convencional a base de un material plástico flexi­
ble de,l cual el polietileno es un ejemplo no limitativo'.

El miembro de válvula se moldea de modo convencional a 
base de un material plástico rígido del cual el polipropi­
leno es un ejemplo no limitativo. EL miembro punzón 15 
comprende un cilindro 17 recto, de pared delgada, y un 

miembro cónico hueco 18, alineado axialmente y formado 
integralmente, ahuesado hacia una punta 19- Una pluralidad 

de aberturas 20 están espaciadas entorno de la circunferen­
cia del miembro cónico I8xpara permitir a un líquido fluir 
libremente hacia el inferior del miembro 18 y el cilin­

dro 17* Un collar circular 21 se extiende radialmente 
hacia afuera desde el punzón y está formado integralmente 
con la base del miembro cónico 18 en una superficie del 
mismo y está formado integralmente con el cilindro 17 en 

la otra superficie del mismo. Un par de áreas 22 y 23 
amuescadas dispuestas opuestamente están formadas en el 

collar 21 y se extienden radialmente hacia afuera desde 
la base del miembro cónico 18 y se extienden a través de 

la periferia exterior del collar. Un par de orejas 24 y 

25 formados integralmente se extienden radialmente al ex­

terior desde la superficie del miembro cónico 18. Las ore-



jas 24 y 25 se disponen axialmente en alineación con las 

áreas amuescadas 22 y 23 respectivamente y espaciadas axial­
mente desde la superficie interior del collar por una dis­

tancia ligeramente menor que el grosor de la pared del reci- 
5. piante al cual se asegura finalmente la espita. Las ore­

jas 24 y 25 tienen un ancho por lo menos igual al ancho 

de las áreas amuescadas 22, 23, y tienen una longitud a lo 
menos igual al ancho del collar. Como se muestra en la 

Figura 3, un lado de la superficie de cada una de las áreas 
10. amuescadas 22 y 23 tiene una superficie excéntrica 26 que

sie inclina hacia las orejas 24 y 25* La superficie lateral 
de cada oreja 24 y 25 dispuesta en oposición de las super­
ficies excéntricas formadas en las muescas 22 y 23, tiene 

una superficie excéntrica 27 que se inclina hacia el collar 
15* 21. Asi pues, una vez el miembro cónico del punzón es in­

sertado en una abertura de un recipiente, como se indica­
rá a continuación, y cuando él es girado en el sentido de 

las manecillas del reloj, como se muestra en la Figura 3 
y la Figura 6a, el material de la pared del recipiente que 

20. rodea inmediatamente dicha abertura, será guiado por las
citadas superficies excéntricas 26 y 27 entre las orejas 24 
y 25 y la superficie interna del oollar 21.

Un par de orejas que se extienden axialmente 30 

y 31 están formadas integralmente en la superficie exterior 
25* del miembro collar 21 en tal forma que la oreja 31 está en 

alineación radial con el centro de la abertura 32 y la ore-
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ja 30 se dispone en 1803 de la oreja 31* En tal posición 

cada oreja 30, 31* se sitúa a 903 de las areas amuescadas 

22 y 23 y sirve como un medio de agarre por lo que puede ser_ 

girado el punzón. Una flecha indicadora 36 está formada 

integralmente sobre el borde exterior del collar 21, en aliñe: 

cion radial con la oreja 30, para proporcionar una guia conr 

veniente a fin de asegurar que la abertura 32 será posicÍQnad: 

encarada hacia abajo cuando el punzón sea asegurado adecúa-* 

damente en la pared del recipiente. El cilindro 17 tiene 
una abertura circular 32 que se extiende a través de su pa­

red lateral. La superficie extrema superior del cilindro 
17 está ahuecada a su través en 1803 de su circunferencia, 

por lo que forma espaldones 33 y 24 que se extienden axial­
mente hacia adentro. El espaldón 33 se dispone de modo 
que está en alineación axial con el centro de la abertura 

32.

El miembro de válvula 16 comprende una porción 

de cabeza 40 y un cilindro 41 formado integralmente, que 

tiene un diámetro exterior substanoialmente igual al diá­
metro interior del cilindro 17 del punzón para efectuar un - 

empeño estrechamente friccional cuando el cilindro 41 es 
recibido telescópicamente dentro del cilindro 17. Tal emr- 

peño no es sin embargo suficiente para prevenir el movimien­
to de rotación entre los citados cilindros. Una hendidura 

circular 42 está formada en la superficie interior de la por­

ción de cabeza 40 y circunda el extremo interior del cilin-
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dro 41 en la unión donde él se une a la ponción de cabeza 

40. Un miembro de tope 43 se extiende radlalmenta a través 

de la ranura 42. Una abertura 44, que tiene substancialmen­

te el mismo diámetro que la abertura 32, en el cilindro 17, 
se extiende a través de la pared lateral del cilindro 41 y 
se dispone de modo su centro esté en alineamente axial con 

el tope 43* Una ranura 45 se forma en la superficie exte­

rior del cilindro 41 y se dispone adyacente a su extremo ex­
terior. Como se muestran en las Figuras 4 y 5, la superfi­
cie interior del cilindro 17 está provista con un espaldón 

circular 46 que tiene substancialmente el mismo grosor que 
la profundidad de la ranura 45 y un ancho substancialmente 

el mismo que el ancho de la ranura 45* Asi pues, cuando el 

cilindro 41 es recibido telescópicamente dentro del cilin­

dro 17, el extremo exterior del cilindro 17 se asienta to­

talmente dentro de la ranura 42 del miembro de válvula y el 
espaldón 46 dentro del cilindro 17 se asienta dentro de la 
ranura 45 en el cilindro 41 para prevenir el desplazamiento 
axial del cilindro 41 del cilindro 17*

Según se ha descrito antes, el extremo exterior 
del cilindro 17 tiene la mitad de su superficie extrema ahue 

cada por una distancia igual al ancho de los espaldones 33 

y 34* Los espaldones 33 y 34 tienen un ancho ligeramente 

mayor que el fondo de la ranura 42, de modo que en relación 
montada del punzón 15 y válvula 16 la superficie extrema no 
ahuecada del cilindro 17 se asienta contra la superficie de



fondo de la ranura 42 y la superficie ahuecada extrema del *

cilindro corre libre del miembro de tope* En consecuencia- - 

en tal relación montada, la porción de válvula 16 es gira­

da libremente en cualquier dirección a través de un arco 
de 1802. El centro de la abertura 32 se dispone en la mis-- 
ma distancia axial del extremo del cilindro 17 como el cen­
tro de la abertura 44 está dispuesto de la superficie d e s ­
fondo de la ranura 42, de modo que en tal relación montada 

los centros de las aberturas 32 y 44 se hallan en el mis­
mo plano radial. Como se ha indicado inicialmente, el 

centro de la abertura 44 en el cilindro 41 está en alinea­

ción axial con el tope 43* y el centro de la abertura 32 

está en alineación axial con el espaldón 33 en el extremo 
del cilindro 17. Asi pues, mediante rotación, contraria 
a las manecillas del reloj, del cilindro 41, el tope 43 
contactará el espaldón 33, en cuyo punto las aberturas 32 

y 44 estarán en posición emparejada para permitir un libre 
flujo de líquido a su través. Mediante rotación, en él 
sentido de las manecillas del reloj, del cilindro 41, el tope 

contactará el espaldón 34 en el extremo del cilindro 17* en c 
cuya posición las aberturas 32 y 44 se situarán a 1803 apar­
te para bloquear el flujo de fluido.

Como se muestran en las Figuras 1 y 2, la nueva 

construcción de espita de esta invención se emplea en con­

junción con un recipiente 10, dentro del cual se dispona 

una bolsa de polietileno 11 llenada con un líquido. El



líquido espande el saco o bolsa 11 para conformarse al oon- 

torno del recipiente, de modo que el propio saco o bolsa 

quede retenido contra la superficie interior del recipien­

te sin que necesariamente sea una parte integral del mis­

mo. Un área circular 12 a eliminar por punzonado, que tie­

ne áreas de oreja 13 que se extienden exteriormente, es pre­

debilitada en el borde inferior de una pared lateral del re­

cipiente, de modo que pueda ser hincada con facilidad para 
formar una abertura del mismo contorno que el área predebi­

litada.

En el funcionamiento, el extremo en punta 19 del 
miembro punzón 15 es presionado contra el área predebilita­

da 12, 13, para empujar la misma fuera de la pared del re­
cipiente? Debido a que la bolsa o saco 11 es flexible y no 

está asegurado a la pared del recipiente, cede suficiente­

mente para permitir a la porción separada caer dentro del 
huelgo del deposito de la abertura predebilitada.

Mediante movimiento continuado hacia adentro del 

punzón su extremo afilado 19 perfora la bolsa 11. Cuando 
el miembro conico 18 del punzón ds forzado dentro de la par- 
red de la bolsa de polietileno 1 1, su diámetro incrementado 

estira el material que circunda la abertura de la bolsa. EL 
material de polietileno que constituye el sacomo bolsa 11 

tiene una "memoria", esto es, cuando el material es estira­
do, tiende a retornarlo a su configuración original. Cuan­

do el punzón es forzado dentro de la abertura inicial de la



bolsa, el estirado ocasiona a una pequeña cantidad de 
dicho material descanse a lo largo de la superficie cónica del 
punzón y, debido a sus características de "memoria", forme 

un sellado estanco al líquido con la superficie del pun­
zón. EL punzón es orientado en relación al recipiente 

10, de modo que las orejas 24, 25 están en alineación con 
las áreas 13 en la pared del recipiente y la flecha 36 

apunta hacia la izquierda, como se ve en las Figuras 1 y

2. EL miembro cónico 18 del punzón es forzado dentro de 

la bolsa 11, hasta que las orejas *24, 25, pasan a través 
de las áreas 13 en la pared del recipiente y hasta que 
la superficie inferior del collar 21 confina con la su­
perficie exterior de la pared del recipiente. Las ore­
jas 30, 31, son agarradas por el operario y se gira el 
punzón en 903, gn el sentido de las manecillas del reloj, 
hasta que la flecha 36 se extiende vertioalmente. En 
esta posición, la abertura 32 se encara hacia abajo y eL 
material de pared del recipiente que oircunda el área 

12 se asegura entre la superficie interior del collar 2L 
y las orejas 24 y 25. Cuando el punzón es girado en 903 
en la citada dirección de las manecillas del reloj, las 
superficies excéntricas 26, 27, en las orejas 24, 25 so­
bre la pared lateral de las áreas amuescadas 22, 23, en 
el collar 21, guia el material de pared que circunda el 

área 12 en el recipiente entre la superficie interior 

del collar y la oreja, y al propio tiempo ocasiona que 
el punzón sea llevado estrechamente hacia la pared del



recipiente. Además, debido a que las superficies am­

plias de las orejas 24, 25, están en alineación axial 
con las áreas amuescadas 22, 23, y están desplazadas 

axialmente de la superficie interior del collar 21 por 
una distancia ligeramente menor que el grosor de la 

pared del deposito, el material de la pared que circun­

da la abertura 12 en la pared del recipiente puede expan­
dirse ligeramente dentro de las áreas amuescadas para 
bloquear más efectivamente el miembro de punzón en la 
pared del recipiente y prevenirlo de soltarse de la pared 

del recipiente por una operación repetida subsiguiente 
del miembro de válvula. Previamente a la inserción del 
punzón en la pared del deposito, el miembro de válvula 
16 se monta con el miembro punzón 15 y gira en relación 

a el, de modo que su abertura 44 está fuera de alineación 

con la abertura 32 del punzón, a fin de que cuando el pun­
zón es asegurado firmemente a la pared del recipiente no 

se escape líquido. Después de que el punzón ha sido asi 
asegurado a la pared del recipiente, el miembro de válvu­
la puede ser girado selectivamente para dispensar el lí­

quido sin perturbación de la junta entre el punzón y la 
pared del recipiente.

En la construcción modificada mostrada en la 
Fig. 8, se forma una área ahuecada 47 en la superficie del 

miembro conico 18 adyacente a la junta de aquel miembro 

con el collar 21. En tal modificación, el material esti-
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rado de la bolsa 1 1, circundante a la abertura trepana­
da en el saco, descansa dentro de la cavidad 47 para formar 
un sellado estanco.

Cambios y modificaciones de la construcción y 
5. deferentes realizaciones de la invención podrán sugerir­

se a los entendidos en el arte y podrán realizarse sin 
salirse del espíritu y el alcance de la invención. Por 
consiguiente, se entiende que toda la materia contenida 

en la anterior descripción o representada en los dibujos 
10. que se acompañan, será interpretada como siendo ilustra­

tiva y no en sentido limitativo.



N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de pxupia invención las siguientes re&vindioaciones;

1. Perfeccionamientos Mi espitas para deposito que com­

prenden, la combinación de un miembro de prueba (15) y un 
5. miembro de válvula (16), comprendiendo el citado miembro de

prueba (15) un miembro cilindrico hueco (17),restando formado 

un extremo del citado miembro cilindrioo (17) en una porción 

cónica cerrada (18), comunicando una abertura (30) en la citada 
porción cónica (18) con el interior del citado miembro cilindri- 

10, co de prueba (17), una abertura de descarga (52) adyacente 

al otro extremo del citado miembro cilindrico de prueba 

(17) caracterizados por medios de asegurado a la pared del 

depósito formados integralmente sobre el citado miembro 

de prueba (15) y situados entre las citadas aberturas 

15* (18, 32), comprendiendo el citado miembro de válvu­
la (16) un miembro cilindrico buecom(4l) recibido telescó­

pica y giratoriamente dentro del citado miembro cilindrico 
de prueba (17), una abertura de descarga (44) en el citado 

miembro cilindrico de válvula (41) en el mismo plano radial 
20, que la citada abertura (32) de descarga de prueba, y

medios para limitar el movimiento de giro del citado miembro 
cilindrico de válvula (41) relativo al citado miembro cilin­
drico de prueba (17), por lo que la citada abertura de des­

carga de válvula (44) puede situarse selectivamente ibera



Re alineación con la citada abertura de descarga de prueba 
(32) y situarse en alineación con la citada abertura de 
descarga de prueba (32).

2. Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, carac­
terizados porque los citados medios de asegurado a la pared 

del depósito comprenden un collar (21) integral radialmente 

hacia afuera fo miado sobre el citado miembro cilindrico de 

prueba (17), una pluralidad den áre as entalladas 22,23 for­
madas en el citado collar (21) y que se extienden radial y 

ext eriormente de la base del citado collar (12) y que se 
extienden a través de la periferia exterior del citado co­

llar, una pluralidad de salientes (24,25) que se extiende 

radialmente hacia afuera, fornado integralmente sobre el 
citado miembro cil&idrico de prueba (17), situándose 

oadauno de los citados salientes (24,25) en alineación 

axial con una entalla (22,23) en el citado collar (21)

y desplazado axialmente del citado collar una distancia 

menor que el grosor de una pared de depósito al oual debe 

insertarse.

3. Perfeccionamientos, segán la reivindicación 2, 

caracterizados porque los citados salientes (24,25) tienen 

un ancho por lo menos igual al nacho de las entallas (22,
23) ai el citado collar (2l) y una longitud por lo menos 

igual al ancho del citado collar (21).

4. Perfeccionamientos, segín la reivindicación 1, ca-
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ract erizados poruña superficie excéntrioa (27) formada 

sobre un borde de cada uno de los citados salientes (24,

25) y una superficie excéntrica (26) se forma sobre un 

borde de la citada entalla (22,23) en el citado collar

5. Perfeccionamientos, según la reivindicación 2, carac­
terizados porque los citados medios para limitar el movi­
miento de giro dai citado miembro cilindrico de válvula

(41) con respeoto al citado miembro de prueba (15) 
oomprenden una ranura (42) que rodea el extremo exterior

(40) del citado miembro cilindrico de válvula (41) para 
reoibir el otro extremo citado del miembro cilindrico de 

prueba (17), estando una porción de la superficie extrema 

del citado otro extremo del citado miembro cilindrico de 

prueba (17) rebajado para formar porciones de apoyo (33,34) 

que se extienden axialmente hacia adentro y espaciadas,

un miembro de tope (43) que se extiendebtransveraalmente 

en una porción de la citada ranura (42) para empeñar las 

oitadas porciones de apoyo (33, 34) bajo giro del citado 

miembro cilindrico de válvula.

6. Perfeccionamientos, segón la reivindicación 2, carac­

terizados por medios (45,46) para enclavar giratoriamen­

te el citado miembro cilindrico de válvula (41) al oitado 
miembro cilindrico de prueba (17) para prevenir el despla­

zamiento axial del citado miembro cilindrico de yálvula
(41) con respecto al oitado miembro cilindrico de prueba (17).
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7 . Perfeccionamientos en espitas para depósitos.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva que consta de .20 hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola oara.

Madrid, a 17 de Agosto de 1966

P* 8-*
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