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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 13 de Agosto de 1966, con el mimero 330.241
en
EsSPAFA
por DIEZ afios
a nombre de SCCIRTE DES FORGES ET ATELIERS DU CREUSCT,
sociledad andénima francesa, establecida en 15, rue Pasquier,
Paris, Prancia, pors
*TUSTADACION DE PRECATENTAMIENTO DE SUSTANCIAS PULVERULEN-
TAS POR LOS GASES DE ESCAPE DE UN HORNO DE TRATANIENTO DE
ESTAS SUSTANCIAS™

La presente invencidn tiene por objeto unos perfec-
cionamicntos en las instalaciones de precelentamiento de
sustancies pulverulentas, por los gases de escape de un
horno de tratamiento de estas sustancias.

Se conocen ingtalaciones del tipo indicado en las
cuales log gases callentes y la materia pulverulenta circu-

lan contra corriente y las cuales comprenden une pluralidad
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de zonas sucesivas de cambio de temperatura en las cua-
les dicha materia pulverulenta estd en suspensidn en la
corriente de gases calientes, estando cada una de estas
zonas seguids de un separador de la mezcla. hdtas insta-
laciones conocidas estdn generalmente concebidas para
proporcionar un rendimiento Sptimo para un gasto o cua-
dal determinado de materia pulverulenta, al cual correspon
de entonces un gasto determinado de gases de escape a tem
peratura sensiblemente constante. Resulta de ello, por
une parte, la imposihilidad de adaptar una instalacidn

a gastos variables de materia pulverulenta a tratar, ¢ a
materias pulverulesntas de naturaleza diferente que nece-
gitan cada una un precelentamiento determinado; por otra
narte, las varlaciones de gasto ¥y de temperatura de los
geses calientes de escape del horno, y que serian debidas
por ejemplo, a modificaciones del gasto de materia pulve-
rulenta, conducen a variaciones correspondi.ntes de la
temperatura final de pracalentemiento, susceptibles de dis-
ninuir el rendimiento de la instalacidén modificando el
grado de precalentamiento o de producir incidentes tales
como las -adherencias de materias condensables ¢ log re-
calentamientos locales,

Los perfeccionamientos que constitu en el objeto
de la invencidn permiten modificar la gema de los cambios
térmicos en la instalacidn de precalentamisnto con el
fin de poder glcanzar un grado de precalentamiento con el
fin determinado para valores diferentes del gasto de ma-
teria pulverulenta y para variacliones eventuales de la
temperatura y (o) del gasto de los gases calientes sumi-

nistrados por el horno.
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De conformidad con la invencidn, una fraccidn de
los gases de racalentamiento que han atrevesado el con-
junto de los recalentadores de la instalacidn alimenta
un circulito cerrado de reciclado de estos gases, en dos
puntos al menos de nueva introduccidn en el ciclo .de re-
calentamiento, uno de los cuales, de gasto regulabls en
funcidn de la temperatura final de precalentamiento de
la materia pulverulenta, estd situado aguas arriba del
Ultimo recalentador atravesado por la mezcla de gases-
wateria pulverulenta, y el otro de los cuales, de gasto
regulable en funcidén del gasto de materia pulverulenta,

y situado aguas arriba del peniltimo recalentador atra-
vesado por dicha mezcla, estd destinado al mentenimiento
de una velocldad constante de la mezcla gases-materia
pulverulenta.

Un modo particular de realizacidn de acuerdo con
la invencidn se representa muy esgueméticamente a t{tulo
de ejemplo en el dibujo adjunto.

Bn la figura nica del dibujo se ha representado
un horno de tratamiento 1 cuyos gases de escape siguen un
circuito 2 representado en linea continua. la nateria
pulverulenta es introducide en 3, y fluye a contracorrien-
te segin un circuito 4 repredentado en linea de trazos.
La meszcla polvo-gas gtraviesa una primera camisa de reca-
lentamiento Gl, después se separa en un primer separador
S51; los gases son agspirados por un ventilador 5 hacia un
geparador de polvo no repredentado y el polvo fluye por
gravedad hacia una segunda camisa de recalentamiento G2,
Después del recalentamiento en esta camisa, el polvo se-

varado en un separador S2 se desliza hacia una tercera
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camisa de recalentamiento S3; finalmente después de la se<
paracidn en un separador S3, el polvo se desliza hacla un
cuarto recalentador constituido por un domo o cipula D,

v, después de la separacidn en un Ultimo separador 54,
fluye hacia la entrada del horno 1. Por supuesto, una or-
ganizacidn tal, conocida en si, y que no entra en el mar—
co de la invencidn, puede comprender un nimero cualquiers,
de camisas sucesivas de recalentamiento del producto pul-
verulento, seguidas cada una de un Separador.

Se comprende gque una instalacidn tal prevista para
un agotamiento calorifico metddico de los gases calientes
disponibles y por consiguiente para un gasto determinado
de materla pulverulenta, serd perturbada cuando interven-
ga una variacidn voluntaria o accidental en el gasto de

los gases calientes o en el gasto de materia pulverulenta.

A ceda una de estas varlaciones corresponderia, especialuen
te, una variacién de la temperatura final de precalentamienw
to de la materia pulverulenta,

Ia instalacidn segin la invencidn uwtiliza un circui-

20

25

30

to cerrado de reciclado de los gases que han atravesado el
conjunto de los recalentadores; este circuito comprende
dog ramas 6 y 7 alimentadas respectivamente, aguas arriba
del ventilador 5, por unes tomas 6a y Ta.

El gasto de los gases en la rama 6, regulable por

medio de un ventilador 6b es introducido en 6¢ en el ¢ir-

cuito 2 de gases calientes, aguas arriba del domo de reca-

lentamiento D. Ia regulacidn del gasto de reintroduccidn
permite modificar la temperatura del gas en ¢l domo D, ¥
por consiguiente, la temperatura de la materia pulverulen~

ta que alimenta el horno. Esta regulacidén puede estar sub-
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ordinade, por los medios conocidos no representados, a
la temperatura de los gases que salen del hornoj cstunde
previsto por otra parte un control menuel para el ajuste
final de la temperatura de la materia pulverulenta a su ad-
nisidn en el horno.

El gasto de gas en lg rama 7, regulable por medio
de un ventilador 7b, es introducido en Te, agums arriba
de la camisa de recalentamlento G3. Lu regulacidn dzl gas-
tode reintroduccidn estd subordinada por medio conceidos
no representedos, al gasto instantdneo de materia pulve-
rulenta admitido en la instalacidn en 3, de manera que a
una variacién de este gasto corresponde una variacién en
sentido contrario del gasto de reintroduccidn de gas, tal

que la velocidad de circulacidn de la mezcla gas~materia

pulverulenta, permaneciebdo sensiblemente constante, corres-

ponde a la velocidad de circulacidn prevista para el ren—
dimiento Sptimo de la instalacidn.

Cualquiera que sea la temperatura de la meteria
pulverulenta a la salida del separador S3, una accidn de
regulacidn sobre el ventilador 6b psrmitird restablecer
al valor predeterminado de la temperatura de la materia
pulverulenta admitida en el horno 1.

Resulta de ello que la instalacidn podrd funcionar
con un rendimiento {éptimo, por una parte para valores di-
ferentes del volumen de materias pulverulentas a tratar
en el horno por unidad de tiempo, y por otra parte, para
valores diferentes de la temperatura real de los gases
de escape del horno,

Por supuesto, la instalacidn de precalentamiento

antes descrita podrd ser modificada, o completada por
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cualesquiera accesorios utiles, sin que por ello se salga

del marco de la invencidn.

-NOTA~

Los puntos de invencidén propia, no nueva, estable-
cida, practicada ni divulgada en Espafia, que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Pptente de In-
troduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Instalacidn de precalentamiento de sustanciasg
pulverulentas por los gases de escape de un horno de tra-
tamiento de estas sustancias, en la cual los gases calien-
tes y la materia pulverulenta circulan a contra corriente
¥ que comprende una pluralidad de recalentadores en serie,
seguidos cada uno de un separador de la mezcla gas- materia
pulverulenta, caracterizada porgue una fraccidn de los ga-
ses de recalentamiento que han atravesado el conjunto de
los recalentadores de le instalacidn alimenta un circuito
cerrado de reciclado de estos gases, en al menos dos pun-
tos de reintroduccidn en el ciclo de recalentamiento, uno
de los cuales, de gasto regulable en funcidn de la tempe-
ratura final de precalentemiento de la materia pulverulen-
ta, estd situado aguas arriba del Wltimo recalentador atm-
vesado por la mezcla gas-materia pulverulenta, y otro de
los cuales, de gasto regulable en funcidn del gasto de ma-
teria pulverulenta, y situado aguas arriba del peniltimo

.
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recalentador atravesado por dicha mez‘éi-a?,we‘s.‘:ﬁa'. desgtinado
al mentenimiento de una velocidad constante de le mezcla
gas-materia pulverulenta.

2.~ Instalacién de precalentamiento de sustanpias
pulverulentas por los gases de escape de un horno de tra-
tamiento de estas sustancias. '

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que aiztece—-
de, representado en el dibujo que se acompafia y con los
fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de giete hojas escritas a mdgui-
na por una gola cara.

Madrid, 21 EP ww

P.A.
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