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MEMORIA DESCRIPIIVA
paré soiieitar
PATEHYE DB IWNVEHCIODN
_ o .
EgPANA
vor- VEIWTE afios

a nombre de WALLWORK'GEARS LIMITED, entidad briténica, es-
tablecida en Bleadby Street, Oldham, Lancashire, Inglaterra,
pors: ' ' ) ) '

fMEJORAS EN PIEZAS TNSLERTAS HOILDBALAS"

- -

Esta invencidn se refiere a bubou de sovortes, para
hilos, torcidos, filamentos o similarcs de naturaleza tex-
til,

Corrientemente, un tubo de soporte de esta clase
comprende un tubo de metal o de pldstico com una pieza in-
serte, generelmenie una pieza moldeada de pléstico, en cada
extremo. Una pieza inserta, usualmenie la sibtuuda en el ox-
tremo inferior, tiene unas secclonss planas u otras forma-
ciones de impulsidn y ambas piezas insertas estdn a menu~
do provistas de anillos denominados de ajuste en sus extre-

mos axiulmente interiores con el fin de reforzar las piezas
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insertas y de mantener tambidn la precisidn cuando 61 sopor
te eatd glrondo a gran velocidad. Tales anillos de ajuste
hen sido unidos a las piezas insertas mediante murcaciones
hechus con punedn, mediante deformacidn loecal de los ani-
1los o mediente espigas, pero ninguno de estos méiodos ha
aido entersmente éatisfaotorio para las condiclones précti-
cas bajo las cuasles tiende a producirse un aflojamiento por
la vibracidn y por el euvejecimiento y el encogimiento de la
pieza ingerta. La presente invepcién persigue evitar estas
qificultadey dehuna menera gencilla y econdmics.

De acuerdo con egta invencidn, la pisza inserta mol-
deada para un btubo tlene moldeado sobre ella o cn ella un
anillo de ajuste metdlico provisto de formaciones4que cetin
enclavadas con Gilcha pleza inserita moldeada o ancladaw en
ella. En wna realizacidn preferiaa de la invencidn, el ani-
1lo, por ejemplo, de acero, tiene seccidn en U con patas
desiguales que e euncuentran sobre el apdndice o salienie de
la pieza inserta moldeada final, estando la pata mds largza,
y de mamnera adecuada radialmente interlor de la secciln per-
forade con azujeros y/o doblada estriada, ranurada, punzona-
da o formada de manera similar para enclovamienio o ancluje
con la pieza moldeada.

Un anillo de esta clase puede utilizarse en unidn
de una pieza inserta o tapén del tipo que comprende una par—
te valiente axialmente interior de Gidmetro interno y exter-
no més pequefios que una. parte de cuerpo contigua que, en el
tapén de impulgidn, estd provista de tres seccioncs planus
internas como formaciones de impulsidn.

Con objeto de hacer posible wna nds fdeil compren—

gidn de la invencidn, se hace referencia, a ti{tulo de cjem—

CL gl VIRt
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vlo, al dibujo gue we acompalla, en el gue:

La figura 1 cs wna seccidn longitudinal contral,
con arraique parcial, de wmn tubo cquipado coun plezay in-
sertas moldeadas para el goporte de euta invencidne

La figura 2 es un alzado de cittreno exierior de la

hviega inserta del tubo en el oxtreno de la derecia o de

[y

impulsidn de dicho tuboe

La fizura 3 es un alvado de extreno interior de la
plesza inserta del wsoporbe en ¢l extremo de la izguicrda de
la figura le. y

Dao flguras 4 y 5 con vistas frasmentarias, reupec=—
tivaménxe, de las plewas insertas moldeadas del tubo de lan
figuras 2 ¥ 3 a mayor cccala cue law figuras anterlores
v en seceidn vertical centrale.

Haclendo referencia a la figura 1, la parte de tu-
bo 1 del tubo de soporte, adecuadamente de pldstico o de
netal estd equipada en el extremo de impulsidn del tubo con
wia plesa inserta moldeada 2 y en ol extremo opuesto del
tubo, con una gegunda picza inseria moldeada 3. Bl drgano
4 en la parte media del tubo es una gufa de husoe

' De acuerdo con la invencidn, la pieza inserta 2 del
tubo tienc moldeado sobre ella el anillo de ajuste mdtdlico
(por ejemplo de acero) 5, en tanto que la pieza inserta 3
tiene un anillo de ajuste metdlico (por ejemplo, de acero)

6 moldeado sobre ellam. En el caso de la pleza inscrta 2,

el anillo de ajuste 5 eo de seccidn en U y solapa la parte
saliente T del tapén, estando =y pata mis corta dispuesta
radialmente en el exterior, en tanto gue su pata nds larga
9 estd dirigida radialmente hacia el interior, pero estd
incrustada ligeramente en la parte saliente de la pieza mol-
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deada. Esta inerustacidn puede resultar Gel ascenso del ma-
terial de la pieza moldeada en torno del dnima interna del

anillo. Se retira después el exceso de material de la pieza
moldeada mediante una operacidn de calibrado antes o deupuds

de que las piezas insertas hayan sido aplicadas al tubo de

1

soporse lg
Ie pata mds larga 9 estd solamente perforada por
una pluralidad de agujeros 10, por ejemplo ocho agsujeros
squiespaciados, gue pueden ser circulares, como se ha repre-
10 sentado, o de forma oval, cuadrada, exazonal u olra. Alter-
nativemente o ademés, como se ilusira, la pata mds larga
puede esiar dobladae radialmente hacia dentro de la pieza in-
serta en una pluralidad de puntos como en 11 (véase también
la fizura 4), para formar una o mds ondulacioﬁes,estriados,
15 labloz o ruﬁuras, cue pueden o no esbar en el mismo ndmero
que los agujerous 10 y en 1ines con ellos. Lag parie< dobla-
das hucla dentro 11 de la pata interior, pbr e jénplo lubios
enrolludos hacila denéro cormo se ha reprezentodo, adends de
ayudar el anclaje del anillo, pueden gervir nara situcr al
20 arillo con precisidn en el molde anbeu de la operscidn de
noldeo.

Respecto a la olra plema inserte 3, el anillo de ajus—
te 6 Ge veccidn en U aplicado a la parte salienie 12 tiene
su rama mds larga radilalmente en el exterior y su paba mds

25 corta radialmente en el intefioro 3in embarso, en vez de
estar perforado en la pate interior 2l izual qre el anillo
5, la pate exterior del anillo 6'esté formaeda con una serie,
por ejemplo cinco, de marcagiones de blogueo, eunbubtidas por
giro y espaciadas, tales como 15, para anclarla en la parte

30 gpaliente 12 de la pieza inserta noldeada como ge nuesbra en
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las figuras 1 y 5. “a pata iﬁterior eutd reyresénhada terming
A
da por una parbte enrollada hacia dentro 16,
BEn el dibujo, las lineas indicadorau de los mimeros
de referencia 2 y 3 esgldn dirigidasz a la parbe del cuecrpo

del tapdn que une sus partes salientes respectivas 7 y 12.

Eotas partes de cuerpo pueden ser de formacidn conocida, por

L
ejemplo, el tapdn de impulsidn 2 estd provisto de ires sec-
ciones planesinternas 17 que sirven de formaciones de impul-
gidén para ol tubo. Loz racpectivos tepones 2 ¥y 3 estdn revice=
sentados con la parfe saliente interior de didmetro interno

¥ externo mas pequeﬁos que la parte de cuerpo contigug.

Las piezas insertas serdn en general moldeadas a
partir dé nylon u otro material pléstico. Durante el moldeb,
el material 1llenard bajo presidn los agujeros anbes cibuGos
10 y los eépacios formados por las ondulaciones u otras for-
maciones o llenafi en redondo las partes punzonadaz 15 de .-
modo cue log anillos queden imperativamente blogueados res-—

pecto e las plezas ingertas moldeadas de manera nuy fuerte y

no puedan llegar a aflojarse. Las piezas insertas vor oi nis
mag quedan reforzadas y se aseéura un alto grado de precinidn,
incluso a gran velocidad, de modo gue se evita la rotura du-
rante el arrollamiento. Se Ffacilita tambidn el apriecte del
ajuste entre los anillos y la pieza moldeada. Ho obstante,
este método de reforzar piezas insertas de wubos es relati-
vamenie barato.

La presente solicitud que corresponde a la presen—
tada en Gran Bretafla con fecha 4 de 4brfl de 1.966, bajo el
nimero 14.906/66, se acoge a los bemeficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Indusiriale.
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Los puntos de invencién; propia y nueva, que>se pfe-
gentan Péra e sean objeto de ssta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINLE afios, son los siguientes:

. 12.- Mejoras en pieias insertas moldeadas para un tq—
Do textil: que tienen moldeado sobre ellas o en ellas wn ani-
llo de ajuste metdlico provisto de Lformamciomes que estdn eh—
clavadas con dichag piezas insertas moldeadas o ancladas en
ellas.

22.~ Me joras en piezas insertas segin le reivindica=-
cidn 1, eﬁ las gue el anillo tiene geccidn en U con patas
desiguales que se encuentran sobre el apéndice o la pieza
inserta moldeada final, estando la pata nds large y de ma-
nera adecuada raGialmente interior, de la seccidn perforada
con agujeros y/o doblada, estriada, ranurada, punzonada o
formada de manéra similar para enclavamiento o anclaje con
la picza moldeada. ’

32,~ Mejoras en piezas insertas segin las reivin-
dieacioneé 1 é 2, que comprenden una parte saliente axial-
mente interior de diémétro interno y exiermno méarpequeﬁos
que una parte de cuerpo contigua gue, en el tapén de impul-
sidn o pleza inserta, estd provista de unas secciones inber-
nas en calidad de formaciones de impulsidne

49 ,~ Me joras en piezas insertas -segin la reivindica-
cidn 2, o‘segdn la reivindicacidn 3, en cuanto depende de la
reivindicacidn 2, en las que la pata mds larga y radialmente

interior de la seccidn en U estd incrustada ligeramente en

RO R
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la parte wsliente de la pieza moldeada.

59.~ Nejoras en plezas insertas sagt'ul la reivindica-
cién 4, en las que la incrustacidn ha resultado de la subi-
da del material de moldeo en tormo del dnima interna del
anillo, habiendo sido retirado el exceso de maberigl de mol-
deo por una operaeién de calibrado antes o despuds de haber
aplicado la pieza inserta al tubo de soporie.

62.~ Mejoras en plezas insertas moldeadas.

Tél y como se ha descrito en la Memoria que antece=
de ¥ repfesentado en el dibujo que se acompafla para los fi-
nes que gse han especificado. ‘

h

! La presente Memoria consta de SISTL hojas ezcritas

a maquina por una sola de sus caras.

Madria, 13 AGO. 1966

PoA.
Albertfy d abfimi
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