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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se pregenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulads el 12 de Agosto de 1966, con el nﬁmero_éég;lzg_
en
EsPala
por VEINTE aijios
a nombre de VEITSCHER MAGNESITWERKE-ACTIEN-GESELiIlSCHAKFT, en-
tidad austriaca, establecida en Schubertring 10-12, Viena,
Augtria, por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS5 KOIL.DLADOS™

Pare el revestimiento refractsrio de hornos de fu-
gibn de las industrias de los metales Férreos y no férreos:
asi como de hornos de calcinacidn de las industriacs de las
tierras y ladrillos, los ladrillos de magnesia-cromo, que es—

5 tan congtituidos a base de magnesia sinterizads y cromita, de—
gempeiian un importante papel. Eapecialmente en la industrie
del acero el modo de funcionamiento de los hornos de fusidn
es forzado cada vez mds por los esfuerzos pura elevar de ma-
nera continua la capacidad o rendimientos de fusidn, lo cual

10 se logra esencialmente por la elevacibn del calor puesto a -
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disposicién por unidad de tiempo. Por ello, y en medida corres
rondiente, aumentanitambien las exigencias que se plantean pa-
ra el revestimisnto refractario del horno, especialmente en

lo que concierne a la resistencia al fuego. la resistencia al
fuego de ladrillos que contienen magnesia y cromita depende

en gran medida de la cantidad y de la calidad de la cormita
presente en el ladrillo, cuya adicidn a la mugnesia sinteriza-
da es necesaria para lograr una buena estabilidad frente a los
camblos de tenperatura y una buens estabilidad dimensional,

0 comstancia de volumen, para muchos casos de utilizacidn.'
Por razdén de las condiciones de trabajo esencialmente agudi-
zadas se necesitd, por ejemplo con hornos de Siemens-kartin
que trabajan a muy alta tewperatura, cambiar los ladrillos de
cromo-mugnesia utilizados antes en estas instalaciones por
ladrillos de magnesia~cromo con una proporcidén de cromita de
30-405. Para hornos de Siemens-Martin, que emplean oxigeno
pars la combustidn y pura el afino, de todos modos este con-
tenido en cromita es todavia demasiado alto.

A esto se afiade que la utilizacidn de cromita trae
consigo de manera uwuy general la desventaja de que por causa
de la composicidn nutural de las cromitas entran en log ladri-
llos refractarios no solzmente los componentes deseados de
Cr203 v Mg0 sino tambien losg componsntes, gue favorecen la
abragidn y por ello indeseables, sobre todo 41,03 y 816,
reacclonando el A1203, que estd presente en la cromita en
una proporeidén de 10 a 305, con la parte de $i0, de la escoria
gue sale junto con el ladrillo del espacio del horno, Iormans-
dose compuestos de bajo punto de fusidn, lo cual especialmen=
te con condliciones de trabajo rigurosas, aumenta muy sinsible-

mente la abrasgidn del ladrillo de magnesia=-cromo.
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Otra desventaja fundamental de la cromita consiste
en que su composicidn oscila considerablemente incluso cuando
se trata de un mismo yacimiento, y que las cromitas cualituti-
vemente muy valiosas resultan cada vez mas raras en medida cre-
ciente, cuyas circunstancias cargan a la fabricacidn de ladri-
llos con medidag de tratamiento costosas.

Existe por lo tanto, en lo gue se refiere & la uti-
lizacidén de cromita, el problema de nantener relutivamente 1i-
mitndo el contenido en cromita en consideracidn & la ulta re-
gigtencia al fuego deseada. 3in embargo, por otra parte, ya
no se yresenta con ello una suticiente estabilidud frente a
los cambiog de temperatura ni una suficiente estabi.idad di=_
menseional.

El invento concierne por lo tunto a articulos basi-
cos refractarios, especialmente cuerpos moldeados y, pura ori-
llar las degventajas citadas, propone gque la parte aue contie-
ne cromo esté presente al menos porcialmente er formw de fe~
rrocromo granulado y/o, después de un tratemiento tcrmico, en
forme de los compuestos que resultan del miswo. Un campo de
utilizscidn preferido del invento hay que considerario en la
fabricacidn de cuerpos molueados de mugnesia estubles frente
a los cambios de temporatura. Lstos se caracterizan sepgun el
invento porque el contenido en cromo esti presente en su tota-
lidad en formo de ferrocromo, o con cuerpos moldeandos calei-
nados, en forma de los compuestos resultantes a pritir del
migmo, estando presentes el ferrocrono o sus productos de reac
¢idén en una cantidad de 1 1 10%, y rreferiblemente de 2 a 4%,
referido al ferrocromo metdlico, a saber en un tamuuo de ;ra=-
no de 0 a 2 mm y preferiblemente de 0,2 a 1 mm.

Aungue las cantidades sorprendentemente iimitadas
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de ferrocromo, con las cuales dentro del marco del invento se
lo.ran mejorus ya muy satisfactorias de la estabilidad frente
a los camblos de temperaturw, justifican tambien desde el pun-
to de vista del costo el sustituir por ferrocromo en su tota-
lidad el oxido de cromo natural empleado hasta ahora, es de-
cir la cromits, es no obstante tambien ventajoso sustituir so-
1o parcialmente la cromita pof una adicidn de ferrocromo y
disminuir de esta manera las impurezas incorporadas en el law
drillo por la cromita. En este caso, para rantener limitada

la influencla desfavorable de log componentes acompafiantes del
oxido de cromo en la cromita, se pucde partir de una cromita
que se acomode en su composicidn a las exigencias existentes
por medio de un proceso de tratamiento y que tenga ademds un
andlisis ampliamente constante.

Es sorprendente que, por ejemplo una adicidn de so-
lo 2% de ferrocromo & una carga para ladrillos a base de mag- ?
nesia, proporcione ladrillos de magnesia con une estabilidad
frente a los cambios de femperatura y una estabilidad dimen-
gional tales como se obtienen con una adicidn de aproximada-
mente 15% de buena cromita. Ia ventaia del lsdrillo de megne-
sia con adicidn de ferrocromo segin el invento en comparacidn
con los ladrillos de magnesia-cromo hasta ashora usuales, gque
utilizaban cromita, estriba sin embargo en una resistencia al
fuego considerablemente aumentads por causa del contenido en
¥Mg0 egencialmente mas alto. Iadrillos de magnesia aglomerados
quimicumente con una adicidn de 2% de ferrocromo con un tama=
fio de grano de 0,2 a 2,0 mm. no mostraron ninguna contraccidn
por calcinacidn en umna caleinacidn a alta temperatura a 1650820,
en contraposicidn con ladrillos de magnesia sin adicidén de fe-

rrocromo. En el ensayo de estabilidad frente a los cambios de
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temperatura segin el metodo de enfriamiento rasido con aire,
usual en austria, los ladrillos de magnesis calcin:dos con una
adicidn de 24 de ferrocromo soportaron sin recibir daio 100 ci-
clos de enfriamiento rapido, mientras que los mejores ladrillos
de magnesia sin adicién de ferrocromo se rompen ya después de
aproximadamente 3 a 6 ciclos de enfrismiento rdpido.

Se adm te como mecanismo de reaccidn en los ladri-
llos de magnesia que contienen ferrocromo, el hecho de que el
ferrocromo presente al comienzo en forma metalica se oxida du-
runte el periodo de calentamiento del horno en la calcinacidn
de ladrillos o en ladrillos quimicamente aglomerados, que la
mayor parte del oxido de hierro, FeO, resultante cs absorbido
predominantemente por la periclasa, Mg0 y que el oxido de cro-
mo formado y una parte del oxido de hierro reaccionan con el
componente de base de mugnesia del ladrillo para obtener una
espinels de la composicibn (Mg, Fe). Crg0y

En la utilizacidn de la adicidén de ferrocromo se de-
be tener cuidado de que esta adicidn no se verifique con un
tamaiio de grano demasiado grueso, ya que esto conduce a eflo-
rescencias e irregularidades locales de las superficies de los
cuerpos sinterizados, que ciertamente pueden ser eiiminadas
por medio de un proceso de pulido por abrasién, las cuales
hay que atribuir a la oxidacibén y al wumento de voluren del fe-
rrocromo durante la calcinacidn del ladrillo. Es conveniente
que al menos el 50% del ferrocromo utilizado esté presente en
el tamaiio de grano de 0,1 a 1 mm., s tambien ventajoso que en
el cuerpo moldeado segin el irvento, se utilice el Ferrocromo
en un tamaiio de grano de 0 a 0,5 mm y en una cantidad de 2 a
10% y preferiblemente de 3 & 6%.

. Ia adicidn de ferrocromo no se limita a2 cuerpos de
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ladrillos gue consisten en lo esencial en sinterizado de mag-
nesia gino que puede ser conveniente de forma fundamental tam-
bien con otros cuerpos basicos refractarios, por ejemplo los
gue tienen un considerable contenido en dolimita.

Dentro del marco del invento entra tamblen le uti-
lizacidén de ferrocromo oxidendo éste primeramente en su mayor
parte por un tratamiento termico y afiadiendolo en esta forma,
manteniendo las condiciones de tamalio de gfano, a un matebial
de base o matriz preferiblemente magnesitico y basico, y fa-
bricando a partir de esta mezcla cuerpos mol eados refractae—
rios de'manera de por si conocida.

Tembien entrs dentro del marco del invento la uti-
lizacidn del ferrocromo de la manera en que primeramente éste
en forma metdlica o predominantemente oxidica después de un
tratamiento termico previo, es calcinado con unas cantidad es-
tequiometricamente correspondiente de magnesita bruta o de sine
terizado de magnesio para la formacidn de une espinela, even-
tualmente despuds de de una previa gramulacidn, y después esta
espinela es utilizads sola o con un material matriz bdsico,
preferiblemente sinterizado de magnesia, manteniendo las con~
diciones de tamaiio de grano, de manera conocida para la fabri-
cacidén de cuerpos moldeados refractarios.

En todos los procedimientos indicados segun el ih-
vento pare la fabricacidn de articulos basicos refractarios
utilizando ferrocromo es posible naturalmente no incorgporar
toda la parte de cromo en el articulo refractario por medio
del ferrocromo, sino que tambien se puede incorporar una par-
te de la proporcidn de cromo por medio de la cromita, pero es-
ta proporcidn debe ser mantenida lo mas pequetisa, posible, ya

que, tal como se ha citado anteriormente, la parte de A150,
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presente en la cromita favorece la abrasidn de los ladrillos
¥ por ello es indeseable.

In el momento actual se pueden obtener en el comer-
cio tres calidades de ferrocromo a saber:

"Wuy refinado" ...ceev000.. (0,02 - 0,50 % C)

"refinado ceeesesesess (1,0 - 4,0%C)

"earburado” sevevsssssen (4,0 - 10,0 % C).

las cuales se diferencian sobre todo en el contenido de carbo-
no, tal como se puede observar, El1 contenido en cromo oscila
en las diversas calidades de ferrocromo entre aproximadamente
66 y T4% y el resto se considers de manera general como hierro.
Otras impurezas aparecen generalmente solo en cuntidad déecun-
daria.

Es ventajosa la utilizacidn de "Ferrocromocarburado”
a causa del bajo precio, pero tambien porgue esta cclidad de
ferrocromo puede ser muy facilmente desmenuzada en contraposi-
cidn con las otras dos ¢lases. La relacidn de precio del "fe-
rrocromoAcarburado" g la buena cromits es de aproximadamente
4:1 a 5:1 , y por lo tanto es entersmente susceptible de ser
tenida en cuenta.

Como ginterizados de magnesis son apropiados losude
magnesitas naturales asi como de magnesie de agua de mar. Ys
que los ladrillos con adicibén de ferrocromo son indicados pa-
ra exigencias extremadas, se aconseja también con lasg mognesi-
tas sinterizadas un alto contenido en MgO (>90%) con un con-
tenido bajo en Si0y (K2%, preferiblemente<i$) y un contengdo
en hierro relativamente bajo (6%, preferiblemente 4% de
F9203)°

Los ladrillos pueden ser utilizados asglomerados qui=-

micamente, con envolvente de chapa o como ladrillo alveolar, o
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caleinados, representando el ladrillo calcinado un producto

ya reaccionado en contraposicién con los ladrillos guimicamen—
te agloperados y, para hornos que trabajan en condiciones es-
pecialmente rigurosas, el ladrillo calcinado es fundamental-
mente mas indicado que el ladrillo quimicamente aglomerado.

Un nuevo campo de utilizacidn preferido de la adi=-
cidn de ferrocromo segun el invento la constituyen los cuerpos
de construceidn refractarios y calcinudos a base de magnesia
para el revestimiento de vonvertidores de oxigeno para la fa-
bricacidn de acero y recipientes metalurgicos similares. Lntre
tales recipientes se consideran por ejemplo los convertidores
"ID" y "LDAC", los hornos Kaldo y rotativos, asi como los hore
nos Dored. Estos cuerpos moldeados estan caracterizados porgue
se presenten en forma de cuerpos calcinados y porgue sus poOros
estin llenos en su mayor parte o totalmente con un portador
de carbono de alto contendido en carbono, por ejemplo algui-
tran o pez, de manera que la porosidad residual de estos cuer-
pos cargados sea menor que 2% en volumen.

Los ladrillos de magnesis sin adicidn de ferrocromo
calcinados y mezclados con carbono, se han acreditado en con-
vertidores de oxigeno y recipientes similares, ya gue el car-
bono embebido en los poros de los ladrillos, por ejemplo por
medio de una impregnacidn de alquitrén, actia como repelente
de la escoris y por ello estos ladrillos tienden menos 2l des—
cagcarillado que log ladrillos de magnesis exentos de carbono.
A pesar de ello se puede comprobar que la abrasidn de estos
ladrillos de magnesia calcinados que contienen carbono se efec-
tua todaviz en una parte considerable por exfolimeidn de del-
gulas capas de piedra, 1o cual hay que atribuir a la sensibi-

1idad caracteristica de los ladrillos de magnesia frente a los
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cambios de temperatura.

Han fallado los intentos de mejorar la estabilidad
frente a los cambios de temperaturs de ludrillos de magnesia
calcinados que contlenen carbono por adicibén de cromita a la
mezela de partida para los ladrillos. Tales ladrillos,en con-
vertidores de oxigeno, donde estan en contacto con escorias
bdsicas ricas en oxidos de hierro y estdn sometidos a una at-
mosfera de horno reductora o que alterna entre reductora y
oxidante, muestran en general una abrasidn mes rapida y con
ello pero estabilidad o duracidn que los ladrillos basicos
exentos de cromita. la ventaja conocida dé la mds alta estabi-
1idad frente a los cambios de temperstura de los ladrillos de
maznesita-cromo en compuricidn con leos ladrillos de mugnesia
exentos de cromo, ya no se pucde aprovechur sor 1o tunto en
convertidores de oxigeno.

Por medio de la adicidén de ferrocromo scgun el inven-
$o a ladrillos de magnesia calcinsdos e impregnados con al:ui-
trdn, se pueden evitar cosi totalmente i-~s exfoliaciones cita-
das y con ello se pucde mwejorar la duracidn de los laurillos,
para lo cuzl son suficientes ya pequeias cantidazdes de ferro-
cromo. Segun una caracteristica del invento, log productos de
reaccidn del ferrocromo estdn presentes, por lo tunto, en el
cueroo de construccidn calcinado y mezclado con carbono en una
cantidad de aproximadamente 1 & 5%, preferiblemente de 2 4 3%,
referida sl ferrocyomo metdlico. La adicidn de ferrocromo pue-
de ser verificada en el ladrillo caleinado por ejemplo por me~
dio de una observacidén con microscopio. Teniendo en cuenta el
mal comportumiento de log ladrillos de magnesia~cromo calcina-
dos e impregnudos con alguitran en los convertidores de oxige-

no és sorprendente que se pueds mejorar claromente la duracidn
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por medio de una adicidn de ferrocromo.

Como materisl matriz refractario para log cuerpos
de congtruceidn con adicidn de ferrocromo calcinados y mezcla-
dos con carbono ségun el invento, se consideran todos los ma-
teriales a base de magnesia naturales o preparadog artificial-
mente, por ejemplo a pértir de agua de mar, que son apropiados
para los fines de utilizacidn antes citados, a saber tanto ma=-
teriales ricos en Mg0O con pocas impurezas, como materiales
con mayores proporciones de materisles extraiios, por ejemplo
mas alto contenido en hierro o en cal. Es eépeeialmente apro-
piado un sinterizado de magnesia con aproximadamente los si-
guientes limites de andlisis, calculado exento de perdidas
por calcinacidn: 93 a 96% de MgO, 0,2 a 1,5% de Fe203, 0,2 a
0,6% de 41,04, 0,5 8 2,0: de 510, y 2,0 a 3,5% de Cal0 (siem—
pre porcentajes en peso), teniendo los granos sinterizados
una porosidad de como maximo 5% en volumen. Es ventajoso en
este caso que el sinferizado de magnesia con esta composicidn
tenga una textura ceuliforme y radial.

Otro material preferido para le parte que contiene
magnesio del cuerpo de construccidn calcinado y mezclado con
carbono segin el invento, es un sinterizado de magnesis con
un contenido en Iey0y de 2 a 5%, preferiblemente de 2,5 a 4%,
cuyas partes de oxido de hierro, de cal y decido silicico se
presentan combinasdas esencialmente en su totalidad en i'orma
de silicato dicalcico y ferrito dicalcico. Dicho sginteriza-
do puede ser obtenido tambien por mezcla de diversas clases
de magnesita bruta o de sinterizado de magnesia, sieumpre con
adlcidn de Oxido de hierro o de cal, y subsiguiente calcinae-

ciln en la composicién £inal deseada.

Juntamente con la magnesia sinterizada o en lugar
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de ella, se puede utilizar taiwbien magnesia de fusidn como
material matriz refractario.

Los cuerpos de construceidn segun el invento pueden
ser fabricados mezclando un material de magnesia con ferrocro-
mo granulado y eventualmente un aglutinante, moldesndo, cuer-
pos con esta mezela, convenientemente por prensado, y calci-
ndndolos y mezclando lo mds completa y uniformemente posible
los cuerpos culecinados con un portador de carbono liquido.

La mezclu de los ladrillos caleinados con un portador de bar—
bono, por ejemplo alquitran o pez se verifica convenientemen-
te por impregnecidn bajo vacio, eventuslmente utilizando tem-
peraturas elevadas hasta de 20020, Generslmente los ladrillos
de esta forma pueden ser colocados después de la impregnacidn.
De mznera general, se hace innesesaria una coquizacidn en el
transcurso del proceso de fabricucidén, antes bien éstu tiene
lugar solo durante el trabajo en el recipiente, para cuyo re-
vestimiento se utilizan lows cuerpos de construccidn.

Tambien en los cuerpos moldeados calcinados y mez-
clados posteriormente con carbono se pueden utilizar la adi-
cibén de ferrocromo en las calidades y tawaiios de grano antes
cltados, eventualmente tawmbien en la forma oxidica obtenida
por medio de un tratamiento termico.

Todas las cantidudes porcentuzles indicadas son por-
centujes en peso, cuundo no se egpecifica otra cosaj; asi, por
ejemplo las porogidades estdn dadas en porcentajes en volumen.

Ejemplos de realizacidn:

Ejemplo 1: Se parte de una mezcla para ladrillos que
tiene la siguiente composicidn:
Sinterizado de magnesia 2 ~ 5 mm 53%
" " & 0 « 2 mm 20%

- 1] -
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Sinterizado de magnesia 0 « 0,2mm 25%
Ferrocromo carburado 0 = 1 mm 2%

El sinterizado de magnesia utilizado corresponde

. x e s 2 Lo -
aproximadamente a la siguiente composiclon gquimicas

810, 0,8 % . Mn304 0,2 %
Te, 0y 3,9 % Cal 2,8 %
41503 0,4 % Mgl 91,8 %

El contenido en carbono del ferrocromo carburado co-
merciel es de 4 a 10% y el contenido en cromo es de aproxima-
damente 64 a T0%,

Esta mezcla es moldeada en ladrillos después de la
adicidén de un aglutinante en forma de 2% de decido sulfurico
y 2% de agua, utilizandose una presidén de prensado de 1000
kp/cm2. Después del secado estos ladrillos son sometidos a una
calcinaeidén en horno tinel.

Log valores de ensayo ‘btecnologicos de los ladrillos
fabricados segun el invento con una adicidn de 2% de ferrocro=-
mo son copparados subsiguientemente con los ladrillos de mag-
nesia hasta ahora usuales, que han sido fabricados utilizando
la misma magnesia sinterizadsa con €l mismo tamano de granos,
pero cue en lugar de la adicidn de ferrocromo tienen magnesia
ginterizada con el tamaiio de granos de 0 a 2 mm.

Ladrillos de magnesis
Con 2% de Sin

ferrocromo Ferrocromo

Egtabilidad frente a los cambios por encima
de temperaturs (Enfriamientos ra- de 100 2 -6
pidos con aire)

Resistencia a la presidn en frio kp/cm? 340 680
Eetabilidad al fuego bajo presidn -
(DIN 51.064 2 kp/om2) ty 20 M750 1750
tg 2C 1750 1750
Peso especifico 2T D750 1750
g/cn3 2,84 2,98
Volumen de poros abiertos % en Vol. 19,9 18,6
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Ejemplo 2.~ Ia mezcla para ladrillos estd de acuer—
do con el ejemplo 1, pero el ladrillo estd realizado en forma
quimicamente aglomerada provisto de chapas interiores y exte-
riores.

Contraceidn por calcinacidn de los ladrillos después
de calcinacidn a 16508C analogamente al Ejemplo 1 en compara—
cién con ladrillos de magnesia sin adicién de ferrocromo:

Indrillos de marnesia

Con 2% de Sin
Herrocromo Terroctc
mo
Contraccibn por calcinacidn % lineal 0 1,5
% en volumen 0,1 3,4

Ejemplo 3.~ Se parte de la siguiente mezcla para la=-

drillos:

Sinterizado de magnesia 2 - 4 mm 30%
" " 0 - 2 mm 47%
" " 0 - 0,2 mm 20%

Perrocromo carburado . 0 - 0,7 mn 3%

El sinterizado de magnesia tiene la siguiente com-

posicibn quimica:

$10, 1,0%
Pey04 0,5%
A1,0, 0,3%
Cal 2,9%
Mg 95,2%

Log ladrillos son fabricados de manera analoze a la
descrita en el Ejemplo 1. También los valores de los propieda~
des tecnologicas de log ladrillos calcinados estan aproximada-
mente dentro de los margenes de los del Ejemplo 1:

Ejemplo 4.~ Se 1levé a cabo un ensayo de comparacidn

en un crisol "LD" de 30 toneladas con ludrillos de mugnesia

-13 -
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calcinados e impregnados con alguitran, que segun el invento
tenian una adicibn de ferrocromo de solamente 2%, en contra-
posicidn con ladrillos de comparacidn sin adicidn de ferrocro-
mo pero con composicidn por lo demas igual. Le magnesia sinte-
rizada utilizada para ambas clages de ladrillos tenia la si-

guiente composicidn quimicas:

S0, 1,0 %
Fey 03 0,4 %
A1,04 0,3 %
¢a0 2,9 %
Mgo 95,4 %

Como ferrocromo se utilizo el de la calidad "Carbu-
rado" con un contenido en carbono de 9% en un tamaiio de £rano
de 0 2 2 mm. Se prepard una mezcla de partida para ladrillos
a poartir de la magnesia ginterizada presente en tumailo de gra-
no fino y grueso con 2% de ferrocromo y aglutinante adicional
en forma de 2% de 4cido sulfurico y 2% de zgua, a partir de
esta mezela se prensaron ladrillios y estos fueron caleinados,
después del seczdo, por encima de 17009C. De manera ipual se
fabricaron tambien ladrillos sin adicidn de ferrocromo. El ana-

lisis de los ladrillos de ambas clases did los siguientes valo-

res:
ladrillos sin ferrocromo ILadrillos con 2% de férrocre
$10p 1,0 % 1,0 % e
Pep0q 0,4 % 1,3 %
A150, 0,3 % 0,3%
Crp0q 0 2,0 %
Cal 2,9 % 2,8 %
MgO 95,4 % : " 92,5 %

Los ladrillos calcinados de la anterior composicidn
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fueron sometidos despues de una previa
impregnacidn con slquitrsn. Ia absorcidn de alouitran para el
ladrillo sin ferrocromo fué de 7,0% en peso y para el lodri-
1lo con ferrocromo fué de 7,2% en peso, referido al ladrillo
gin impregnar, la proporcidén de poros sbiertos despule Ge la
impregnacidn con alquitran pars el ladrillo sin ferrocromo fué
de 1,0% en volumen y pere el Jadrillo con forrocromo fué de
0,9% en volumen.

El ensayo de comparacidn did pura los ladrillos con
adicidn de ferrocromo una velocidad de abrusidn disminuidsa
aproximsdemente en un 15%.

La presente solicitud que corresponde a la presen=
tada en Austria, oon'fecha 13 de Agosto de 1965 y 31 de Mar-
zo de 1966, bajo los nimeros A 7503/65 y A 3078/66, respecti-~
vamente, se acoge & los benefipios del articulo 51 del vigen~

te Bstatuto sobre Propiedad Industrial

NOTA

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se pre~
sentan para que sean objeto de lo presente solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espaha por Veinte =iios, son los siguicntes:

12,~ Procedimiento para la fabricacidn de cuerpos
moldeados bésicos, refractarios y que contienen cromo, egpe—
cialmente a base de magnesia, caracterizado porcue estos cuers
pos we obtienen por calcinacidn de uns cargn de ypurtida pren-
sada en forma de ladrillos, que contlene al menos predominan-

temente el material de partide basico, preferiblemente sinte-
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rizado de magnesia, al que se mezcla ferrocromo gramilado, Sus-
tituyendo la parte de ferrocromo al menos en parte a las adi-
ciones de cromito de por si conocidas.

22.~ Un procedimiento para la fabriczcidn de cuerpos
noldeados, éaracterizado, porque se caleina una mezcla de fe-
rrocromo o de su producto de oxidacidn con uns sustanciz deba-
se que contiene magnesla, que puede estar presente en forma de
ginterizado o de producto brute y a partir del producto sinte~-
rizado obtenido, solo o con adicibn de sinterizado de magnesia,
se fabrican cuerpos moldesados refractarics, convenientemcente
manteniendo medidas de tamaiio de granc de por si conocidas.

3.~ Un procedimiento para la fabricacidn de cuerpo
moldeados, caracterizado porgue se mezcle un meterial de meg-
nesia, preferiblemente magnesia sinterizada, con ferrocromo
granulado y eventualmente un aglutinante, apartir de esta se
moldesn, convenientemente por prensaedo y se calcinan cuerpos
y los cuerpos calcinados son mezclgdos 1o mas completa y uni-
formemente posible con un portador de carbono ligquido.

42.~ Un procedimiento segun la reivindicgeidn 3 ca-
racterizado porgue la mezela de los ladrillos caleinados con
un portador de carbono tiene lugar por impregnacidn bajo va-
cio, eventualmente utilizando temperaturss elevadas hasta de
20080,

5¢.~ Un procedimiento segin unz cuzlguiera de las
reivindicaciones 1 a 4 caracterizado porgue el ferrocromo, an-
tesg de ser aflindido a la mezcla de partida al menos predominan-
temente basica, es transformado por un tratamiento termicé al
menos parcialmente en su forma oxidica.

62.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante~

riores, caructerizado porque la parte que contiene cromo se
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presenta al menos parcialmente en forms de ferrocromo granula-
do y/o después de un tratasiento termico en forma de los com-
puestos resultantes a partir del mismo.

7¢.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 6, carac-
terizado porque el contenido en cromo estd presente en su to-
talidad enforma de ferrocromo o, en cuerpos moldeados calei-
nados, en formz de log compuestos resultontes a partir del mis-
mo, estando presente el ferrocromo o sus groductos de reaccidn
en unz cantidad de 1 a 10% y preferiblemente de 2 a 4%, refe-
rida al ferrocromo metdlico.

82.~ Procedimiento segiin las reivindicaciones 6 & 7,
caructerizado porqgue el cuerpo moldeado consiste al menos pre-
dominantemente en un sinterizado de magnesia que contiene por
encima de 90% de MgO, como miximo 2% y preferiblemente no mas
de 1% de 810, y como méximo 6% y preferiblemente, no mas de
4% de F6203'

92.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 6, carac-
terizado porque el ferrocromo se utiliza junto con cromita na-
tural, eventualmente enriguecida en 1o- que se refiere a su con-
tenido en Cr203 por medio de medidas de tratamiento.

102.~ Procedimiento segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 6 a 9, caracterizado porque se utiliza ferrocro-
mo con un contenido en carbono de“4 a 10%.

112.~ Procedimiento segun una cualquicra de lag rei-
vindicaciones 6 a 10 caracterizado porgue el ferrocromo utili-
zado estd presente en un tamaiio de grano de 0 g 2 mm. prefe-
riblemente de 0,221 mm.

122,~ Procedimiento segdin una cualquicra de las rei-
vindicacioneé 6 & 11, caracterizado porque €l menos el 50% del

ferrocromo utilizado estd presente en el tamaio de grano de

-7 =
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132.~ Procedimiento segin una ocualquiera de las rei-
vindicaciones 6 a 12, caracterizado porque se utiliza el fe-
rrocromo en un tamafio de grano de 0 a 0,5 mm y en una cantidad
de 2 & 10% y preferiblemente de 3 a 6%. 7

142 ,~ Procedimiento segiin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 6 a 13 para el revestimiento de convertidores
de oxigeno para la fabricacidn de acero y de recipientes me-
talurgicos similares, caracterizado porque el cuerpo moldeado
estd presente en forma de cuerpo calcinade y porque Sus poros
estan llenog en grén parte o totalmente con un portador de car-
bono de alto contenido en carbono, por ejemplo alquitren o
pez, de manera que la porosidad residual de este cuerpo carga-
do es menor de 2% en volumen. -

152, Procedimiento segin la reivindicacidn 14, ca-
racterizado ﬁorque los productos de reaccidn del ferrocromo
estdn presentes en una cantidad de aproximadamente 1 a 5%,
preferiblemente de 2 a 3%, referida al ferrocromo metdlico.

162,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 14 &
15, caracterizado porque la parte que contiene magnesia consise
te en un sinterizado de megnesia con 93 a 96% de Mg0, 0,2 a
1,5% de Pey03, 0,2 0,6% de A1,03, 0,5 & 2,04 de 8i0y y 2,0
a 3,5% de Ca0, calculado exento de perdidas por calcinacidn,
teniendo los grenos de sinterizado wua porosidad de como méxi-
mo 5% en volumen.

1720~ Procedimiento segun las reivindicaciones 14 &
15, caracterizado porque la parte que contiene magnesia con=-
giste en un sinterizado de magnesia con un contenido en Fep 03
de 2 a 5%, preferiblemente de 2,5 a 4% y las partes de oxido

de hierro, de cal y de 4cido silicico existentes en este sin-
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terizado de magnesiz estdn combinados esencialmente en su to-
talidad en forma de silicato dicaleico y ferrito dicalcico.

182.~ Procedimiento para la fabricacidn de cuecrpos
moldeados. |

Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-
de y pera los fines que se han egpecificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a

mdquine por una sola cara.
20 SEp. 0.
Madrid, :

P.A.

Al de Elzaburq

Ps0/.
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