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MEMORIA DESCRIPIIVA

de una Patente de Invencidn & nombre des
DENAG-Elektrometellurgie G.m.b.H., de ng-
cionslided alemsna, domicilizde en 41 DUIS
BURG, Konigstr. 5% ( Alemania); por: "PROCE
DINTENTO Y DISPOSITIVO PARA LA MEDICION DEL
GRUESO DE PARED EN HORNOS Y RECIPIENTES M§~
TALURGICOS PARA ANMINCRAR EL DESGASTE DE LA
MAMPOSTERIAM.

Fl invento se refiere a un procedimiento as{ como a2 un
dispositivo pare vigilar y sefialar el grueso de pared del forro
de hornos y de recipientes metalﬁrgicos al objeto de aminorar el
desgaste de la memposteriae

Ha sido propuesto ya un procedimiento en el que elemen-
tos radioectivos en forme de varites estén inerustados como dado-
res en la pared del forro, que al aminorarse el forro por fundir-
se con el contenido del horno, modifican continvemente la intensi~
dad de su radiscidn. Estas modificaciones se miden continuamente

por medio de contadores, por ejemplo tubos contadores del $ipo
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Geiger-Miller, y se transmiten tel vez, después de haber sido refor-
zados 5US inpulsos, & un aparato de regulacidn y/o de indicaciodn. Ia
Aminovecidn de la intensidad de la radizscidén en los extremos de las
veritas de 8l efecto una medida proporeional pere el aumento del
5, desgaste del forro o del grueso de pared del forro que todavia per-
mane ce intacto.
Se ha visto que este clase de medicion del grueso de pered
es bastante segure y tembién sencilla. Una cose més problemdtica y
algo costose es en cambio la proteccidn indispensable del personal
10. encargedo del horno contra la radiecion radioactiva. Ocurre ademés
que los elementos radiocactivos tienen un precio relativamente ele~
vado, dando luger por esto & un encarecimiento no despreciable de
toda la instelacidn.
Pare evitar estos ¥y otros posldles inconvenientes, el
15, invento se he planteado el problema de mejorar y de simplificear el
procedimiento conocido por el empleo y la Qisposicién especial de
alambres de resistencia eléctrice de tel menera que obteniendo eil
mismo efecto prédctico se puede prescindir de medides especiales
que encarecen lg instelacién. En esencia el invento consiste en que
20; los dadores incrustados en el forro del horno son alembres que tie-
nen de méanera preferente la forme de una espira conductors situada
en forma escalonada en la rared de forro, y que al aminorerse el
espesor de la pared del revestimiento, debido a la desaparicidén por
fusidn de un sector de la egpira conductora_produéen sucesivemente
25, por modificaciones de la corriente megnitudes indicadoras o regula-
doras para registrar el grueso remenente de la pared del revesti-
miento, estendo el grueso de pared proporcional al valor de lg tenw—

gién que existe en cada momento y que se tome en un divisor de tenRidn
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& través de un mecanismo de conmutacion gradusl que por su perte
es accionado mediante un contactor, relé o cosae similar por la
modificacidn de la corriente que se produce gl fundirse un sector
de la esnire conductora.

De acuerdo con otra ceracterfstica esencisl del proce-
dimiento del invento, la espira conductore esté conectade con
siem re un extremo g ung fuente de tension comﬁn, mientras sus
demds extremos estén en comunicacion con un mecanismo Ge conmute-
cion gredual en of conocido, 2l que corresponde conectado en serie
un elemento de resistencie, cuyo .valor de resistencia es preferen-
‘temente mayor que aquei de la espira conductora.

Otre ceracter{stice esenciel del invento consiste en que
el declive de tensidm originado por el elemento de resistencia
acciona & un contactor, relé o cosa similar, cerrsndo al mimmo
tiempo dos de sus contactos, que al fundirse un sector de la espi-

re. conductore y debido a la desconexidén del contactor, relé o co-

- pa similar vuelven o abrirse efectuando al mismo tiempo la conti-

nuada conmutacidén del mecanismo de conmutecidn gradual}

El procedimiento de acuerdo con el invento quede perfece- -
cionado por el hecho de que los impulsos producidos por el accio-
nemiento del contactor (relé) contimien conmutendo un mecenismo
de conmutzcidn graduel, en cuyos distintos contectos se encuentran .
las tomes de tensidén de un divisor de tensidn y desde donde se
conducen para el registro continuo del grueso remanente deL}a
pared del revestimiento a un registfador de tensidn o apara$b gimie
lar, ‘

Una caracterfstica del mrocedimiento consiste finalmente
en que el punto de fusidn de las espires conductoras se encuen—

tra preferentemente cerce del punto de fusidén del revestimiento
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del horno, mientras segun una ceracterf{stice del dispositivo que
girve rera la realizacion del procedimiento los tubitos aislantes
con los sectores de las espiras conductoras situados en ellos se
encueniren en paquetes escalongdos en su profundidad siempre en
unos 10 mm.

Del empleo del procedimiento de acwerdo con el invento
y del dispositivo estructurado de acuerdo con el mismo, resultan

miltiples ventajass

Sin que existe el peligro de radiacidn radioasctiva ni sean nece-
sarias medidas de proteccidn especiales para evitar que los ope-
rarios del horno sufran defios de radiacidn, debido a la disposi-
cién escelonade y empaquetada de la espira conductora es{ como
también debido e la sencillez de las maniobras de conmtacidn
con el empleo de elementos muy experimentedos, se hace posible
la medicidn y el registro del grueso de pared del revestimiento
de un modo sumemente seguro, sencillo y por lo tanto tembién eco-
némico.

Tepbién el procedimiento propuesto permite, teniendo
en cuenté?as curves del grueso de pared registrades, apliocar por
ejemplo a aquellas que estén cerca de los electrodos une energle
menor o hacer mis lento el desgaste total del revestimiento por
ls eplicacion de energia vériable en determinadas fases del pro-
ceso. Fn lo demds tienen validez ldgicamente para este procedi-
miento tembién las ventajas mencionadas en relacidn con la patente
préncipel (solicitud de patente D 48 416 VIe/31a).

Eh el dibujo estd representado el invento por med}o

de un ejemplo de reslizacién. EL mismo muestra lo siguientes
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Figure 1 la representzcidn esquemitica de la pared del revestimien-
to de un horno metalirgico en seccién horizontel, con es=
pira conductors insertade en el revestimiento, asi como la
conexidén de esta con otros elementos estructurales que se
necesitan para la realizacidn del rrocedimiento,

Pigura 2 le representacion esquemitica de la pared del revestimliento
en seccidn vertical y los tubitos aislentes situados en
ella en forma escelonada y por paquetes, as{ como por fin

Figura 3 una representacion esquemética de los tubitos aislantes
con los sectores del conductor situados en ellos, en visia
frontal,

En la pered 1 del revestimiento estén encestrados tubitos
alslentes 2 qge congtan de un materisl como ‘tal Yez A1203 o cosa
similar. Ios tubltos estdn empaquetados en redondo y sirven pere
alojer el lazo conductor metdlico , denominado en su totalidad con
3« Como material pera este lazo conductor ha resultado ser apto
un alembre ta; como se conoce por ejemplo bajo la denominacidn co—
mercial "KONSTANTAN', Huelga decir que pare el lezo conductor
B8O puedeﬁ emplear también otros metales, siempre que su punto de
fusidn esté cerca de aguel del revestimiento del horno, para asegi~
rar de este modo que con la fusidén del revestimiento se funde tam-
bién sl mismo tiempo el propio conductore '

Los tubitos 2 con sus secciones del lazo conductor estén
escalonados en profundidad entre si, por ejemplo siempre en 10 mm.
Con esto se consigue que al presentarse un desgaste en la pered 1 del
revestimiento, se funde -primero la parte del lazo conducior 3 que
se encuentra mds cerca del contenido del horno.

Con sus extremos 3a el lazo conductor 3 estéd conectado con
une fuente de corriente continua o alterna 4. Los otros extremos
3b del lazo conductor 3 estén conectados en cambio con un mecanismo

de conmutzcion gradual 5, que se encuenira en serie con la resis-

tencia 6. El valor de resistencia del elemento 6 es normalmente
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nayor que aquel del lezo conductor 3, de modo que se puede producir
wn desnivel de tensidn, que see el mayor posible. EL desnivel de
tensidn & través de esta resistencia previa efectda lea atraceidn
del relé 7,3con 1o que se cierran los contactos 7a, 7b de este.
Si ahors se funde por ejemplo el-sector del lazo conductor que se
encuentra mis cerca del contenido del horno, y con el cual a tra-
vés del mecanismo de conmutacidn gradusl 5 se habis producido el
desnivel de tensidn sobre la resistencia 6 sntepuesta, el reld 7
se quedatsin corriente y sus dos contactos T7a, 7b se abren. Con
egte. proceso, el mecanismo de conmutacion gradual evanza en un es-
calén y luego se produce & través del sector siguiente del leso
conductor y de la resigtenciz 6 un nuevo desnivel de tensidn que
hace que 2l fundirse este nuevo sector del lazo reaccione el relé
7. Egte proceso se repite conforme aumenta el desgaste del reves-
timiento del horno, de acuerdo con el mimero de sectores existentes
del lazo conductor.
" Por el accionamiento del reld 7 se produce un impulso
de corriente que es conducido a otro mecvanismo de conmutacidn
gradual 8, en cuyos contactos se encuentran las tomas de tensidn
del divisor de tensidn 9. En forma conveniente le tension a1l
tomade se elige de tal manera que es proporcional al espesor de
la pared 1l del revestimiento. AL fundirse un sector del lazo
conductor en el revestimiento 1 del horno, de acuerdo con el pro-
ceso descrito se conmute también el mecanismo de conmutacion gra~
dusl 8 en un contacto. Ia tensidn que corre desde el divisor de
tension 9 a través del mecenismo de conmutacidn gredugl 8, se
conduce ahora & un registrador de tensidn 10 o cose similar, que

registra y escribe entonces de un modo continuo el espesor de la
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pared del revestimiento. Para alimenter la resisgtencia 1l del divi-
sor de ‘tensidn, la tensidon se puede tomer & través del transfor-
nador 12 y el reotificador 13 dé"ia red, o de lo contrario tam-
bién de otra fuente de tensidn, por ejemplo de una baterfa no
representada.

Con el dispositivo descrito, de estructura bastante
sencilla y por lo tanto econdmica, se tiene ls posibilidad de ele-
gir el velor totel de la tensidn del divisor de tensidn 9 en su mag-
nitud para la mayor amplitud posible y de obtener también por el
escalonamiento de los conductores uno tras otro un registro bastan-

te exacto del valor de medicidn.

o
L e

Se reivindice como nuevo y de propie invencidn.

l.-Procedimiento y dispositivo para la medicidn del grue-
0 de pared en hornog y de recipientes metaldrgicos pars. aninorar
el desgaste de la mamposteria, ceracterizados porque los emisores
encastrados en el revestimiento del horno son alampbres gque tienen
de un modo preferente la forma de wn lazo conductor situado en
forma escalonede en la pared del revestimiento y que sl aminofarse
el espesor de la paered de revestimiento producen por la fusion
de un gector del lazo conductor sucesivemente debido & modifice-
ciones de la corriente magnitudes de‘indicacién ¥ de regulacién
pare registrar el espesor remanente de la pared del revestlmiento
estando el grueso de pared proporcional el valor de tensidn de ca~
de. momento que se toma en un divisor de tensidn a través de un me-

canisio de conmubecidn gradual que por su parte es accionado por
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medio de un contactor, reléd o cosa similar debido a la modifi-
cacidn de la corriente que se produce al fundirse un sector del
lazo conductor.

2.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicaciodn
1, caracterizado porqué‘el lazo conductor con. siempre uno de
sus extremos estd en contecto con una fuente comin de ‘bensidn
mientras los otros extremos estdn en contacto con un mecanismo
de conmutacion gradnal enh sf conocido, a2l gue corresponde conec-
tado en serie un elemento de resistencia, cuyo valor de resisten-
cla es preferentemente mayor que aquel del lazo conductor,

34= Procedimiente de acuerdo con las reivindicaclones
anteriores, .reracterizado porque el desnivel de tensidn Produs-
cido con el elemento de resistencia acciona & un contactor, relé
o coge similar, cerrando dos de sus contactos que al fundirse
un sector del lazo conductor se vuelven a abrir por quedarse
gin corriente el contactor, el relé o cosa similar efectuaﬁdo
gl mismo tiempo la conmutacidn progresiva del mecanismo de con~
mutacidn gradual,

4.~ Procedimiento de acuerdo con lag reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque los impulsos generados por el
accionamiento del contactor (relé) conmutan progresivemente
a un mecanismo de conmtecidn gradusl en cuyos contactos ge en-
cuentran las tomas de tensidn de un divisor de tensidn y desde
donde se les conduce a un registrador de tensidén o cosa simi-
lar para el registro 6ontingo'del espesor remanente de la pared.

5.- Procedimiento, de mcuerdo con las reivindicacio-
nes eanteriores, caracterizado porque el punto de fusidn del lazo
conductor estd preferentemente cerca del punto de fusidn del

revegtimiento del hornos
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6;— Dispositivo para realizar el wrocedimiento de acuerdo
con las reivindicaciones anteriores; caracterizado porque los tubi-
tos aislantes con los sectores situados en ellos del lazo conduc-
tor estén dispuestos en forme dé paquetes y escalonados en su pro=..
fundidad en siemp%e aproximadamenté-diez milimetros.
| }.- YPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA MEDICION DEL

' GRUESO DE PARED EN HORNOS Y RECIPIENTES METATLURGICOS PARA AMINORAR

EL DESGASTE DE LA MAMPOSTERIAM.

Pel como se describé ¥y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptive que consta de nueve hojas escritas & méquina por

une sola cara y de sus corrvespondientes dibujos.

Madrid,
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