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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 11 de Agosto de 1,966, con el nlime 330.143

en
ESPARNA
por VEINTE affos

a nombre de VLAMOVENSTEENFABRIEK VAN HESTEREN & JANSSENS N, V,
entidad holandesa establecida en 6a Bonegraaféeweg, Ochten,
Holanda por:

" UN METODO Y UN DISPUSITIVO PARA APILAR ELEMENTOS EN FORMA
DE BLGLQUES UNIFORMES, TALES COMO LADRILLQS,BLOQUES DE HUORMIGON,
LADRILLOS CON FOURMA, BRIQUETAS Y SIMILARES",

Se conoce un método para apilar elementos en forma de
bloques uniformes a gser atados y transportadeos, taless como por
ejemplo, ladrillos, ladrillos de hormigén, ladrillos de forma,
briquetas y similares, De acuerdo con este método los elementos
son apilados en el aparejo llamado de soga y tizén, con el fin
de proporcionar, después de haber sido empaquetados, la cohe-
rencia necesaria y ayudar a la ba&da que los rodea dimpidien-
do desplazamientos en caso de fuerzas de elevacifn € impactos
que tengan lugar durante el transporte. La desventaja

de un método de apillado tal es que el propfisita
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principal no se logra a causa de la posibilidad de despla-
zamiento vertical de los elementos unos a lo largo de los
otros durante el transporte y a la "accibn de nabls" instru-
mento de cuerda demasiado ligera a causa de lo cual la ban-
da, ademés QB en las esqui;as, esté& cargada también en cual-
quier parte principalmente con fuerzas transversales lo que
hace que la banda se alargue; también es una desveniaja que
los elementos tienen que ser vueltos, un método que se
adapta diffcilmente a ser efectuado mecénicamente, siendo
necesario que los elementos sean cogidos individualmente o
en grupos y vueltos de acuerdo con el programa.

El inventu pretende preoporcionar un método sim-
plificado para apilar, tantoc manualmente como pars aplica-
cidn mecédnica, con el cual pueden formarse también rebajes
para un dispositive de elevaciféin, obteniéndose una buena
coherencia de los elementos contra las fuerzas de elevacién
Q de impacto.

De acuerde con sl invento, el procedimiento se
caracteriza porque al menos en una parte importante de las
capas & partes de ellss, los elementos de una capa & parte
de ella estén situados desplazddos paralelamente con res-
pecto @ los elemeuntos de una capa adyacente 6 parte de
ella, & est4n vueltos menos de 902 unos con respecto a otros,
& son colocados primeramente en posicifn desplazada pam
ser vueltos entonces menos de 902 para ser atados as{ con
el fin de que despufs de ser atados sean capaces de distri-
buir la fuerza de elevacién hacia arriba durante la eleva-
cidn de la pila sobre anchuras de capa tan grandes como sea
posible, dirigidas preferiblemente a las esquinas superio-

res y para proporcionar durante el transporte de la pila la
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posibilidad de mé&xima coherencia contra las fuerzas de im-

pacto que tienen lugar las cuales de esta forma puecden dis-
tribuirse también sobre la pila,.

Para la formacifin de una pila con profundidad de
un elemento llamada a partir de ahora "l4mina", los elemen-
tos son pues%ns simplemente en una pila uno junto al otro,
sobre sus lados 8planos perpendicularmente a la cara dJe la
l&mina, lo que taembién puede ser realizado mecénicamente
de una forma sencilla por medio de un transportador de su-
ministro. Sobre una capa obtenida asf, se 06100a le capa
siguiente, cuyos elementos pueden estar § pueden ser despla-
zados en sentido paralelo uho con otro con respecto a los
elementos de la capa precedente.

Esto pueds lograrse mecé&nicamente de una manera
sencilla mediante el desplazamiento relativo del extremo de
descarga del transportador y~la capa apilada finale.

A causa de la relacifn al tresbolillo de las jun-
tas entre los elementos de algunas capas adyacentes se ob-
tiene una coherencia mutua grande de los elementos de una
manera sorprendentemente sencilla, mientras la fuerza de
elevacién que actfa sobre un elemento de las cepas inferio-
res es distribuida en iforma de nabla" sobre las capas su-
perpuestas, suced'endo lo mismo con las fuerzas de impacto
que tienen lugar durante el transporte.

Resultaré claro que tumbién se logra un efecto
semejante si no se desplaza cada capa con respefto a la ca-
pa adyacente, desplazando por ejemplo siempre dos capas de
elementos una con respecto a la otra § cuando los ladridlos
son aplicados inclinados en una 6 més capas 6 parte de

ellas. Desplazando parte de la capa 6§ capas més inferiores
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verticalmente en las aberturas para los dientes de laVca-
rretilla elevadora, estas aberturas permanecen intéchas

me jor, a causa de lo cual ‘tiesnen lugaxr menos perturbébio~
nes y deterioros durante la introduccién de dichas éientas
y la (s( capa (s) mds inferior (es) constituye (n) un arce

de soporte por medio del cual la pila permanece también

"m&s intacta y no se agloja durante el transporte.

Por lo dem&s, también es posible variar el niimero
de elementos en una fila por desplazamiento mientrée-se man-
tiene la coherencia, debido a lo cual puede obtenerse una
pila en forma de bafiera mediante lo cual puede mejorarse
el empaquetado por medio de la banda por componentes de
presién horizontales.

Durante el apilado manual es posible, en princi-
pio, poner los elementos unos contra leos otros. En el caso
de elementos que son suministrados mecénicamente debe te-
nerse en cugnta la posibilidad de una cierta distancia en-
tre los elementos debida también a desviacionss de medida
mdtuas,

Como los sopales entre dos filas de elementos api-
lados, considerando la pequefia anchura y espesor del ele-
mento, son sdlamente pequefos, una lémina as{ apilada, a '
causa de las desviaciones de medida y/o forma, puede tener
tendencia a anular los desplazamientos locales durante el
apilado. .

Esto contrasta con las pilas de elementos situa-
dos directamente unos sobre otros, los cuales son oprimidos
unos sobre otros por columnas, independientemente de las di-

farencias mltuas de altura.

Con el fin de asegurarss de gue los desplazamienw



10

15

20

25

3

tos son fijados de acuerdo con el plarm y que no se mantie-
nen distancias entre los elementos, se ejercen preverible-
mente fuerzas de compresibn por elemento, y capa. sobre el
pexfil en forma de diente de la pila, y, si fuera necesario
desde das cavidades formadas, combinadas, si se deseé, con
vibraciones de la pila con el fin de eliminar la fricéi6n
mdtua de los elementos y eliminar de esta manera una pesi-
ble accifn de umbral debida a diferencias de altura de los
elementos, con el fin de restablscer la relacidn en f?esbo-
lillo, cuando sea necesario, durante cuya compresifin puedse
ser montada la banda que la rodea.

i en vez de una pila con elementos desplazados se
aplica una pila con elementos vueltos, los elementos, en ca-
so de apilado manual, serdn colocados en general inmedia%a-
mente algo girados con respecto a la capa precedente; en el
apilado mecénico los elementos ser8n suministrados preferi-
blemente alineados en forma recta, el apilado serd efectua-
do con los elementos desplazados para girarlos después du-
rante la compresifn, durante la cual una accién vibratoria,
si se utiliza, serd capaz de facilitar el giro.

Tales léminas apiladas, puestas unas contra otras,
pueden ser combinadas a una pila por medios adecuados y ser
transportadas despugs de haber sido atadas,

Si han sido formados rebajes, la pila puede ser
desplazada también por medic de una horquilla & de una ca-
rretilla elevadora que coopere con las aberturas.

Ex inven%o serd aclarado por medio de los dibujos
con algunas realizaciones.

Las Figuras 1, 2 y 3 muestran la pila formada me-

diante la aplicacifn del método de acuexdo con el invento.
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Le Figura 4 muestra una vista frontal del disposi=-
tivo de acuerdo con el invento para formar la pila.

La Figura S muestra una seccidn transversal del dis-
positivo por la lfnea V-V de la Figura 4.

Las Figuras 6 y 7 muestran una realizacién determi-
nada de la banda mediante la cual los elementos flojos, si
existen, son mantenidos sin embargo en pilas dentadas y/o
en el caso de una banda que no esté tensa,

En la Figura 1 se dé un ejemplo de una pila provis-

ta de rebajes 1 y 2 formados entre dos filas de elementos 3 y

4, habiendo sido desplazado los elementos 5 de la primera fi-
ia 3 sobre una parte de su altura en un rebaje correspondien-
te de la segunda fila 4.

Mientras la pila no haya sido atada los elementos
5 pusden ser mantenidos en la posicién requerida por piezas
de relleno 6 y 7.

. De acuerdo con el ejemplo una.lémina de chapa de ma-~
dera 9 & similar, puede ser interpuesta durante el apilado
entre las segunda fila 4 y la tercera fila 8, para manetener
los elementos a ser colocados scbre el rebaje en la posicidn
deseads y para evitar el deterioro durante la elevacién,

Los elementos de la tercera fila 8 estén desplazados
sobre una parte de su anchura en direccién horizontal con
respecto a los elementos de la segunda fila 4..Comn un ejeme
plo, los elem.ntos de la cuarta fila 10 estén desplazados sp-
bre la mitad de la anchura del elemento en sentido opuesto con
respecto a los elementos de la tercera fila 8.

Resultaréd claro que el desplazamiento relativo puede
ser elegido en forma totalmente arbitraria dentro del alcance

del invento.
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En la Figura 2 se representa una fila en la cual se
afiade en una fila wedia 11 un elemento adicional a la fi-
la normal con el fin de dar a la pila una anchura meyor
en este punto para que adopte la forma de bafiera de mane-
ra que tembién los elementos en una & mfs de las capas si-
tvadas en la parte media estén oprimidos unos contﬁ% otros
por la banda,

En 1a Figura 3 se representa una pila en la cuval,
como ejemplo algunas pilas estén formadas por elementos
girados unos con respecte d otros. Evidentemente tombién
puede haber un ndmero mayor o menor de filas que tengan
glementos vueltos.

En las Figuras 4 y 5 se representa una realizacidn
de un hastidor de piles para apilar de acuerdo con el mé-
todo. En un bastidor 12 formado por dos bastidores cerra-
dos y distanciados 13 y 14 conectados entre sf, estén si-
‘tuados medios para la colocacién y cbmpresiﬁn de los ele-~
mentos y el calibrado de la l&mina & la pila.

Sobre la conexifn transversal inferior del bastidox
12 pueden estar situadas las piezas 6 y 7 de relleno. Lomo
ejemplo,miembros 15 en forma de leva, preferiblemente ajus-
tables, estén situados en la columna derecha del bastidoxr
de acuerdo con el perfil deseado de la pila, mientras en
la columna izquierda del bastidor estén situados miembros
de compresifn movibles indicados por las lfneas 16 de tra-
zo y punto los cuales son capaces de adaptarse por sf mis-
mos, de acuerdo con el perfil de la pila, a sus derivacio-
nes. Pueden estar dispuestos verticalmente miembros co~
rrespondientes 17.

En los rebajes 1 y 2 pueden estar dispuestos nlcleos
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cuyos nlicleos pueden ser dilatables y los cuales pueden
comprimir los elementos también desde dicho rebaje.
Evidentemente pueden aplicarse variantes dentzo del
alcance del invento.
Después o mientras los elemzntos estén & hqniéido

comprimidos bajo tensién, el congunto puede ser sometido a

.vibracidén para eliminar la asccién cde umbral, si existe, y

entonces § durante ella la banda para empaquctar la pila
puecde ser colocada entre los dos armazanes 13 y 14.“

En les Figuras 6 y 7 esté representada una.rzali-
zacién particular de una banda para atar. Esta banda 18 en
estado normal, segdin se representa’en la Figura 7, esté
provista de deformaciones unilaterales. Si la banda es
enrollada en torno a la pils en oposicién a su curva natural
y es tensada, se obtiene un atado el&stico con puntos de
presifn lucales que se adapta mejor por sf mismo al perfil
en forma dentada de la pila; a causa del hecho de que la
banda permanece ligeramente hueca, también en el caso de
una pila dentada en forma rscta puede obtenerse no obs-
tante una compresifén individual de los elementos sueltos.

Esta solicitud que corresponde a la ﬁresentada en
Holanda el 12 de Agosto de 1,965, n¢ : se acouge a los
beneficios del art? 51 del vigente Estatuto sobre FPropie-

dad Industrial.

N G T A

Los puntos de invencién propia y nusva que se pre~
sentan para que sean objeto de esta solicitud de patente

de invencidn en Espafia por VEINTE afos son los siguientes:

- 8 -
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l.- Un método para apilar elementes en forma de bloques
uniformes, tales como ladrillos, bloques de hormigén, ladrillos
con forma, briquetas y similares & ser atados y transportados,
caracterizado porque al menos en una parte importante de las ca-

pas o partes de las mismas, las elementos de una capa o partes

de las mismas, los elementos de una capa & partes de las mismas
estén situados desplazados paralelamente con respecto a los
elementos de una capa adyacente o parte de la misma § estén gi~

rados menos de 90¢ ungs con respecto a otros o primeramente es-
t&n colocados en posicidén desplazada para ser girados entonces
menos de 902, mientras una parte puede ser inclinada en torno

a su eje geométrico longitudinal para ser atada scbre ella,(con
el fin de que después de ser atadas sea capaz de distribuir la
fuerza de elevacidn cuando se eleva la pila sobre anchuras de
capa tan grandes como sea posible y proporcionar durante el
transporte de la pila la méixima coherencia posible contra las
fuerzas de impacto que tienen lugar las cuales de este modo
pueden ser distribuidas spbre la pila.

2.- Un método de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque est&n formados rebajss para un dispositivo
elevadaor, estando formado su lade inferior, visto en la posi=-
cién de elevacién, poniendo uno o més elementos de la capa &
capas inferioree sobre una parte de la alturs del elemento en
el rebajo o desplazéndolos desde la capa o capas inferiores so-
bre parte de la altura del elemento o la capa superpuesta.

3.-Un método de acuerdo con las reivindicaciones 1
y 2 caracterizado porque al menos la mayor parte de lo s
elementos , antes de ser atados, es comprimido para evitar

la inclinacidén por rozamiento mdtuo y para mantener o para
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efectuar el desplazemiento y, si se deses, - pwcu wantener

o efectuar el giro, al menos paralelamente a las caras de
separacifm, si se desea, siendo aplicada por elemento o
capa de elementos, de una maners tal que la posicidn mu-
tua, deeplazada o no de las capas o partes de las mismas es
calibrada y, si existen rebajes en la pila, si se desea,

se ejerce una contrapresifn contra las paredss de los ree
bajes,

4,- Un método de acusrde con una o més de las
reivindicaciones procedentes, caracterizado porque una l4-
mina apilada es vibrada durante la compresién de las capas
separadas o partes de las mismas, con el fin de perturbar
una posible accifn de umbral entre los elementos de capas
adyacentes,

S.= Un dispositivo para la aplicacién del método

de acuerdo con las reivindicaciones l-4, caracterizado por

.un bastidor de pila cuya periferia interna estf provista

total o parcialmente de dientes o soportes escalonados, que
corresponden a los desplazemientos y giros respectivamente
y al paso de las capas o elementos desplazados.

6.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 5, caracterizade por un dispositivo de compresién, preg
feriblemente provisto de dientes, de acuerdo con el paso de
los elementos, que funcionan independientemente unos de
otros y, si se desea, nlcleos extensibles, cuyos dispositie-
vos de compresidn, si se desea, pueden cooperar de manera
coordinada con un dispositivo vibrador para eliminar la
accién de umbral,

7+= Un método y un dispositivu para apilar

elementos en forma de bloques uniformes, tales como ladrillog,

=10~
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bloques de hormigén, ladrilles con forma, briquetas y simi-
lares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a méqui-

na por una sola cara.

Madrid,

p, M 9 ;HQG’

«ll~
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