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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere a la fabricacidn de resinas

fenolicas y de productos y meteriales obtenidos a partir

de 08508 I6SiNES. = = = o o ™ - - - - - - - - -

5 Un objeto de la invencion es proporcionar un procedi~

miento de fabricacidén de resinas fendlicas que sea de eje-
cucidn particularmente sencilla y economica ¥y que conduzes

a resinas fendlicas de propiedades excepcionalmente venta~-

10, Un objeto particular de la invencion es proporcionar
unas resinas fendlicas que puedan ser utilizadas en ambitos

técnicos nUMErosos § AiversoS.: = = w = = = = = = = = = = -

A este respecto un objeto de la invencion es, especial
mente, proporcionar un procedimlento que, & partir de tal
15, resina fenélica, permita obtener un material celular de ca~-

racteristicas originsles y de aplicaciones miltiples. = = =

Un objeto importente de la invencidn es proporcionar un
procedimiento que, partiendo de una resinae fendlica, conduz

ca a un material celular mediante operaciones sencillas y e

20. condmicas, gue puedan ser ejecutadas en instelaciones modes

tes y rusticas, y, esimismo, en instalaciones mds perfeccio
nadas.———-—u—---- ————————————
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A/ Fabricacion de una resina fenolica

Egta resina se fabrica en verias etepag: = = = = o = o

12) se obtiene primeremente una resina de base;

22) ge ajusta al pH de la misma;

32) se decanta, se aspira, se lava y se efectia una
nueva decantacionj

4%2) se deshidrata, ya sea tratando al vacio, ya sea

dejando en reposo durante un tiempo suficiente.

1. Obtencion de una resina de base.

ILa resina de base se obtiene en bafio meria.

Se utiliza un aparato que comprende una cubae interior
ebierta al aire libre, de superficie interna esmaltada o
dotada de un recubrimiento resistente a los acidos y a las
bases, y una cuba exterior. El espacio comprendido entre
lag dos cubas contiene asgua, inicialmente a la temperatura

ambiente, del orden de unos 1520, = = = = = = = = = - - - -

Estan previstos medios para hacer veriar la temperatu
ra del agua contenida entre les dos cubas. Por ejemplo en
el agua se encuentra un primer serpentin por el que puede
circular un f£luido calefactor y un segundo serpentin por el

que puede circulsr un fluido refrigerante. = = = = = = = -

Segin une veriante, la calefsccion del agua es obteni

da por un tubo que admite VEpOr. = = = = = = = « - -——- -

Seg&n otra variante, se recurre a un calentamiento di-
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recto por gas, debajo del aparalto. = = = @ w = = - - - - -~

Eventualmente, la refrigeracién es obtenida por aporia

0idn de hielos = = = = = = = = = = - = U

Bl conjunto del aparato se halla al zire libre, pero
ventajosamente colocado debajo de una campana cerrada, con

ventilacidn pare la evacuamcidn de los vapores y gases. - =

En la cube interior, se coloca primersmente fenol y so
sa caustica y se produce une aegitacion constente mediente un
nezelador de eje vertical. (Para 15 kg de fenol, la canti~

dad de sosa caustica esta comprendida entre 1,3 y 1,6 kg). -

Despues de cierto tiempo, del orden de poco menos de 1
hora, se afiade formol, que ventajosemente es formol comer-
cigl a1 30 %. La cantidad afiadida, por 15 kg de fenol, es—
t8 comprendida entre 16 y 20 kg. Se compruebe que se produ
ce una reaccion con elevacidn de temperatura, gue tiende a
ser violenta y que se frene refrigerando el agua del bafio
meria, por ejemplo haciendo circuler un fluido frio por el

A partir del momento en que la reaccidn con el fofmol
tiende & calmarse, se interrumpe la circulacion del fldido
refrigerente y se hace circular el fluido calefactor por el
primer serpentin, de modo que el asgua del batio maria pase a
une ‘temperatura del orden de 70 a 809C, ventejosamente de
752C, durante un periodo de dos horas por lo menos. El tiem
po de calefaccion puede prolongarse segun la viscosided

degeada de la resina de bagse fingl. = = @ = = « = @ - «w = =
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Sin dejar de agitar, se interrumpe seguidamente la ca-
lefaceion Yy se deja que la temperaturs disminuys normslmen-—

'behastaunosll-OQC.---_---- ------ - e am e .

La mezcla se deja geguidamente en reposo durante por lo

menos 24 horgs. = = w = o « = = T T . T T U

2. Ajuste del pH de la resina de base.

La resine de base as{ formada, que es liquida, se ex—
treae del eparato, se vierte en otra cuba, dotada de un recu
brimiento de proteccion respecto a los acidos y equipada de
un mezclador de eje verticsl. Ia resina de base ss enton-
ces trateda con agitacion mediante acido fosforico puesto
en solucion en agua pars dejar su acidez a un valor compren

dido entre 62B y 92B, ventajosamente g T2Be = = = = = = « =

Como varisnte, se utiliza dcido clorhidrico en una so-
lucidn acuosa cuya acidez esta comprendida entre 69B ¥y 99B,

ventajosamente de T2B: = = = = = — el R R R

En uno y otro caso, la solucidn Acida se vierte gradual

mente en la resina haste obtener un pH neutro del conjunto.-

3. Decantacion.

Se detiene la agltacidn y se deja decanter. — — « = = =

Se aspire la resina. Se la lava con agua purs y, dege
pués de nueva decantacidn, se aspira de nusvo y 8e la deja

en reposo durante varios dias. = = = = = = = = = =~ ~ ---a

4. Deshidratacion.

Seguidamente se toma de nuevoe la resina y se la trata
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al vacio, con agitacidn y en bafio meria, en una cuba de do-
ble camisa,menteniéndose el agua de} bafio maria & una tem~
peratura del orden de 402C a 502C aproximadamente. Se pro-
sigue el tratemiento hasta que, en extracto seco, la resina

obtenide responda a las especificaciones deseadss. — = = «

En lugar del tratemiento al vacio, ge puede recurrir

simplemente a un envejecimiento en la cuba de decantacion.—

Ia resina fendlica liquide obtenida se conserva en un

sitio fresco a fin de frenar su condensacione = = = = = = =

Normalmente debe ser utilizada dentro de unos 4os mew-

SOTe = wv o w w e e = = e e e W me e e W G em M W e B e

Ejemplo: Se parte de 15 kg de fenol spenas liguido o
en curso de cristalizacion, al que seo afiade 1,5 kg de sosa

céus't;j_ca ON CSCANAS . = ™ ™ = = w =m = = - - - -~ O I

Se vigila la reaccidn de la mezcla de fenol y soss caus
tics, ¥, después de unos 50 minutos, se afiade progresivamen-
te, pero de modo continuo, formol al 30 %, hasta un totsl de
19 kg, siempre con agitacién ¥y siempre sin intervencion de

CBlEefaCCiOoNe = = = = = = = = - — - -

En caso de que la mezcla de fenol y sosa reaccionase
violentemente antes de expirar el plazo indicado, con tenden
cia 8 transformarse en pasta cEn desprendimiento de calor,
se introduciria inmediatamente ol formol refrigerando momen-—

téneamente el agua del bafio marf{a por circulacion de un flui

do l‘efrigeran'te- s s W S am e M B Gm Sm e NS Au SR M W AR am Su W A
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Por ejemplo, permite:obtener por proyeccion a pistola,

o al pincel, un efecto analogo a la bekelizacidn. — - - ~ -

Posee un poder aglomerante muy elevado y puede ser utl
lizada para la fabricescion de aglomerados, estratificados,

compogicioneg’ L0 ™ = mr o o e wa momowmm wo - [

Ls temperatura, en el momento de su empleo, puede ser
le temperature emblents, sin que no obstante deba, en prin-

cipio, ger inferior a 1020, = = ~ = = = = = = = = = o -~ =

Sin embargo, se puede en ciertos casos utilizer le re-
sina a una temperatura inferior a 102C, pero entonces se la

debe calentar después de su aplicacifne = = = = = = = = = =

B/ Endurecido de la regina

Le resina se endurece en frio por adicion de un endurg

cedor o, mediante calor, sin intervencion de endurecedor. -

En una primera forma de ejecucidn, el endurecedor es
geido sulfurico cuyo grado de acidez, mediante alcohol, se
ha dejado a un valor comprendido entre 202B y 262B, venta-

josamente 8 Unog 222B, = = = = m — o - - .- e - e o

En el momento de su empleo, se afiade a la resina anhi-
drido maleico glicerinado, en una santidad que sea de apro=-

ximademente 10 @ 15 % 61 POSO. = = = = w = = = = = - - - - -

Como variante e utiliza fitaleto de butiloe = = - = =



10.

15

20.

Segﬁn otra forma de ejecucién, se utiliza, como endure
cedor, acido bencenosulfonico itratado en las mismas condicio
nesa que anteriormente y cuyo grado de acidez se ha dejado a

un valor comprendido entre 202B y 268B, ventajosamente 229B.

La proporcion del endurecedor respecto e la resina va-

ria entre 2% y 25/ segun la mesa trataeda y la temperatura em

bientes = = = = = = = = - e - o - - e - e -
Por ejemplo, 8 209C: = = = = = = =« = - - -

- para 100 g de resina, se necesita aproximedamente 12% de

endurecedor;

- para 1000 g de resina, se necesita aproximadamente 9% de

enUTECOAOr: = o = = w = - - = = - - - - o e o e e e e

A 259C, pera las mismas cantidades de resina, se nece~

sita aproximadamente 10% y T% respectivemente de endurece=

C/ Producto celular

Se obtiene a partir de una resina fenolica, como le fa=
bricada segun el anterior apartado A/, a la que gse afiade un

hinchente y un reactivo acido 0 endurecedors = —= = = = = = =

La polimerizacion, o endurecido, debido a la accion del
reactive écido, transforme la resina, a cause de la presen=~
cia del hinchante, en un material celular de gran solidez me

o, Y
canica, ¥ esto ocurre en pocos instantes, a2 una temperatura
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tan baja como 162C. = = = = = - = - .- - .- - - -

Como hinchente, ¢ compuesto formador de poros, se uti-
liza ventajosamente un polvo de dinitrosopentametilentetra
ming, en una proporcion comprendida ventajosamente entre 1
y 3% en peso de la resina, repartida en polvo de kieselguhr,

o de sflice de diatomeas o kaolin 0 £ale0e = = = = = = = =
Un talco conveniente presenta el siguiente analisis: -

- 35% aprox. de magnesio,
- 387 aprox. de Oxido de silicio,
- 22% aprox. de enhidrido carbonico,

- 5% aprox. de 0xido férrico.

Se afiede también bicarboneto sédico entre 1 y 10% y,
ademés, ftalato de bubilo en una proporcion comprendida en=
tre 0,5% y 5/ en peso de la resina. As{ se obtiene rapida
Yy simulteneamente un desprendimiento de gades en la magsa y

au endurescimlento.s « = = @ = - - .- - - -- - - - - - - -

Pare la obtencion de la viscosidad conveniente, a fin
de gue el material resulte con poros muy pequefios, contri-
buye le presencia de productos minersles muy finos y prefe-

rentemente en laminillag: = = = = o « - - tn am e em o e

El reactivo acido utilizado es dcido sulfirico cuyo gre

do de acldez ge ha dejado a 222B mediaente alcohol: - = « -

Como variaﬁte, se puede utilizar acido bencenosulfonico
cuye acidez ge ha dejado a 229B medlante alcohol. Le canti-

ded de &cido endurecedor a 229B esté comprendida entre 16 y
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40% aproximademente en volumen del conjunto constituido por

le resina y el hinchantes = = = = = = = =« = = « = = = = = -

Ejemplo: En un local.a unos 202C, se mezclan 200 g de
una resina fenélica 1{quida obtenida segin el anterior apar-
tado A/ y de una viscosidad del orden de 25 a 50 poises, ¥
de preferencia de 30 a 40 poises, con 1% de dinitrosopenta

metilentetramine, luego se afizde 20% en peso de la resina

de un polve hinchante cuya composicion es le indicada ante-

riormente; se afiade asimismo 1,5% de bicarbonato sodico y 1%
de ftalato de butilo. Une vez bien mezclado el conjunto,

se afiade agitando rapidamente el endurecedor, en una pPropor—
cidn comprendida entre 16 y 25% en volumen del conjunto,por
ejemplo 19%, o sea 38 cm? de &cido sulfurico, cuyo grado de
acidez ge ha dejado a 228%C mediante aleohol. La mezcla, e~
fectuada répidamente, se vierte en un molde preperado por
adelentado. Despues de slgunos minutos, se obtiens un pro-
ducto celular suflcientemente coherente para que pueda ser

MEnipulados = = = = = =~ - - - - - - - -

Seguidamente se deja que prosiga la polimerizacion, Lo
cugl puede tener lugar fuera del molde, duraente unas 48 ho-

188 8 2390 = = = = = - m - - - - -

En un local calefaccionado a 402C, la polimerizacion

se Obbiene en unes 12 horag. = « @ = «w = = = = = - - - - -

La densidad del producto final depende de la cantidad

de hinchante utilizada en la resing: = = = = « « « = - - - -

En la resina pueden introducirse cargas diferentes an-
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tes de la introduccidn del hinchante, o pigmentos orgénicos

para‘teﬁirenmasa,_—-—---..—....... _______ -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Hspafia, sus te-

rritorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = - — - = =

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacidn de una resina, carac—
terizado porque se mezcla a la temperastura ordinaria fenol
y sosa caustica, porque seguidamente se afiade progresivemen
te formol, porque se neutralize mediante un acido, se decan

te, se aspira la resina y seguidamente se la deshidrata. —

2.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, carascteri
zado porque la mezela de fenol y de sosa céustica se somete

.
a una agitacion constante en frio. = = =« = = = - 2 = = = = &

3.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, ca
racterizado porque la csntidad de sosa caustica estd com—
prendida entre 13/150 y 16/150 en peso de la cantidad de fe
nol, y el formol es formol al 30% aproximedamentse, en una
cantidad comprendida entre 17/16 y 21/15 de la cantidad de

Tenol,: =« « o« = = w = w = - em e o owe me me e e o we e e e e - -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri
zado porque se refrigeras la mezcla despues de la adicion del

formole = = = = = « = = = o “ m m an e em me e e e o e e e
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5.— Procedimiento segin la reivindieacidn 4, caracteri-
zado porque, despues de la refrigeracion, se calienta la nez

cla. ————————— " ws me Ge P Gm A em ma R WP GE B e WS e WD e e

6.~ Procedimiento segin la reivindicacion 5, ceracteri-
zado porque la calefaccion tiene luger entre 70 y 802C, ven=

tajosamente 8 7520, = = = = = = @ = = = = m =~ = - = o - =

7.~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1, caracteri-

zado porgue el dcido consiste en Acido fosfOricOs = = = = =

8.= Procedimiento segun le reivindicacion 1, ceracteri-

zado porque el acido consiste en acido clorhidrico. = = = =

9.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracteri-

zado porque la acidez del &cido esta comprendida entre 6 y

10.- Procedimiento segin la reivindicscion 9, ceracte~

rizado porque la acidez del £cido es de TeBe = = = = = = -

11.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-

rizado porque la deshidratacidn es obtenida al vacfoe = =~ -

12.- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracte~
rizado porque la deshidratacion al vacfo tiene luger 2 una

temperatura del orden de 40 a 5020 sproximadamente. — = = -

13.- Procedimiento segin la reivindicecién 1, caracte-
rizado porque la deshidratacion es obtenida por envejeci-

mientoe = =~ = = = = = w « = - I i R R B - -

14+~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracte-
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. ? ’
rizado porquse, después de la neutralizacion, se efectua una
primers decantacion, luego una aspiracién, luego un levado
en agus, seguidaments una nueva decantacidn y una nueva as-

piracion entes de la deshidrataciln. — = = =~ = = = = = - =

15.= Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque el formol es afledido aproximedamente una hora

después de la mezcla de fenol y sosa caustica. = = = = = = =

16.~ Procedimiento segun la reivindicacion 5, caracte-

rizado porque el tratamiento tiene lugar en bafio merfa. - -

17.~ Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque se parte de unos 15 kg de fenol apenas liqui-
do, se afiade 1,5 kg de sosa camstica en escamas, después de
wnes 50 minutos se aflade progresivemente a la mezcla formol
el 307 hasta un totel de 19 kg, luego, después de reacciodn
aurante por lo menos dos horas a unbs 752C y reposo durante
por lo monos 24 horas, se aflede acido fosforico en solucion
acuosa & una acidez de 72B, se deja decantar, se aspira la

resina y se la deshidratg, — = = = = = = = = =« = = - - - -

18.~ Procedimiento @ fabricacidon de una resina, carac-
terizado porgque se fabrica une resina fendlica liquida par—
tiendo de fenol y de sosa ceustice, afiadiendo luego seguida~
mente formol, ajustando geguidamenteel pH a neutralidad me-
diante adicion de un acido, decantando, deshidratando, y pox
que se endurece la resina fenolica as{ obtenida por adicidn

19.~ Procedimiento segin la reivindicacion 18, caracte~

rizado porque el acido de endurecido es dcido sulfirico. - -
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20.- Procedimiento segun le reivindicseidn 18, carac-
terizedo porque el fcido de endurecido tiene une acidez que
mediante alcohol se ha dejado a un valor comprendido entre

20 y 269Bs = = = = = = m - - == m— - IS -

21.~ Procedimiento segun la reivindicacion 18, ceracte
rizado porque la acidez del acido de endurecido se ha dejo-

do a 2288 mediante 2lcohOle — = = = = = - et e em e o e -

22.- Procedimiento segin la reivindicacion 18, caracte-
rizado porque se afiade & la resina, antes de la adicion del

gcido de endurecido, enhf{drido maleico glicerinado. — = - =

23.= Procedimiento segun la reivindicacion 18, caracte-
rizado porque se aiiade a la resina, antes de la adiciodn del

acido de endurecido, ftalato de butiloe = = = = = = = = - «

24+~ Procedimiento segun la reivindicacion 18, caracte
rizado porque el acido de endurecido es acido bencenosulfd
nlco cuya acidez se ha dejado mediante alcohol & un valox

comprendido entre 202 y 268Bs = = = = = = = o = - - - - -

25.- Procedimiento de fabricacion de una resina, carac
terizado porque se fabrice una resina fendlica 1{quida par-
tiendo de una mezcla de fenol y de sosa céustica, cuya reag
cion es controlada por regulacidn de la ‘temperstura, afia-
diendo seguidamente formol cuya reaccion al principio se fre
ne por refrigeracién, dejendo reposar, afiadiendo un acido
hasta que la mezcla sea substancialmente neutre y por ulbti-
mo decantando y deshidratando, y porque la resina fendlica

1{quide obtenida se transforme en material celular por la g
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dicion de un hinchante y de un scido endurecedor. — — = = =

26.= Procedimiento segin la reivindicacion 25, caracte
rizado porque el hinchante comprende dinitrosopentametilen

tetramina y el endurecedor es un 2cido. = = = = = = = = = =

27.~ Procedimiento segun le reivindicacidn 25, caracte
rizado porque el hinchante es polvo de dinitrosopentameti
lontetramina repartido en un polvo que comprende cargas mi-

Nnernles fiNgS.e = = @ = @ = o = - - - - - - - - - - - - -

28.- Procedimiento segin la reivindicacidn 25, caracte
rizado porque el hinchante es polvo de dinitrosopentameti
lentetramina repartido en un polvo que comprende cargos mie

nerales en £inas 1laminag. — = = = = = = = = = = = = - - - -

29.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 25, caracte
rizado porque el hinchante es un polvo de dinitrosopentame
tilentetremine, de carga mineral fina y de bicarbonato sdé-

QiCOe = o w m o oo = - - - o o oo - o oy

30+~ Procedimiento segun la reivindicacidn 25, caracte
rizado porque el hinchante representa sproximadamente 20%

en peso de la reging. ~ = = = = v~ - o - - - - .- .- - -

31+~ Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 25, caracte
rizado porque, para la transformacion, se afiade ademas fta

loeto de butiloe = = = = = @ - - - - m m e - - .- .- -«

32+~ Procedimiento segin la reivindicacion 31, caracte
rizado porque 2 la resine se aflade ftalato de butilo en una

proporcién comprendida entre 0,5% y 57 en peso de la regina.
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33.- Procedimiento segun la reivindicacidn 25, caracte
rizado porque el dinitrosopentemetilentetramine se halla

presente en una proporcidn comprendide entre 1 y 3 % en pe~

SO de 18 7eS8iNt.e = = = «w = o - o o- - o - - - o a ew e e e

34+~ Procedimiento segun la reivindicacion 25, caracte
rizado porque el hinchante estad constituido por: 12) un pol
vo minerel muy fino del genero del talco comprendiendo en B
nalisis: - 357% aprox. de magnesio, -~ 38 aprox. de oxido de
gilicio, - 22/ aprox. de enhidrido cerbdnico, - 57 aprox.
de Oxido férrico; 2¢) bicarbonsto sodico y, eventualmente,

dinitrosopentametilentetramina; 32) ftslato de butilo. = =

35.- Procedimiento segin la reivindicecidn 25, caracte
rizedo porque el hinchente esta constituldo por kieselguhr

en polvo muy fino, bicarbonato sédico, dinitrosopentametilen

tetraming y ftalato de bubtiloe = = = = = = = = = = = = = = ~

36.- Procedimiento segin la reivindicacion 25, caracte
rizado porque el hinchente este constitufdo por kmolin en

polvo muy fino, bicarbonato sodico, dinitrosopentametilente

tremina y ftalato de butilos = = = = = = = = = = = = = = ~

37.~ Procedimiento segin la reivindicacion 25, caracte
rizado porque el endurecedor es acido sulfurico cuyo grado
de acidez se ha dejado mediante alcohol a un valor compren-

didoentrezogyzsgB.---------—-—- --------

38.~ Procedimiento segun la reivindicecion 37, caracte
rizado porque el scido sulfurico se he dejado mediante al-

cohol a un grado de acidez de 228B. = = = = = w = = = =~ - -
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39.~ Procedimiento segin la relvindicacion 25, ceracte
rizado porque el acido endurecedor a 229B es afiadido en una
cantidad comprendide entre 16 y 40% en volumen del conjunto

constitu{do por la resine y el hinchante. = = = = = = = = =

5. 40.~ Procedimiento de fabricacidn de una resina, cerac
terizado porque se megclan 20 g de una resina fendlica 1i-
quida obtenida afiadiendo formol a una mezcla de fenol y de
sose caustica, neutralizando, decantando y deshidratando,
teniendo la resine fendlica una viscosidad comprendide en—

10.  %re 30 y 40 poises, con 1% de dinitrosopentametilentetrami
ne, y 20% aproximadamente en peso de la resine de un polvo
del género del talco conteniendo 224 de bicarbonato sodico
0 une carge mineral fina en laminillas con las mismes carag
terf{sticas quimicas, as{ como 1% de ftalato de butilo y 1,5%

15, de bicarbonato sddico, afiadiendo luego, & la mezcla bien
mezclada bajo agitacidn répide, 36 a 40 cmd de deido sulfd
rico cuya acidez se ha dejado a 22%2B mediante alcochol, y

vertiendo en secnida en un MOLde. = = = = - - - - - - - - -
41.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA RESINAY"., = «

20. Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de diecisiete hojes, foliadas y me

canografiadas por une gole de sus caras.

parcerona, 30 JUL 1966

p A M CURELL suioL

mtg.
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