10

IR NG, M
22 4t LT R,

f. stneners

PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil francesa " MINNESOTA DE
FRANCE, Societé Frangaise ", domiciliada en Paris, Franois,
135, Boulevard Sérurier, p o r 3

* PROCEDIMIENTO DE FABRICACIUN DE ETIQUETAS AUTOADHESIVAS "

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn tiene por objeto un procedimiento de fabrica-
cibn de etiquetas autoadhesivas, y recae asimismo sobre das
etiquetas realizadas como consecuencia de la puesta en prictica
del procedimient 0.

Son ya conocides etiquetas en las que una deformacién lo-
cal hace aparecer por contraste, caracteres o dibujos sobre el

fondo coloreado de la etlgqueta.
Estas etiquetas de tipo conodido comprenden un soporte

congtituido por una o varias capas de material pléstico, el co-

lor de une gl menos de las cuales es pusceptible de ser mofifi-
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cado en el punto en que se somete al conjunto a una deforma~
cidn medanica.

De todas formas, por causa de su naturaleza quinica, estas
etiquetas presentan a menudo el inconveniente de ser sensibles
& las variaciones de temperatura, las cuales pueden provocar:
la deseparicidn de las inscripciones que comporta la etiqueta
y/0 el cambio de su coloracidn.

Ia invencién que nos ooupa se encaming a paliar los pre=
ocitados inconvenientes.

La invencidn se réfiere & un procedimiento de fabricacién
de etiquetas autoadhesivas que comportan inseripeiones en relie
ve, cugo color contrasta con el del fondo., El tal procedimiento
congiste en someter al menos a la cara frountel de una hoja de
soporte realizada a bage de un material deformable por embuti-
cién, de manera no eldstica, un tratamiento superficiel que
sensibiliza cromdticemente la superficie del indicado material
al realizar la embktloidn; en revestir el dorso de la expresa—
da hoja de una cepa de adhesivo capaz de adherirse por presidn;
en recubrir la expresada capa de adhesivo con una pelicula pro-
visional, fdcilmente desprendible en el momento en que se lleva
a cabo la colocacidn de la etiqueta; todo ello en vistas a la
constitucidén de une etiqueta virgen; y en constituir las indi-
oadas ingeripeciones en relieve por embuticidn de la referida
etiqueta virgen.

El trateamiento superfiocial al que se somete al menos la
cara frontal del soporte, puede ser bien quimico, determinando
la transformacién de la parte superficial del material integran-
te del expresado soporte en derivados de este material, bien
£{sico, determinando en este oaso la transformacidén de la estruc
ture cristalogrdfica de la parte superficial del material de

goporte.
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El material de soporte puede pertenecer al grupo que com-
prende los metales y aleaclones ligeras, tales como, por ejem
plo, el aluminio yulag aleaciones de gluminio,

Para permitir una deformacidn f4cil por embuticién de la
etiqueta, en Qistas e determinar en la misma inscripelones como
letras, dibujos, etc., ol soporte de la etiqueta presenta pre-
ferentemente un espesor comprendido entre las ocho y las dleci-
seis centésimas de milimetro.

El tratemiento superficial & que se somete al soporie con-
siste ventajosamente en una oxidacidn anbdica, a la que puede
procederse por electrdlisis del soporte.

En un tratemiento de eamte tipo, se obiiene en la superfi-
cie del soporte una capa de derivado del material de base del
goporte, bajo la forme de celdillas cuyas caracter{sticas son
especislmente funcidén de la concentracién del bafio, as{ como
de.las caracterfstiocas y de la ocantidad de la corriente eléotri.
ca.

El bafio electrolftico puede ser crémico, oxdlico o sulfi-
rico. De todas formas, ventajosamente se utilizard el bafio sulw
f£drico, que es el bafio mfs empleado en el terreno indugtrial,

Para obtener un miximo de conductdbilided y un mdximo de
poder de disolucidn, se efectumrd ventajosamente la electrdli-
sls en un bafio que comprenda entre 200 y 250 gramos por litro
de doldo sulflrico a 662 B

1o temperatura del bafio ventajosamente se hallard compren-
dida entre 20 y 392 C. En efecto, mas alla de esta gama de tem=—
peraturas, se corre el riesgo de provocar depdsitos pulverulen-
tos de celdillas ampliamente abiertas, que pueden plantear pro-
blemas cuando se lleven a cabo eventuales tratamlentos posteriow
res de coloracién,’

Por el contrario, cuando la temperaturs del baifo es infe~



10

15

20

25

30

E LINES grs i

rior a los 208 C, se forman celdillas demasiado pequefias ¥y 6x=
cesivamente nﬁmsrosas, lo que no counviene a la finalidad apete=-
clda.

La electrdlisis se realiza preferentemente con una corrien
te de tipo continuo o rectificads y la densidad de corriente
puede hallarse comprendida entre 1, 5 y 4 amperios por decime-
tro ouadraddy
7 Ie naturaleza de la corriente electrolitica as{ como los
valores de la densidad de corriente que han quedado definidosy
permiten realizar la operaeién en las condiociones éptimas para
la formacifén de celdillas sobre la cara tratada del soporte,
permitiendo obtener un espesor de: la capa de derivados del ma-
terial constitutivo del soporte comprendids entre 5 y 10 mlicro=
ness' )

En una forma especialmente ventajosa de puesta en prioti-
ca del procedimiento objeto de la invencién, la hoja de sopors
te se constituye de aluminio, El tratamiento de esta hoja por
oxidacién anddica provoca la formacidn, sobre la cara tratada,
de una caps de alimina. Cuando este tratamiento se realiza por
electrélisis en medio sulférico, siguiendo las condiciones an-
tes anunciadas, la capa de alimina presenta cendillas anchadi
lo que constituye la fiigalidad perseguida. El material de sopor-
te ds la etigueta contiene ventajosamente al menos 99!'5% de alu-
minio puro, en cual se hallard preferentemente recodido,

En el cago de utilizacién del aluminio como meterial cons-
titktivo del soporte de la etiqueta, y de tratamlento de este
goporte en vistas a obtener sobre la cars tratada la formacidn
de altmina, se puede ventajosamente proceder a la colorgoidn
de esta capa de alfimina por medio de colorantes orzdnicos.

Entre las ventajas que presentan las etiquetas objeto de

la invencidn, cabe destacar, ademds de su solidez, su insensiw
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bilidad a las variaciones de temperatura , lo que permite em=-
plearlas para el marcado de objetos o aparatos expuestos al
calor o que presenten temperaturas de funcionamiento elevadas,

Ie #nvencién podrd ser mis fdcilmente comprendida a tra-
ves de la lec%ura de la descripeidn que sigue y del examen de
los dibujos anexos, que muestran a simple t{tulo de ejemploy
uns, forma de realizaecidén dela etigueta objeto de la dnvencidn.

En estos dibujos:

la figura 1 es una vigta em corte de una etiqueta deforma=
da entre los elementos de un conjunto de embutioidns

Ia figura 2 es una vista en perspectiva de la propia eti-
queta a que se refiers la figura 1.

Ia etiqueta representada en las figuras 1 y 2 de log di~-
bujos comprende ung hoja de soporte 1, de metal o aleacidén li-
gera, cuya cara superior comporta una capa 2 congiituida por
un-derivado del material de soporte 1. El dorso del soporte
comporte ung capa de adhesivo 3, recublerta por una peliculs
desprendible 4. Por medio de juego de sombras que representan
la capa 2, congtituida por un derivado del material de soportie
1, se ha mogtrado en la figura 1 la diferencia de coloracidn
que aparece en la superficie, cuando la 1ldmina es sometida a
deformaciones locales, determinadas por un conjunto de embuti-
cién que comprende una matriz 5 y una contremstriz 64

Con las referencias 7 y 8 se han sefialado en la figura 2
unos ejemplos de las expresadas deformascioness

A continuacidén de da un ejemplo de fabricacidén de la e@ti-
gueta a que se refieren las figuras 1y 2 3

Se trkta por oxidamidn anddica uns hoja de soporte, cons-
titulda & base de un metal o aleacidén ligera, de espesor coums
prendido entre 8 y 16/100 de milfmetro, en un bafio de electrd-
1liglis cuya concentracidn esta comprendide entre 200 y 250 gra~
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mos por litro de dcido sulfdrico a 669 B.

Se utiliza una corriente comtfnus o rectificads y la denw
gidad de corriente se halla comprendide entre 1,5 y 4 A/dmz}
Ia temperatura del bafio de electrdlisls se hallas comprendids
entre 20 y 3092 C.

El espesér de la capa de derivado del materisl de soporte;
obtenlda despues del tratemiento se halla comprendida enire S
y 10 nmlcrones, y las celdillas del derivado son anchas y poco
numerosass

Se realiza la coloracién de la capa de derivado del mate—
riel constitutivo del soporte por medic de un colorante Srgd-
nico, cuye concentracidn es como mdximo de 10 gramos por litro,
la durecidn del contacto con el bafio colorante siendo de al
menos quince minutos y estando el expresado bafio a una tempera=
turea comprendids entre 50 y 702 C.

Posteriormente al tratamiento de coloraciln, se reeliza
un tratamientc ligero por medio de ggua hirviendo.

Se comprende que ls invencidn no queda en gbsoluto limita-
de & la forma de realizacidn descrite ¥y representada; siendo
susceptible de experimentar numerosas modificaciones, sin spar—

tarse del marco de ls misma,

N 0O T A

SE REIVINDICA:

1 = Procedimiento de fabricacidn de etiquetas autoadhesi-
vas, dotedas de inscripciones en relieve cuyo color contrasta
con el del fondo, caracterizado por consistir en someter, al
menos a lg cara anterior de ung hoja de soporte de material de-—
formable:por embuticién en forms no eldstica, un tratamiento
superficial que sensibiliza cromdticamente la superficie del

indicado material al realizar el embutido, en revegtir el dorso
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de la indicada hoja con una capa de adhesivo, cspaz de adherir-
ge por presidn, en recubrir esta capa de adhesivo con una peli-
cula protectora provisional fécilmente degprendible en el mom
mento de proceder a la colocacién de la etiqueta, todo en vie-
tas e la formécidn de una etiqueta virgen, y en producir las
indicadas inscripciones por embutido de la expresada etiqueta
virgen.

2 = Procedimiento, segin la reivindicacidn primers, carac-
terizado porque el tratamiento superfiociel a que se somete la
hoja de soporte es de tipo quimico y transforma la parte super-
ficial del materigl constltitivo del indicado soporte en deri-
vados del expresado materiald

3 = Procedimiento, caracterlizado porque el tratamiento
quimico referido en la reivindicaciédn precedente consiste en
una oxidacidn andica.

4 - Procedimiento§ caracterizado porgue la oxidacién anb-
dice referide en la reivindicacién precedente ge completa con
una coloracidn superficial de le parte tratada de la hola de
soporteé

5 = Procedimiento, segin la reivindicacién primera, carac-
terizado porque el tratamiento superflcial a que se somete a
la hoja de soporte es de tipo fisico y transforma ls estructura
oristalogrdfica de le parte superficlal del material de soporte

6 - Procedimiento, segin las reivindicaciones primera a
cuarta, caracterizsdo porque la hoja de soporte se congtituye
a8 partir de un material del grupo que comprende log metales y
las aleaciones ligerass
7 = 7 = Procedimiento, segin la reivindicacidén sexta, carac-
terizado porque el espesor de la hoje de soporbe se hslla come
prendido entre 8 y 16 centésimas de milimetros

8 - Procedimiento, segin la reivindicacidén tercera, carac—
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terizado porque se procede a la oxidacidn anddica por electré
lisis del soporte en medio sulfdricos

9 - Procedimiento, segin la reivindicacién precedente,
caracterizado porque se efectia la electrflisie en un bafio
que comprende entre 200 y 250 gremos de deido sulférico a 662B
por litros |

10 = Procedimiento segin las reivindicaciones ootava a
novena, caracterizado porque se efectia la eleotrdlisis en un
bafio cuya temperatura se halla comprendida entre 20 y 302 C.

11 - Procedimiento, segfin las reivindicaciones octava, no=
vena o ddcima, caracterizado porque se efectla la electrélisis
con una obrriénte de tipo cont{nuo o rectificados

12 - Procedimiento, segin cualquiera de las reivindicacio=
nes octava a novensa, caracterizado porque i; electrélisis se
efectla con una densidafl de corriente comprendide entre 1,5 ¥
4 amperios por decimetro ouadrados

13 - Procedimiento, segin al menos una de las reivindioca=
clones segunda, tercera y sexta a doceava, caracterizado porque
se forma uns capa de derivados del material de soporte, de es—
pesor comprendido entre cinco y diez micrones.

14 - Procedimiento, segin sl menos una de las reivindica=-
clones sexta & treceava, caracterizadoporque lg hoja de soporte
ge congtituye de aluminio,

15 - Procedimiento, segin la reivindicacidn precedente,
caracterizado porque el aluminio-de soporte contiene al menos
w 99,5 % de aluminio puros

16 - Procedimiento, segin las dos reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado porquee el sluminio a partir del que se
constituye el soporte es aluminio recocido,

17 = Procedimiento, seglin al menos una de las tres reivin-

dicaciones precedentes, caracterizado porque los derivados del
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material de soporte comprende alimina de celdillas anchas.

18 = Procedimiento, segin la reivindicacidn precedente,
caracterizado porque la oapa de allmina obtenida de acuerdo
con esta reivindicacidn, se colorea por medio de colorantes Prw
génicos. '

19.=~ Procedimientos, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la etiqueta virgen obtenida de acuerdo
con estas reivindicaciones, se deforma en frio por medio de
una matrig que comporta en relieve el grafismo que interesa,
determinando esta deformecién la aparicién sobre el fondo ¢olo=
reado de la cara tratada del soporte el material de base adya-
cente del indicado soporie.

20 - Procedimiento de fabricacidn de etiquetas autoadhe~

sivane.

Consta la presente Memoria Des-
criptiva de nueve hojas mecanografia-
das. escritag por una sola cara, nume=
radas del 1 a1l 9 y con sus lineas nu-
meradas, a su vez, de c¢inco en cinco
y de dibujos anexoss

Barcelona, 30 JUL 1966
P. A,
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