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a favor de C. A. NORGREN CO., entidad norteamericansa,
domiciliada en Iittleton (Colorado, E.U.A.), por "APA-
RATO SEPARADOR AUTOMATICO DE LIQUIDO PARA CONDUCCIONES
DE GAS A PRESICN",

MEVMORIA DESCRIPTIVA

Este invento atafie sl campo general de la se~
paracidén de materia extrafia, especialmente liquido, de
un sistema de gas comprimido, y la descargs del liqui-
do indeseable. Mds particularmente, se refiere a un nue-
no mecanismo para recibir y almacenar liquido indeseable
¥y descargarlo automdticamente al vertedero cuando su a-
cumilacién pesa de una cantided mdxima predeterminada.

EL usgo de un filtro o separador en un sistems
de gas comprimido, tal como los conductos de aire compri-

mido, de emplia utilizacidn en la industria, elimins la
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molestis de la humedad y la suciedad en el conducto de

. aire y prolongs materislmente la duracién de las herra-

mientes neundtices, cilindros y demds equipo accionado
por aire. El orin y la corrosién se reducen sonsidera-
blemente si se eliminan la humedad, las emulsiones de
aceite y los liquidos condensedos contenidos en el ai-
re comprimido. Ia separacién de los sélidos abrasivos,
como la arenilla, les escamas, los suavizadores de tu-
ber{as, etc., también reduce considerablemente el des-
gaste del equipo neumdtico.

Existen en la actualidad diversos dispositi-

- vos en uso pars tales fines y, en general, actdan muy

satisfactoriamente. Un tipo comin se inserts en serie

en un conducto de aire por el cual pasa dire a presién
procedente de una bomba o un depdsito de presién y e-

fluente hacis una herramienta que ha de ser accionada

por el aire, El dispositivo estd interiormente formg-

do de modo que el aire que pasa por €1 estd sometido

a una sccidn de torbellino que srroja el Iigquido y los
contaminantes sélidos contra las paredes en virtud de

le fuerza oentrifugé, despuds de lo cual el aire pasa

por un tamfz o filtro para la eliminsoidn de cualquier
materia sélida que quede, y sale para continuar por el
conducto de aire., La materia liquida se precipitae por

gravedad al fondo de un depésito adjunto, y cuando se

he acumulado una' cantidad importante de ella, se abre

une védlvule de purge que la descargs al vertedero.

Ie répidez de la acumulacién suele ser irre-
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guler, y en consecuencia hey que vigilar con frecuencia
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los depdsitos de almacenahiento, pues si el nivel sube
demasiado,';l 1{quido vuelve a ser recogido por el aire
¥y pase al conducto. Esta dificultad se supera colocando
5e en el depésito un flotador que estd combinado para que
abra la vdlvula de purga cuando alcanza uns sltura pre-
determinada y para que la vuelva a cerrar cuando haje
a otra altura predeterminada. Si la presidn es muy baja,
puede usarse un flotador que accione la vélvula direc—
10. tamente; pero a presiones elevadas, tales como 1a de 7
kg/em 6 mda, la fuerza necesaria para abrir la védlvulae
exige un flotador de tamafio excesivo pars la actuacidén
directa y esto no resulta satisfactorio, gsobre todo si
hay poco espacio. En consecuencis, se usa un servomotor
'i5. para accionar la vdlvula. El servomotor suele hacerse
actuar con el aire a presién del sistema, y el flotador
- actia abriendo y cerrando una vdlvula que deja que di-
cho aire fluye hacla el servomotor.
Un mecanismo de este tipo que he tenido mucho
20. éxito y que la estado en uso durante muchos afios es el
que se revela y reivindica en la patente norteamericans
ne 2.726.732, concedids & Faust y Wilson el 13 de Diclem~
bre de 1955. En el dispositivo: expuesto en dicha patente,
un primer cuerpo superior, estd conectado directamente
25. a un conducto de aire, y el aire que pasa por é1l es cen~
trifugado para eliminar losAcontaminantes-liquidos y sé-
1idqs. Un segundo ocuerpo, inferior, en forma de un reci-

plente vertical, estd fijado al primer cuerpo en relacidén
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hermética y se halla sometido a la presién del gistema.
Un mecanismo de descarga que incluye une vélvula de pru-
ga, estd fijado al fondo del recipiente y directamente
encima de €1 estd situado un flotador guiado por una pro-
longacidn que se extiende hacia arriba del mecanismo de
descarga.

El mecanismo comprende en general un cuerpo hue-
¢o, con ung vdlvulae de purgs en su porcidn inferior, la
cual comunica con la atmésfera circundante, y un diafrag-
ma que divide la porcidén superior en un compartimiento
superior y un compartimiento inferior. E1l compartimlento
superior estd abierto a la atmésfera en todo tiempo por
medio de un conducto bastante grande. El compartimiento
inferior tiene un pequefio pasaje sangrador que va & la
atmésfera y un pasaje de suministro, mucho mayor, que va
a une lumbrera de admisidn en el extremo superior de la
prolongacién mencionade antes, en un punto muy por enci-
mg del nivel mdximo permisible del 1fquido acumulado. El
flotador lleva una vdlvula que cierra la lumbrers de ad-
misién cuando el nivel del agua es bajo y la ebre al su-
bir el flotador, pare permitir gque el aire g presién en-
tre en el compartimiento inferior. La presidén se estable-
ce en el compartimiento inferior hasts que alcanza a venh=
cer la fuerze que mantiene cerrads la vdlvula de purge,

y entonces la vdlvula de purga.se abre para descargar el
liquido al vertedero. Cuando el flotador desciende y cie-
rra la 1umbrera de admisién, él pasaje sangrador descar-

ga aire del compartimiento inferior y la vdlvula de pur-
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£a se vuelve a cerrar.

Aunque el dispositive patentado es superior ﬁ
otros dispositivos para el mismo fin gque actualmente se
usan, tiene varias deficiencias que reclamen mejora. Al
final de un ciclo de descarga, el compartimiento inferior
o de cebo, vuelve & la presidn atmosférica, mientras to-
da la fuerza de la presién del sistema mantiene la vdlvu-
la de purga herméticemente cerrada. Cuando ha de realizar-
ge el ciclo de descarga siguiente, el flotador abre la lum~
bréra de admisién y debe entrar aire suficiente para com-
pansar la presidn del sistems y vencer la fuerze de clerre
ejercida sobre la vdlvula de purga. Esto retarda la opera-
¢ién y para cada ciclo ese disips uns cantidad importante

de aire del sistema.
Dado que el compartimiento de cebo estd normal-

mente a la presién atmosférica, la diferencial a través
de la lumbrera de admisidén de gas se vuelve muy importan-
te a presiones elevadas y se requliere un flotador relati-
vamente grande para separar la vdlvula del asiento. Por
consigulente, el dispositivo total no puede hacerse tan
compacto como seria deseable. Cuando se cierra el siste-
ma, como ocurre al final de una jornads de trabajo, nor-
malmente se interrumpe la presién y el dlspositivo no
puede actuar pars expulsar el liquido que se haya acumu-
lado en el recipiente. Aunque esto no es critico, resul-
ta deseable tener un mecanismo que se purgue espontdnea-
mente en augencia de la presién del sistenma.

Bl invento aguil expuesto resuelve todas las di-



5.

10.

15,

20.

25.

fioultedes mencionedas entes y tiene varias caracteristi-

cas que se combinan para>hacer posible un dispositivo ex-
tremadamente pequefio y compacto, que al mismo tiempo es
muy seguro y de fabricacién y mantenimiento sencillos.
Bn términos generales, en la forma con que actualmente

se prefiere, comprende una unidad de servo, provisto de
un cuerpo valvular principal que cierra une cdmara, y de
un tabique mévil en la cdmara que divide ésta en un pri-

mer compartimiento y un segundo compartimiento; el tabi-

que estd conectado a una vdlvula de purga para abrirla y

cerrarla en momentos apropiados. De preferencia estd mon-
tado en un reciniente, como en la patente de Foust y Wil-
son, pero esto no es esencial, y estd actuado por ls pre-
sién en el sistema. E1 uso principai de los dispositivos
de este clase es purificar el aire comprimido, pero actudn
izualmente bien con cualquier fldido, tal como otros ga-
ses o vapor, ¥y la expresién "gas" que aqui se usa preten-
de incluir los otros fldidos que normalmente se utilizan
en la industrie.

Cuando el dispositivo estd montado en el reci-
piente para liquido acumulado, se halla en el fondo y nor-
malmente estd cubierto por el l{quido. El primer comparti-
miento tiene una lumbrera de admisidn, o una pluralidad
de ellas, siempre abiertas al liquido a presién del reci-
piente. El segundo compartlmlento tiene una lumbrers de

admisidn de gaos que comunica con €1 para recibir gas a

' presién procedente del recipiente. Un flotador, situado

encimp del cuerpo tubular, lleve una tapa o vélvula para
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cerrar la lumbrera de admisidn de gas cuando el nivel de
1{quido es bajo y abrirle cuando el nivel de liquido es
alto. Cusndo se mantiene sbierts la lumbrers de admisidn

de gas, el gas del segundo compartimiento alcanze un ni-

- vel de presién que se arroxima o es practicamente igual

al del liquido en el primer compartimiento.

En la construccion preferida, el tabique tiene
un vdstago que se extiende axialmente por el primer com-
partimiento, para accionar la vdlvula de purga. De ahl
que el drea efectiva del tabique en el lado del segundo com-
pertimiento sea algo mayor que en el lado del primer com=-
partimiento. Ademds, la construccidn preferida emplea un
resorte bajo compresidn entre el tabique y la pared termi-
nsl del segundo compartimiento, el cual afiade su fuerza
8 la presidn de este Wltimo.

As{ pues, cuando entra suficiente gas en el se-
gundo compartimiento, de un nivel dé presién prdcticemen~—
te igual a la presién en el primero de ellos, tal fuerza,
mds la creada por la citada diferencial del 4rea efectiva
¥y por el resorte, da por resultado gue se venza la resis-
tencia de la presidén del 1l{quido en el primer compartimien-
to ¥y el tavique se mueve en direccién hacia la pared ter-
minal del mismo. E1 movimiento del vdstago que de ello re-
sulta hace que la vélvula de purgs se abra y descargue
fldido. A su vez, el flotador baja y cierra la lumbrera de
admisidén de gas,-de modo que no se suministra mds gas al
segundo compartimiento. Existe un pasaje sangrador que va

de este Wltimo a la atmésfers, para permitir la descarga
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lenta de algo de gas del compartimiento y posibilitar la
vuelta del’tabique a su ﬁosicidn original, cerrando la
vdlvula de purge. Este movimiento cierra tambien el pasa-
je sangrador y atrepaxen el segundo compartimiento el gas
restante, & presidn ligeramente inferior a la presién
del sistems, siendo preferentemenie la diferencis del or-
den de 0,21 a 0,35 kg/cmz.En este momento se logra un e-
quilibrio de fuerzas.

Es evidente que el mecanismo que se ha descri-
to brevemente en lo que antecede aporta varios resultados
my desesbles. Cuando todas las vdlvulas estdn cerradas,
se mentiene un equilibrio de fuer;a. Tan pronto como el
flotador, subiendo, abre la vdlvula de admisidén de geos,
el aumento de presidén en el segun’o compartimiento que se
produce por el gas adicinal superse inmediatemente el equi-~
librio de fuerzas y la vdlvula de purga empieza a abrise
y descargar liquido. Como se explicard més adelante, exis-
ten diversas variables que entran automdticamente en cuen~
te para lograr un equilibrio de fuerzas; estas variables
ocurren, por ejemplo, cuando el sistema se pone en marcha
despuds de un descanso, cuando la presién en el depdsito
0 ?ecipiente varis durante las operaciones o cuando, du-
rante el vertimiento o la descarge de lfguido, existe san~
gria excesive de la presidn de gas del segundo comparti-
miento.

‘En un dispositivo de esta clase, la presién
unitaria diferencizl a través de la lumbrera de admisién

de gos multiplicada por el drea de la lumbrera determina



10.

5.

20.

25.

la fuerze que he de ejercerse por el flotador pars abrir
la védlvula., Aunque la lumbrera puede ger muy pequefia, si
la presidn dentro de la lumbrera es atmosférice, la fuerw
za de apertura necesaria con una presidn en el sistema de
7 kg/cm2 o mds se aproxima al medio kilogramo. Esto re-
quiere un floitador grande y decbarata todos los esfuerzos
para hacer un dispositivo compacto.

Sin embargo, con el concepto que aqul se expone,
en el que la diferencial se mantiene prdcticamente entre
0,21 y 0,35 kg/cm2 indiferentemente de la presién del sis-
tema, la fuerza total de abertura requerida es del orden
de unos gramos. Mediante disefio selectivo, la fuerza pue=-
de reducirse hasta un nivel tan bajo como se desee, pero
se prefiere retener una diferencial suficiente para evitar
le apertura indeseasda de la vdlvula a causa de chogques o
vibraciones. EL logro de una fuersza baja de abertura pre-
sente le ventaja muy deseable de que el flotador puede ha-
cerse tan pequefio como se desee. El equilibrio de fuerzas
de la unidad de servo permite asimism¢--disefiar esta pieza
tan pequefle como se desee, con el resultado de que todo el
mecanismo de descarga puede ser de un tamafio minimo paras

el fin a que se le destina.
- Dado que las fuerzas estdn todas tan estrechamen~-

te equilibradas, los componentes pueden hacerse muy ligeros
sin afectar a su durscidén., Ademds, los elementos estén dise-
fiados y dispuestos de tal modo que, cuando se interrumpe la
presién del sistema, ambos compartimientos comunican con la

presidén atmosférica y la vdlvula de purga se abre y descar-
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ge. précticamente todo el liquido que habla quedado. Cuando
se vuelve a establecer lé presién en el sistema, la vdlvu-
1la se clerra rdpidamente.

Aungue la meyoria de los dispositivos de acuerdo
con este invento se insertan en serie en los conductos de
gas o presién, sctian de le misme manera e igualmente bien
cuando ge instalan en extremos muertos de tales sistemas,
pare recoger y descargar diversos liquidos condensedos.

Varias otras ventajas y caracteristicas de nove-
dad resultardn evidentes a medida gue la descripeién pro-
siga en conjuncidén con el dibujo adjunto, en el que: la fi-
gura 1 es una vista en sec:ifn y en alzado de un dispositi-~
vo completo para la separacién y descarga automdtica del
1fquido, conectable & un conducto de gas a presidn; la fi-
gura 2 es una vista semejante, en escala ampliada, del flo-
tador, el servo y la vdlvula de purge de la figura 1l; la
figura 3 es una vista en planta por encima del retenedor
para la obturacién de la salida de liquido, y la figura 4
es una vista en planta, por encima, de la gula para el asien
to de le vdlvule sangradora.

E1l conjunto completo -10~ ilustrado en la figura
1 irluye un cuerpo separador -1l2- y un recipiente de liqui-
do -l4- fijado a &1 por conexién roscada helicoidal -16-

y obturado por el anillo de empaquetadurs -=18-. E1 cuerpo
-12- tiene una lumbrera de admisién -20- y una lumbrers
de salida -22-, para conectar & un conducto convencional

de gas a presién. El gas entra por la lumbrera -20- y des—

" elende hacia dentro del recipiente -14- por el director
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de flujo -24-, provisto de paletas -26- que imparten al

gas un movimiento giratorio o helicoidal que arroja los

contaminantes liquidos y sélidos contra la pared del ré-
cipiente. E1 1fgquido gravita hacia el fondo del cajén y

una parte de los sélidos fluye hacia abajo con €1.

El gas es impulsado para que baje fluyepdo por
debajo del borde inferior de la falda o pantalla =28~
antes de que puede invertir su trayectoria y luego fluir
hacia arriba,a través del filtro -30- y el pasaje =32,
hasta la lumbrera de salida -22-, y penetrar en la continus
cién del conducto de gas. El filtro -30- es muy fino y
gsirve para separar prdcticamente todas las particulas sé-
lidas que no han sido eliminadas por le accién centrifuga

Une pantalla cdnica -34- atraviesa el recipiente en un

_punto intermedio y estd proviste de una pluralidad de es-

cotaduras marginales -36- pare permitir el paso de liqui-
dos y de particulas sélidas, Separa casi por completo las
partes supcrior e inferior del recipiente, formando en el
fondo una zons "quieta" para impedir que el gas recoja
1{quido del que se ha acumulado en la parte inferior.

Un temiz c¢ilindrico -38- estd montado estrecha-
mente entre la pantalla -34- y el fondo del recipiente,
para interceptar las partf{culas sélidas que pudieran ser
bastante grandes vara perturbar la accidn del servo =40-,
que ésté ublcado por completo dentro del tamiz. Un flota-
dor actusnte -42- estd también ubicado dentro del temiz,
encims del servo -40-~.

Los detalles de construccidn del servo -40- y su
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relacién con el flotador -42- se ilustran en la figura

2, en la que se advertiré gue la unidad inecluye un cuer-
Po valvu1a£ que tiene una porcidn de base -44- gque for-
ma un fondo o pared terminal -46-. Aungue la porcidn de
base y varias otras partes pueden tener cualquier forms
que se desee de seceidn transversal, se prefiere hacer
anulares, tal como se representa, la mayoria de los ele-
mentos. El cuerpo valvular incluye ademds una copa que
tiene una pared lateral cilindrica -48- y una pared ter-
minarl -50-, La base y la copa estdn hechas de material
pldstico fuerte, de gran c¢alidad. E1l borde libre mds ba-
jo de la copa estd provisto de una canal anular interna
-52=-, para encajar sobre el margen de la base —44-, y tie-
ne ademds una pluralidad de ranuras anulares -54-, para
facilitar el engarce de la copa en posicidn. Estas ranuras

tienen todavia otra finalidad, que se expone mds ade-

lante.

La copa y la base se combinan para formar una
cdmara cerrada -56-, en la que estd situado un tabique
~58=. Aunque el tabique puede ser un diafragme flexible
que tenga su margen fijado e una seccién intermedia de la
pared lateral -48-, la forme preferida, segin se reprecen-
ta, es un émbolo deslizable verticalmente en la cémara y
que la divide en dos compartimientos, primero y segundo o
inferior y superior, -60- y -62-, respectivamente. El mgr-
gen del émbolo tiene una canal anular -64- de hermeticided,
ocupade por el anillo de empaquetadura -66- para separar

de manera estanca los dos compartimientos. Ia base -44-
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estd provista de un tetdn central hueco -68-, que se
extiende verticalmente hacia abajo y pasa a través de
la abertura -70- de la pared de fondo del recipients
=1l4~, y estd fijado en posicidén por el anillo retene~
dor -72~ que puede estar enroscado sobre él. ILa conexidn
se hace estanca a la presién de liquido con el empleo del
anillo de empaguetadura -~T74~, asgsentado en la canal =76-.
El orificio -78- del tetén =68= que sirve de
paso de descarge al vertedero para el liquido acumulado
en el recipiente 1l4-, estd formado por una restriccidn
-80=-, que forma un asiento o espalddn para el anillo de
empaguetadura -82-, el cual constituye un asiento anular
de vdlvula. E1 cubo central ensenchado -84~ del tabique
-58~ estd formado con un agujero espaldonado -86~-, dentro
del cual estd firmemente encajado el extremo superior
~88- de un vdstago -90- que se extiende hacia abajo por
dentro del agujero ~78- y tiene libertad para moverse
axialmenete a través del asiento valvular -82-. En la
porcibén inferior del véstago =90~ estd formado un ensan~
chamiento ~92~ que sirve de cabeza valvular y coopers
con el asiento valvular -82- en formar una vélvula de
descarga de liquido, la cual se abre y se cierra por el
movimiento del tabique -58- en direccidén vertical, tal
como aparece en la figura 2. Aunque la vdlvuls puede pro-
yectarse y montarse para que cierre por movimiento ascen-
dente o descen&enie, con diversos elementos diseilados
y dispuestos para cooperacidn epropiada, la disposicién

representada es la preferida para obtener mejores equi~
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el drenaje al cerrarse el sisteme de gas g presién,co-

mo se aclarard més adelante.

Ademds la funcién de facilitar la conexidn de
la copa =-48-50- al margen de la base =-44-, la ranure ra-
dial 0 las renuras radiales ~54- desempefian la ulterior
¥y primaris funcién de una o mds lumbreras de admisién
de 1lfquido, para recibir liquido a presién procedente del
recipiente hacia el primer compartimiento o compartimien-
to inferior -60-. La lumbrers de admisién de liquido es-
t4 abierta en todo momento, de modo que siempre existe
presién del sistems en el compartimiento -60- actuando
contra la pared adyacente de divisidn -58-.

La pared terminal -50- del segundo compartimien-
to o compartimiento superior -62- estd proviste en el cen-
tro de un mdstil hueco -94=, extendido hacia arriba y que
de preferencia es algo cénico, tal como se representa.
Un tubo 96~ se extiende en breve trecho desde el extremo
superior del mgstil y termina en la lumbere de admisién
de gas =98-. E1l tubo y la porcidn intermedia hueca del
mdstil sirven de trayectoria de paso que conecta la lum-
brers de admisibén de gas al interior del compartimiento
-62-, para que gas a presidn del sistema pueda entrar en
el compartimiento -~62- para contrarrestar en el grado de-
seado la fuerze ascensional del lfquido en el compartimien~
to inferior -60-.

El flotador ~42- lleva en su extremo superior un

casguete, vdlvule o empaquetadura pere las lumbrera de ad-
il



- 15 -

misién de ges -98~, en forma de un diafragme -100- de
material flexible, fijado por su margeh en un asiento
anuler deprimido -~102-..del casquete flotador -104-,
por medio de un anillo de sujecién -106- que estd em-
5 butido en la pared lateral del asiento -102-. Cuando
el flotador asciende ¢ n el nivel del liguido acumula~
do, abre la abertura de admisién de gas -98~ y permi-
te que gas adicional, a presidén del sistema, fluya por
el tubo -956- y el mdstil hacia dentro del compartimien—
10. to -62~. Cuando el flotador baja, cierra la lumbrera
de admisidén de gas e impide el aflujo de mds gas al com-
partimiento -62-. Otros detalles de la construceidén del
flotador y la vdlvula y de su modo de funcionamiento se
expondrdn mds adelante.
15. Para fecilitar eventhialmente la descarga de gas
del compertimiento -62-, el véstggo -~90~ estd provisto
de un pasaje sangrador -108-, axisl y alargado, que es-
t4 muy restringido en su poreidén superior =110~ y res-
tringido ademds por la varilla actuante =112-, que sé-
20. lo ligeramente menor, en la zona de seccién transversal
que la porcién -110-, para establecer un pasaje anular
de dimensidn radial extremadamente pequefia. El extremo
superior del vdstago estd{ formado a modo de asiento val-
vular anular ~114-, que rodea coaxislmente el pasaje san-
25. grador. Un asiento valvular operante estd constitufdo por
la pared terminal inferior -116- de tapén -118-. E1l ta-
pén se hace preferentemente de un meterial elastomérico,

tel como Buna N, y estd pegado a le varilla actuante -112-,
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cuyo extremo superior -105- se extiende hasta un punto
dentro del tubo ~96- que se halla justamente debajo de
1la boce de la lumbrers -98-.

El tapén estd montado para movimiento deslizan-
te vertical en una gufa que comprende un manguito cilin-
drico -122- y un reborde anular -124-, dispuesto en el
asiento ~126- de la pared terminal -50-. Bl reborde es-
t¢ provisto de un pluralidad de pasajes ~128- para el
paso de gas de la lumbrera de admisidn -88- al comparti-

miento -62-, En la figura 4 se representa la vista en plat-

te, por encima, de la gufa. El movimiento descendente del
tapén y la posicién normal del asiento -116- estdn limi-
tados por el contacto del espaldén o reborde -130- del ta-
pn con el extremo superior del manguito -122-. E1 tapén
estd mantenido eldsticamente en su posicién inferior, tal
como se representa, por un muelle de resistencis -132-

que rodee a la varilla actuante -112- y una prolongacién

=134~ en el extremo posterior y superior del tapén, y

asentada contra el espaldén interno -136- en el extremo
superior del pasaje -138- en el mdstil -94-. El tapén
se mueve eventualmente a mano con’'la varilla ~112- pare
abrir la lumbrera =98~ y la accidn del resorte ~132- lo
devuelve a la posicidn representada. Cabe sefialar que,
cuando el tapén se halla en su po:icién de resposo, el
asiento -116~ estd situado de modo que entra en contac-
to con el asiento -1l4- ligeramente despuds del tiempo
en que la cebza de vdlvula -92- contacta con el asiento

de vdlvule -82-, de la manera que indican las 1fneas de
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trazos de la .figura 2.

En 1§ modalidad preferida del invento, se desea
tener una accién eldstica de actuacién constante, ejerci-
da en una direccién para sbrir la vdlvula de salida de
fldido. Esto se logra estableciendo un resorte ligero
~-140-, montado en compresién estre la cara superior del
tabigque =58~ y Ja pared terminal -50- del segundo com-
partimiento o compartimiento superior -62-, El resorte,
actuando por medio del tabique, impele eldsticamente la
vdlvule -92- hacia abajo, hasta una posicién abierta.

Se observard que la zona de presién efectiva del tabique
~58- en el compartimiento superior es mayor que la zons
en ¢l compartimiento inferior.

Pare impedir que el tabique ~58- ge asiente de
plano sobre la care terminal -46- y bloquee la salida de
liguido, se ha establecido un retenedor de fines miltiples.
Este retenedor, como se ve en las figuras 2 y 3, compren-
de un anillo cilindrico -142-, radialmente delgado, que
estd embutido en la parte superior del orificio -78- del
cubo =-68-, para retener en su sitio el asiento valvular
anular de empaquetadura -82-, coronado por un reborde in-
tegral ~l44- gque estd recortado radislmente, en puntos
espaciedos alrededor de su periferia, para formaer pasa-
jes radjales o lumbreras -146-. Se verd que, ademds de
retener el asiento valvular en posicién., el retén pro-
porciona también un tope limitador para el tabique -58-
y las lumbreras -l46-~ duministran paso para'el flﬁido 8

través del compartimiento-60- hacia el orificio de &rena-
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Cuando el sistema estd en reposo y la presién

en la tuberfa se halla al nivel stmosférico o mds o me-
nos al nivel atmosférico, las diversas partes del mece-
nismo estdn en reposo en las posiciones que se han re-
presentado. La vdlvula -92- y le lumbrera de salida del
l{quido estdn abiertas y la lumbrera de entrade de gas
estd cerrada por la vdlvula -7-. Cuando la presidén en la
tuberis sube hasta la de funcionamiento normel, el re=-
cipiente valvular -l4- queda bajo presién y el fldido =
presidn, sea gas o sea liquido, entre en las lumbreras

de admisidén de liquido -54~, siempre abiertas, y sale

por la lumbrera de descarga. Dado que esta Gltima es muy
“restringida, se establece presién en el compartimiento
~60~-, la cual vence el efecto del muelle =140- junto con
la diferencia de dreas efectivas en los lados opuestos
del tabique, alzando el tabique hasta la posicién de 1i-
neas de trazos representads en la figura 2. Como en este
breve espacio de tiempo muy poco gas a presidén atmosféri-

ca se sangra por el pasaje ~110-, prdcticamente todo el

gas del compertimiento -62- es comprimido y atrepado por
el cierre de las vdlvulas -ll4~- y =11l6~. En este momen-
40, 1la vdlvula -92- se cierra  también por ei movimiento
del  tabique y el recipiente queda hermetizado.

Debe sefinlarse que cuando el sistema arrance
desde el punto de reposo y se establece presién en el re-
cipiente -~l4- o, para este caso, cuando la presién en el

tazén aumenta durante el funcionamiento normal o si exig-
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te demasiado sangrado del compartimiento -62- durante el
vaciado, la presién del gas aprisionado en la cdmera -62-,
mds la fuerza del resorte -140-, pueden no ser suficien-
tes para contrarrestar la fuerza de la presién del lfqui-
do en la cdmara ~-60-. En este caso, el tabique serd im-
pulsado hasta mds 8114 de la posicién representada con 1li~
neas de trazos y el asiento valvular ~114- impelerd el ta-
pén =118~ hacias arriba. La cabeza valvular -92- no impide
esta aceibén, a causa de que el asiento valvular -82- estd
diseflado de modo que su borde de contacto quede hacia a-
rriba. El tapén -118~ es alzado por el movimiento del ta-
bigue ~58-~ lo suficiente para llevar el extremo superior
~120- de la varilla -112- a contacto con la vdlvula -100-
¥y separarlo de la bocz de la lumbrera -98~. Esto permite
que el gas a presidn entre en la lumbrera y fluysg hacia
dentro de la cdmare -62-, hasta que las fuerzas estdn en
equilibrio, después de lo cual el tabique =58~ desciende
hasta la posicidn neutra y la vdlvula J10- vuelve a cerrar
la lumbrera ~98-.

En el curso del funcionamiento, del aire com-
primido se separa fldido que se acumula en la parte ine-
ferior del recipiente -14-,Cuando alcanza un primer ni- '
vel predeterminado, como zn -150~ (fig. 2), el flotador
ha sido elevado hasta altura suficiente para alzar la
vélvula -100~-, separdndols de la boca de la lumbrera de
admisidn de gas -98-, y el gas fluye por el tubo -96- y
el pasaje =138~ hacia el compartimiento -62-. Cuando la

presién uniteria en este compartimiento hazllegado a un
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valor aproximada o préct;camente igual a le presidn del
sistema, lz presién total de gas descendente mds la fuer-
za eldstica del resorte -140- exceden de la fuerza de re-
sistencia o la presién del lfguido en el compartimiento
-60~, y la vdlvula ~92- se abre para descargar liguido
del recipiente.

Bl pasaje sangrador -110- estd, desde luego, a-
bierto todo el tiempo que el tabique se halla en una posi-
cidn de aperturs de la vdlvula y el gas se descarga cons=—
tantemente del compartimiento -62-. Sin embargo, la lum-
brera de sdmisidén de gas -98- y el pasaje -138- son mucho
mayores, de modo gque llega al compartimiento gas en can-
$idad adecuada para reemplazar la descarga. Cuando el flo-
%ador desciende, la lumbrera -98- se cierra, interrumpien-
do el suministro de mds gas, pero la descarga sangradora
eontinua. En consecuencia, la provisidén de gas en el com-
partimiento -62- se termina gradualmente y el tabique -58-
asciende; cerrando el pasaje sangrador ¥y la salida del
1{quido, con lo que queda completado el ciclo de drenaje.
Es evidente que el gas restante, atrapado en el comparti-
miento -62-, mds la fuerza del resorte -140-, se hallan
ahora en equilibrio prdctico con la fuerza en el compar~
timiento -60-. El equilibrio de fuerza se procurard y se
obtendrd, y si es necesario para lograrlo, a continuacidn
del vaciado, se obtendrd suiomdticamente gas suvlementa-
rio forzando el tabique hasta mds alla de la posicién re-

presentada en lienas de trazos, todo ello t2l como se ha

descrito antes, para recuperrar la presién del gas despuds
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de uy vaciado. Cuando a continuacidn el flotador sube

para ebrir la admisidén -98-, un incremento suficiente
de gas adicional, penetrando en el compartimiento -62-
aumentard la presidn en el compartimiento -62-, con el
resultado de que se volverd a abrir la v4lvula de dre-
naje. Con el mecanismo en tan estrecho equilibrio, la
védlvule es muy sensible a los cambios de nivel de 1i-
quido y se abre con frecuencia para pegueilas descarges,
efectuadas quietamente y que no transtornan el sistema
de gas o presidn. En cambio, los sistemas no equilibra-
dos, la vdlvula se abre de repente y descarga grandes
cantidades de fldido, que pueden causar perturbaciones
en el sicteme

El equilibrio, como es légico, incluye la pre-
sidén del liquido sobre la vdlvulae -92-, Se verd que, con
la construccidén y disposicién que se han expuesto, el
drea efectiva de la vdlvula es muy pequefia en comparacién
con la del tabique y la fuerza abridoraz ejercida por la
valvula es sélo un 2% de la fuerza ejercida hacia arriba
sobre el tabique por el fldido a presiénm.

Dado que el compartimiento ~-62- retiene gas a

uns presién sblo lizeramente inferior a la presidn del

pistema, las fuerzas del fldido sobre las diversas par-

tes del servo son tan pequefias que resultan desechables
¥y en consecuencia ias piezes pueden hacerse muy pequeilas
y ligeras sin riesgo de fallos en las condiclones del
funcionamiento.

La presencia de la varilla actiante -112- en
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el pasaje sangrador -110- impide muy eficazmente el blo-
queo por toda pequefia pafticula sélida que accidentalmen-
te pueda penetrar en el compartimiento -62-.

Dado que el pasaje sangrador es anular, mfs bien
que simplemente circular, resulta imposible que uns par-
ticula pequeiia bloguee toda su zona de paso. Ademds, el
pasaje sangrador ge mueve axialmente respecto a la vari-
1la durante cada ciclo de drenaje, y el movimiento rela-
tivo realiza la limpieza espontdnea.

Un resultado muy importante del concepto de man-
tener la presidn de gas en el compartimiento -62- sélo li-
geramente inferior & la presidn en el sistema o el reci-
piente, con un diferencial del orden de 0,21 a 0,35 kg/cmz,
es que reduce consideraovlemente la fuerza ascensional del
flotador necesaria para abrir la vdlvula de admisidn de

gas. Considerando la figura 2, se verd que las fuerzas ver-

ticales sobre todas las partes del flotador y la vdlvula
excepto la pequetia porcién sobrepuesta a la lumbrera -98-
estdn exactamente equilibradas porque todas dichas lumbre-
raB estdn expuestas a ia presidn del sistema. Si el gas
del compartimiento -62~ se hallara a la presidn atmosfé-
rica, como en los dispositivos de la prdctica anterior,

la presién diferencial encime del centro del casqiete o
vdlvula -100~- serfa la presién uﬁitaria en el sistema mul-
tiplticada por el drea de la lumbrera =98-, incluyendo la
cara terminal del tubo -96-. A presiones bajas, como las
"de 0,35 0 0,7 kg/emz, esto carece de importancis, Sin em-

bargo, a presiones altas, por ejemplo de 7 kg/cmz‘y més,
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un grea de lumbrera tan pequefia como 0,81 mm2 necesita-
ria une fuerza ascensional del flotador de unos 57 gre-
mos o mds, pues la fuerza requerids sumenta directemen-
te con la presidn unitaria. E1 tamafio necesario para el
5 flotador anule completamente cualquier posibilidad de ree~
lizar un pequefio dispositivo compacto para usar con los
sistemas de presidn alta.
Por otre varte, con el concepto y el disefio que
aqul se exponen, la presién diferencial a través de la
10. lumbrers de admisién de gas -98- puede mantenerse tan ba-
ja como se desee, y preferentemente es de unas 0,21 a
0,35 kg/cm?, varisndo tan sélo ligeramente con las veria-
ciones en la presién del sistema. En consecuencia, pars
toda presidn operativa puede utilizerse un flotador que
15, ajerzs una fuerze ascensional de s6lo 28 gramos o menos,
como aproximedamente 3 gramos, con una superficie de lum-
brera de 0,81 mm2. Repitiendo, este invento da por resul-
tado que la presidn en el segundo compartimiento -62- se
mantiene sutomdticamente a una presidn de gas predetermi-
20. nada, por debajo de la que existe en el tazbn -l4-, cual-
quiera que sea la magnitud (grande o pequefia) de la pre-
sidn de gas actuante dentro del tazbn, o, en otras pala-
braé, a cualquier presidn de trabajo.
La nueva construccién de la vdlvula -100- redu-
25. ce ademds la fuerza requerida para separarla del asiento
v tiene particular utilidad en los sistemas no eguilibra-
dos que se han mencionado antes. La vdlvula tiene la for-

ma de un disco de material flexible, y preferentemente e-
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14stico, tal como Bune N, y estd prendida, en su margen,
entre el asiento -102- y el anillo -106-. Como se Ve en
la figura 2, con la vdlvule en su posicién de reposo, su
parte central -152- se halle encima de la admisién -98-
5. ¥y el cuerpo asime uns forma ligeramente cénica, a causa

de su elasticidad y del peso del flotador -42-. Cuando el
flotador sube, el cuerpo asume la forma cénica inversa,
con su margen més elevadoaue la parte central -152-, que
estd todavie retenida baja por la presién diferencial. La

10. fuerze ascensional del flotador se aplica entonces al bor-
de mds externo de la parte central, a causa de la flexibi-
1lidad del material, y debe superar Unicamente una pequefia
fraceién de la fuerza diferencial tptal. Lo parte central
;s, por lo tanto, "desprendida" de la boca de la lumbrera

15. de admisién con un minimo de fuerza aplicada.

La construcecidén singular de flotador ~42- elimi-
ne la aplastante presién diferencial que bajo presiones al-
tas se aplicarf{a a un cuerpo hueco obturado, resguarda muy
efectivamente de la entrada de liquido indeseable y tiene

20. accidn de purge espontdnea para descargar el liquido que
pueda penetrar accidentalmente. Estd compuesta primordial-
mente de la seceidn de casquetes ~104- y la seccidn de co-
pa ~154-. La vdlvula -100- estd fijada 2 la seccidn de cas-
quete tal como se ha descrito antes, y la seccién de casque-

25. te estd provista de uno o mds pasajes -156- para dejar que
entre fdcilmente gas a presidén debajo de la vdlvula -100-.
Ia seccidn de casquete =104~ tiene un reborde anuler -158-

inclinado hacia abajo, en su margen externo, y una pared
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cilindrica ~160-, inclinade haciagbajo y espaciada hacila
fuera desde su eje longitudinal. Ia superficie interns de
la pared estd provista de una pluralidad de nervios espa-
ciadores ~162-, extendidos longitudinalmente y espaciados
circunferencialmente.

La seccidén de copa -154~ tiene una pared de fon-
do -164-, troncocénica e inclinada hacis arriba y afuera,
une pared cilindrica externs =-166~, que e extiende hacila
arriba, y une pared cilindrics externs -168-, también ex-
tendide hacis grriba. El extremo superior de la pared -166-
tiene una canal anular interna ~170- para encajar sobre
el margen acordonado o reborde -158~, en contacto estan-
queizante. La superficie interna de la pared -168~ estd
provista de una pluralidad de nervios -172-, extendidos
longitudinalmente, espaciados circunferencialmente y que
se adelgazan hacia dentro y hacia arriba. Egstos nervios
permiten que el liquido y el gas circulen libremente en-
tre el flotador y el mdstil -94~ y guien el flotador en
su movimiento vertical, permitiendo un grado imporiante
de juego lateral, que no se opone al control de la lum-—
brera de admisidn -98~ a causa de que todas las partes
de la zona central de la vdlvula -100~ obturan eficszmenp
te.

Los nervios -162- encajan estrechamente contra
la superficie externa de la payed ~168~ y definen una plu-
ralidad de pasos desde la parte superior de la pared -168-
hasta el fondo de la pared -l6o-, justamente encima de la

unidén de las paredes —168- y ~164=-, donde un pasaje anular
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comero conduce hacia el interior del flotador. La pared
-160- estd provista, ceréa de su exitremo superior, de un
labio anular ~174-, extendido hacia dentro, que protege
la entrada al interior del flotador.

En el funcionamiento, cuando el gas a presién

penetra en el recipiente, no aplice una presidén aplastan-

te al flotad r, sino que entra en él por los pasajes en-

tre las paredes -160- y -168- e iguala la presién a tra-
vés de las paredes, de modo que no hay ninguna fuerza per-
turbadore o destructora que se aplique al flotador en nin-

gin momento. Dado que la entrada se halla muy por encima

~del nivel del fldido, el gas que entra carece de toda ten-

dencia @ llevar licuido consigo. Si, por azar, algo de 1li-

quido entrard en el flotador, quedafia en la artese en la

unidn de las paredes -l64- y -168-, directamente a través

de la edmisidn anulerm donde permaneceris mientras el sis-
tema se hallare en funcionamiento. Una vez parado el siste-
me e interrumpide la presibn, el gas a presidén dentro del
flotador fluirlas & través del pasaje anular, impulsando el
liguido delante de é1 y volviéndolo al recipiente. De or-
dinario no se expulsardn mds que unas pocas gotas y el flo-
tador se hallard otra vez listo para funcionsmiento. A cau~-
sa de esta accidn de purga spontdnea, el flotador nunca
quede "anegado de agua'.

A veces puede ser deseable accionar a mano la
descarge de fldido. Para realizar esto, sdlo se necesita
impulsar hacia arriba la varilla actuante -11l2-, que se

halla bien al alcance de.la abertura para el desecho. El
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extremo superior -120- de la varilla choca con la v4l-
vule =100~ y la alza, para gbrir la vdlvule de admisién
de gas -98-, que deja que el gas entre en el comparti-
miento =62~ y actué el mecanismo de la manera que se ha
descrito antes. Ten pronto como se ha iniciado ests ac-
cidn, puede soltarse le varilla, Dado que la varilla -112-
estd pegada al tapén -118-, mueve el tapén -218- hacia a~
rriva, contra el resorte -132-, durante la accidn de a-
bertura, y cuando se suelta la varillas -%12-, ésta y el
tapdn vuelven rdpidamente a le posicién primitiva.

Si la presién en el sistema baja en grado im-
portante o si se interrumpe del todo, la presién en el
compartimiento -60- desciende y el mecanismo abre la vdl-
vule y purga el liguido. Si la presién se ha interrumpi-
do, la vélvula permanece abicrta hasta que se reactiva el
gistema. Por otra parte, si simplemente se reduce la pre-
gidn, la presidn en el compartimiento -62- se sangra en
cuanto los asientos -114- y -116- estdn desconectados,
hasta llegar a una nueve condicidén de equilibrio, y el

mecanismo actia de la misma manera que antes,

Si la vdlvula de drenaje tiende a atascarse en
une posicién abierta a causa de una particula de suciedad
o similar, puede, desde luego, drenar todo el liguido y
luego dejar escapar gas a presién. Sin embargo, con la
construccién aqui expuesta tal caso es précticamente im=
posible, & cause de que cuando el compartimiento -62- se
sangra e la presién atmosférica, la fuerza ascensional so-

bre el tabique es suficiente para desprender la vdlvula y
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cerrarla.

Cushdo el mecaﬁismo estd destinado a presio-
nes de trabajo especi{ficas, se le puede hacer funcionar
fdoilmente sin emplear un resorte como el -=140=-., Las zo=
nas eficaces relativas en ambos lados del tabique pueden
variarse, por ejemplo cambiando el dfametro del vdstago
de la cabeza -92-, Ias fuerzas de presidén de fldido pue-
den también estar equilibradas de tal modo que el paso
del tabique, el vdstago y la vdlvula proporcionan el de-
sequilibrio para abrir la vdlvula, dado que el dispositi-
vo se usa de ordinario en la posicién vertical que se ha
representado. Si se desea, pueden Ffijarse al vdstago pe-
sas adicionales.
‘ Resulta evidente para los expertos en la materia
que caben diversos camblos y modificaciones en la construc-
cidn y la disposicidn de las partes tal como se hen reve-
lado, sin que ello implique salirse del espiritu del in-
vento, y se pretente que todos estos cambios y modiflcacio~
nes queden comprendidos -en.el dmbito de las reivindicacio-

nes que siguen.

NOTA

Se reivindica como objeto della presente paten-

te de invencién:

1. Aparato separador automético de liquido parae
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conducciones de gas a presibn, que comprende: un fééep—
tdculo de almacenamiento temporal de liguido; un sepa~
rador conectado a dicho receptdculo y adaptado para ser
conectado en serie a un conducto de gas a presién para
establecer un paso de corriente a través de 61, separa-
dor que tiene medios para separar el liquido aparte del
gas fluyente y descargarlo en el citado receptdeculo; y
un mecanismo de descargas automftica del liquido, monta-
do en dicho receptdculo y que incluye un cuerpo valvular
que define una cdmara hueca cerrada; un tabique mévil que
divide dicha cédmara en un primer y un segundo comparti-
mientos, de los que el primero tiene una lumbrers de ad-
misién de lfquido para recibir el liguido a presién piro-
cedente del citado receptdculo y una lumbrera de salida
de liguido que comunice con el exterior del citado recep—
tdonlo pars descargar el lfquido; una vdlvula de salida
para la ciltada lumbrera de salida, actuada por el movi-
miento del citado tabique; elementos de resorte que ac~-
tian sobre el tabique en un sentido para impeler eldsti-
camente los citados tabigques y vdlvula hacia posicién a-
bierts; mientas la fuerza del liquido & presidén actia so-
bre el tabique pera mover la vdlvula hacis posieién cerra;
d,.; en tanto que el segundo compartimiento tiene una lum-
brera de admisidén de gas que comunica con el gas a presién
que se halla en el receptdculo, y un pasaje sangrador de
gas que comunica con la atmésfera ambiente; una vdlvula
sangradore pare el citado pasaje sangrador, accionada por

el tabique; una védlvula de admisién de gas para la lumbre-
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ra de admisién de gas; un flotador adaptado para subir
¥y bajar con el nivel de 1iquido acumulado y que estd
asociado con la citada vdlvula de admisién de gas para
abrirls al subir y cerrarls al bajar; la apertura de di-
cha vdlvule de sdmisién de gas en respuesta a le subida
del citado flotador suministrando una corriente de gas
a presidn al segundo compartimiento, para que actie en
oposicidn al citado liquido a presién y equilibrio prée-
ticamente las fuerzas del fldido oponente; la fuerza a-
fiedide del elemento de resorte moviendo la vdlvula de
salida de lfquido a posicién abierta, para descargar li-
quido del receptdculo; el descenso del flotador en res-—
puesta al nivel descendido de lfquido cerrando la cita-
ta vélvule de admisidn de gas; el pasaje sangrador des-
cargando gas graduslmente del citado segundo comparti-
miento, pare permitir el movimiento del tabique a una po-
sicibn que cierra la vdlvula de salida de liquido y la ci-
tede vdlvula sangradora y que atrapa gas presurizado, a
una presidén reducida, en el citedo segundo compartimien-
to; siendo la sums de la fuerza del gas atrapado y la fuer-
ze del resorte prdcticamente iguel a la fuerza del liqui-~
do a presién, pars mantener un equilibrio de fuerzas so-
bre dicho tabique cuands la vdlvula de salida de liguido
estd cerrada.

2. Aparato separador automdtico de liguido para
conducciones de gas a presién, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de comprender: un receptéculo

de almacenamiento temporal de liquido; un separador conec-
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tado a diého receptdculo y adaptado para ser conectado
en serie a un conducto de gas & presidn, & fin de esta-
blecer un paso de corriente & travéds de é1, separador
que tiene medios para separer el ligquido aparte del gas
fluyente y descargarlo en el receptdculo; y un mecanis-
mo de descarga automdtica del 1liquido, montado en dicho
receptdculo y que incluye un cuerpo valvular que define
une cdmare hueca cerrada; un tabique mévil que divide di-
cha cédmare en un primer compartimiento y un segundo com-
partimiento; une vélvuls de descarga o salida de liquido
conectada al tabicue y movible por accidén de €1 a posi=-
ciones abierta y cerrads, para descergar liguido y obtie
rar el citado receptdeulo; teniendo el primer comparti-
miento una lumbreras de admisién de lfquido para recibir
1fquido a preeidn procedente del receptdculo, a fin de
impeler el tabique en un sentido para cerrar la vdlvula
de salida de 1{quido, mientras el segundo compartimiento
tiene una lumbrers de admisién de gas para recibir gas s
presién procedente del recepticulo, a fin de impeler el
tabique en un sentido para abrir lg vdlvula de salida de
1{guido; unz vdlvula de admisién de gas para la citada
lumbrera de admisién de gas; un flotador que responde al
nivel de liquido en el receptdculo y conectado a dicha
vdlvula de admisién de gas para abrirla cuando el nivel
del liquido sube, admitiendo ges a presién adicional en
el segundo compartimiento pare abrir la vdlvula de sali-

de de fldido y cerrar la vdlvula de admisidn de ges cuan-

do el nivel de liquido baja; medios sangradores para redu-
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cir la cantidad de gas en el segundo compartimiento a fin
de permitir el cierre de la citade vdlvula de salida de
1fguido; y medios para cerrar los citados medios sangra-
dores y atrapar ges en el segundo compartimiento a presién
ligeramente inferior e la presién en el receptdculo, con
lo cuel la diferencial de presidn sobre la citada vdlvu-
la de admisidén de gas que resiste la abertura se reduce a
una cantidad pequefia, para facilitar la operacién por me-
dio de un flotador de tamafio minimo.

3. Aparato separador automgtico de liquido para
conducciones de gas & presién, segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de comprender: un receptdculo
de almacenemiento temporal de lfquido, adaptado para ser
conectado a un sistemz de gas a presidn & fin de recibir
liquido de €1 y tenerlo a niveles variables bajo la presién
de gas del sistema; y un mecanismo de descargs automdtica
del liquido, montsdo en el fondo de dicho receptdculo y
gque incluye un cuerpo vdlvuler que define una cémara hue-
ca cerrade, la_oual tiene un eje vertical central, mien-
tras la pared de fondo del citado receptdculo tiene una
abertura a través de ella, y la p-red de fondo del cuerpo
valvalar tiene un tetén hueco central, dirigido hacia a=-
bajo, que pasa por la citada abertura y estd fijado y ob-
tursdo en ella para constituir una lumbrera de salids de
1{quido; llevando la pared interna de dicho tetén un asien-
t0 valvular anular; un tabigue verticalmemte mévil en la ci-
tada cdmera, que la divide en un compartimiento superior y

in compartimiento inferior; un vdstago central y que baja
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verticalmente en tablgue, que se extiende dentro de él

y es axislmente mévil dentro del tetén hueco; uns cabe-

za valvular sobre la porcidn inferior de dicho védstago
mévil para ponerlo en contacto herméiico y sacarlo de
contacto hermético con el citado asiento valvular, & fin
de obturar el receptdculo y descargar el liquido al ver-
tedero, respectivamente; teniendo el compertimiento in-
ferior una lumbrera de admisién de 1l{quido para recibir
l{quido a presién procedente del receptdculo, a fin de
impeler el tabigue en una direccidn que cierre la lum-
brera de salida de ligquido; un mdstil vertical que se ex-—
tiende hacia arriba desde el coapartimiento superior, dis-
pone de una lumbrera de admisidn de gas en su extremo. su~
perior y tiene un asiento anular horizontel; un pasaje de
corriente que se extiende desde la lumbers de admisidén

de gas, a través del mdstil, hasta el compartimiento su-
perior, para suministrarle gas a presién con el fin de
impeler el tablaue =n un sentido que abra la lumbrera de
salide de lfquido; un flotador anular que rodes dicho mds-
til y esd adaptado para spbir ¥y bajar con el nivel varia-
ble de liquido acumulado en el citado receptdculo, flota-
dor que lleve una vdlvula de admisidén de gas para la ci- -
tada lumbrers de admisién de gas, adapiada pera abrirla
cuando el flotador sube, & fin de admitir gas a presién
adicional en dicho oompartimieqto, para abrir la lumbre-
ra de salida de fldido, y para cerrar la lumbrers de ad-
misién de gas cuando el flotador baja; un pasaje sangrador

axial en el citado vdstago, en comunicacidn entre el com-
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partimiento superior y la atmésfera ambiente, para des-
cargar una porcién del gés de dicho compartimiento supe=-
rior y perﬁitir el movimiento ascendente del citado ta-
bique y el cierre de la lumbrera de salida de liquido;
primeros medios de asiento en el lado superior del cita-
do taebigue, rodeando el pasaje sangrador; y un miembro

de empacuetadurs montado en la pared superior del come
partimiento superior y que lleva segundos medios de asien-
to coaxialmente opuestos a los primeros medios de asien~-
t0; ambos medios de asiento contactando entre s{ para ob-
turar el pasaje sangrador cuando la citada cabeza val-
vular establece contacto con el citado asiento valvular.

4. Aparato separador automdtico de liquido para

‘conducciones de gas a presidn, segin las reivindicaciones

1y 3, caracteriza por el hechobde que el miembro de em-
paquetadurs estd montado para movimiento vertical; un re-
sorte de refuerzo cstd montado en el citado mdstil para
impeler eldsticamente el citado miembro hacia abajo, ha-
cia su posicidn de empaquetedura; y una varilla actaante
que se extiende por el pasaje sangredor de dichos védsta-
go, miembro de empaquetadura y mdstil, y estd fijamente
sujeta al miembro de empaquetadura; el extremo superior
de la citada varilla halldndose adyacente a la vdlvule de
admisién de gas, mientras el extremo infé}ior de dicha
varilla se extiende por debajo del véstégo; aiendo dicha
varilla accionable a mano por contacto con su extremo in-
ferior para alzarse suficientemente para abrir la citada

vdlvula de admisidn de gas, a fin de empezar el ciclo de
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descarga de liquido.
5, Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conduccione: de gas a presién, segin las reivindicacio-
nes 1y 3, carzcterizado por el hecho de comprender un re—
5. ceptdculo para almacenamiento temporal de liguido, adépta—
do para ser conectado a un sistema de gas a presién a fin
de recibir liquido de €1 y retenerlo a niveles variables
bajo la presidn de gas del sistema; y un mecanismo de des-
cargs automdtica del liquido, montado en el fondo de dicho
10. receptdculo y gue incluye un cuerpo valvular que define
una cdmara hueca cerrada; un tabique mévil verticalmente
en dicha cdmara, dividiendola en un compartimiento supe-
rior y un compartimiento inferior; una vdlvula de salida
de lfguido en la pared del fondo del receptdculo, conec-
15. tada al tabique y movible por medio de é1 a posicidn a-
bierta y posicidn cerrada, para descergar liculdo al ver-
tedero y para obturar dicho receptdculo; teniendo el ci-
tado compartimiento inferior una lumbrera de admisién de
1liquido para recibir liquido a presidén del citado recep-
20, téculo,va fin de impeler el tabigue en un sentido para ce-
rrar la vdlvula de salida de lf{guido, mientras el compar-
timiento superior tiene una lumbrera de‘admisidn de ges '
por encime del nivel permisible de lfquido en el receptd-
culo y un pasaje de corriente que va de dicha lumbrere al
25. citado compartimiento, para recibir gas a presién de dicho
receptdculo con el fin de impeler el tabique en un sentido
cue abra la vdlvula de salida de liguido; una védlvula de

admisién de gas pare la citada lumbrera de admisién de gas;
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un flotador situado encima de la citada cdmara y que
responde al nivel variable de liguido acumulado en el
receptécu}o; conectado a la citada vdlvula de admisién
de gas para abrirla cuando el nivel del liquido sube,
admitiendo gas a presibén adicional en dicho comparti-
miento superior para abrir la citads védlvula de sali-
de de fldido, y para cerrar dicha vdlvula de admisién
de gas cuando el nivel del lfquido desciende, un pasaje
sangrador pars reducir gradualmente la cantidad de gas
en el compartimiento superior, con el fin de permitir
dl movimiento del tabique y cerrar la vdlvula de salida
de lizuido; y medios para cerrar dicho pasaje sangrador
de modo prdcticamente simultdneo con el cierre de la
citade vdlvula de salida de fliido, para atrapar gas

en el compartimiento superior a presidén ligeramente in-
ferior a la presidén en el receptdculo, para asi reducir
a un minimo la fuerza gque es preciso .ejerza dicho flota-
dor para abrir la vdlvula de admisidn de gas contra la
presidén diferencial ejercide sobre £1.

6. Aparato separador automdtico de lfquido pa~
re, conducciones de gas a presidn, segin las reivindicacio-
nes 1, 3 y 5, caracterizado por el hecho de que los me-
dios para cerrar el pasaje sangrador comprenden porciones
cooperantes sostenidas por el tabique y una pared del
compartimiento superior, adaptadas pera establecer con-
tacto hermético entre si, de manera prdcticamente simul-
tdnea con el cierre de la vdlvula de salida de fldido.

T.Aparato seperador sutomdtico de ligquido pa-
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ra conducciones de ges & presidn, segin las reivindice-
ciones 1, 3 y 5, caracterizado por el hecho de que el
cuerpe valvular incluye un tetdén hueco central que se
proyecta hacis abajo por el fondo del receptdeculo y es-
t4 provisto de un asiento anular para empaquetadure de
vdlvula; comprendiendo la conexién de dicha vdlvula un
vdstago central en el tabique, cue se extiende hacia
abajo a través del citado asiento valvular; y comprens
diendo dicha védlvula un ensanchamiento en dicho vdsta-
g0, adaptado pars establecer contaecto con el asiento

al producirse el movimiento descendente de los citados
tabique y vdstago.

8. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica-
clones 1, 3, 5 ¥ 7, caracterizado por el hecho de que
el paszje sangrador se extiende axialmente a través del
citado vdstago; hay un asiento en la cara superior del
citado tabique, rodeando el citado pasaje sangrador y
un asiento en la pared interna del compartimiento supe-
rior, coaxial con el primer asiento; estando estos dos
Uliimos asientos mencionados adaptados para establecer
contacto entre si con el fin de obturar el citado pa-
saje sangrador, de manera prdcticamente simultdnea con
el contacto de ensanchamiento y el asisnto anular de em~
paquetadura de vdlvula.

9. Aparato separador automdiico de liguido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica=-

ciones 1 y 3, caracterizado por el hecho de comprender
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un receptdculo de zlmacenamiento temporal de liguido,
adaptadé para ser conectado a un sistema de gas a pre-
sidn a fin de recibir liquido de é1 y retenerlo a ni-
veles variables bajo la presién @e gas del sistema; y
un mecanismo de descarga automditica del licuido, mon-
tado en el fondo de dicho receptdculo y que incluye un
cuerpo valvular que define una cédmara hueca cerrada;
teniendo la pared de fonde del receptdculo una abertu-
ra a su travéds; teniendo la pared de fondo del citado
cuerpo valvular un tetdn hueco, dirigido hacia abajo,
que pasa por dicha abertura y estd fijado y empagqueta-
do en ella para constituir una lumbrera de salida de
}iquido; llevando la pared interna de dicho tetén un
ggiento valvular anular; dividiendo un tabique en la
citada cdmara, tabique que es mévil verticalmente, en
un compartimiento superior y un compartimiento inferior
estdndo una cabeza valvular conectada a dicho tabique

¥ siendo movible por é1 a contacto obturante y fuera de
contacto obturante con el asiento valvular, pars obtu=-
rar el receptdculo y descargar liguido al vertedero,res~
pectivamente; teniendo el citado compartimiento inferior
una lumbrera de admisidn de lfquido a presidén del recep-
t4culo, a fin de impeler el tabique en un sentido que
clerre lahlumbrera de salida de liquido; teniendo el
compartimiento superior una lumbrera de admisidn de gas
por encima del nivel permisible de liquido en el citado
receptdeulo y un pasaje de corriente que va de dicha lum-

brera al citado compartimiento de recibir gas a presién
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procedente de dicho receptdculo, a fin de impeler el re-—
ferido tabique en un sentido que abra la lumbrera de sa=-
lida de 1iquido;ﬁna valvula de admisién de gas para la

lumbrera de admisidén de gas; un flotador situado encima

de la citada cdmara y adaptado para subir y bajar con la

variacién de nivel del liguido acumulado en el recepiéd-
culo, flotador que estd conectedo a la vdlvula de admi-
sién de gas para abrirla cuando el flotador sube, para
admitir gas a presién adicional en el compartimiento su-
perior a fin de abrir la lumbrera de salida de fldido,

¥y para cerrar la lumbrers de admisidn de gas cuando el
flotador desciende; y medios para recudir lg cantidad

de gas en el citado compartimiento superior, para permi-
tir el movimiento ascendente del tabique ¥y el cierre de
la lumbrera de salida de liquido.

10. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica-
ciones 1, 3 y 9, caracterizado por el hecho de compren-—
der medios de resorte asociados con el cuerpo valvular
y que actdan para impeler eldsticamente la cabeza de vdl-
vela hacia posicién abierta.

11, Aparato separador automdtico de liguido pa-
ra conducciones de gas a presién, seglin las reivindica-
ciones 1, 3 y 9, caracterizado por el hecino de compren-
der medios de resorte en el compartimiento superior, mon-
tados en compresidn entre el tabique y la pared superior
del citado compartimiento para aplicar una fuerza elds-

tice descendente a dicho tabique y contribuir a la aper—
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tura de lo lumbrera de salida de 1liquido.

12. Aparato separador sutomdtico de liguido pa-
ra conduccilones de gas a presidn, seglin las reivindica-
ciones 1, 3 y 9, curacterizado por el hecho de que la ci-
tada cdmara es generalmente cilindrica y‘tiene un eje ver-
tical; mientras que el tabique es un émbolo deslizable
verticalmente y que encaja herméticamente en la pared ci-
lindrica interna de dicha cdmars.

13. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a bresidn, segin las reivindica-
ciones 1, 3 ¥y 9, caracterizado por el hecho de compren-
der un compartimiento inferior que estd en comunicacidn
directa con el tetdén hueco y sirve de canal de circula-
cidn para el liquido que se descarga.

14. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presién,segin las reivindica-
ciones l; 3y 9, caracterizado por el hecho de que los
medios para reducor la cantidad de gas en el comparti-
miento superior comprenden un pasaje sangrador y medios
cooperantes en el tabique y la pared terminal del citado
compartimiento superior, para cerrgr dicho pasaje sangra-
dor despues del cierre de la lumbrera de selids de 1lfqui-
do.

15. Aparato separador automdtico de 1lfquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica-
ciones 1, 3 ¥y 9, caracterizado por el hecho de aque los
medios para conectar la cabeza valvular son un vdstago

extendido hacia abajo y fijado al tabique, mientras la
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citada cabeza valvular es un ensanchamiento en la porecidn
inferior de dicho vdstago, adaptedoreras establecer hermé-
tico contacto con el asiento valvular.

16. Aparato separsdor automdtico de liquido pa-
re. conducciones de gas a presidn, segin las reivindicacio-
nes 1, 3, 9 y 15, caracterizado por el hecho de que los
mediog para reducir la cantidad de gas en el compartimien-
t0 superior comprenden un pasaje sangrador que se extien-
de axialmente a través del vdstago; un asiento en la cara
superior del tabique, que rodea el citado pasaje sangra-
dor; y un asiento en la pared interns de dicho comparti-
mi:nto, coaxial con el primer asiento, estando los dos
asientos ultimamente mencionados adaptados para estable-—
cer contacto entre si, a fin de obturar .-el citado pasa-
je sangrador, de manera pricticamente simultdnes con el
contacto entre la cabezg valvular y el asiento valvular
anuler del tetdn.

17. Aparato separasdor automgtico de ligquido pa-
ra conducciones de gas a presibn, segin las reivindicacio-
nes 1, 3 y 9, caracterizado por el hecho de comprender
un méstil vertical central, cue se extiende hacia arriba
desde el compartimiento superior y lleva la lumbrera de
aedmisidn de gas en su extremo superior; qxtendiéndose el
pasaje de corriente desde la citada lumbreras de admisién
de gas, a través de dicho mdstil, hasta el citado compar-
timiento superior; teniendo la lumbrera de admisidn de gas
un asiento anular horizontal; teniendo el flotador la for-

ma de un dnulo hueco que rodea libremente el mdstil para
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movimiento libre lateral y vertical; y comprendiendo la
vdlvula de admisién de gés un diafragme flexible que se
extiende hérizontalmente a través de la poreidn central
abierta del citadg flotador y estando asegurada en tor-
no a su perimetro al mismo; teniendo dicho diafragma, la-
teralmente, mucho mayor anchura gque la lumbrers de admi-
sién de gas, de modo que se asienta apropiadamente en di-
versas posiciones, lateralmente desplazadas de dicho flo-
tador.

18. Aparato separador automdtico de lf{gquido pa-
ra conducciones de gas o presién, seglin las reivindica-
ciones 1, 3, 9 y 17, caracterizado por el hecho de que la
porcién superior del flotador estd provista de una admi-
sidn de gam para permitir la entrada de gas a presidn en
el citado flotador y eliminar cualquier diferencial de
presidn a través de las paredes del mismo.

19. Aparczto separador automdtico de ligquido pa-
ra. conducciones de gas a presidén, segin las reivindica-
ciones, 1, 3, 9, 17 y 18, caracterizado por el hecho de
comprender medios de paso de gas, que se extilenden desde
la admisidn superior de gas del flotador hasta la porcidn
interna mds bajo del mismo; con lo cual el liguido que ac~
cidentalmente entre en este Ultimo es expulsado por el es-
cape del gas a presidn del flotador después de la reduc-
cibén de la presién externa.

20+ Aparato separador automdtico de lfguido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin la revindicacién

1, caracterizado por el hecho de que el flotador, un cuer-
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po hueco, de paredes delgadas y prdcticamente cerrado

del todo, adaptado para flotar en liquido acumulado en

un receptdoulo cargado con liquido y gas a presidn, con
la porcidn superior de dicho flotador extendide por en-
cimg del nivel del 1fquido; una admisidn de gas en la |
porcidn superior del citado flotador; y un pasaje pare

gas que se extiende desde dichs admisidn hasta la por-
cidén interna mds baja del referido flotador; dichos pa-
saje para gas y admisidn permiten que el gas a presidén

de un receptdculo entre en el flotador y elimine la pre-
sidn diferencial a travéds de las paredes del mismo; la
situacidn del extremo mds interno de dicho pasaje estd

en el fondo de cualguier cuerpo. de lfguido que hayas en-
trado accidentalmente en el flotador, para establecer una
vie para la purga de dicho liguido por la salida a presién
de gas del flotadcor en r.spuesta & la reduccidén de la pre-
sién interna.

21. Aparato separador automfitico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica-
ciones 1 y 20, caracterizado por el hecho de comprender
un cuerpo hueco, de paredes delgadas y prdcticamente ce~
rrado del todo, adaptado paras flotsr en lfiquido acumula-
do en un receptdculo cargado de 1fguido y gas a presién,
con la poreién superior del citado flotador extendide por
encima del nivel del liquido; teniendo dicho flotador la
forma de un 4nulo hueco, con una pared externa cilindrieca,
dnica, una pared interns cilindrica, doble, y una pared

de fondo inclinada hacia abajo y hacia dentro; estando el
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miembro redialmente méds interno de la pared doble uni-
do al ﬁargen interno de la pared de fondo; estando el
miembro radialmente mds externo de dicha pared doble,
radiglmente espaciado del miembro inkrno para estable-
cer un pasaje anular de admisién de gas, dirigido verti-

calmente, que se gbre al exterior de la cima del citado

. miembro interno y se abre en el interior en la unién

del citado miembro intgrno y la pared de fondo; vermi-
tiendo dicho pasaje que el gas a presién de un receptd-
culo entre en el flotador y elimine la presién diferen-
vial & través de las paredes del mismo; la situacién del
extremo mds internc de dicho pasaje halldndose en el fon-
QO de cualquier cuerpo de liquido que accidentalmente haya
entrado en el flotador, para establecer una via pars la
purga de dicho 1liquido por la salida de gas a presién

del flotador, en respuesta a la reduceién de la presién
externa.

22, Aparato separador automdtico de liguido pa~
re. conducciones de gas a presidn, segin la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de comprender el mecanismo
de descarga; una cémara actuante hueca; un tabique mévil
que divide dicha cdmara en un primer compartimiento y un
seginbcompartimiento , teniendo el primer compartimiento
medios de admisidén de fldido continuamente abiertos, adap-
tados para recibir fldido a presidén del receptdculo para
impeler el citado tabique en una primers direccidn, mien-
tras el segundo compartimiento tiene segundos medios de

admisidn de fldido adaptados para recibir fldido a presidn
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del citado receptdoulo, pars impeler el tabicue en una
segundo direccién, ppuesta; medios valvulares para abrir
y cerrar la comunicacidn a través de los segundos medios
de admisidn de fldido y adaptados pare ser ablertos por
el flotador cuando este Ultimo sube, pars permitir el a-
flujo adicional de fldido de presién al segundo comparti-
miento, con el fin de mover el tablque en la segunda di-
reccidn, y para ser cerrados por el flotador cuando éste
baja; y medios para reducir la centided de fldido en el
segundo compartimiento para permitir el movimiento del
tabique en la citada primers direccidn; teniendo dicho
tabique medios para conexidn a la vdlvula de drenaje, con
el fin de abrir esta dltima durante el movimiento de la
segunda direccidn y cerrarls durante el movimiento en la
primera direceclén.

23, Aparato separador automdtico de lfquido pa-
ra conducciones de gas a presién, segin las reivindice-
ciones 1 y 22, caracterizado por el hecho de que los me-
dios para reducir ls cantidad de fldido en el segundo
compartimiento comprenden un pasaje sangrador y medios
actuados por el movimiento del tabigue hacia la pared
terminal del citado segundo compartimiento, para cerrar
dicho pasaje sangrador y atraper el fldido restante en
el segundo compartimiento.

24. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindicacio-
nes 1 y 22, caracterizado por el hecho de comprender medios

de resorte en uno de los compartimientos, que ejercen fuer-
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za eldstica sobre el tabique para cooperar con el fldi-
do del segqndo compartimlento a mover el tabique en la
segunda direccidn.

25. Aparato separador antomdtico de ligquido pa-
ra conducciones de gas 2 presién, segin la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de comprender un receptdcu-
lo pera almacenamiento temporal de liquido, adaptado pe-
ra conectarlo a un sistema de gas a presidn, para recibir
1{ouido de é1, y retenerlo a niveles variables bajo la
presidn de gas del sistema; y un mecanismo de descarga
automdtica de liquido, montado en dicho receptdeculio y que
ineluye un cuerpo valvular que define uns cédmara hueca
cerrada; un tebique mévil en dicha cdmsra, que la divide
én un compartimiento superior y un 6ompartimiento inferior;
una vdlvule de salida de liouido en unz pared del citado
receptdculo, conectada al citado tabique y movible por
éste a posicidn abierta y posicidn cerrada para descar-
gar liquido al vertedero y para obturar el receptdculo;
teniendo el compartimiento inferior una lumbrers de ad-
misidn de liquido para recibir liguido a presidn del re-
ceptdculo, a fin de impeler dicho tabigue en un sentido
que cierre la vdlvula de salida de liquido; mientras el
compartimiento superior tiene una lumbrera de admisién de
ges por encima del nivel permisible de liquido en el re-
ceptdculo y un pasaje de circulacidén que va de dicha lum-
brera al citado compartimiento para recibir gas a presién
del receptdculo, a fin de impeler el tabique en un senti-

do que abra la citada vdlvula de descarga-de liquido; una



10.

15-

20.

25,

- 47 -

vdlvula de admisién de gas para la lumbrera de admisién
de gas; un flotador situado encima de dicha cdmara y que
responde a la variacién de nivel del liguido acumulado
en dicho receptdculo, conectado a la vdlvula de admisién
de gas para abrirla cuando el nivel del 1iquido sube, ad~
mitiendo gas a presidén adicional en el compartimiento su-
perior para abrir ls vdlvula de descarga de fldido, y pa=-
ra cerrar la vdlvuls de admisidn de gas cuando el nivel
del 1lf{guido desciende; un pasaje sangrador para reducir
gradualmente la cantidad de gas en el compartimiento su-
perior a fin de permitir el movimiento del tabique y el
cierre de la vdlcula de salida de lfquido; medios para
cerrar el pasaje sangrador de maners prdcticamente simul-
tdnea con el cierre de la citada vdlvula de salida de
fldido para atrapar el gas restante en el compartimiento
superior a una presién ligeramente inferior a la presién
en el receptdculo, con la cual se reduce a un minimo la
fuerza que ha de ejercer el flotador para abrir la védlvu-
la de admisién de gas contra la presidn diferencial eljer-
cida sobre ella, y medios de resorte en el segundo com~
partimiento gue ejercen fuerza eldstica sobre el tabique,
cooperando con la fuerzs del gas atrapado, con lo que ob-
tiene un ecuilibrio de fuerzas sobre el tabigue proceden-
tes de las presiones en cada compartimiento.

26. Aparato separador automdtico de liguido pa-
ra conducciones de gas s presién, segin las reivindica-
ciones 1 y 25, caracterizado por el hecho de comprender

medios para repostar automdticamente el gas a presién en
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el segundo compartimiento, axfin de adliadirlo al gas atra-
pado y mantener el equilibrio de fuerzas tal como cuando
se produce exceso de sangrado y cuendo aumenta la presidén

de gas en el receptdculo.
27. Aparato separador automdtico de licuido pa=-

ra conducciones de gas a presidn, segin las reivindica-

ciones 1, 25 y 26, caracterizado por el hecho de gque el

tabique estd situado para movimiento vertieal y los cita-
dos medios de repostacibn incluyen una varilla actuante,
accionable cuando el movimiento ascendente del tabique
pars abrir la vélvula de admisién de gas.

28. Aparato separador automitico de liquido pa-
re conducciones de gas a presidén, segin las reivindica-
ciones 1, 25 y 26, caracterizado por el hecho de que, si
le presidén de gas disminuye en el receptdculo, se abre
el pasaje sangrador, para reducir la cantided de gas atra~
pado en el segundo compartimiento, con el fin de mantener
el equilibrio de fuerzas.

29. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin la reivindicacidn
1, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de des-
carga comprende una cdmara actuante hueca; un tabique mé-
vil, que divide la citada cdmara en dos compartimiento;
uno de los cuales tiene primeros medios de admisidn de fldi-
do, abiertos contimmamente, adaptados para recibir fldido
de presidn del receptdiculo, para impeler el tabique en una

direccién, mientras el otro compartimiento tiene medios de

admisidén de gas a presidn, adaptados para recibir gas a
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presidn del citado receptdculo, pars impeler el tabique
en otra direccibn, medios valvulares para abrir y cerrar
la comunicacién por los medios de admisidén de gas a pre-
sién y adaptados para ser abiertos por el flotador cusn—
do este Wltimo sube, con el fin de permitir el aflujo de
gas a'presidn adicional al otro compartimiento, para mo-
ver el citado tabique en una de las direcciones, y pera
ser cerrados por dicho flotador cuando éste baja; tenien-
do el tabique medios para conexidn a la vdlvula de drena-
je con el fin de abrir esta dltime cuando el movimiento

en una de las direcciones y para cerrarla cuando el movi-
miento en la otra direccién; y medios para manterier auto-
mdticamente una diferencia predeterminada en la presidn de
ges del segundo compartimicnto y la presidn de gas del re-
ceptdculo, no importa cual se el valor de la dltima pre-
sifén, con lo cual la fuerza que ha de ejercerse por el
flotador parz abrir los citados medios de admisién de gas
a presidn es minims.

30. Aparato separador automdtico de liquido pa-
ra conducciones de gas a presidn, segin la reivindicacidn
1, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de des-
carga comprende un elemento sevo para acclonar la vélvula
de drenaje al subir el flotador, elemento servo que incluye
un tabique mévil en una direccidn al subir el flotador, pa-
ra causar la abertura de la vdlvula de drenaje y mévil en
otra direccidn al cerrarse:la vdlvula de drenaje, y medios
para mantener automdticemente una diferencia de presién mi-

nima contra la cual debe actuar el flotador cualguiera que
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sea el valor de la presidn de gas.
31. Aparato separador automdtico de lfquido pa-
ra conduocibnes de gas a presidn.
La presente memoria conste de cincuenta hojas fo-
5. liadas escritas & mdquina por una sola cara.

Barcelona, 26 de julio de 1966,

C. A. N CO.
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