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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
& favor de Don Pedro DIEZ SANSA
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, Avda, Mistral, n? 73
por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MOLDES
PARA HELADOS".
MEMORTA DESCRIPTIVA
N O A
REIVINDICACTIONES

e reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

18 ,-Procedimiento para la fabricacidén de moldes para
helados, que consiste esencialmente en obtener dichas plezas de
un solo cuerpo partiendo de ume tira de chapa metdlicm, preferen~
temente de aluminio, la cual se corta a las dimensiones convenien
tes para obtener une pastille sensiblemente cvadrada, la cual,

a continuacidén, se somete & un recocido en un horno de atmdsfera
controlada, a wna temperatura de alrededof de los 4502, pasdndose

seguidamente al engrasado de aquelle pastilla pare someterla se-
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guidamente a una operacién de impactado, realizada con un molde
y un macho cuya actuacidn determinan la transformacidn de la ci-
tada pastilla en un cuerpo tubular de fondo cerrado, a modo de
vaso, el cual después se recorta por el borde de su boca para
elimingyr irregularidedes, siguiendo = esta fase una doble opera-
cidn consecutiva dividida en un primer conificado del ecitado
vaso, efectuado también con un molde y macho, mediente los que
se obtiene un conificado prdéximo al fondo de tal vaso, en tanto
que el segundo conificado, reslizado de modo endlogo, permibe
ampliar dicho conificado aproximéndolo & la boca de la pieza,
que luego pase & un proceso de doblado del borde de dicha boca,
que se lleva a cebo primeremente con un elemento cénico que
proporciona un eborcardedo suave, mientras que despiés se com-
pleta con un aplastamiento total, gracias al que gueda aquel
borde perpendicular al eje tedrico de la pieza, eabiendo en
esta operacidn el que dicho borde se conforme de uns sola Vez
¥y méds rapidamente con ayudas de uns rulina, finalizandose el
procedimiento con el decapado de la pleza, que queda totalmenw-
te limpia y ofrece seccidn circular, con una pequefia conicidad
a partir del fondo que se enlaza, & través de un corto sector
cilindrico, con el borde doblado de la boca.

28 .~Procedimiento pera la fabricacidén de moldes para
helados, segin la reivindicacidén anterior, que se caracteriza
por el hecho de que partiendo de una pastilla sensiblemente rec-
tangular, y efectuando las operaciones de recocido, engrasedo,
impactado, conificado primero y segundo, recortado del borde,
formacidn del borde doblado en dos fases susesivas y decapado
finel, es posible obtener una pieza o vaso metilico de seccidn
oblonge, asimismo ligeramente cdnico a partir del fondo, hasta

unirse por dicha zona, a través del sector cilindrico medio,
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con el borde doblado de la boca.
38 ,~PROCEDIMIENTO PARA LA .FABRICACION DE MOLDES PARA

HELADOS .
Seen cueles fueren las circunstancias que concurran
con la esencié.lidad propia de la misma.
Consta la presente Memoria descriptiva de tres pigi-
nas foliadas y mecanografiadas por ume sola cara.
Barcelona , 23 de Julio de 1966
P, A,

i ViCLART PONS
p.p



	Bibliographic data
	Description
	Claims



