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PATENTE IE INVERCION
por 20 afios
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA TRANSFORMAR
LOS HORNOS FIJOS INTERMITENTES EN CONTINUOS", & favor de D.
Juan REQUENA Caletayud, de nacionglided espaficls, domicilia-
do en BARCELONA, Valencia, 328, 42 il.
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La presente Patente de invencién se refiere s unos
perfeccionamientos introducidos en los hornog fijos empleados
pere panificacidn, pasteler{a y similares, hornos que gson de
tipo intermitente, para su conversién en hornos de tipo con-
tinno.

Como es mabido, la mayor pai'te de log hornos parae
panificacién y pasteleris empleados en ls amctualided y de fimn~
cionamiento automético o semi-automdtico, son del tipo inter—
mitente, es decir, que para la realizacién del ciclo de cocido
de loa elementos que ge introducen em su interior, precisan
de une operacién de carga, una operacilén de trebajo durante el
ocual log productos g cocer se hallgn sometidos o la tempers-
tura adecuada, ¥y operacién de extracoién de los productos del
interior del horno. Egte sistema de trebajo comporta, como se

desprende de su enunciado, una seile de lgpsos de tlempo en que
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el trebejo positivo del hormo no se resliza a su mixime efica-

cia, periodos correspondientes, respectivamente a lag opers-

clones de carga y descerga del hormo, los cusles no son perio-

dos de tiempo #til, sino al contrario, son lapsos de tlempo en
5. 1los que no se aprovecha la funcién cocedora del horno.

’ Son cade dfa més necesarios los hormos de tipo con—
timmo, es decir, que produzcan el cocido de los productos & |
tratar, de manera seguida, de formg que, por una parte, se rea-
lice la carga de nuevos artfculos de wcer y, por otra parte,

iO- ge efectlie la salida de los articulos ya cocidos, sinh que de-
ba interrumpirse el funcionamiento del hormo ni deje de epro=-
vecharse para articulos situados en cada instemte en el inte-
rior del horno, la energia calorifice producida por el m:i.smo.

Cads df{a son més necesarios los ho;.'nos que Propor-
15, cionen wne méxime producclidén en el menor especio oocupado ¥y &
la vez con la minimg mano de obra necesaris en su manipulacién,
aptos pere instalaciones de medisne elsboracién, en lugares
angogtos y también como guxiliares en las fabricaciones de me~
yor importancie_'a.;

20, Muchos 'L'ip'os de estos hornos se encuentran en el
mercedo, pero ninguno retne las condiciones ideales, ya que 1los
existentes, compuestos de dos o més oémaras superpuestas, con
suelos fijos o méviles, a cinta 0 con carga por carros—bandeja,
etc. son de resultados no perfectos.

25, - Los perfeccionamientos gue se desoribirén se encami-
nen e le trensformecién de hormos de tipo intermitente en hor-
nos de tipo contimmo. Antes de describir los elementos necese-
rios para tal £in, se debe contar con la previs traneformacién
de las cémaras del log hornos fijos supérpuestas, ya que tales

30. cémaras deberén sparejarse de dos en dos, comunicadas entre si

en su parte posterior extrems, déndose cabida en dichas cémaras
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é.varias bandejas metélicas portadoras de los articulos a co=-
cer, considerando fanto en el sentido lateral como en el de
profundidad; estas bandejas se deslizerdn sobre gufas metdli-
cag pare su mantenimiento en alineacién tanto longitudinal co-
no btransversal. Ademds, las cémaras po&én ostar dispuestas ho-
rizontal u oblicuamente respecto al plano de tierra, segtn el
fin a que deban destinarse.

Para facilitar la explicacién se acompafia a la pre-
gsente memoriag dos hojas de dibujos, en los que se ha represen-
tado, a t{tulo de ejemplo ilugtrativo y no limitativo, un ca-
80 de realizacién de un horno f£ijobransformado de tipo inter-
nitente a continuado, segtn los perfeccionaemientos que se rei-
vindican.

En los dibujos:

Lia figura 1 representa un horno del tipo de referen-
cla, vigto en planta y en seccién vertical.

La figura 2 representa el propio horno visto en al-
zado y segin uma seccilén B-B indicada en la figura 1.

Lg figura 3 constituye una meccién verticel transver—
sal del mismo horno, segin un pleno C-~C indicado en la figura 1.

Lg figura 4 represents, en detalle ampliado, el mis-
mo horno de la figura 1, si bien con alguna variante construc-
tiva para la descripcibén detellada de los elementos que defi-
nen los perfeccionamientos reivindicados.

Pn las figuras se repregenta con los nfémeros ei-, -2-,
-3- ¥y -4~ cada wna de las cémaras individuales de que constitu-
yen el hormo. Las citadas cémaras son oalentadas por un siste-
ma ocalefactor adeocuado pars aportar une centided de energla ca-
lor{fica que determine el efecto de coceién del horno. A los

elementos de horno 0 cavidades citadas se aplican unas bandejas

' de las que en lé figure 1 se han numerado las superiores =5-,
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Las cémaras individuales de los hornos se comunica-
rén entre sl de dos en dos, de modo que, en la figura 1, la
~i= 7 la =2=, la =3~ 7 la ~4=-, 88 hallarén en comunicaoién por

5. la parte trasera de las cédmaras (opuesta s la de entrads de
log artfculos a cocer).

Las bandejas -5 a -12=, como ge ha indiocado més grri-
ba, serim iguales entre sf y realizarén wn recorrido continuo
por el interior del hormo, durante el oual se verificard la

10. cdoceién de los productos. Ia velocldad de desplazamiento de
lag ventajas en el horno séré tal, que el tiempo total inver-
tido al pasar por la zona celorifera sea el necesario pera
realizar la coccién, de manera que, al completer su d.réuito,
los art{culos introducidos en el horno se hallen a punto de

15 exi:edicién.

Se ha indicado por =14~ en la figura 4, las bande~
Jas entrantes por la boca del horno, siendo -15- la Jaula-pla~
teforma metélica situada en el fondo de aquél y sobre la que
ge irdn depositando sucesivamente las bandejas. Se establece-

20. r4 ma continuidad de movimiento desde la boca del horno has-
ta el fondo del mismo, donde fendrd lugar la transferencia de
la bandeja que ocupa la posicidén indicada =8~ a la platafore
ma -15-, la cugl, & su vez, transmitiréd la bandejs a la posi-
cién indicada -9, para comtinuer la bendeja su movimiento ha-

25. ocia la selida del horno, ests vez con direccién descendents,
hasta la salida de ~aql:.él; geglin =13-.

La exj;licacidn anterior para wma bendeja se aplica-
r4 correlativamente a una columna de ellas gque conste de dos

- omés en fondo; cuyo movimiento se reslice paralelamente a sf

30; mismo sobre ung misma banda de transporte.

La plateforma -15- se acciona mediante un re canismo
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del que forme parte la barra -16~, guiada y epoyada inferior-

mente por la envolvente —17- y prolongads superiormente en la
barra «18-. Una pelanca -19- de primer génsro, artioculada en
~-20~ con lg barra -18=-, se gpoya en el punto -21~ y se accio-
na por -22-, determinendo el desplazemiento de aquellag barra
¥ por oonaiguj:ante el de la plataforma.

Para fﬁoilitar el accionamiento del mecanismo pro-
pulsor de la plata:fdma, el extremo ~22~ de la palanca supe-
rior comporta wme masa -23- degllzente, en forma de rodillo
cilindrico cuyo eje, en forma de mufiones a wo y otro lado,
puede desplazarse por el interior de una sbertura colisa -24-.
De esta manera, la masa ayudard a realizar el desplazamiento
gngular de la palsnce y el de la plataforma portadora de las
bande jas, bastando wm 1i§ero eafuerzé en el inicio del movi-
miento para que éaste se complete con gren facilided.

En las figuras se representa con lineas de trazos
la posicidén de la palancs superior de ‘accionamiento del me=-
canismo, cuando éste me halla en su posicién més baja. Se apre-
cla que entre la posicién més alta y la més baja, la pelsnca
realiza wm desplazamiento angular "a", y la masa -23~ pasa des—
de el extremo izquierdo de su abertura colisa ~24- de desliza-
miento hasta el extremo derecho de la misma.

El soporte =25- realiza la sustentacidén del sisgtema
de articulacién de la palsnca -19-. Bgta Gltima es solidaria de

wm volante =26-, provisto en su periferia de un dentado 0 es-

tria&o, con objeto de poder ser accionado a distancia mediante

un elemento de estructura filar formado por las lineas -27-
y =-28-, guiadas por las poleas =29~ y =30~ pargéfectuar un cam-
bio de direccién, y pasando por las dos poleas gemelas =31-
de guia pera el paso de la rueda =32-.
El elemento filar cltado podri ser cable, cadena u .
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otra cualquiers, mientres tenga la resistencié necesaris y la '
capacidad de efectuar el acclonamiento a distancia de la pelan-
ca ~19~ medignte la .rueda -26-~. Lg ruedg -32-, por su parte, se
gobernaré e efectos de su desplesemiento enguler, mediante

una palnca menual provista de une empufiadura -33-, la cual po-
dréd adoptar dos posiciones extrer;zas, la representeda en linea
seguida y la dlbujada a trazos, respectivamente, observéndose
que entre ellas gueds definido un #ngulo "b".

El mecenismo descrito podrd situerse iguelmente en
la parte inferior del horno, y asi se ha representado en l{-
neas de trazos finas en la figura 4.

La boca de carga del horno se cierra medisnte une
puerta osgileante -34-, que podrd adopter dos posiciones extre-
mas, de lus que la superior se ha dibujado en trazo interrum-
pido -35-, formando entre ellas un dngulo "c".

La introduccibn y extraccién de las bande jas se fa-
cilit.a mediente la realizscibén deslizente de la solera, que
adopta en cada momento wna posicién situadas entfre dos posi~

ciones limites. En lg figure 4 se ha repreéentado por =36e.

- la solers desplzable superior, dibujada en s posiciones de

introducide (hacia el interior del horno, & la derechs, en
1lfnea seguida) y de seliente ( hacia el exterior del horno,

~a la izquierda, en linea de trazos).

De lé misme menera, la solers in:ferior se indloa
por -37- (introducidé,l:[nea gseguida) y por -38- (seliente,l{
nee e trazos).

En ambos ceps, les solerss faciliten la situacién
de las bandejes sobre el sisteme de gufas constitufdo por los
perfiles angulaz;es longitudinales =39~, superior y -40-, in-
ferior. Las citadas gulas presentan, en sus extremos, unas zo-

nas inclinadas formando une pendiente suave, lo que fgcilita



5.

10.

154

20,

25.

-1- 329976

el remontado de las mismas por las bandejas.

Une vez situada la bendeja en le parte inmedista de
su gegunda ofmere, gemela de la primers, por medio de un sen-
cillo dispositivo de extraccidén de carrere limitedas impulsard
un movimiento de traccidn hacia la sslida de la cémera corres-
pondiente, cor; un desplazamiento longltudingl correspondiente
a le longitud de wma bandeja. De estz menra, el deslizamiento
de les bendejas por el interior del horno es intermitente y
ge realize por pasos sucesivos. Pl tiempo total de permsmencia
de cada bendeja en el interior del horno serd el necesario pe~
ra su coceldén ocomo se ha dicho entes, de modo gque cada una de
las bendejas salientes lleverd dentro del horno el perfodo
establecido de tiempoe

Le bandeja situada en pentltime posicién, 2 punto ya

.de pepbxiralde del horno, lleva dentro de éste un tiempo li-

geramente inferior a la (liima bandeje, ya extrafda, diferen-
ci.a de tiempos equivelente al tiempo total de cocoldn dividi-
do por el nfimero de columngs Geglizentes de bendejas. La ban-
deja antepenfltima lleva en el horno el tiempo tq‘bal menos
dos periodos iguaeles al indicado antes, y asi suoesivménte.
La bandejs situsda en la posicién indicada -5- es
ls (ltimemente introduoids. La situada en la posicién —6- lle-
va dentro del horno wn espacio de tiempo equivelete al citado
anteriormente, mientras que le bendeja ~7- fué introduclde
hace dos espacios de tiempo igusles el periocdo en cuestién.
Serd variable el sentido y plamo en que se verifi-
que el doble recorrido de ida y vuelta de las bendejas, msl
como podrén elterarse los dispositivos de deslizemiento y
desplazemiento de éstas y todos cuantos gtros detelles ne
afecten, alteren o modifiquen le esencis de los perfecciona~

nientos descritos.
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NOTA.
Se reivindica como objeto de esta Fatente de inven-
cién: , | ,

1-- Perfeccionamientos en losg dispositivos para
transformer los hornos fijos intermitentes en continuos, carse-
terizados porque unas bandejas independientes portadoras de
los aerticulos a cocey realizen wn doble recorrido cfclico de
entrade y salida por el interior de dos cémaras del horno co-
muni.cadas entre sf, recorrido que dura el espacio de tiempo
equivalente gl necesario para la coceién del producto y a ou-
yo efecto, dighas bendejas se introducen sucesivemente :éor lg
boca de carga de le cémars de entreda, para avaenzer intermiten-
temente h'acia el fondo de dicha ofmara g’i'ac:l:as al empujé de ce-
da nueva bandeja que se infroduce en el horno, hasta que, lle-
gadas las bandejas al fondo de dicha cémara, son desplezadas
una despiés de otra hacla el fondo de la otra cdmera en comu-
nicacién con la enterior, de cuyo fondo se irén las bandejas
glejando tembién intermitentemente, en direccidén a la boce de
galida, por el empuje aplicado intermitentemente en dicha di-
reccidén g ceda una de las suceslivas bandejes que vayan ocupan=-
do el fondo de dicha cémara, provooéndbse ‘Ta salida progresi-
va de las mismas por empuje de la situada en el fondo, hasta
que cads wna de ellas salgae al exterior al término del perio~-
do de cocecién precalculado. ' ,

2+~ Los propios perfecéionamientos gegim la reivin-
dicacién enterior, caracterizados porque deslizéndose las ban-
dejes sobre gulas a lo largo de las cémaras que atraviesan,
la introduccién de dichas bandejas en la cémara de entrada se
verifice medisnte una solera mévil que,v gl ser extralde de la

boca de entrada, permitiré depositar sobre la misma las bande-

jas a introducir, empujéndose con dicha solera las bandejas
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para hacerlas correr sobre las gufes y motiver, por transmi-
sién del empuje, el avance de las otras bandejas antes ya in-
troducides, hasfa hacerlas llegar al fondo de la cémara, del
mismo modo gque wna golers mévil de la cémera de salida serd
la que actle gobre las bande})ae situadae en el fondo de dicha
cémars, arrast;'ando o éotas y a todas las demds entepuestas
e la misma, hacie la boca de salida, por la que irén emerglen-
do intermitentemente como consecuencia de cada maniobra.

3.~ Los propios perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién primera, caracterizados porque las cdmaras de entre-
da ¥ salida, commicadas entre si, estén en dispo.eicidn gen=
siblemente paralela y con su boca de acceso coincidiendo en
la misma cara del cuerpo gemeral del horno, siendo por dichas
cara que ge efectuard tento la carga como la descargs de pro-
ductos.

4.~ Los propios perfecclonemientos segin la reivin-
dtcacién primere, cara.c‘berizadoé porqué la transferencia de las -
bandejas desde wun compartimento a otro se efectuard mediante
una plataforma que en el extremo interior del compartimiento
de entrada recibird las bendejas y las transferird e la zone
interior dsl compartimento -de salida, efectudndose el accio~
namiento de la plataforms desde el exterior del horno medien-
te w mecanismo constitufdo por wn balsmefn, cuyo extremo Gtil
determina el desplezamiento vertical de la plataforma, mien-
tras que el extremo opuesto se equilibra con ayuda de una ma-
sa corredera.

Sean oueles fueren las circunstancias que concurran
en la esenciglidad de la Patente de invencidén, definida en las

enteriores reivindj.oaciones, cuyo objeto es:

5e~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS DISPOSITIVOS PARA
TRANSFORMAR LOS HORNOS FIJOS INTERMITENTES EN CONTINUOS'.
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Consta la presente memoria de diez hojas foliadas,

mecanografiedas por une sola care y de los dlbujos unidos a

la misma.

sarcetona, 22 UL 196 |
50 P.A. 38 Do Juan REQUENA Cala'tayud,

oML,
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