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MEMORIA TTnHnRTWTVA

La presente Patente de invención se refiere a unos 

perfeccionamientos introducidos en los hornos f i jo s  empleados 

para panificación, pastelería y similares, hornos que son de 

tipo intermitente, para su conversión en hornos de tipo oon- 

5. tinuo.

Como es sabido, la  mayor parte de los hornos para 

panificación y pastelería empleados en la  actualidad y de fun­

cionamiento automático o semi-automático, son del tipo inter­

mitente, es decir, que para la  realización del ciclo de cocido 

10. de lo s  elementos que se introducen en su in terior, precisan 

de una operación de carga, una operación de trabajo durante el 

cual los  productos a cocer se hallan sometidos a la  tempera­

tura adecuada, y operación de extracción de los productos del 

in terior del homo. Este sistema de trabajo comporta, como se 

15. desprende de su enunciado, una serie de lapsos de tiempo en que
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e l trabajo positivo del homo no se re a liz a  a su. máxima efica­

cia , periodos correspondientes, respectivamente a la s  operar- 

dones de carga y descarga del homo, lo s  cuales no son perio­

dos de tiempo ú t i l ,  sino a l contrario, son lapsos de tiempo en 

5. los  que no se aprovecha la  función cocedora del homo.

Son cada día más necesarios los hornos de tipo con­

tinuo, es decir, que produzcan e l  cocido de lo s  productos a 

tra ta r, de manera seguida, de forma que, por una parte, se rea­

l ic e  la  carga de nuevos artículos de cocer y, por otra parte, 

10. se efectúe la  salida de los artículos ya cocidos, siñ que de­

ba interrumpirse e l  funcionamiento del homo ni deje de apro­

vecharse para artículos situados en cada instante en e l inte­

r io r  del homo, la  energía ca lo rífica  producida por e l mismo.

Cada día son más necesarios los hornos que propon 

1$. clonen una máxima producción en e l  menor espacio o oupado y a 

la  vez con la  mínima mano de obra necesaria en su manipulación, 

aptos para instalaciones de mediana elaboración, en lugares 

angostos y tambián como auxiliares en la s  fabricaciones de ma­

yor importancia.

20. Muchos tipos de estos hornos se encuentran en e l

mercado, pero ninguno reóne la s  condiciones ideales, ya que los 

existentes, compuestos de dos o más cámaras superpuestas, con 

suelos f i jo s  o móviles, a cinta o con carga por carros-bandeja, 

e tc. son de resultados no perfeotos.

25. Los perfeccionamientos que se describirán se encami­

nan a la  transformación de hornos de tipo intermitente en hor­

nos de tipo continuo. Antes de describir lo s  elementos necesa­

rios para t  a l f in , se debe contar con la  previa transformación 

de la s  cámaras de los  hornos f i jo s  superpuestas, ya que ta le s  

30. cámaras deberán aparejarse de dos en dos, comunicadas entre s i  

en su parte posterior extrema, dándose cabida en dichas cámaras
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a varias bandejas metálicas portadoras de los artículos a co­

cer) considerando tanto en e l sentido la te ra l como en e l de 

profundidad; estas bandejas se deslizarán sobre guías metáli­

cas para su mantenimiento en alineación tanto longitudinal co- 

5. mo transversal. Además, la s  cámaras podrán estar dispuestas ho­

rizontal u oblicuamente respecto a l plano de tie rra , según e l 

fin  a que deban destinarse.

Para fa c i l i t a r  la  explicación se acompaña a la  pre­

sente memoria dos hojas de dibujos, en los que se ha represem- 

10. tado, a títu lo  de ejemplo ilu strativo  y no lim itativo, un ca­

so de realización de un homo fijptransfornado de tipo inter­

mitente a continuado, según los perfeccionamientos que se re i­

vindican.

En los dibujos:

15. La figura 1 representa un homo del tipo de referen-

ola, visto en planta y en sección ve rtica l.

La figura 2 representa e l propio homo visto en a l­

zado y según una sección B-B indicada en la  figura 1.

La figura 3 constituye una sección vertica l transver- 

20. sal del mismo homo, según un plano C-C indicado en la  figura 1.

La figura 4 representa, en detalle ampliado, e l mis­

mo homo de la  figura 1, s i bien con alguna variante oonstmo­

tiv a  para la  descripción detallada de los elementos que defi­

nen los perfeccionamientos reivindicados.

25. En las  figuras se representa oon los números -$1-, - 2- ,

y  -4- cada una de las  cámaras individuales de que constitu­

yen e l homo. Las oitadas cámaras son calentadas por un siste­

ma calefaotor adecuado para aportar una cantidad de energía ca­

lo r í f ic a  que determine e l efecto de cocción del homo. A los 

30. elementos de homo o oavidades citadas se aplioan unas bandejas 

de la s  que en la  figura 1 se han numerado las  superiores - 5- ,



—6—y —7— y —8—*

Las cámaras individuales de los hornos se comunica­

rán entre s í  de dos en dos, de modo que, en la  figura 1, la  

- 1 -  y la  -2 -, la  -3- y l a  -4-, se hallarán en comunicación por 

5. l a  parte trasera de las  cámaras (opuesta a la  de entrada de 

lo s  artículos a cocer).

Las bandejas - 5-  a - 12- ,  como se ha Indioado más arri­

ba, serán iguales entre s í  y realizarán un recorrido continuo 

por e l in terior del homo, durante e l oual se ve rifica rá  la  

10. cocción de lo s  productos. La velocidad de desplazamiento de 

la s  ventajas en e l homo será ta l, que e l tiempo to ta l inver­

tido al pasar por la  zona calorífera sea e l necesario para 

rea lizar la  cocción, de manera que, a l completar su circuito, 

los artículos introducidos en e l homo se hallen a punto de 

15. expedición.

Se ha indicado por - 14-  en la  figura 4# la s  bande­

jas entrantes por la  boca del horno, siendo - 15-  la  jaula-piar- 

taforma metálica situada en e l fondo de aquél y sobre la  que 

se irán depositando sucesivamente la s  bandejas. Se establece- 

20. rá  una continuidad de movimiento desde la  boca del homo has­

ta  e l  fondo del mismo, donde tendrá lugar la  transferencia de 

la  bandeja que ocupa la  posición indicada -8- a la  platafor­

ma - 15- ,  la  cual, a su vez, transmitirá la  bandeja a la  posi­

ción indicada -9-, para comtinuar la  bandeja su movimiento ha- 

25- ola la  salida del homo, esta vez con dirección descendente, 

hasta la  salida de aquél; según - 13-*

La explicación anterior para una bandeja se aplica­

rá correlativamente a una columna de e lla s  que conste de dos 

o más en fondo, cuyo movimiento se realice paralelamente a s i 

30. mismo sobre una misma banda de transporte.

La plataforma - 15-  se acciona mediante un mecanismo
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del que forma parte la  barra -16-, guiada y apoyada in ferior- 

mente por la  envolvente - 17-  y prolongada superiormente en la  

barra -18-. Una palanca - 19-  de primer gánero, articulada en 

-20- con la  barra -18-, se apoya en e l punto -21- y se accio- 

5* na por -22-, determinando el desplazamiento de aquella barra 

y por consiguiente e l de la  plataforma*

Para fa c i l i t a r  e l accionamiento del mecanismo pro­

pulsor de la  plataforma, e l  extremo -22- de la  palanca supe­

rio r  comporta una masa - 23-  deslizante, en forma de rodillo 

10. cilin d rico  cuyo eje., en forma de muñones a uno y otro lado, 

puede desplazarse por el in terior da una abertura colisa  - 24-* 

De esta manera, la  masa ayudará a rea lizar e l desplazamiento 

angular de la  palanca y el de la  plataforma portadora de las 

bandejas, bastando un ligero esfuerzo en e l in icio  del movi- 

15* miento para que éste se complete con gran facilidad.

En las  figuras se representa con lineas de trazos 

la  posición de la  palanca superior de accionamiento del me­

canismo, cuando áste se halla  en su posición más baja* Se apre­

cia  que entre la  posición más a lta  y la  más baja, la  palanca 

20. rea liza  un desplazamiento angular "a", y la  masa - 23-  pasa des­

de e l extremo izquierdo de su abertura colisa - 24-  de desliza­

miento hasta e l extremo derecho de la  misma*

El soporte - 25-  rea liza  la  sustentación del sistema 

de articulación de la  palanca - 19-* Esta óltima es solidaria de 

25. un volante -26-, provisto en su p eriferia  de un dentado o es­

triado, can objeto de poder ser accionado a distancia mediante 

un elemento de estructura f i la r  formado por la s  líneas - 27-  

y -28-, guiadas por las  poleas - 29-  y - 30-  parpSfectuar un oam- 

bio de dirección, y pasando por la s  dos poleas gemelas - 31-  

30.. de guia para e l paso de la  ruada - 32-*

El elemento f i l a r  citado podrá ser cable, cadena u
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otra cualquiera, adentras tenga la  resistencia necesaria y la  

capacidad de efectuar e l accionamiento a distancia de la  palan­

ca - 19-  mediante la  rueda -26-. La rueda - 32- ,  por su parte, se 

gobernará a efeotos de su desplazamiento angular, mediante 

5, una palanca manual provista de una empuEadura -33-, la  cual po­

drá adoptar dos posiolones extremas, la  representada en lin ea 

seguida y la  dibujada a trazos, respectivamente, observándose 

que entre e lla s  queda definido un ángulo "b".

E l mecanismo descrito podrá situarse igualmente en 

10. la  parte in ferior del homo, y asi se ha representado en l í ­

neas de trazos finas en la  figura 4*

La boca de carga del homo se cierra mediante una 

puerta oscilante -34-t que podrá adoptar dos. posiciones extre­

mas, de la s  que la  superior se ha dibujado en trazo interrum- 

15. pido -35-, formando entre e lla s  un ángulo "c".

La introducción y extracción de la s  bandejas se fa ­

c i l i t a  mediante la  realización deslizante de la  solera, que 

adopta en cada momento una posición situada entre dos posi­

ciones lim ites. En la  figura 4 se ha representado por -36- 

20. l a  solera desplhzable superior, dibujada en as posioiones de 

introducida (hacia e l in terior del homo, á la  derecha, en 

lin ea seguida) y  de saliente ( hacia e l  exterior del homo, 

a la  izquierda, en linea de trazos).

De la  misma manera, la  solera in ferior se indica 

25. por - 37-  (introducida,linea seguida) y por -38- (s a lie n te ,li 

nea a trazos).

En ambos caos, la s  soleras fa c ilita n  la  situación 

de las  bandejas sobre el sistema de guias constituido por los 

p e rfile s  angulares longitudinales -39-, superior y -40-, in - 

30. fe r io r . Las citadas guias presentan, en sus extremos, unas zo­

nas inclinadas fornando una pendiente suave, lo  que fa c i l i t a
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e l remontado de las  mismas por la s  bandejas.

Una vez situada la  bandeja en la  parte inmediata de 

su segunda cámara, gemela de la  primera, por medio de un sen­

c il lo  dispositivo de extracción de carrera limitada impulsará 

5- un movimiento de tracción hacia la  salida de la  cámara corres­

pondiente, con un desplazamiento longitudinal correspondiente 

a la  longitud de una bandeja. De esta menra, el deslizamiento 

de la s  bandejas por el in terior del homo es intermitente y 

se rea liza  por pasos sucesivos. Bi tiempo to ta l de permanencia 

de cada bandeja en e l interior del homo será e l necesario pa­

ra su cocción oomo se ha dicho antes, de modo que cada una de 

la s  bandejas salientes llevará dentro del homo el período 

establecido de tiempo.

La bandeja situada en penúltima posición, a punto ya 

15. de se^éxtraída del homo, lle v a  dentro de áste un tiempo l i ­

geramente in ferior a la  última bandeja, ya extraída, diferen­

cia  de tiempos equivalente a l tiempo to ta l de cocción dividi­

do por el número de columnas deslizantes de bandejas. La ban­

deja antepenúltima llev a  en e l homo e l tiempo to ta l menos 

20. dos períodos iguales al indicado antes, y así sucesivamente.

La bandeja situada en la  posición indicada - 5-  es 

la  últimamente introducida. La situada en la  posición -6- l le ­

va dentro del homo un espacio de tienpo equival ate al citado 

anteriormente, mientras que la  bandeja - 7-  fuá introducida 

25. hace dos espacios de tiempo iguales al periodo en cuestión.

Será variable e l sentido y plano en que se v e r if i­

que e l  doble recorrido de ida y vuelta de las  bandejas, así 

oomo podrán alterarse los dispositivos de deslizamiento y 

desplazamiento de éstas y todos cuantos otros detalles no 

30. afecten, alteren o modifiquen la  esencia de los perfecciona­

mientos descritos.
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N O T A .

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-

'329976

ción:

1.- Perfeccionamientos en los dispositivos para
5. transformar los hornos f i jo s  intermitentes en continuos, carac­

terizados porque unas bandejas independientes portadoras de 

lo s  artículos a cocer realizan un doble recorrido c íc lico  de 

entrada y salida por e l in terior de dos cámaras del homo co­

municadas entre s í ,  recorrido que dura e l espacio de tiempo 

10. equivalente a l necesario para la  cocción del producto y a cu­

yo efecto, dichas bandejas se introducen sucesivamente por la  

boca de carga de la  cámara de entrada, para avanzar intermiten­

temente hacia e l fondo de dicha cámara gracias a l  empuje de car 

da nueva bandeja que se introduce en e l homo, hasta que, l l e -  

15, gadas las  bandejas al fondo de dicha cámara, son desplazadas 

una despUás de otra hacia e l fondo de la  otra cámara en comu­

nicación con la  anterior, de cuyo fondo se irán la s  bandejas 

alejando tambián intermitentemente, en dirección a la  boca de 

salida, por e l empuje aplioado intermitentemente en dicha di- 

20. rección a cada una de la s  sucesivas bandejas que vayan ocupan­

do e l fondo de dicha cámara, provocándose la  salida progresi­

va de la s  mismas por empuje de la  situada en e l fondo, hasta 

que cada una de e lla s  salga a l exterior a l término del perío­

do de cocción precalculado.

25. 2. -  Los propios perfeccionamientos según la  reivin­

dicación anterior, caracterizados porque deslizándose la s  ban­

dejas sobre guías a lo  largo de la s  cámaras que atraviesan, 

l a  introducción de dichas bandejas en la  cámara de entrada se 

v e r ific a  mediante una solera móvil que, a l ser extraída de la  

30. boca de entrada, permitirá depositar sobre la  misma la s  bande­

jas a introducir, empujándose con dicha solera la s  bandejas
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para hacerlas correr sobre las  guías y motivar, por transmi­

sión del empuje, e l avance de las  otras bandejas antes ya in ­

troducidas, hasta hacerlas lleg a r al fondo de la  cámara, del 

mismo modo que una solera móvil de la  cámara de salida será 

5. la  que actúe sobre las bandejas situadas a i el fondo de dicha 

cámara, arrastrando a éstas y a todas las  demás antepuestas 

a la  misma, hacia la  boca de salida, por la  que irán emergien­

do intermitentemente como consecuencia de cada maniobra.

3. -  lo s  propios perfeccionamientos según la  reivin- 

]0. dloación primera, caracterizados porque las  cámaras de entra­

da y salida, comunicadas entre s í ,  están en disposición sen­

siblemente paralela y con su boca de acceso coincidiendo en 

l a  misma cara del cuerpo general del homo, siendo por dicha 

cara que se efectuará tanto la  carga como la  descarga de pro-

ip. ductos.

4. -  Los propios perfeccionamientos según la  reivin­

dicación primera, caracterizados porque la  transferencia de las  

bandejas desde un compartimento a otro se efectuará mediante 

una plataforma que en e l extremo in terior del compartimiento

20. de entrada recib irá  la s  bandejas y la s  transferirá a la  zona 

in terior del compartimento de salida, efectuándose e l accio­

namiento de la  plataforma desde el exterior del homo median­

te un mecanismo constituido por un balancín, cuyo extremo ú til 

determina e l desplazamiento vertica l de la  plataforma, mien- 

25- tras que e l extremo opuesto se equilibra con ayuda de una ma­

sa corredera.

Sean cuales fueren las  circunstancias que concurran 

en la  esenclalidad de la  Patente de Invención, definida en las 

anteriores reivindioaoiones, cuyo objeto es:

30. 5 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA

TRANSFORMAR LOS HORNOS FIJOS INTERMITENTES EN CONTINUOS".
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Conata la  presente memoria de diez hojas foliadas 

mecanografiadas por una sola cara y  de los  dibujos unidos a 

la  misma.

Barcelona,  ̂  ̂^  196$

P.A. de D. Juan REQUENA Calatayud,
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