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" Procedimiento para la obtencién de masas
" modelables antiestdticas".

é;Zé%dbném'FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad ale-

mana, residente en Leverkusen-Bayerwerk, Alemania.

La presente invencidén se refiere a masas
modelables a base de mezclas termopldsticas de copo-

1{mero de tampdén con propiedades destacadamente anti-
estdticas.

5. Las masas termoplasticamente modelables co-~
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nocidas, a base de mezclas de copolimero de témﬁﬁh

de butadieno, (met) acrilato, estireno, y acrilditrilo
muestran como ventaja la combinacién de una eééy#da re
sistencia al choque y al entallamiento, junto gon una
elevada dureza y resistencia a la traccidn, Esfbg na-
teriales, en si conocidos, poseen sin embargo:aﬁé re-~
sistencia superficial eléctrica muy elevada q&%féfecta
el comportamiento electroestatico de estos pﬁ%dﬁbtos.
Por ejemplo los objetos de uso fabricados de %alés ma-
sas modelables se empolvan muy rdpidamente y por lo
tanto son poco adecuados para muchas finalidades de
aplicacidn., '

Para evitar o bien para reducir la carga
electroestdtica de las masas modelables termopldsticas,
tales como el acetato de celulossa ¥y el propionato de
celulosa ya se han propuesto distintos procedimientos.
Asi por ejemplo se exponen los cuerpos modelados fabri
cados de tales materiales a una atmdsfera saturada de
humedad. Mediante absorcidén de una cantidad determina-~
de. de vapor de agua se reduce la resistencia superfi-
cial de estos cuerpos modelados de manera que ya no
presenten un empolvamiento y ensuciamiento. El inconve-
niente esencial de este método consiste en que los cuer
pos modelados, al estar en el aire seco, pierden muy
rdpidamente de nuevo sus propiedades antiestdticas ini-
cialmente buenas.

Otra'posibilidad para reducir la carga elec-
troestatica, por ejemplo en las poliolefinas, consiste
en que la superficie de los cuerpos modelados fabrica-

dos con tales materiales se trata ulteriormente con
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agentes y mediante el desarrollo de una peliculs de
conductividad se reduce la carga electroestétiéé; Es-
te método tiene el inconveniente de que una péiichla
de este tipo se desgasta muy rdpidamente por elzfrote
o manipulacidn durante el uso, de que el agente anti-
estdtico empleado frecuentemente.es my higrogqég}co y
por lo tanto afecta la superficie de la pieza'ﬁﬁﬁelada

- .

0, sin embargo, que el agente antiestdtico frecuehtemen_

.
.

te no es fisioldgicamente inocuo, ..
También se ha propuesto el introducir en las
masas modelables, antes de su elaboracidn, substancias
de efecto antiestdtico, tales como por ejemplo aminas,
amidas, sales basicas de amonio custernario, dcidos
sulfénicos, sulfonatos, aril-alquilicos, dcidos fosfé-
ricos, fosfatos aril-alquilicos, poliglicoles y sus de-
rivados, ésteres poliglicdlicos de dcido graso, éter
arilico y alquilico de poliglicoles, asi como tembién
polialcoholes. Para obtener un efecto antiestdtico su-
ficiente se habrian de introducir estas substancias,
sin embargo, en tales cantidades que las propiedades
mecdnicas de los cuerpos modelados fabricados de estos

materiales ya no cumplirian con las exigencias, es de-

cir, que seria inevitable una considerable disminucidn
en la dureza, la rigidez y la estabilidad térmica.

En todas estas substancias conocidas de efecto
antiestitico consiste el efecto antiestdtico en resumi-
das cuentas en que en la superficie de la pieza modela-
da se desarrolla una pelicula de humedad que mejora la
conductibilidad superficial,

En la patente francesa 1 250 926 se describe,
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~ para evitar la carga electroestatica de cuerpos-modela-

dos, fabricados de poliolefinas, la adicidén de pédlial=-
quilenglicoles con un peso molecular de 200 haétg:;200
como agente de efecto antiestdtico. Los polialquilengli
coles empleados, que se aplican en una concentrébjén

de 0,01 hasta 0,5% en peso, poseen sin embargo solo un

efecto suficiente cuando su solubilidad en agué:aécien-

-
e %o

de por lo menos a 0,5 g por 100 g de agua - medido a
una temperatura de 25°C. Las masas modeladas, cuys car-
ga electroestatica se reduce mediante la adicién ée ta-
les polialquilenglicoles solubles en agua - desarrollo
de una pelicpla de agua en la superficie - pierden sus
prdpiedadés antiestdticas sin embargo en todos los ca-
sos8 en los cuzles los cuerpos modelados fabricados de
ellas; como sucede frecuentemente en la practica - estdn
durante un tiempo largo en contacto con agua o humedad.
TPambién es conocido por la patente belga
650 391, que mediante la incorporacidn de polipropilen-
glicoles practicamente insolubles en agua, en las mez-~
clas de copolimero de tampdén de polimeros de tampdn de
estireno y acrilonitrilo sobre polibutadieno y copoli-
meros termopldsticos a base de estireno-acrilonitrilo
se pueden fabricar materiales sintéticos termopldstica-
mente modelables con buenas propiedades antiestdticas.
Se ha descubierto ahora sorprendentemente
que se obtienen masas modelables con un comportamiento
antiestdtico considerablemente mejor si a un polimeriza-
do de tampén de un copolimerizado de un dieno y de un

carbox{lato etilénicamente insaturado y a una mezcla
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de estireno acr{lonitrilo o bien sus derivados é;qﬁili-
cos como componente de tampén, en lo cual sin embargo
solo una parte de la mezcla de estireno-acr:’.loéi’t;ﬁ.lo
ha de estar tamponada, se le agrega una pequeiig, canti-
dad de polipropilénglicoles cuyos grupos hidréxiig en

Csve s

la posicidn final pueden estar en caso dado eterados
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0 esterificados.
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Carboxilatos etilenicamente insatura';ads', gque
son adecuados para la obtencidén de una base de"taépén,
son especialmente los acrilatos, metacrilatos y/o fumdra®
tos. E1 componente ésterificador es agui preferentemen-
te un alcohol alifdtico con 1 hasta 10 dtomos de carbo-
no.

Polipropilénglicoles adecuados para el proce-
dimiento son los polipropilénglicoles practicamente in
solubles en agua 0 bien los éteres o ésteres derivados
de ellos, encontrandose el grado de polimerizacidn de
estos compuestos entre 5 y 1000, preferentemente entre
100 y 200.

Los componentes eterificadores o ésterifica~-
dores son preferentemente alcoholes alifaticos con 1
hasta 20 dtomos de carbono o bién dcidos carboxilicos
con 1 hasta 18 dtomos de carbono.

Dienos adecuados para el procedimiento son
especialmente el butadieno e isopreno, pero también se
pueden emplear otros dienos.

El efecto antiestdtico de estas substancias
aparentemente no se basa en la formacidn de una pelicu-
la de agua sobre la superficie de los cuerpos modelados

fabricados de este material, tal y como se conoce de
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otras substancias de efecto antiestdtico. Los aditives
antiestdticos de esta invencidén no se hidrolizan fémpo-
co al almacenar los cuerpos modelados en agua, yfegfg
es debido a su insolubilidad en agua. | -’

LN IS

Masas termopldsticamente modelables prefégen—
tes con propiedades antiestdticas estdn constituiaag de:
A) 5 - 99 % en peso, preferentemente 5 — 60 % ‘en*peso

de un copolimero de tampdn, obtenido por péigﬁeri-
zacién de tampdén de .o 4
a)l0 - 95 % en peso, preferentemente 10 = 80 % en pe-
so, de una mezcla de
1) 50 - 90 % en peso de estireno ¥y
2) 50 = 10 % en peso de acrilonitrilo, pudiendo es-
tos componentes estar sustituidos totalmente por
sus correspondientes derivados alquiliéos, con
)90 - 5 % en peso, preferentemente 90 - 20 % en peso,
de un copolimero de
1) 85 - 5% .en peso, preferentemente 85 - 15% en pe-
so de una diolefina conjugada y
2) 15 - 95 % en peso, preferentemente 15 — 85 % en
peso de un éster de un dcido carboxilico etilé-
nicamente insaturado.
B) O - 94 % en peso, preferentemente 10 - 92% en peso,
de un copolimero termopldstico, de
a)50 - 95 % en peso de estireno
b) 50 = 5% en peso de acrilonitrilo o bién de los de-
rivados alquilicos de estos componentes monomeros,
no debiendo la suma del acrilonitrilo y estireno,

o bien de sus derivados alquilicos en los componen

tes A y B reunidos ser inferior al 50% en peso, y
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C) 1- 10 % en peso de un poliproPilengliool,_qu&o gra
do de polimerizacidn ascienda por lo menqg‘a‘B
y como mdximo a 1000, y cuyos radicales OH "eh la
posicidén final pueden estar total o parciéihente
eterados o esterificados. cosa’s
De lo anterior se aprecia que los monéﬁéros
formadores de resina ( es decir por ejemplo el:é;¢ireno
y el acrilonitrilo preferentemente se tamponaﬁ:sdbre la
base de tampén y en parte se mezclan en forma dé’&n co-
polimers B con el componente de polimerizacidn de tam-
pén A. Le proporcidn entre el estireno acrilonitrilo
tamponado y el mezclado, que se empleé preferentemente,
estd indicada mds arriba. Sin embargo en principio tam-
bién es posible tamponer los monomeros formadores de re-
sina en su totalidad sobre la base de tampdn.
En todos los casos, sin embargo, la suma de
la cantidad de acrilonitrilo y de estireno debe ascender
por lo menos al 50% en peso de todo el polimero.
Segin una forma de ejecucién preferente de
la présente invencidn se compone 1a base de tampdn, es
decir el copolfmero de una diolefins conjugada con un
éster de un dcido carboxilico insaturado, de un copoli-
mero de butadieno-acrilato o bi&n metacrilato,
Segin una variante de la presente invencidn
se pueden emplear, en lugar del butadieno en la base
de tampdn, también mezclas del butadieno con isopreno
y otros dienos. El acrilato o bien el metacrilato de
la base de tampdén son, segin una forma preferente de eje
cucidén, los acrilatos o bien los metacrilatos de alcoho-

les con 1-10 dtomos de carbono y se pueden emplear in-
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Seguin otra variante de la presente invemcidn
se pueden sustituir los acrilatos o bien los me%égﬁila—
tos de la base de tampén total o parcialmente pox; fumara
tos, empledndose como fumaratos los fumdratos de‘é;co-

L I I

holes con 1- 10 dtomos de carbono. L

Ademis, también es en principio posibié'émplear
en la polimerizacidén del butadieno con los acrfié%bs,
metacrilatos y/o fumaratos, para la preparacién“defla
base de tampén, del componente de polimero de tampén 4,
pequefias cantidades de compuestos de efectos humectantes
con doble enlace polimerizable por radicales, tal como
por ejemplo divinilbenceno, glicoldiacrilato, butandiol-
diacrilato y otros compuestos radicalmente polimerizables
en mezcla con butadieno y los acrilatos, metacecrilatos y/o
fumaratos, tales como por ejemplo el estireno, acriloni-
trilo, metacrilato, metilvinileter, etc. También es po-
sible sustituir los componentes estireno, asi como acri-
lonitrilo, a incorporar en la base de tampén del compo-
nente de polimerizacién de tampén A, tatal o parcialmen-
te por derivados de alquilo de estos compuestos, especial
mente porcA-metilestireno o alquilestifeno en el nﬁcleo,
0 bien metacrilonitrilo.

Segun otra forma de ejecucidén preferente se
emplea como componente de copolimero B un copolimero
termopldstico de estireno y acrilonitrilo, que tenga un
valor K (segun Fikentscher, Cellulose Chemie 13, (1932),
58) de por lo menos 45, preferentemente 55 hasta 80.

En los componentes de copolimero termopldsti- (

co B se pueden sustituir igualmente el estireno y el
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acrilonitrilo total o parcialmente por los der&&gﬁos
de alquilo de estos componentes, especlalmente por

XK -metilestireno y/0 alquilestireno en el nucleofy/o

metacrilonitrilo. De especial interés son dentﬁd del

5. margen presente ante todo los copolimeros termqpiés-
ticos de 95-60 % en peso de estireno y 5 - 40¢%ien

peso de acrilonitrilo, pudiendo el estireno egtar to-

o‘ )

talmente sustituido porckr metilestireno, . .

Dentro del margen de la presente inéénbién

10. se emplean como componente C los polipropilenglicoles
que tienen un grado de polimerizacidén de por io menos
5 y méximo 1000 y cuyos radicales OH en posicién final
pueden estar total o parcialmente eterado 6 esterifi-
cados, utilizdndose como componente alcohdlico forma-
15. dor del éter los alcoholes con 1 - 20 4tomos de car—
bono y como componente dcido formador del éster los
dcidos monocarbox{licos con 1 -18 dtomos de carbono.
Aqui se puedén emplear polipropilenglicoles lineales
o ramificados asi como polipropilenglicoles cuya ca-
20. dena polipropilenglicolica estd interrumpida por ra-
dicales éster. Segin una forma de ejecucién preferen-
te de la presente invencidn se emplean como componente
C los polipropilenglicoles totalmente lineales con un
grado de polimerizacidén de por lo menos 10 y mdximo
25. 200.

Ia preparacidén del componente de copolime-
ro de tampon A se puede realizar en forma en si conoci
da mediante polimerizacién de los monomeros a incorpo=-
rar en presencia de la base de tampdén como polimeriza-

30. cién de emulsidn, suspensidn o solucién. Ventajosamente
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se efectua la polimerizacién de tampén en eﬁulsiﬁnf
cuando el copolimero de 1,3-diolefina con el acrilato,

metacrilato o fumarato, que sirve como base dej%aﬁpén

ya se encuentra en emulsidn. ev:

Aqui se pueden emplear en principio lgé‘fegu-
ladores, los catalizadores de la polimerizacidp, dos
electrolitos, etc., utilizados para 1la preparaciéﬁ;de B
¥ esto dentro de los 1imites alli indicados. Lo

Como emulsionadores. adecuados sean meﬁciéna-
dos como ejemplo el sulfato de alquilo con 10 ~ 20 £to

mos de carbono, los sulfonatos de alquilo con 10 - 20

-4dtomos de carbono o los productos de reaccidén del éxi-

do de etileno con alcoholes grasos de cadena larga o
fenoles., |

La preparacidén de componentes copolimeros
termopldsticos B se puede realizar en forma en si co-
nocida, asimismo como polimerizacidn de emulsién, sus-
pensidn solucidn o precipitacidén. Preferentemente se
efectda la polimerizacidén del componente B asimismo en
emulsidén acuosa, empledndose las cantidades de agua,
emulsionadores, reguladores, catalizadores de la poli-
merizacidén reguladores del pH y otros aditivos usuales.
Por ejemplo asciende la concentracién de los monoméros
0 bien polimeros a 20 - 50 %, es decir, por 100 partes
en peso de monoméros se emplean 400 - 100 partes en pe-
s0 de agua. Como emulsionadores utilizables sean men=—
cionados como ejemplo: las sales sddicas, potdsicas o
aménicas de dcidos grasos de cadena larga con 10 =20
4tomos de carbono, los sulfatos de alquilo con 10 = 20
dtomos de carbono, los sulfonatos de alquilo con 10 - 20

dtomos de carbono, los sulfonatos de alquilarilo con
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* 10-20 4tomos de carbono, los dcidos de resinas .(por
ejemplo los derivados del dcido abiético), 10;1&ro-
ductos de reaccién del déxido etilénico con algoholes
grasos de cadena larga o fenoles. Se emplean pgefe-

Se- renﬁemente aquellos emulsionadores que por debajo del
pH 7, mediante formacidn de los dcidos libres., spier-

o ot

den su efecto emulsionador. s

Como reguladores se pueden emplear para re~
gular el peso molecular y con ello para graduaroel va-

10.- v lor K deseado, por ejemplo mercaptanos de cadena lar-
ga, tales como el dodecilmercaptano.

Como catalizadores de la polimerizacidn se
pueden emplear compuestos per y azo, inorgdnicos u or-
gdnicos, tales como por ejemplo el persulfato potdsi-

15, co o ambnico, el terc.butilhidroperdéxido, el cumolhi-
droperédxido, el terc.butilperbenzoato, el isopropil-
percarbonato, el azodiisobutironitrilo. También es
posible emplear los sistemas Redox de los mencionados
compuestos per y agentes de reduccidén, tales como el

20. pirosulfito o bisulfito sddicos, el formaldehidosulfo
xilato sdédico, la trietanolamina, la tetraetilenpenta-
mina y otros. Como reguladores del pH se pueden utili-
zar por ejemplos las sales del dcido ortofosfdrico o
pirofosférico. La polimerizacibén se puede realizar a

25. valores del pH entre aproximadamente 2 y 11l. La tempe-
ratura de polimerizacidn asciende a aproximadamente
20 - lOO°, preferentemente 40 - 9000.

La adicidn de los polipropilenglicoles en
los componentes de copolimero y a los componentes de

30. copolimero de tampén a'emplear segun la presente inven
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tién se puede realizar segin distintos procedimilentos
LR

en si: :
1) Es posible incorporar mezclando el poliprop;igﬁgli-
col en el cudgulo de la mezcla de latex de los .¢qQmpo-
nentes A y B, con lo cual el poliéter mismo se abgor=-

tog d o @

be relativamente bien en presencia de agua, JR

2) Los polipropilenglicoles se pueden incorpor%%fﬁe-
diante la accidén de aparatos mezcladores adecﬁ;déb, ta
les como por ejemplo extrusoras de husillo sen%iléo o
doble, o mezcladores Banbury, en el polvo seco de la

mezcla de polimero, convenientemente bajo la adicidn

similténea de pigmentos.

3) Segun una forma de ejecucidén preferente de la pre-
sente invencidén se mezcla una emulsidn del polipropilen
glicol (como se ha explicado mds adelante) con la mez~
cla de los 14tices de los componentes A y B, conveniqg
temente a temperatura ambiente y esta mezcla se codgula
a continuacidén en forma en si conocida. Ha demostrado
ser especialmente ventajoso emplear emulsiones de poli-
propilenglicol de partes lo mds finas posible.

La preparacién de la emulsién de polipropilen=
glicol se puede efectuar mediante la introduccidn y agita
cién del polidter correspondiente en una solucién acuosa
del emulsionador, con ayuda de un mecanismo agitador my
revolucionado, Las cantidades de agua a emplear ascienden
convenientemente a 0,5 - 2 partes de agua por una parte
de poliéter. Como emulsionadores entran en consideracidn
los mismos que se emplean para la obtencién de los po-
limeros de tampdn y del copolimero de estireno-acrilo-
nitrilo (vease arriba). Sus cantidades ascienden conve-

nientemente a 0,5 - 5 %, referido al polipropilenglicol,
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La coagulacidén de las mezclas se puede~rea-
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lizar segin métodos en si conocidos mezclandq'le mez
cla de latex-poliéter con un electrolito, espeelal-
mente sales o dcidos inorgdnicos y en caso dad6 ca-—
lentando a temperatura mds elevada. La clase’ del agen |
te de coagulacién a emplear depende de los emudsio-
nadores existentes en la mezcla. Con~medios1g&é»ac-
tuen tanto en zona 4cida como también en la.higalina
como emulsionadores (sulfatos alcalinos, suifoﬂatos
alcalinos y sulfonatos alquilarilicos) se empiéén
principalmente electrolitos, tales como por ejemplo
el cloruro sédico, el cloruro de calcio, el sulfato
de magnesio o el sulfato de aluminio. En los emulsio
nadores que en la zona dcida ya no poseen ningin efec
to emulsionador, basta para la coagulacidén la adicién
de 4cido, por ejemplo de dcido clorhidrico, dcido acé
tico.

También es posible producir la coagulacién
enfriando la mezcla a temperaturaes por debajo de Ooc
("Congelacidn").

La elaboracién de los'coégulos se efectia
en forma andloga a los procedimientos conocidos para
la elaboracidén de codgulos de mezclas de copolimeros
termopldsticos, es decir, separando los codgulos,
libersdndolos del electrolito por lavado o bien neutro,
y secando en vacié a una temperatura que se encuentra
por debajo de los 100°C.

El material secado se condensa a continua-
c¢idn en aparatos adecuados tales como laminadores,

amasadoras o aparatos de actuacidén similar, a tempe-~
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‘raturas entre unos 130°C y'180°C, y se homogenriza,

asi como en caso dado a continuacidn se graqgia.

Las masas compactas y simultdneamente estabﬁi%z;das
ai calor y a la luz se pueden someter en las'ﬁéqui-
nas de elaboracidn usuales, tales como por ejemplo
méquinas de inyeccién o extrusionadoras, a kpsfproce—
sos de modelado conocidos. Es posible agrega;é%s a
las masas termoplasticas que se obtienen seéﬁh ?1
presente procedimiento, los materiales de reiieho
usuales, pigmentos y lubrificantes, tales como estea-
ratos o ceras.

En comparacidén con las masas modelables,
en las cuales como base de tampdn para la preparacidn
del componente copolimero A se empleo un homopolimero
de butadieno, se caracterizan las masas modelables
termopldsticas obitenidas bajo el empleo simultaneo de
una base ‘de tampdn de un copolimero del butadieno
con acrilato, metacrilato o fumarato, porque en com-
binacidén con los polipropilenglicoles muestran sor-
prendentemente un comportamiento antiestdtico consi-
derable mejor.

Las partes indicadas en los ejemplos si-
guientes son partes en peso, siempre que no se indique
otra cosa.

Ejemplo 1

5¢340 g de un latex al 32,8 % de un polime~
ro de tampén de 36 partes de estireno y 14 partes de
acrilonitrilo sobre 50 partes de copolimero de S50%
de butadieno y 50% de acrilato de butilo se mezclan

con 7,940 g de un latex al 43,4% de un copolimero de
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72 partes de estireno y 28 partes de acrilonitrilo con
un valor K de 60,3 y 834 g de una emulsidn al 39'%_de

polipropilenglicol lineal con un grado medio de Polime

rizacién de 37 i2 y un indice OH de 56t3. La pf&ﬁorcién
entre Poliméro de tampdén : Resina : Polipropilensg}icol
asciende a 35 : 65 : 5. La mezcla de polimero-pdl?éter
asf{ obtenida se coagula con ayuda de una soluqéé;.al 2 %
de c¢loruro de calcio, el codgulo se separa, sé:iaﬁa hag- -
ta quedar libre de sal y se seca en vacio a 7043690. El
material secado se condensa en un lamiador calentado a
165°C ¥y se homogeniza, se extrae en tiras y se desmenuza
en un molino de percusién. Del granulado se preparan unos
discos redondos segin el proceso de inyeccidn, en los
cuales se determinaron los datos mencionados en la tabla
1.
Ejemplo 2

5.070 g de un latex al 34,5 % de un polimero de
tampén de 14 partes de estireno y 6 partes de acrilonitri.
lo sobre 80 partes de un copolimero de 50% de butadieno
¥y 50 % de metacrilato de metilo se mezclan con 7,490 g
de un latex al 43,4 % de un copolimero de 72 partes de
estireno y 28 partes de acrilonitrilo con un valor K de
60,3 ¥ 834 g de una emulsidén al 30 % de un polipropilen-
glicol con un grado medio de polimerizacién de 37 izly
un dIndice OH de 56 i3. La proporcidn entre Polimero de
tampén : Resina : Polipropilenglicol asciende entonces a
35 ¢ 65 ¢ 5, La elaboracién y el ulterior tratamiento de
la mezcla de polimero~poliéter se efectud en igual forma
que la descrita en el ejemplo 1.

Los datos eléctricos encontrados en los discos
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10.

15.

redondos se reflejan en la tabla 1. L
Ejemplo comparativo A Y .

5.800 g de un latex al 30,2 % de un polfmero
de tampén de 36 partes de estireno y 14 partes ﬁé’acni

lonitrilo sobre 50 partes de polibutadieno se mezélan
con 7.490 g de un latex al 43,4 % de copolimerg % 72
partes de estireno y 28 partes de acrilonitril9:?<::~n un
valor K de 60,3 y 834 g de una emlsidn acuosa:éli30 %
de un polipropilenglicol lineal con un grado me:i'i'é de
polimerizacién de 37 22 y un indice OH de 56 13. La pro
porcidén entre Polimero de tampdn: Reina : Polipropilen-
glicol asciende entonces a 35 : 65 : 5. La mezcla de
polimero-poliéter as{ obtenida se codgula con ayuda de
un dcido acético al 2 %, se separa el codgulo, se lava
neutro y se seca en vacio a 70 = 8000. La ulterior ela-
boracién de la mezcla de polimero se efectud como en el
ejemplo 1. Muestra los datos eléctricos indicados en la
tabla 1.
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Complemento a la tabla 1 y‘a todos 1o§:démés
tablas: .

1) la resistencia superficial se midq.kgéﬁn

A

DIN 53482 o bien VDE 0303. v
La resistencia superficial y 1la cq?gﬁzse

miden cada vez con igual c¢lima. 2
Los valores indican la resistencia '$ntre

dos electrodos de 10 cm de longitud, colocadosaé"ﬁna

distancia de 1 cm, n’:;

2) La placa de material sintético a medir

se monta mediante un anillo sobre un soporte eldstico.

Sobre la placa frontal con una frecuencia de 1 HZ un

brazo montado con el participante en la fricecidn. Con

aparato de medicidén de la itensidad del campo segun

Schwenkhagen se mide y registra la intensidad del campo

entre la placa de prueba cargada por friccidn y el ca-

bezal de medicidn. Como participante en la friccidén

se emplearon tejidos que estdan cerca al extremo posi-

tivo o bien negativo de la serie de tensidn triboelée-

trica, tal como por ejemplo los tejidos de policaprolac
tama 0 bien poliacrilonitrilo.
Para evitar errores de medicidn por cambio

de material del participante en la friccidn sobre la

prueba de material sintético se emplea para cada medi-

¢ién una nueva prueba,

Se miden: A) El nivel de 18 carga seguin un numero fijado
de fricciones (Duracidén de la friceidn 30
segundos).

B) E1 valor limite al que tiende la carga en

una friccidén de mayor duracidn.
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C) El1 tiempo en el que la carga, terminada la

3

fricecidén, ha bajado a la mitad de su“Yalor

. L)
i ¢

(Tiempo valor medio) NS
Todas las mediciones se efectuan despuwes de
un suficiente acondicionamiento en un grmario

acondicionador. Para comparar se utilizea cada
-

0.:..
vez una prueba de comportamiento conoeido.

¢ .
T

Ejemplo 3 _ | .
4.450 g de un latex al 39,7 % de un polipero

de tampdén de 22 partes de estireno y 8 partes de acrilo-
nitrilo sobre 70 partes de un copolimero de 30% de bu-
tadieno, 69,5% de acrilato de butilo y 0,5 % de divinil-
benceno se mezclan con 8060 g de un latex al 43,4 % de
un copolimero de 72 partes de estireno y 28 partes de
acrilonitrilo con un valor X de 60,3 y 834 g de una emul
sidn al 30% de un polipropilenglicol lineal con un grado
medio de polimerizacidn de 37 i2 y un indice OH de
56 13. La proporcidén entre Polimero de tampdn: Resina:
Poliéter asciende entonces a 30: 70: 5.

La elaboracidén y el ulterior tratamiento se
efectud como en el é&jemplo 1. Ia masa modelable obteni-
da tenia los valores eléctricos mencionados en la tabla

2e
Ejemplos comparativo B

En forma andloga al ejempld 4 se mezclan 4.450
g del latex de polimero de tampdén al 33,7 % alli emplea-
do y 8.060 g del latex del copolimero de estireno=-acrilo
nitrilo al 43,4%, no agregdndose ningun poliéier. lLa
mezcla de latex se elabora como en el ejemplo 1. La ulte-

rior elaboracidn a discos redondos se efectud asimismo



-
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segun en el ejemplo 1, Los

dos en los discos redondos

valores eléctricos detérmina
se reflejan en la tablé 2.
L3 ¢

-
. 4
i ®
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Ejemplo 4

4,490 g de un latex al 33,4 % de un polime-

ro de tampdn de 14 partes de estireno y 6 partes de

0 e 40

acrilonitrilo sobre 80 partes de un copolimerg,qe 50%’
de butadieno y 50 %4 de acrilato de butilo se.mééclan
con 8.060 g de un latex al 43,4 % de un copolimero de
72 partes de estireno y 28 partes de acrilog?ﬁ%;lo
con un valor K de 60,3 y 834 g de una emulsidn al 30%
de un polipropilenglicol lineal con un grado ﬁgdio de
polimerizacién de 37 2 y un fndice OH de 56 £3. Ia -
proporcidén entre Polimero de tampdn: Resina%:Pélipro-
pilenglicol asciende entonces a 30 : 70 : Si;ﬂa mezcla
as{ obtenida se coagula con una solucién al'-2%.de clo-
ruro de calecio, el codgulo se separa, se lava '1ibre
de sal y se seca en vacio a 70 - 80°C. A continuacidn
se granuld el material secado y condensado y homogeni-—
zado en un leminador a 16500 segun el procedimiento de
inyeccidn a discos redondos, en los cuales se determi-
naron los datos eléctricos que se mencionan en la ta-
bla 3. :
Ejemplo 5,6,y 7

Sustituyendo en el ejemplo 4 el polipropilen

glicol 1ineal del grado medio de polimerizacidn 37

por polipropilenglicoles ramificados de la siguiente

composicidn
Ejemplo Grado de polimerizacién Indice OH
5 42 | 56
6 52 56
7 70 42

y elaborando la mezcla de polimero-poliéter en igual
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forma que la descrita en el ejemplo 5, se obtienen

los valores eléctricos mencionados en la tabla 3.

Ejemplos 8 y 9 .
Sustituyendo en el ejemplo 4 el poljipropilen

glicol lineal del grado medio de polimerizaciéﬁ'é7

por polipropilenglicoles lineales eterados o e&terifi-

cados de la siguiente composicidn. e

o *,°

Ejemplo 8: Polipropilenglicol-monometiléter ¢on un gra-

do medio de polimerizacidén de 36 ié'y un
indice OH de 28 i2

®o 000

« o0

Ejemplo 9: Polipropilenglicoldiacetato con dh@g}ado

medio de polimerizacidén de 30 fei}’bn indi-
. - ce OH de aproximado O TN
f’élabbrando» la mezcla de polimero-poliéter eﬁ:gual
forma que la descrita en el ejemplo 4 se obtienen los

valores eléctricos mencionados en la tabla 3.
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Ejemplo 10
6.800 g de un latex al 33,1 % de un polimero
de tampén de 14 partes de estireno y 6 partes de acri=-
lonitrilo sobre 80 partes de un copolimero déi?&% dge '
Se butadieno y 70 % de metacrilato de metilo seﬂheiclan
con 6,340 g de un latex al 43,4% de un copoli@éro de !
72 partes de estireno y 28 partes de acrilonjifrilo con
un valor X de 60,3 y 834 g de una emulsién éi:jb% de .
un polipropilenglicel lineal con un grado meéi; de po-
10. limerizacidén de 37 i? ¥y un indice OH de 56 i3231a pro-
porcidn entre Polimero de tampon: Resina: péliéropileg
glicol asciende entonces a 45 : 55 : 5. La é@époraciéh
y el ulterior tratamiento de la mezcla de polimero-
poliéster se efectud como se ha descrito ya éérias.
15, Los datos eléetricos éncontrados en 1os discos redondos
se mencionan en la tabla 4.
Ejemplo 11
4,190 ¢ de un latex al 33, 4% de un polimero
de tampdén de 14 partes de estireno y 6 partes de acri-
20. lonitrilo sobre 80 partes de un copolimero de 50% de
butadieno y 50% de acrilato de butilo se mezdlan con
10.560 g de un latex al 34, 1 % de un copolimero de
70 partes de (\-metilestireno y 30 partes de acriloni-
trilo con un valor K de 60,0 y 834 g de una emulsidn
25, al 30 % de un polipropilenglicol lineal con un grado
medio de polimerizacidén de 37 i2 y un indice OH de
56i 3 ¥y se elabora como ya se ha descrito varias veces..

La proporcidn entre Polimero de tampdn: Resina: Poli-

propilenglicol asciende entonces a 28 : 72 : 5, Des-
30.
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pues de laminar, granular e inyectar mostré la masa
modelable asi obtenida los valores eléctricos mencio-

nados en la tabla 4. .
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2ABLA &

Participsnte en la
friceidn

Mmﬂ,«wowbmﬁ«m en la
friceibn

‘ Policaprolactama Poliacrilonitrilo
Ejemplo -Parte de polimero ' Parte de co- Farte de po- Resistenciz super-- Carga Tiempo de Carga Tiempo de
de ‘tampén polimero lidter ficisl 1i{pite  valor medio 1limite valor medio
e (Voo™ (segs)  (Voom™y  (seg.)
10 85 55 s 1.10%? -620 19 +800 16
1 : 28 22 5 7.1012 -600 30 +850 18



- 28 -

Ejemplo 12
‘ 2.380 g de un latex al 31,45 % de un polime-
ro de tampén de 14 partes de estireno y 6 partes de
acrilonitrilo sobre 80 partes de un copolimero-.de 50%
54 de butadieno y 50 % de fumarato de dibutilo §%:§ezclan
con 5.400 g de wn latex al 41,6 % de un copoiﬁmero de
72 partes de estireno y 28 partes de acriloni%r}lo cdn
un valor X de 60,0 y 500 g de una emulsién éizjb % de
un polipropilenglicol lineal con un grado meaéb de po
10. limerizacién de 37 %2 y un {ndice OH de 56 L3.'Ia pro
porcidn entre Polimero de tampén : Resina &{?@}ipropi—
75 : 5. La-elabora-
cién y el ulterior tratamiento de la mezcla;ae:polimeron

- poliéter se efectud como ya se ha descrito varias ve~

lenglicol asciende entonces a 25

15. ces. Los datos eléctricos encontrados en los discos re

dondos se reflejan en la tabla S,



Parte de polimero Parte de co- .Parte de po-

i

TABLA 5 -

Participante en la

Policaprolactama
Resistencia super-

valor medio

FParticipante en la

friceidn
Poliacrilonitrile

Carga tiempo de
1imite valor medio

£33 alu./ ’ AN -
(Foom =3 {seg.)}

+410 5
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NOTA

. Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior |
mente indicadas son susceptibles de modificaoiophes de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento correéééﬂﬁe a
una solicitud de patente presentada en Alemag{éﬁcon
el numero F 46,817 IVd/39b de 6 de agosto ééulQGS,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios quéfbonceden
los Convenios Internacionales en vigor, siernda’lo que.
constituye la esencia del referido invento,.y por lo
que se solicita Patente de Inveneidn por gé}ééos en
Espafia sobre: "PROCEDIMIENTO PARA I OBTENCION,DE MASAS
MODELABLES ANTIESTATICASY, caracterizéndose.£6} lo si~
guiente:

1.~ Procedimiento para la obtencidn de masas
modelables antiestdticas, caracterizado porque un po-
1imero de tampdn de un copolimero de un dieno con un
carboxilato etilenicamente insaturado, como base de
tampén, ¥y una mezcla de estireno y acrilonitrilo, o
bien de sus derivados de alquilo, como comﬁonente de
tampdén, en la cual sin embargo solo puede estar incor-
porada por tamponacidn una parte de la mezcla de esti-
reno-acrilonitrilo, se mezcla con un polipropilengli-
col, que en caso dado puede estar eterado o esgsterifi-
cado y que contiene un grado de condensacidn entre 5
y 1000.

2.=- Procedimiento segin la reivindicacién
1, caracterizado porque se efectia la mezcla de A) 5

hasta 99 % en peso, preferentemente 5 hasta 60 partes
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‘en peso de un copolimero de tampdn, preparado por

polimerizacién de tampén de a) 10 hasta 95 % en peso,
preferentemente 10 hasta 80 % en peso, de una mezcla
de 1) 50 hasta 90 % en peso de estireno y 2)t5§’has-
ta 10 % en peso de acrilonitrilo, pudiendo estos dos
componentes estar sustituidos totalmente por’éﬁs co-
rrespondientes derivados de alquilo, sobre Bﬂ;go -5
% en peso, preferentemente 90 hasta 20 % enigééo, de
un copolimero de 1) 85 hasta 5 % en peso, pré{erente—
nente 85 hasta 15 % en peso de una diolefiﬁéiébnﬁuga-
da y 2) 15 hasta 95% en peso, preferentemeﬁtgﬁhasta
15 hasta 85 % en peso de un carboxilato, eﬁiiénica—
mente insaturado y B) O hasta 94 % en pesofpggferen-
temente 10 hasta 92 % en peso de un copolimer5 termo~
plédstico de a) 50 hasta 95 % en peso de estireno y b)
50 hasta 5 % en peso de acrilonitrilo, o bien de los
derivados de alquilo de estos dos componentes mondme-
ros, no debiendo sin embargo quedar la suma del acri
lonitrilo y del estireno, o bien de sus derivados de
alquilo, en los componentes A y B, tomados juntos,
quedar por debajo del 50% en peso, y C) 1 hasta 10 %
en peso de un polipropilenglicol, cuyo grado de poli-
merizacidén ascienda como minimo a 5 y como mdximo a
1000, y cuyos radicales OH en posicidn final pueden es-:
tar, total o parcialmente, eterados o esterificados.
3.= Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado porque se efectua la mezcla
de A) 5 hasta 99 % en peso, preferentemente 5 hasta 60%
en peso de un copolimero de tampdn, preparado por poli-

merizacidén de tampdn de a) 10 hasta 95 % en peso, pre-
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ferentemente 10 hasta 80% en peso de una mezcla de

1) 50 hasta 90% en peso de estireno y 2) 5o hasta 10%
en peso de acrilonitrilo, pudiendo estos dos componen-
tes estar sustituidos totalmente por sus deriggﬁ§s de
alquilo correspondientes, sobre b) 90 hasta Siﬁ%én
peso, preferentemente 90 hasta 20 % en peso, d¢’un co-
polimero de 1) 85 hasta 5 % en peso, prefereﬁtgﬁpnte
85 hasta 15% en peso de butadieno y 2) 15 has‘;tp._:95 %
en peso, preferentemente 15 hasta 85 % en peso;‘de un
acrilato y/o metacrilato, pudiendo estar el ;Ezilato
y/0 metacrilato sustituido total o parcialmeé%ejpor fu-
marato, y B) O hasta 94 % en peso, preferenﬁ;ééhte 10
hasta 92 % en peso de un copolimero termopléstico de
a) 50 hasta 95 % en peso de estireno y b) 50 ha;ta 5%
de acrilonitrilo o bien de los derivados de alquilo de
estos dos componentes mondémeros, no debiendo, sin em~
bargo quedar la suma del acrilonitrilo y del estireno,
o bien de sus derivados de alquilo, en los componentes
A y B, tomados juntos, quedar por debajo del 50% en
peso y C) 1 hasta 10 % en peso de un polipropilenglicol
cuyo grado de polimeriéavién asciende como minimo a 5

y como méximo a41000, ¥y cuyos radicales OH en posicidn

- final pueden estar total o parcialmente eterados o es~

terificados.

4.~ Procedimiento segun la reivindicacidén 2,
caracterizado porque el polipropilenglicol tiene un
grado de polimerizacidn entre 10 y 200 y en el cual
los radicales OH en la posicidén final pueden estar total
o parcialmente esterados o eterados.

5= " Procedimiento para la obtencién de masas
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'modelables antiestdticas", tal y como queda sustancial-.

mente descrito en la presente lMemoria
Esta Memoria consta de treinta y tres hojas
escritas a mf por una sola cara. a ”éﬁ:fm
w0 Bt

20
D B

"BAYER AKTTENGESELLS-



Le A 9607=3Sp.

= /Z:%;’ U e

U

S

@%mmm @m&/zﬁ'ﬂa

Ja/w:
"Procedimiento para la obtencién de masas modelables
antiestéticas a base de mezclas termoplésticas de pg

limerizedo mixto de tampén ™.

" SSadicitande: PARBENFABRIKEN BAYER AKTTENGESELLSCHAFT, entidad
alemana, residente en: Leverkusen-Bayerwerk,

Alemanige.

S

) ) La presente invencién se refiere a masas
modelab;es a base de quclas termdplésticas de poli-
merizade mixto de tampén con propiedades destacada~
mente antiestéticase. |

Se Las masas termoplasticamente modelables

Mod. 113
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cpnocidas a base de mezclas de polimerizado mixto de tam
pén de butadiene, éster del &cido (met) acriiico, esti-

rol y nitrile acrilico muestran como ventaja la combina

cién de una elevada resistencia al choque y al choque en
piezé entallada con elevada dureza y resistencia superfi
ocial eléctrica muy elevada que afecta el comportemiento

electroestético de &stos productos. Por ejempls leos ob-
jetos de usg fabricados de tales masas modelables Se em-
polvan muy ré4pidamente y por lo tentoe son pococ adecuados
para mughas finalidades de aplicacién.

) Para evitar 6 bien para reducir la cargsa elec
troestédtica de las masas modelables termoplésticas, te-
les como acetato de celulessa y propionate de celuleosa ya
se han propuesto distintes procedimientos. 4si por ejem
Plo se exponen los cuerpes modelados fabricados de tales
materiales a una atmfsfera saturada de humedad. MNediante
abBoreidn de una cantidad determinada de vapor de agua se
reduce la resistencia superficial de &stos cuerpos modelg
dos de manera que ya no Se presente un empolvamiento y en
suciamiento. ILa desve%taja esencial de éste método con~-
siste en que los cuerpos modelados al . estar en aire se-
co pierden muy répidamente de nueve sus propiedades anti
estéticas inicielmente buenas. )

Otra posibilidad pare reducir la carga electrg
esté&tica, por ejemp;o, en las pelioclefinas, consiste en |
que la superficie de los cuerpos modelados fabricades con
tales materiales se trata ulteriormente con egentes y me
diante el desarrnllo de una pelicula de conductibilidad
Se reduce la carga electroestitica. ZEste métode tiene la

desventaja de que una pelicula de éstas se desgasta muy
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répidamente por el frote § manipulacién durante el uso,

de que el agente antiestético emppeado frecuentemente es
muy higroscédpice y por lo tanto afecta la superficie de
la pieza modelada 4 sin embarge que el agente antiestético
frecuentemente no es fisiolégicamente inecuc.

También se ha propuesto el introducir en las
mases modelables, antes de su elabsracién, substancias de
efecto antiestétice, tales coma por ejemple aminas, ami-
das, sales de bases amdnicas cuaternarias, 4cidos sulfé-
nicqs, sulfonatos aril-alquilices, &cidos fosfédrices,fos
fatos aril;alqu11100§, peliglicoles y sus derivadeos, &s-
teres del &cido graso de poliglicsnles, éter arflice y al
quilico de poliglicoles asi como también polialesnholes.
Para obtener un efecto antiestético suficiente se habrian
de introducir &stas substancias sin embargo en tales can
tidades que las propiedades mecinicas de los cuerpos mo-
delados fabricados de &stos materiales ya ne cumplirian
con las exigencias, es decir que seria inevitable un con
8iderable retrocesc en la dureza, la rigidez, la estabili
dad térmica. ‘ ‘

En todas 4éstas substancias conocidas de efecto
antiestético consiste el efecto antiestétice en resumidas
cuentas en que.en la superficie de lépieza modelada se des
arrclla una pelicula de mmedad que mejora la conductibili
dad superficial.

En la Patente francese 1.250.926 se describe
para evitar la carga electroestdtica de cuerpes modelados,
fabricados de poliolefinas, la adicién de glicoles polial
quilénicos con un peso molecular de 200 hasta 1200 como

agente de efecto antlestéfico. Los glicoles perlialquilé
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nicos empleados, que Se apl%can en una cnncentracidn de
0, 01 hasta 0,5 % en peso, poseen sin embarge Solo un efeg
to suficiente cuando su solubilidad en aguea asciende por
lo menos a 0,5 € por 100 g d% ague - medido a una tempe-
ratura de 252C., ILas masas modeladas cuya carge electro-
estética se reduce mediante la adicidn de tales glicoles
polialquilénicos solubles en agua - desarrcllec de una pe
licula de agua en la superficie -~ pierden sus propiedades
antiestiticas sin embarge en todos los casos en los cua~
les los cuerpos modelados fabricados de ellas - Como Sucede.
frecuentemente en la préctica - estéin durante un tiempo
largo en contacto con agua 6§ humedad.

Tembién es conocido (véase la Patente belga
650+391) que mediante la elaboracién de glicoles polipro-
pilénicos précticamente insolubles en agua, en las mez-
clas de polimerizade mixto de tampén de polimerizadoes miXx
tos de tampédn elastédmeres de estirel y nitrilo acrilico
sobre polibutadieno y copolimerizades termopléstices a ba
se de estirmpl-nitrile acrilico, se pueden fabricar mate-
riales_sintéticos termoplésticamente modelables con bue-~
nes propiededes antiestéaticas.

Se ha descubierto ahora sorprendentemente que
se o btienen masas modelables con un comportamiento anti-
estétice considerablemente mejor si a un polimerizado de
tampén de un copolimerizado de un dieho y de un $ster de
un écido carboxilice etilénicamente inssturade y a una
mezcia de estirel y nitrile acrilicse 4 bien sus derivades
glquilicos como componente de tampén, en 1o_éual sin em-
bargo soloc una parte de le mezcla de estirel-nitrile acri

lico he de estar tamponada, Se le agrega una pequeila can
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tidad de glicoles polipropilénicos cuyoes grupos hidroxi-
licqs en la posioiéq final pueden estar en caso dado ete
rados § esterificadose. _

N Esteres de &cideos carboxilicos etilénicamen-
te insaturades, que son adecuados pare la obtencién de
una base de tampén, Son especialmente los ésteres del
&cido acrilico, &cide metacrilico y/o &cide fumérice.

El componente éster es aqui preferentemente un alcohol
alifatice con lvhasta‘10~é§omos de carbonoe

_ Gliqoles polipx_‘opil\énicos adecuados para el
procedimiento son los glicoles polipropilénicos préctics
mente insclubles en agua 8 bien los éteres § esteres de-
rivados de gllos, encontrédndose el grado de polimeriza~
cién de estos compuestos entre 5 y 1000, preferentemente

entre 100 y ZQO.

Los componentes de éter § éster son preferen
temegte glOoholes alifaticos con 1._hasta 20 &tomos Qe
cgrbon§ 4 bien 4cidos carbox{lices con 1 hasta 18 Ato-
mos de'carbgno. |

- Dienos adecuados para el procedimiento son

~ especialmente el butadienc & isoprenc, peroc también se

pueden emplear otros dienos. .

El efecto antiestitico de estas substancias
aparentemente no se basa en la formacidn de una pelicula
de agua sobre la superficie de los cuerpos_modelados fa~
bricados de este material, tal y como Se conoce de otras
substancias de efecto antiestético. Los aditivos entieg
tékicos de esta invencién no se sueltan por disolucién
tampoce al almacenar loS cuerpos modelados en agus, y és

%o debido & su insolubilidad en agua.
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Masas termoplésticamente modelables preferen

tes coﬁ propiedades antiest&ticas estén constituidas de:

A)

B)

C)

5-99 % en Peso, preferentemente 5 — 60 < en peso

de un poliqleriZado mixte de tampén, obtenido por po-

limerizacién de tampén_de

a) 10~ 95 % en peso, preferentemente 10 - 80 %
en peso de una mezcle de }

1) 50~ 90 % en peso de estirol y -

2) ' 50~ lo'% en peso de nitrile acrilicq, pudien
do estos componentes estar sustituidos total-
mente por sus correspondientes derivades al-

. quilicos, con
b) 90 -5 % en peso, preferentemente 90 = 20 % en
peso de un copolimerizado de

1) 85 -5 % en peso, preferentemente 85 - 15 %
en pesb de una diolefina conjugada y

2) 15 -—95‘% en peso, preferentemente 15 - 85 %
en peso de un éster de un 4cido carboxilice ati
lénicamenté insaturado. |

0- 94 % en pesc, preferentemente 10 - 92 %’en
peso de un polimerizado nixto, termopléstico, de
a) 50 — 95 % en peso de estirol o
b) 50~ 5 % en pesoc de nitrile acrilico 6 bien de
los derivades alquilicos de estes componentes
mondmercs, no debiendo la sume de nitrilo acri-
lico y estirol, 6 bien de sus derivados alquili
Cos en _1os componentes .A ¥ B reunidos ser
inferior al 50 % en peso, ¥ _
1-10% en pese de un glicol polipropilénice,

cuyo gredo de polimerizaciédn asciende por 1lo
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_menos & 5 y como méxime a 1000, y cuyos radicales (H en

le posicién final pueden estar total 6 parcialmente es-
terados § esterificados. | . ]

De lo anterior se aprecia que los mgnéme;os
formadores de resina (es decir por ejemplo, el estirol y
el nitrile acri;ico) preferentemente se tamponen sobre
la base de tampén y en perte se mezclen en forma de un
copo;imerizado B “oon el componente de polimerizaqidn de
tampén A. Ia proporecién entre el estirol-nitrile acri-
lico tamponade y el mezclado, que Se emplea preferentemgg
te, e8t4 indicads més arriba. Sin embargo en principio
también es posible tamponar los monomerss formadores de
resina en su totalidad.sobre'la base de tampdn.

En todes ;os casos, sin embargq, la suma de
la centided de nitrile acrilice y de estirol debe ascen
der por lo menos al 50 % en peso de todo el polimerize~-
doe . ‘ .

Segﬁnluqa formq de ejecucién preferegte de

la presente invencién se compone la base de tampén, es

‘decir el copolimerizede de una diolefina conjugads con

un éster de un é4cido cgrboxilico insatgrado, de un copo-
limerizado de butadienos éster del &cide acrilico 4 bien del
é4cido metacrilico.. ‘

N 0T A

o Degcrita suficientemente la gaturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préct;—
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior
mente indicadas soh.susceptibles de modificaciones de
detalle en cuantoc no alteren su principio fundemental;

también se hace constar que el invento se refiere s una
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solicitud de patente presentada en Alemania, el dia 6

de agosto de ;965, ne P 46.817 IY&/BQB. acogiéndose por

lo tanto, & los benefigios que conceden los Convenios

Internacionsales en vigor, s%endo‘lo que constituye la
egsencia del referide igvento ¥y por lo que se sqlicita
Patente de Invenciédn por 20 alios, en Espafia, sobrez(
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCI(N DE MASAS MODELABLES
ANTIESTATICAS A BASE DE LIEZCLAS TERMPLASTICAS DE POLI~-
MERIZADO MIZTO DE TAMPQOV"; caracterizfindose por lo si-
guiente: , ) )
| le~ Procedimiento para le obtencién de ma-

sas modelables antiestébticas a base de mezclas termoplés
ticas de polimerizado mixﬁc de tampén, cgraoterizado
porque a un cqpoiimerizado de un diens con un'éstgr de
un éqido carboxilico etilénicamente iqsaturado, como ba
se Qe tampén, ¥ a una mezcla de estirol y qitrilo acri-
lico, é bién de sus derivados alquilicos'cqmo camponen-
te de tampdn, en la cual, Sin meargo, sélo una parte
de la mezcle de estirol-nitrile acrilico ha de esﬁar tam
pona@a, 8e le agrega una cantidad~pequeﬁa de glicoles po
lipropilénicos, cuyes grupos hidroxilices en la posicién
final pueden estar, en caso dqdo, eterados 4 esterifica-
dos y que posee un grado de cqndensacién entre 5 y 1000.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacién
1, caracterizadec porque el glicol polipropilénico +tiene
un grado de polimerizgcién entre 10y 200 y cuyos radi
oéles H en la posicién final pueden estar total 4 par-
cielmente esterificados 8 eterados.

Je= "Procedimiento para la obtencidn de ma-

sas modelables antiestéticas a base de mezclas termoplas



ticas de polimerizado m:}xto de tampén "%, tal ¥ como queda
sustancialmente descrite en la presente memoriae.
Ssta memoria consta de nueve hojas escritas
a méquina por una Sola carae &Gm m
Medrid,
FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,

J GOME2 Aceso

> Rosds: A G Y
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