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Para la fijacidén de objetos a una chapa, por ejemd

plo, de una chapa a otra chapa, se utilizan tornillos,
que, al atornillarse, cortan pesos de rosca en la chapa.
Estos tornillos, para chapa, que cortan una rosca, poséen
en el extremo vuelto hacia la punta del tornillo, ranuras
longitudinales, que producen cantos cortantes en los pasos
de rosca que, como en la terraja para producir roscas, cor-
tan una rbsca en los cantos de chapa correspondiente a la
rosca de tornillo. Para atornillar tales tornillos, la cha-
pa tiene que proveerse antes de un agujero correspondiente.
Ya se ha propuesto anteriormente constituir la
punta de tales tornillos como broca para agujeros para gue
el tornillo, primeramente como una broeca, practique un aguje-
ro en la chapa, después como una terraja de rosca, corte
pasos de rosca en los canlos de este agujero y después, al
geguir girendo el tormillo, mediante su parte roscada, una
el objeto a sujetar con la chapa. Estos tornillos poséen
-una punta perforadora y una parte siguiente terresjadora de
rosca, que presentan ranures longitudinales comunes, y se-
guidamente presentan el vdstago de btornille provisto de
rosca con altura de paso constante, Tales tornillos, en re-
lacidén a los tornillos usuales, son relativamente complica-
-dos Ge fabricar y por ello bastante caros, porque en las
ranurag longitudiﬁales, para que se consigan cantos cortado=
res Wtiles de los pasos de rosca de la parte termdjadora
de rosce tienen que iabrarse con herramientas cortantes,

preferentemente con fresadoras,
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La patente tiene por objeto la mejora en la cons-
truceibn de un tornillo esencialmente mds sencillo en su
fabricacidén, que perfora el agujero en la chapa y también
produce la rosca en las paredes del agujero.

Segin la patente, en tal tornillo, a la parte de
rosca de altura de paso constente, le sigue umna parte, cuyo
didmetro de rosca disminuye lentamente hacia la punte del
fornillo ¥ a le misma le sigue un vdstago sin rosca, no
poseyendo las partes antes mencionadas ninguna ranure lon-
gitudinal, y a ello le sigue la punta berforadora, provista
por lo menos de una renura longitudinal.

Este disposicidn tieme la ventaje de que las ranue
ras longitudineles sélo existentes en la punta perforada,
pueden fabricarse por embuticién en frio, es decir segin
un procedimiento muy sencillo y que al unir dos chapas, es~
pecialmente cuando ninguna de las chapas estd previamente
perforada, se evita una presién de separacién de la segunda
chapa respecto & la primera. E1l vdstago qué sucede a la
punte perforadora, es tan large que atraviesa la chapa a
perforar, antes de que el primer paso de rosca con el did-
metro méds bajo de rosca comience a prensar la rosca en la
pared del agujero; ventajosamente el vdstago, que sigue a
‘ia punta perforadora es por lo menos tan largo como el doble
espesor de una chapa a perforar por el tornillo. E1 didmetro
de rosca de esta rosca auments en el curso de algunos pasos
de rosca al tamafio completo de la altura de paso de rosce

constante, desde entonces hasta la cabeza del tornillo.
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El dibujo muestra un ejemplo de ejecucién de la
patente,

Ia figura 1 muesira, a escalg fuertemente aumen-
tada, un tornillo segin la patente.

Lag figures 2 - 5 muestran tres posiciones, que
adopta el tornillo sucesivemente al atornillarse;

la figura 6 muestra la parte inferior de un tornis
1lo con pérte de prominencis saliente.

El tornillo representado posée una cabeza -a-
que puede ser con cantos o puede estar proeigta de una ra-
nura longitudinal en forma de cruz, y un véstago cilindrico
~b-. Ia parte -c- que sucede a la cabeza -a-, del ¥dstago
=b-, estd provista de una rosca de altura de paso constante
~h=~3 la longitud de la parte —c~ es por lo menos algo mayor
que el grosor de las partes que deben unirse entre si por
el tornillo, y en la prdectica generalmente serd por lo menos
tan grande como su didmetro D. A la parte -c- le sucede
unz parte -d-, que posde una rosca, que tiene la misma incli
nacién que la rosca de la parte —c-~ pero tiene una altura
de rosca, que disminuye hacia la punta del tornillo. La ros-
ca de la parte =d- puede tener la misma forma en seccidn
transversal que la parte -c-; pero también puede diferen =
ciarse de ello le parte de sececién transversal, especial -
mente de tal modo que, al disminuir la altura de la rosca,
la anchura de ls rosca permanezca esencialmente constante.
A esta parte -d- le sucede una parte de vdstago -e- lisa,
cuya longitud por lo menos es igual al doble espesor de la

chapa, para cuye perforacién estd prévisto el tornillo, Se-
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gin ésto la longitud de la parte -e- es por lo menos igual
a la mited del didmetro D de la parte de rosca —c-, A la
parte -e- le sucede una punta -f- provista de una ranura
longitudinal -n~. Ia punta pusde ser cénica o tembién puede
comprender ademds una parte c¢ilindrica, como muestra la fi-
gura 1, El dngulo de la punta estd representado como un dn-
gulo agudo, pero_el mismo, por ejemplo, también puede estar
constituido como dngulo obtuso, por ejemplo, en un tamafio usu
en las brocas espirales. En lugar de uns ranura -n- estén
previstas preferentemente dos ranuras opuestas de la misma
clase; pueden ser dispuestas paralelas al eje, algo oblicua-
mente al eje o en forma espiral. Ias raenuras se producen
preferentemente por deformacién en frio, por ejemplo, en em-
buticién en frio del perno de rosca. Como en la embuticién
en frio de las ranuras -n- resultan prominencias -v- salien~-
tes radislmente, se recomienda mantener el didmetro de la
seccién transversal mdxima de la punta -f- tanto menor que
el didmetro D de la parte roscada -c-, pue las prominencias
~v- no sobresalgen del didmetro D, Por lo tanto, puede dejars
disminuir la parte del vdstago -d- y/o la parte del vdstago
-e~ correspondientemente en el didmetro. La figura 6 muestra
la parte inferior de tal tornillo, Aquf le sucede a la parte
-c- que es igual a la parte -c~ de la figura 1, una parte

de vdstago -d'-~ que se estrecha, cuya altura de rosca -h'-
es constante, pero en que el didmetro de la punta de la ros-
pa disminuye a consecuencia del véstago que se estrecha,

A la parte de vdstago -d'~ le sigue una parte‘de véstago

+e'~ lisa, esencialmente cilindrica, y & ésta le sucede una

al
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punte -f'=, que con sus renures -n'- ha sido producida por
embuticién en frio del vdstago ¥y por ello presenta promi=

nencias ~Ve-,

las figuras 2 ~ 5 muestran como el tormillo, pa~-

re la sujecidén de la pieza de chaps -ke-, provista de una
perforacién =g~ suficientemente grande, en una chapa .sin
perforar -m-, primeramente con su punta perfora un agujero
-0~ cn la chapa -n- (figura 2), despuds la parte lisa de
véstago ~c~ atraviesa este agnjero -o~ y le mentiene por

ello en posicién axil exdcta (figura 3) despuds la parte ros.

cada =d- paulatinemente prense una rosca en la pared del
agujero -o- (figure 4) y después la pieze de chapa ~r— me-
diante la cabeza -a- y la rosca de la parie -c- se atrae

hacia la chapa =,

Este registro consta de las siguientes reivindica-
ciones:
1.~ Mejoras en la construccidn de tornillos perfo-
radores para chapa, que posden una parte roscada de aliura

de rosca constante y una punta perforadora provista de ranu-
ras longitulnales, caracterizadas porque a la parie roscada
de altura de rosce constante le sucede una parte, cuyo did -
metro de rosca disminuye paulatinamente hacia la punta del

tornillo, porgue le sigue un vdstego sin rosca, en lo que las
partes entes menclonades no poséen ninguna ranura longitudinal,

r porque le sucede la punta perforadora provista por lo menos
le une ranure longitudinal,
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2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte-
vrizedas porque la totalidad del vdstego del tornillo tie-
ne igual didmetro.

3.~ Mejoras segn la reivindicacion 1, caracte-
rizadas porque la renura longitudinal estd obtenida por
embuticién en frio.

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 6 3,
caracterizadas porque el véstago en su parie sin rosca tiend
un didmetro menor que en su parte de altura de rosca cons—
tante.

5.~ Mejoras segin la reivindicacidn 4, caracteri
zadas porque el vdstego se estrecha en la parte situada en-
tre la parte de altura de rosca constante y la parte sin
roscea. '

6.~ Mejoras en la construccién de tornillos per-

foradores pars chapa.

Segin se describe en estg memodia deseriptivae Yy
se ilustra en el plano que se acoq

de 6 hojas de texto, foliadas y eperitaf a méquine por una
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sola de sus caras,
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