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WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ifflﬂ.

'PILOTES MULTICELULARES".

- &livitante. D. FERNANDO DERQUL MORILLA, de macionalidad

espafiola, residente en : calle de Ayala,
n? 100, Medrid.

‘ La presente invencién se refiere a un
procedimiento para la fabricacidn de pilotes mil-
ticelulares, que permite obtener pilotes cﬁyas

caracter{sticas de trabajo, construccidn, etc.,

‘presentan enormes ventajas sobre los ya existentes,
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¥ que se pondran de manifiesto a lo largo de la s;— s

- guiente descrlpcion. ‘ .

Debido a que es el rozamiento existente °

.
LE XN X

entre los pilotes y el terreno, el que evita el hunr
dimiento de los mismos por el peso de la edificaclvn
que soportan en los pilotes moldeados llamados flél.
tantes, es deseable que la superficie externa de'dic
chos pilotes sea mixima, cosa que unicamente pueéagg

conseguirse aumentando la seccidn del pilote o su
longitud, debido a la seccién unitaria que preseﬁéén
los pilotes convencionales. Este aumento es pemiisi-
ble solo hasta ciertos limites a partir de los cua-
les el pilote resultar{a prohibitivo, dado el eleva-
do boste del mismo, teniendo entonces que recurrir a
elevar el mumero de pilotes, lo que, por der luger a
zonas opacas, no satisface ni siquiera al factér
multiplicador, ,

Con el procedimiénto de la invencidn, se
evita este inconveniente, ya que Se consiguen pilo-
tes de superficie lateral méxima con una seceidn
transversal o suma de Secciones transversales nfnima,
8in necesidad de recurrir:al aumento de longitud del
pilote, o de su didmetro o de su mimero, todo &sto
gracias a que 1os pilotes de la imvencidn carecen de
seccidén unitaria, tanto cilindrica, como cuadrangu-
lar o rectangular.

_ Algunas de las ventajas que~1§s pilotes
obtenidos cén'el presente procedimiento'presentan'
sobfe los hoy conocidos éon:

a) Pacilita una secclon‘transversal de cuantia

minima con superficie lateral maxima.
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d)

e)

£)
g)
h)
i)
3)
k)
1)
m)

n)

o)

Produce superficies laterales maximas sobre. .

una suma de secciones transversales m{nimasﬁ'."
Resulta un cociente creciente superior entret
las superficies leterales y basicas, funda-"""*

CAE
° .

~ mentales para la friccidn. e

Motiva una confrontacidén méxima con opacidad:’

m{nima aduciendo la apropiacidn de.empujeﬁewfm

.t

ma'.x:i.moso - : - T s

‘teal

dontiene’ la eliminacién de tode interferengia’

-

oblicua con apropiacién del empuje de masas’’:,
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didfemas, .
Provoca un cociente creg;ente entre zonas did-
fanas oblicuas y zonas opacas normales. '
Acrecienta la superficie friccionante mayor
para superficies de base menor. .
Promueve superficie integral méxima para volu-
men méiimp equivalente.

Aduce perimetro miximo para area equivalente
minima. ) ‘

Resulta requerir un mimero de pilotes menor |
bajo igual carga que el pilote comvencional.,
Permite la multiplicacién del mimero de elemen
tos celulares aumentando sus ventajes esenciales.
Elimina, por reduccidén, en porcentaje imverso a
su extensidn, el volimen de detrito sobrante.
Requiere por reduccidn, en porcentaje inverso
al celulado, menor volimen de perforacion.
Reduce por celulado el volumen de materiales
necesarios para soportar igual carge resultante,

Disminmuye por simultaneado el tiempo necesario
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p) Elimina en la misma proporcidén el riesgo de s
flotamiento de obra hecha, por emersidn. ‘
q) Abre un mevo campo de posibilidades para ié;%d

o‘.

I é . ® 40!
creacion de mumerosos complementos, o varie-,
8

dades. ‘
"r) Suprime, absolutamente la necesidad de entéé;a

e ¢

tami_entos. - A . . - - 3.’ :.':.;
s) Amila radicalmente la "menos"-portabilidad®, . "

"por® "inter-influencia" mutua. e, ; *
t) Aduce la posibilidad de compenser 10s “momen—
tos flectores" por alargamiento de las célules
opuestas. ” |
u) Provoca la deshidratacidén subdlvea a través de
los nddulos perifér;éos; T

Consiste el procedimiento en incrustar por
el procedimiento convencional libre, un tubo de did~-
metro marginel adecuadp.'A continuaéién.una corona
tricelular y en general policelular, del mayor did-
metro tangencial, periférico externo del que se pro-
yecte, es hincada y extraida en.movimiento de balan-
c{@. y por dentro de ella, alternativamente y con
movimiento vertical invertido, se produce un detrito
mediante percutor poliaxiale.

Culminada esta op;racién, que sucesivamen-
te serd repetida para facilitar la progresidn, se
introduce a travds de la corona policelular 1a vél-
vula asimismo policelular que engulle y extrae el
precitado detrito.

Es entonces y ya sin retirar hasta la cul-
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minacidn de la totalidad de los fustes policelulg—_
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res, que se. 1n$roduce por. procedlmlento convenclo-

.._,

L4
.

nal el elemento de entubacién policelular unico o,

0-0 3

diverso 81 se deseara telescopicar, con movimlenﬁo.

elternativo de balancin y engullicidn sucesiva dél”'

vae
.

detrito mediante la valvula policelular.

Los tochos as{ obtenidos son‘depositados

0"

en el exterior, produciendo por caV1tacion.y arrasa

(’ (-

tre 1a sucesiva, constante y progresiva penetraca
del tren de entubaclon.mono-corpe, policelular f;ﬁm
mativo, , ' ] ‘

Reiteranio la operacidn sin en ningin caso
socavar ni golpear los elementos precitados, mecédni-

cos, resulta un cuerpo, hueco, vacio, miltiple, si-

' multdneo, homogéneo de las caracter{sticas aspiradas,

totalmente revestido y sin ningin material en el in-

terior protegido permanentemente hasta su ultimacidn

contra los agentes exteriores,

Bntonces tiene luger la colocacidn parcial
de les jaulas de armaduras asimismo multicelulares y
a través de ella,vsu'compigxién;

La complexidn del pilote, en sus diversas
formas y para superficies_exterhaé variables desde
biceiular, trebolada hasta estrellada de éngulos
agudos, o meramente én-cruz, se realiza mediante
valvula especial polioelular, de enclaustracidn,

Esta vélvula de especial disefio aconpafiada
de registros laterales de succidn a través de los

espacios celulares externos, percute sobre la "masa"

del depésito precedente, se abre al impacto de su
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preoedente, al nmismo tiempo que bajo su impacto

mecanismo exterior de extraccion vea facllltand lg

sallda de todos los elementos y utilaje mecénico Oure2

.0

Ejemplos de realizacidn, se muestran en n'el
sau

dibujo adgunto, en el que: : :
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Le figura 1, corresponde a un pllote P

L }

L

celular telescoPicado.

'\Ot
L e

..

La figura 2, es.un pilote multlcelula
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La figura 3, un pilote bicelular cnico.
) La figura 4, correéponde a un pilote te-
1escOplcado policelular.

La figura 5, es un pllote multlcelular en-
sanchado. '

La figura 6, un piiote cruzado.

La figura ;, un pilote estrellado, obteni-
dos todos por el procedimiento de la invencién ¥y
mostrindose en las distintas figuras en perspectiva
y sgccién. |

 -NOTA-

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica—
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, sienlo lo que constituye la esencia del
referi@o inyenxo y por lo gque se solicita Patente de
Invencién, por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENIO PARA
LA FABRiCACION DE'PILCTES MULTICEL&LARES"; caracteri-
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zéndose por lo siguiente: .« @

18,- Procedimienl:o para la fabricacion d.e
pilotes milticelulares, caracterizado porque denxro

.OOQ‘Q

de un tubo de didmetro marginal adecuado, 1ncrustado

en el terreno de forms convencional, se hinca y e&-
LA
trae en movimiento de balanc:'.n, una corona police-

<
¥ “0"

lular, del mismo dlametro tangencial externo que Se
proyecta el pilote, dentro de la cual se dlsponeaéif
percutor poliaxial encargado de producir el detr’fq~

introduciéndose a través de la corona policelul

(o (c

una vez culminada esta operacion, una.valvula poli-
celular, encargada de engullir y extraer el preci-

tado detrito, siendo el elemento de entubacidn in-

troducido, tembién policelular.

28,- Procedimiento, segun la reivindica-
cién 18, caracterizado porque las jaulas que consti-
tuyen la armadura, son multicelulares.

38.- Procedimiento, segun la reivinmdica-
cidn 18, caracterizado porque la complexion del pi-
lote, 86 realiza mediante védlvula especial police-
lular. .

48, Procedimiento, segin la reivindica-
cibén 12, caracterizado porque la corona, vélvula y
elementos de entubacién, son de seccidn idéntica y
la superficie exterior de los mismos est§ comstitu{-
da por una serie de cilindros paralelos,

58, Procedimiemto, segin la reivindica—
cidn 48, caracterizado porque dichos ciliniros para-
lelos son tangentes, por 1o menos, dos a dos,

62.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn
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8e,.~ Procedimiento, segun la reiviniica
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cidn 18, caracterizado porque la corona, valvula y**

D LN
elementos .de entubacidn, son de seccidn idéntica’J..
,_—ag/!-y

de forma poligonal estrellada. s we

)
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‘g8,- Procedimento, segun la relv:.nd:n.c

[ U.

éién 18, caracterizado porque la corona, valvule y

elementos de entubacidn, son de seccidn idéntica y

.de forma poligonal cruzada.

108,.- "Proced:.mlento para la fabricacion
de pllotes multicelulares"; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-
trado en sl dibﬁ;j_o que se acompafia.

- Esta Memoria cgmsta de ocho hojas, escri-
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