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E l p resen te  invento  se r e f ie r e  a p e rfee  

cionamiento in tro d u c id o s en l a  construcción  de pro 

g ram adores-se lec to res r o ta t iv o s ,  que s im p lif ic a n  

enormemente l a s  d isp o s ic io n es  n ec e sa ria s  p a ra  con­

se g u ir  l a  autom atización  de una s e r ie  de su cesiv as
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operaciones p a ra  l a  re a l iz a c ió n  de un proceso de t r a —*

b a jo , ta n to  en lo  que se r e f ie r e  a l  número de elem eh-’**
•

to s  n e c e sa rio s , como a l a  s e n c i l le z  de funcionamiento* * 
d e l conjunto .

lo s  programadores e x is te n te s  en l a  ao tualí-* '*  

dad tie n e n  lo s  inconvenien tes de su gran com plejidad* V  

debida a g ran  número de r e lé s  co n tac to re s , contem porí.; 

zadores, e tc .  que hacen que e l  conjunto sea  muy volu­

minoso, de licado  y complicado de cambiar a una p rog ra  

mación d if e re n te .  Por e l  c o n tra r io , e l  p resen te  p rog ra  

mador tie n e  una gran  so lid e z , ocupa un espacio  muy r e ­

ducido y perm ite cambiar l a  program ación con enorme fa  

c i l id a d , siendo su coate por ta n to , menor que lo s  de lo s  

programadores actualm ente en uso. .

Consta e l  programador, ob je to  d e l p resen te  

in v en to , de un cuerpo c i l in d r ic o  o tambor, que p re se n ta  en 

toda  su s u p e rf ic ie  ex te rn a  una s e r ie  de ranu ras lo n g itu ­

d in a le s  eq u id is ta n te s  y una s e r ie  de con tac tos a lin ead o s 

y p a ra le lo s  a dicho c i l in d ro , lo s  cua les son accionados 

mediante lev as d isp u es ta s  en d ichas ranuras p ara  c e rra r  

e l  c i rc u ito  correspondien te a una determ inada operación .

E l cuerpo c i l in d r ic o  o tambor es accionado por 

un motor que lo  pone en movimiento cuando se acciona e l  

contacto  de p u esta  en marcha o mediante una s e r ie  de con 

ta c to s  f i n  de operac ión , p e r te n e c ie n te  a la s  d i s t in ta s  

operaciones a r e a l i z a r  po r l a  máquina a l a  que se  acopla 

e l  program ador. Los con tactos f in  de operación e s tá n  co­

nectados a un s e le c to r ,  compuesto por ta n ta s  bornas como 

ranuras t ie n e  e l  tambor, sobre e l  que apoya un brazo so­

l id a r io  a l  tambor que t ie n e  l a  m isión de c e r ra r  e l  c i r c u i
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10.

15.
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25.

to  con l a  borna correspondien te  a l  contacto  d e l finaX ?.^* 

de l a  operación  que se e s tá  re a liz a n d o , y de e s te  mo-, 

do acc io n ar e l  motor encargado de g i r a r  e l  tambor. . . . . . .

E l programador vuelve a su p o sic ió n  in ic ia ^  .* *.

cuando se Ha dado f in  a l a  to ta l id a d  de la s  operac iones.* • •
a r e a l i z a r ,  mediante una le v a  f in  de operaciones q u e* ..#.'

•

c ie r r a  e l  c i rc u ito  del motor encargado de g i r a r  e l  tam 

b o r, cerrándose e s te  c i r c u i to  a tra v é s  de unos a n i l lo s  

con que se provee e l  s e le c to r ,  uno de lo s  cuales p resen  

t a  un punto muerto que se corresponde con l a  p o sic ió n  

i n i c i a l  d e l tam bor, a l  l l e g a r  a l  cual e l  c i rc u ito  queda 

interrum pido y e l  programador en condiciones de vo lver 

a programar o tro  proceso de t r a b a jo . E sta  v u e lta  a  l a  

p o sic ió n  ir ic ia l  también se da cuando Hay una in te r ru c — 

ción en l a  máquina, y se acciona con contacto  de mando, 

que p ara  l a  operación que se e s ta  rea lizan d o  y c ie r r a  

e l  c i rc u ito  d e l motor que hace g i r a r  a l  tam bor, ig u a l que 

©ji e l  caso a n te r io r ,  h a s ta  l le g a r  a l a  p o s ic ió n  i n i c i a l .

E l acoplam iento e n tre  e l  tambor y e l  motor en­

cargado de g i r a r l e ,  se hace por medio de una rueda denta 

da, cuyo número de d ie n te s  es ig u a l a l  de ranu ras d e l 

tambor, con e l  que es s o l id a r ia ,  en l a  que engrana un d ien  

te  o p iv o te  d isp u esto  excéntricam ente en una rueda s o lid a ­

r i a  a l  e je  de dicho m otor, de manera que por cada v u e lta  

d e l mismo, pase un so lo  d ien te  de l a  rueda dentada.

La rueda s o l id a r ia  a l  e je  d e l m otor, p re san ta  

una muesca en su p e r i f e r i a  que perm ite l a  s a l id a  de un 

p i to n c i l lo  a l  que vá acoplado un co n tac to r, que es e l  en­

cargado de a b r i r  e l  c i rc u ito  d e l motor cuando e s te  ha dado

una vuelta completa.30.
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Las v en ta ja s  y d e ta l le s  de l a  p resen te  inven-,
/ / ♦cion , se  ap rec ian  con mayor c la r id a d  en l a  d e sc rip c ió n  * *

d e ta lla d a  que de la s  mismas se hace con re fe re n c ia  a los**

planos a d ju n to s ,- en lo s  que:
, . * * •La f ig u ra  1 es una v is t a  en alzado d e l conjunto

motor, tambor, s e le c to r .  **•.,
• • •

La f ig u ra  2 es una v i s t a  f r o n ta l  d e l s e le c to r .

La f ig u ra  3 es un esquema de la s  conexiones de 

p u esta  en marcha d.el programador.

E l programador ob je to  del p resen te  in v en to , cons 

t a  en esen c ia  de un cuerpo c i l in d r ic o  o tambor 1 , un motor 

2, encargado de h ace rle  g i r a r  y un s e le c to r  3 a l  que se co­

nexionan lo s  con tac tos f i n  de operación . E l tambor 1 p resen  

t a  en toda su  s u p e rf ic ie  ex te rn a  una s e r ie  de ranuras long i 

tu d in a le s  4 e q u id is ta n te s  y re p a r tid a s  uniformemente por 

s u p e r f ic ie ,  en la s  que se a lo ja n  unas lev as  5 que son la s  

encargadas de acc io n ar una s e r ie  de m ierocontactos 6 , que 

e s tán  a lin ead o s y p a ra le lo s  a dicho tam bor, p ara  c e rra r  lo s

c irc u ito s  correspondien tes a la s  d ife re n te s  operaciones d e l 

proceso de tra b a jo .

E l motor 2 acciona a l  tambor 1 por medio de una 

rueda 7 en l a  que se ha d isp u esto  excéntricam ente un dienl 

te  o p itó n  8 que engrana en una rueda dentada 9 , s o l id a r ia  

a l  tambor, p ro v is ta  de ta n to s  d ie n te s  como ranu ras p re sen ta  

e l  tambor.

En e l  extremo opuesto a l  motor 2 y s o l id a r io  a l  

tambor 1, se dispone un brazo 10 que tie n e  como m isión ce­

r r a r  e l  c ie rc u ito  d e l motor 2 a tra v é s  de lo s  p lo ts  11 ( f í  

gura 2) d e l s e le c to r  3, a lo s  que se han conectado lo s  co­

rre sp o n d ien tes  con tactos f in  de operación .



-5 -
0

El c i rc u ito  d e l motor 2, también se puede *®a *•
* • »*

c e rra r  por medio de dos a n i l lo s  concén tricos 12 y 13„*.
♦

que p re sen ta  e l  s e le c to r ,  en lo s  que se c ie r r a  e l  c i£  \

cu ito  por medio de dos contactos que p re se n ta  e l  brapo* \
• • •

5. cuando l a  lev a  correspondien te acciona e l  microcoijv

ta c to  f in  de operaciones o cuando se acciona e l  cont&c * 

to  de mando, con lo  que e l  motor g i r a  ininterrum pidam en 

te  h a s ta  que uno de lo s  contactos d e l brazo 10 apoya so 

bre un punto muerto 14 que p re se n ta  e l  a n i l lo  in f e r io r  

10. 12, correspondiendo e s te  punto muerto 14 a l a  p o sic ió n

in ic iá l d e l tambor 1.

E l s e le c to r  3 dispone de ta n to s  p lo ts  11 como 

ranuras t ie n e  e l  tambor 1 , ya que a cada ranu ra  l e  puede 

corresponder una operación  de tra b a jo  d i s t i n t a  y por ta n  

15. to  puede te n e r  ta n to s  contactos f i n  de operación , como

ranuras tie n e  e l  tambor 1.

Para poner en funcionam iento por p rim era vez 

e l  programador, se ac tú a  sobre e l  botón de p u es ta  en 

marcha, represen tado  en l a  f ig u ra  3, a tra v é s  d e l cual 

20. se manda un impulso a l  motor 2, que empieza a g i r a r .  Una

vez que empieza a g i r a  Bl motor 2, es alim entado a tra v é s  

d e l contacto 15, e l  cual se c ie r r a  por medio de l a  rueda 

7, s o l id a r ia  a l  e je  d e l motor 2. E ste  g iro  de l a  rueda 7 

d e l motor 2 hace que una lev a  d e l tambor 1 accione un mi 

25. e rocon tac to , que es e l  encargado de r e a l i z a r  una determ i

nada operación , a l  térm ino de l a  cual por medio d e l con­

ta c to  f i n  de operación de l a  misma se vuelve a mandar un 

nuevo impulso a l  motor 2, que hace que e l  c ic lo  se  r e p i ta  

s in  necesidad  de a p re ta r  e l  botón de p u es ta  en marcha p a- 

30. r a  cada operación, actuándose a s í  sucesivam ente h a s ta  que
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se da f in  a l  proceso de tra b a jo  programado en e l  p ro¿r§ -‘

mador, a l  f in a l  del cual e s te  vuelve a su p o sic ió n  ini»-»
•

c ia l  por medio d e l mi ero contacto  sobre e l  que ac tú a  la..*.

lev a  f in  de operaciones. ; .* \
*•

P ara vo lver a comenzar un proceso de trabajo***
• ♦ •

es n ecesa rio  vo lver a p u lsa r  e l  botón de p u es ta  en mar- *' 

cha, e s to  se  hace con e l  f i n  de dar tiempo a p rep a ra r  

e l  s ig u ie n te  tra b a jo  a r e a l i z a r ,  por l a  maquina a l a  que 

se acop la  e l  programador.

-N 0 T A-

D esc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l in  

ven to , a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p rá c t ic a  

debe hacerse  co n s ta r que la s  d isp o s ic io n es  an terio rm ente  

ind icada  son su sc e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l l e ,  

en cuanto no a l t e r e  su p r in c ip io  fundam ental, siendo lo  

que co n s titu y e  l a  esen c ia  del re fe r id o  in v en to , y por 

lo  que se s o l i c i t a  una P a ten te  de Invención , por 20 años, 

sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PROGRA­

MADORES—SELECTORES ROTATIVOS", ca rac te rizán d o se  por lo  
s ig u ie n te :

1®.- Perfeccionam ientos en l a  construcción  de 

p rogram adores-se lec to res ro ta t iv o s ,  ca rac te rizad o s  porque 

comprenden un cuerpo c i l in d r ic o  o tambor, que p re se n ta  en 

toda su s u p e rf ic ie  ex tern a  una s e r ie  de ranu ras lo n g itu d i 

na les e q u id is ta n te s , y una s e r ie  de con tactos a lineados y 

p a ra le lo s  a dicho c i l in d ro , lo s  cuales son accionados me­

d ian te  lev as  d isp u es ta s  en dichas ranuras p a ra  c e r ra r  e l  

c irc u ito  correspondien te a una determ inada operación  a re a  
l iz a r s e .

2®.- P erfeccionam ientos, según l a  re iv in d ic a c ió n
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en cu a lq u ie r punto , c ie r r a  e l  c i rc u ito ’̂ g ^ m o to r  d e l? .  *• 

tambor h a s ta  conseguir que e l  mismo vuelva a su p o s i l  ; ’ 

ci.ón i n i c i a l ,  momento en que se c o r ta  nuevamente d i -
cho c i r c u i to .  , , .

• • •fi • • ••
§*“ 1 Perfeccionam ientos en l a  construcciió^.*

de p rog ram adores-se lec to res r o ta t iv o s ” , t a l  y como qileda*
• ■

sustancia lm en te  d e s c r ito  en l a  p re sen te  memoria e i l u s -  *’ 

trad o  en lo s  d ib u jo s ad ju n to s.

E s ta  Memoria constando 8 h o jas  e s c r i ta s  a má­
quina por una s

.A.
V modéV

,¡ F. Hw«4nd<« Rui*



1 -t  c a rac te rizad o s  porque lo s  con tactos de f in  de c a rre ra

e s tá n  conectados a un s e le c to r  dotado de ta n ta s  bomas*
• • ♦

como ranuras t ie n e  e l  tambor, disponiéndose un brazo so-^
• • «  ♦ ♦

l id a r io  de dicho tambor que a l  g i r a r  c ie r ra  c i r c u i to  .cea
» • •

§. l a  borna correspondien te a l  contacto  d e l f in a l  de la .o p g

rac ió n  que se e s ta  re a liz a n d o , para  acc io n a r e l  moto? ,
* * * *encargado de g i r a r  e l  tambor.

4 S .-  Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d ic a ­

ciones a n te r io re s ,  c a ra c te rizad o s  porqué se dispone una 

10. lev a  de f in a l  de operaciones, que c ie r r a  e l  c i rc u ito  del 

motor de accionam iento d e l tamborV, p ara  h acer g i r a r  a 

.este h a s ta  l l e g a r  a l a  p o s ic ió n  i n i c i a l ,  momento en que 

se co rta  dicho c i r c u i to .

5§.-r Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d ic á ­

i s .  ciones a n te r io re s , c a ra c te rizad o s  porque e l  acoplam iento 

e n tre  e l  motor y e l  tam bor, se e fec tú a  m ediante una coro 

na dentada, cuyo número de d ie n te s  es ig u a l a l  de ranuras 

d e l tambor con e l  que es s o l id a r ia ,  en l a  que engrana un 

d ien te  o p iv o te  d isp u esto  excéntricam ente en una rueda so 

20. l i d a r i a  a l  e je  de dicho motor, de manera que por cada vuel 

t a  d e l mismo, pase un so lo  d ien te  de l a  rueda dentada»

6&.- Perfeccionam ientos según re iv in d ic a c ió n  5§, 

ca rac te rizad o s  porque l a  rueda s o l id a r ia  a l  e je  d e l m otor, 

p re se n ta  un re b a je  en su p e r i f e r i a  que s i rv a  p a ra  p e rm it ir  

l a  s a l id a  de un p i to n c i l lo ,  impulsado h ac ia  a r r ib a  median— 

25. te  un r e s o r te ,  y que en t a l  p o s ic iéh  abre e l  c i rc u ito  d e l 
motor.

7S«- Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic a ­

ciones a n te r io re s ,  ca rac te rizad o s  porque se dispone un 

botón de mando, que a l  mismo tiempo que interrum pe e l  fun 

30. cionam iento de l a  maquina a que va acoplado e l  programador
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