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El invento se re fie re  a l a  rea lizac ión  de l a  c a ja  

de bombas h e lico id a le s excéntricas, cayo ro tor g ir a  en -  

una envolvente de m aterial sin té tico  e lá s t ic o , f i ja d a  a - 

l a  c a ja , por ejemplo, mediante vulcanización.

Tales bombas son especialmente apropiadas, como -  

es sabido, para l a  impulsión de su stancias espesas y de -  

flu id o s mezclados con m aterias só lid a s , estando lim itadas 

no obstante, l a s  dimensiones de la s  m aterias só lid as por 

e l tamaño de lo s  espacios de impulsión ex isten tes entre -

10 : ¡ e l ro tor y l a  envolvente. E sta  condición no puede se r  ob-

servada con seguridad en diversos productos a impulsar, -

-

por ejemplo, en el agua de abonos mezclada con e st ié rc o l, 

de modo que cuerpos só lidos vuluminosos pueden ocasionar 

¡ obturaciones, que ya no pueden ser  eliminadas mediante l a
18 inversión del sentido de impulsión o por lavado. Es nece-

¡

sario  entonces lle v a r  l a  bomba a l  t a l l e r  de reparaciones 

y desmontarla a l l í  totalmente, es decir, sobre todo ex- -  

trae r  e l ro to r sacándolo axialmente de l a  bomba. A este  -  

respecto re su lta  muchas veces, que lo s  cuerpos só lidos
20 aprisionados hacen imposible l a  re tirad a  del ro to r, inclu  

so aplicando fuerzas máximas de presión  o de tracción , de 

modo que t a le s  bombas no pueden ya ser  arregladas.

E sta  propiedad en extremo p er ju d ic ia l de l a s  bom-

bas mencionadas, es eliminada por e l invento, por e l hecho
25 de que l a  c a ja  y l a  envolvente están  hechas de dos partes 

mediante l a  separación en un plano longitudinal cen tral.

EL problema que se presenta en este caso, a saber, 

e l  de l a  hermetización de l a  cámara relativamente la rga  -  

de la  bomba, queda resuelto  de manera ventajosa conforme -
30 a l invento, por e l hecho de que en estado montado queda -
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entre la s  su p erfic ie s de separación de la  caja  una c ie r ta  

d istan cia , de modo que únicamente la s  superficies de sepa­

ración de la s  mitades de l a  envolvente están oprimidas -  

jj una contra l a  o tra , para lo  cual es condición que la s  mi- 

! tades de l a  envolvente no se hagan mediante e l corte de - 

toda l a  envolvente, sino que estén confeccionadas espe- - 

cialmente por un proceso de moldeo. De este  modo puede -  

re a liz a rse  también o tra  proposióion del invento, especia^ 

mente ventajosa para bombas de a l t a  presión, que e str ib a  

en que la s  su p erfic ie s de separación de la s  mi tales de la  

envolvente estén prov istas de p e r f ile s  dentados de curso 

longitudinal, que encajan entre s i  a manera de cuña, so la  

pándose también la s  mitades de l a  ca ja  en su lugar de se­

paración.

Para ev itar  l a s  deformaciones de la  cámara de ex­

pulsión, que se producen en l a  zona de l a  envolvente a l  -  

apretarse la s  mitades de l a  c a ja , propone e l invento que 

lo s  bordes in terio res de la s  su p erfic ie s de separación de 

la s  mitades de l a  envolvente estén redondeadas ligeramente 

en estado no comprimido.

En otra forma de realizac ión  del invento está  l a  -  

ca ja  p rov ista  de varias escotaduras que discurren a manera 

de nervios en l a  p e r ife r ia  de l a  c a ja , y que a través de -  

achaflanamientos sim étricos a ambos lados terminan en l a  -  

su perfic ie  de l a  envolvente, estando div id idas en dos trans 

versalmente a l eje longitudinal de l a  ca ja  en lo s  extremos 

de é sta , para se rv ir  a l l í  de soporte para l a  unión con la s  

bridas de empalme del tubo de aspiración  o del tubo de im­

pulsión, o bien para o tra  c a ja  de bomba.

Al mismo tiempo sirven para l a  unión de lo s  extre-
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mos de l a  c a ja , en cada caso dos an illo s  con pestaña, cu­

ya zona anular in te r io r  e stá  p ro v ista  de un b is e l ,  contra 

e l  que se  apoyan lo s  achaflanamientos de l a  escotadura de 

l a  c a ja , fiján d ose  lo s  a n illo s  de pestaña* entre s i  o con 

l a s  b ridas que se han de empalmar, por ejemplo, mediante 

to rn illo s  e intercalando una in serción  de junta e lá s t ic a .

Gracias a  l a  forma de rea lizac ió n  de l a  ca ja , se 

consiguen a l mismo tiempo v ar ia s  v en ta jas. Por lo  pronto 

se s im p lifica  l a  construcción de l a  c a ja  y de l a  armadura 

a l  ser suprimidas l a s  bridas extremas, y se reducen la s  -  

necesidades de espacio de l a  c a ja . Como e sta  c a ra c te r ís t i  

ca de l a  forma de realizac ión  conforme a l  invento de l a  -  

c a ja , a s i  como la s  o tras c a ra c te r ís t ic a s  que serán indica 

das a continuación, hacen posib le  de manera se n c illa  cons 

tru ir  l a  unidad de l a  ca ja  a  base de v aria s  secciones in ­

d iv iduales, r e su lta  que a l averiarse  l a  armadura, por -  

ejemplo, debido alaber penetrado cuerpos extraños, es en 

muchos casos su fic ien te , y asimismo posib le gracias a es­

ta r  con stitu ida l a  c a ja  por dos p a rte s , recambiar en cada 

caso tan sólo l a  sección de l a  armadura que se ha estropea 

do, lo  que puede re a liz a rse  s in  d ificu ltad  en el propio -  

lugar de in sta lac ió n  de l a  bomba. De e llo  resu ltan , ade­

más de una reducción de la s  necesidades de armaduras de -  

repuesto , también acortamientos ventajosos de l a s  in te— 

rrupciones de serv ic io  producidas por arerías. Además se -  

pueden alcanzar lo s efectos de una bomba de vario s escalo 

nes, alineando para e llo  sencillamente unas t r a s  o tras e l 

número correspondiente de secciones.

En el dibujo han sido representados ejemplos de -  

rea lizac ión  del invento, mostrando*



La figu ra  1, un alzado la te r a l  de l a  c a ja  de l a  -

bomba;

La figu ra  2, l a  sección A-A conforme a l a  figu ra

La figu ra  3, o tra forma de realizac ión  de la  su­

p e rfic ie  de separación;

La figu ra  4, una forma de rea lizac ió n  de l a  ca ja , 

con escotaduras;

La figu ra  5, una mitad de l a  ca ja ;

La figu ra  6, l a  unión de brida, en sección;

La figu ra  7, otra forma de realizac ión  de l a  ca ja  

a menor e sca la ;

La figu ra  8, l a  unión de la s  secciones de l a  ca ja  

en sección.

La c a ja  de bomba que contiene el ro tor 1 , e stá  -  

constitu ida por l a  c a ja  m etálica 2 y l a  envolvente 3, vul 

canizada dentro de e l la  y que esbá hecha de un m aterial -  

sin té tico  e lá s t ic o , por ejemplo, de buna. La c a ja  e stá , -  

conforme a l invento, dividida en dos por el plano longitu  

dinal cen tral, existiendo entre la s  mitades de l a  c a ja  -  

una d istan cia  "a " , mientras que Tas su p erfic ie s de separa­

ción 4 de l a  envolvente 3 están yuxtapuestas. Las dos mi­

tades están apretadas entre s i  por medio de to rn illo s  de 

a ju ste  5s produciéndose con e llo  la  acción de hermetiza— 

ción entre la s  su perfic ie s 4 de la  envolvente 3*

Como cada mitad de l a  envolvente se construye por 

separado como pieza moldeada, es conveniente, sobre todo 

para bombas de presiones elevadas de trab a jo , que para -  

aumentar e l efecto de hermetización estén la s  su p erfic ie s 

de separación prov istas de dentados 6 (fig u ra  3 ), que es-

-  5 -
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i¡ tán  oprimidos entre s i  de manera a ju stad a , reforzando adi 

!j oionalmente con su forma de cuña l a  acción hermetizadora.

}! De manera correspondiente pueden también coqu illas m etáli 

II cas 2 solaparse de l a  manera conocida en l a  junta 7, no -  

! precisándose entonces to m illo s  de a ju ste  para l a  unión de 

la s  mitades de l a  c a ja .

t Para ev itar  una deformación de lo s  bordes de jun­

tu ra 8 a l oprimirse entre s í  la s  mitades 3 de l a  envolven
—

] te , están  estos bordes ligeramente redondeados o b is e la — 

j dos.

.¡ En la s  formas de rea lizac ió n  conforme a l a s  fig u ­

ra s  4 - 8 ,  están la s  coqu illas 11 y 12 de l a s  mitades 13 

de l a  armadura p rov istas de escotaduras 14 a  manera de -  

¡¡ nervios, que teminan en l a  su perfic ie  de l a  envolvente a -  

jl través de achaflanamientos 15,16 en ambos lad o s. El ancho 

j de la s  escotaduras e stá  calculado de t a l  modo, que se co- 

j, rresponda aproximadamente con e l diámetro del ojo 17 des- 

¡ tinado a lo s  to rn illo s  de unión 18. Estos o jos para lo s  -  

to rn illo s , con lo s  o r if ic io s  19, están dispuestos dentro 

de l a  envolvente de l a  caja y en l a  pared de l a  armadura, 

en l a  zona de una escotadura 14 y del diámetro mínimo "d" 

de l a  cámara de expulsión. Las demás escotaduras asientan 

en cada caso en e l centro entre lo s  o jos para lo s  to m i—¡ 

l í o s ,  y están d istr ib u id as a lo  largo de l a  ca ja , de modo 

que su d istan cia  reciproca se corresponda con l a  a ltu ra  -  

de paso del p e r f i l  de l a  armadura.

La lim itación  longitudinal de l a s  mitades de l a  -  

c a ja  e stá  e legida de t a l  modo, que el plano de separación 

divide l a  escotadura en dos en ambos extremos, de modo -  

que se forman aclaflanam ientos 15 ó 16, que pueden se r  -



u tilizad o s para e l empalme con l a  b rida del tubo de a sp i­

ración 21 ó del tubo de impulsión 22. Tal como muesbra l a  

figu ra  6, se unen para e llo  medios a n illo s  23 con ayuda -  

de to rn illo s 24 con l a  brida 2$ del tubo 21, poseyendo es, 

tos medios an illo s  23 su p erfic ie s de apoyo inclinadas 26, 

que se adosan a l achaflanamiento 16 de l a  escotadura 14, 

sujetando a s i  la s  mitales de l a  c a ja  con l a  brida 25. Es -  

conveniente que el extremo de l a  envolvente de l a  ca ja  es 

té  algo retrotraído  con relación  a l  cuerpo dá l a  armadura 

de modo que este  último sea oprimido herméticamente con— 

tr a  l a  su perfic ie  fron tal del tubo 21. Como medio ad icio­

nal de obturación se in se rta  en un rebajo de la  b rid a 25 

una junta toro idal 27, que es oprimida por un sa lien te  28 

del an illo  23- Para cooperar en l a  f i ja c ió n  rad ia l de l a  

unión de b rid a, se in se rta  en e l ta ladre^ara e l  to m illo  

un casqu illo  de guia 29) que penetra en el taladro  corres, 

pondiente del medio aniPo 23.

El empleo de escotaduras 14 como medio de apoyo -  

para an illo s con pestaña, permite componer l a  ca ja  a base 

de varia s secciones, por ejemplo, l a s  secciones I ,  I I  y 

I I I  (figu ra  7 ) . E stas secciones se  ap lican  unas contra 

o tras t a l  como muestra l a  figu ra  8, apoyándose entre s i  a 

través de lo s  achaflanamientos 15 ) 16 y fiján dose median­

te  lo s  medios an illo s con pestaña 30,31 y sus to m illo s  de 

unión 32, insertándose entre cada dos secciones un an illo  

de junta e lá stic o , con lo  que en la s  mitades de l a  c a ja  -  

únicamente se apoyan unas contra o tras la s  su p erfic ie s de 

separación de lo s  cuerpos de l a  armadura. Para ev itar a l 

mismo tiempo que los bordes de l a s  su perfic ie s de separa— 

ción se deformen indeseablemente como consecuencia de l a
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presión , pueden dichos bordes se r  prov istos de redondea— 

mientos 34.

En la s  formas de rea lizac ió n  d e sc r ita s , se partió  

de l a  base de que la s  d iversas secciones de l a  c a ja  se -  

prefabrican  en sus dimensiones d e fin itiv a s . Ahora bien, -  

l a  forma de rea lizac ió n  de l a  ca ja  de l a  bomba conforme -  

a l  invento, perm itiría  también fa b rica r  l a  ca ja  con l a  ar 

madura en forma de una so la  p ieza alargada, de l a  que des, 

pués se podrían cortar a l a  medida deseada la s  d iversas -  

secciones de l a  ca ja . En este  caso d isc u rr ir ía  l a  lín e a  -  

de separación siempre por e l centro de una escotadura, co 

rrespondiendo l a  anchura del corte a l a  hendidura ex isten  

te  entre lo s  puntos de unión, de por s i  necesaria en l a  -  

envolvente de l a  c a ja . En l a  armadura se podría volver a 

cerrar la  hendidura producida por e l  corte, con ayuda de 

una inserción  pegada.

En resumen, l a  Patente de Invención que se s o l ic i  

ta ,  recaerá sobre l a s  siguientes:

-  REIVINDICACIONES -

1. Una ca ja  para bombas h e lico id a le s excéntricas, 

cuyo rotor g ira  an una envolvente de m aterial sin té tico  v 

e lá s t ic o , f i ja d a  en l a  ca ja , caracterizada porque l a  c a ja  

y l a  envolvente están hechas de dos p arte s, mediante l a  - 

separación en un plano longitudinal cen tra l.

2. Una ca ja  de acuerdo con l a  reivindicación  1, -  

caracterizada porque después del montaje queda entre la s  

su p erfic ie s de separación de l a  c a ja  una determinada d is ­

tan cia , de modo que únicamente l a s  su p erfic ie s de separa­

ción de l a s  dos mitades de l a  envolvente están oprimidas 

una contra l a  o tra .
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3. Una ca ja  de acuerdo con la s  reivindicaciones -  

precedentes, caracterizada porque la s  su p erfic ie s de sepa 

ración de la s  mitades de l a  envolvente están prov istas de 

p e r f ile s  dentados en forma de cuña, que discurren longitu  

dinalmente y encajan entre s i ,  estando también la s  mita­

des de l a  c a ja  solapadas en su lugar de separación.

4 . Una ca ja  de acuerdo con la s  reivindicaciones -  

precedentes, caracterizada porque lo s  bordes in te rio res -  

de las su perfic ie s de separación de la s  mitades de la  en­

volvente están ligeramente redondeadas cuando no se hallan  

en estado comprimido.

5. Una ca ja  de aeuerdo con l a  reivindicación  1, -  

caracterizada porque l a  ca ja  está  p rov ista  de escotaduras 

que terminan en l a  su p erfic ie  de l a  envolvente a través -  

de b iselados sim étricos en ambos lad os, hechas a manera -  

de nervios y que están  cortadas por l a  mitad de lo s  extre 

mos de l a  c a ja , transversalmente a l eje longitudinal de -  

l a  c a ja , sirviendo a l l í  de soporte para l a  unión con la s  

b ridas de empalme del tubo de asp iración  y del tubo de im 

pulsión, o bien para o tra ca ja  de bomba.

6. Una c a ja  de acuerdo con l a  reivindicación  5, -  

caracterizada porque para unir lo s  dos extremos de l a  c a ja  

se emplean en cada caso dos a n illo s  con pestañas, cuya zo_ 

na anular in te r io r  e s tá  p rov ista  de un achaflanamiento, -  

contra el que se q?oya e l b iselado de l a  escotadra de l a  -  

c a ja , estando lo s  an illo s con pestaña su je to s entre s i  o 

con la s  b ridas a ap licar sobre e l lo s ,  por ejemplo, con -  

ayuda de to rn illo s , intercalándose una junta intermedia -  

e lá s t ic a .

7. Uia c a ja  de acuerdo con la s  reivindicaciones 1,



1 5) y 6, caracterizada porque lo s  to rn illo s  de.unión para

la s  b rid as de empalme están dispuestos en caequillos de 

guia, qu.e penetran ajustadamente en lo s  ta lad ros para -  

lo s  to rn illo s  de la s  mitades de lo s  a n illo s  con p esta—

S ña.

8. Una c a ja  de acuerdo con una cualquiera de la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque lo s  -  

o jos provistos de lo s  taladros para lo s  to rn illo s  de 

unión de l a s  mitades de l a  c a ja , están dispuestos dentro

10 de l a  pared de l a  ca ja  y en cada caso en l a  zona del d iá­

metro mínimo de l a  cámara de expulsión.

9. Una ca ja  de acuerdo con una cualquiera de la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la s  -  

escotaduras están d istrib u id as uniformemente por e l l a r -

13 go de l a  c a ja , estando dispuestas preferentemente en l a  

zona del diámetro máximo y del diámetro mínimo de l a  cá­

mara de expulsión.

10. Se re iv in d ica  por último como objeto sobre 

e l que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l i -

20  ̂ c i t a :  "UNA OAJA PARA BOMBAS HELICOIDALES EXCENTRICAS".

i. Todo conforme queda descrito  y  reivindicado en l a

presente Memoria d escrip tiva  que consta de diez páginas -  

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

25
Madrid, 4 de Agosto 1.966

BERNARDO UNGRIA 
P*P*-
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