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PATENTE DE INTRODUCCION
‘por diez afios por

"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENERO DE

PUNTO DE DOBLE CARA", @ favor de 1a firme de nacionalided

alemans SCHIESSER &,M.B,H., domiciliada en RADOLFZELL~BODEN~

SEE (Alenania). S
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La patente tiene por objeto una labor de punto de
doble cara en la que cada punto esté trabado con otro préximo
s8{ como wn procedimiento y una méquina de hacer punto para
la fabricacidn de una labor de este tipo.
* Es bien sabldo que, en un punto eléstico 1 : 1 o 23
2, de doble ocara, que los puntoé préximos de una o varias filas
tienen que estar trabados entre s, y as{ de un mismo lado para
cada labor. Una labor de este tipo es asimétrica, no ofrece un
buen aspecto y presenta wna torsidn helicoidel unilateral., Se~

gin la patente, la labor presenta puntos trabados entre si ha-



150"

250m

300~

35e-

40."

cla la derecha y hacia la izquierda, con preferencia en dispdsi—
cidn sim&trica. Una labor de esbe género no presenta los inconve-
nientes de la técniom anteriormente mencionads.

| En una labor del tipo ya conocido y més arribe menciona-
do, la conduccidén de la hebra y la oarrera de les sgujas, deben
ser reguladas en funcidn de los puntos trabados entre si. Si se
desea que las anillas de los puntos sean lo mas cortas posibles,
para obtener una labor apretada, esto puede ser conseguldo por me-
dio de una ligera separacidn de las agujas. Pero la separacién de
las ggujas esta sujeta a un 1limite inferior; las egujgs con estri-
bo necesarias para trabaer las malles, necesitaran una separacién
minima con respecto de las agujas del mismo peine prdximas & los
estribos. Deds la posibilidad de esta minima separaciéq, es8 preci-
80, bars trabar las mallas, una cantidad minima de hebra y wna mi-
nima carrera de las agujas. Una labor fabricada en ewtas condicio-
nes resulta eléstica, pero pierde con relativae rapidez ia mayor
parte de su elasticidad durante el uso de la prenda, especialmente
cusndo la labor estd fabriocada con algoddn, como es el caso fe la
mayor pq?teAde la ropa interior,

La patente tiene también por objeto el mejorar la laboer
de puntos %rabados hacla la derecha y hacia la izqulerds, de mane~
ra que la misme conserve el meyor tiempo posibls su elasticidad, o
que mantengs una forma més estable. Segin la paténte, se llega &
8se resultado por el hecho de que los puntos de unas filaq‘deter-
minadas estan trabados hacia la izquierda, y los puntos de otras
filas determinadas hacia la derecha; resultando que el nimero de
puntos trabados de una fila no resulta superior .al ntmero de pun-
t08 no trabados de la misma, y que entre las filas trabadas enxre
si, por medio de puntoa trabados, se forman.anillas.de punto més’
cortas que entre otras filas. Con el f£in de obtener una labor simé-
trioca, es conveniente que la trabezdn de los puntos, partiendo de

pn par de filas préximes, se efectlie de tal menera, que partiendoe
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opuesto & la otra fila y que, en la fabricacién de un punto elds-
tico 23 2, los pares de filas proximas a partir de las cuales ha
de traberse, estén compuestos por filas de puntos ‘nicemente hacia
la dereche o ﬁnibamente de puntos hacia la izquierda.

Por otra parte, por medio de la patente puede ser mejora-
da una labor de punto, confirididole une forme mis presentable ¥
nés neta, mejorande simulténesmente la estabilidad de la forma y de
le resistencia.

Para ello, al lado de wn punto trabado én la fila préxi-
me & la fila del punto trabado, y que estd opuesta a la fila en la
gue el punto estd trabado, hay que preveer un punto largo que lle-
gue hasta la fila superior, y en lugar del punto corto de la fila
glguiente, que estd reemplazado por el puntb largo, hay que preveer
unag anillas de enganche,

Pare la realizacidn del procedimiento, g partir de la pa-
tente, 3¢ utiliza wna méquina de hacer punto con dos fundidoras,
que puede ser una mégquine circular o rectilinea. En éste, en prin-
ocipio, por lo menos las exitremidades formadas de punto de las agu—
jag del primér peine, a partir de.las cuales ge traban los puntos
presentan, con respecto de las extremidades formadoras de punto de
las agujas dei segundo peine, en las que estos puntos se ‘traban,
wne separecidn inferior & la de las extremidades formadoras de pun-—
to de las demds agujas del primer peine, con respecto de las extre-
midades formadoraes de punto de les demds agujaes adyacentes del se-
gundo peine. . |

Es cierto que en les mdquinas de hecer punto de dos fun-
didoras, hay que desplaezar los peines de agujas, el uno con respec~
to del otro, de tal maners que las agujas de uno de ellos presenten
con respecto de las agujas prdximes situadas a su dereche en el
otro peine, una separacidn inferior, con respecto:a la separacidn
de las agujes préximes situadas a su iiquierda, en el otro peine,

o al revés. Pero esto no permite alcanzar la mets fijada por la pa-
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tente, ya que en un caso tal, 1% trabazén de los puntos tnicamente
puede haberse por un lado, 1o que origina una labor asimétrica que
presente una torsidn helicoidal indeseable. _ _

Gracias al procedimiento y a la méquine de hacer punto
segln la paténtg se obtiene el siguiente resultedo:

Los puntos & trabar, esto es, aguellos que se traban en-
tre agujas que presenten le minima separacidn, pueden, independien-
temente de la amplitud de la mayor aepargoién de agujaes, ser forme-
dos por la menox separacidn de las ranuras de agujas que puedan ain
gser utilizables teniendo en cuenta el empleo de las agujas con es—
$ribo, Por supuesto, este avance minimo de la hebra, y esta misma
carrers minims de aguja, se realizan tambien en las sgujas que no -
se hayan préximes entre sf, ' _

La patente permite as{ la fabricacién de una labor que
presente ahillas de punto ten cortas que, fal resultado no puede ob-
tenerse con méquinas de hacer punto con trabazén de puntos, que pre-
senten una separacién de ranuras de agujas lo més pequefia posible y
constante, sungue se trete de trabar hacia la derecha”y hacia la iz-
quierda. _

Aplicando la patente, se obtiene una labor de punto elds-
tico 1:1 o 2:2 de doble cara que puede resultar muy fino., Pudiendo
por une perte, presentar une forma simétrica y, por supuesto, udne
buena apariencia, y que, por otra parte, conserva su elasticldad
pérfeotamente bien y no presenta, desde luego, torsidn alguna. T

Dejando aparte la caracteristiea de trabazén de los pun- |
tos hacia la derecha ¥y hacia la izquierda, y eventualmenie la finu-
ra de la labor, el modo de fabricacidn de le misme no es reconocible
ya que los diferentes tamafios de enilla de puntos se compensan, Pe-
ro esto no afecta en absoluto, a la pequeﬁ; dimensidn media de la
anilla de punto obtenida, ni & las caracter{sticas de la labor.

La separacidn deseads de las agujas, segin la patente, pue
den ser ob%enidas por una separacidn irregular de las ranuras de-

agujas por lo menos en uwno de los peines de agujas, 0 por una sepa=
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racidn regular de las ranuras de agujas comb;nada con otras'medidas.

_ En el oaso de una‘separacién irregular de las ranuras de
agujas, se da a la miquina une estructura en la cual el primer pei-
ne de agujas, e partir de las cuales se t;ahhn puntos, presente une
geparacidn constante'gn las renpuras de agujes, mientras que el se~
gundo peine en 135 agujas del cual se traben los puntos, presenta
una, separacién irregular, preferentemente para que las separaciones
representen, alternativemente, la cuarta perte més y le ouarta par—
te menos, que una vez y media la separaqién del primer peine,

En el caso de una separacidn uniforme de las ranuras de

_agudas, se puede, en principio, adoptar una disposicién en la cual

la separscidn, permaneciendo constente en cada peine de agujes, las
extremidades formadoras del punto de las agujas del peine a partir
de las cuales se traban puntos, presenten con respecto de las ex-
tremidades formadoras de puntos de las agujas del ojro pelne en las
cuales se traban los puntos, una separecidn mds pequefia que un semi-
intérvelo de agujas. |

La posici6nrrelativa especial, previste para las extremi-
dades formedoras de punto de las agujas, en vista de una separacion
constante entre las ranuras de agujas sobre el cilindro y el disco
de nervaduras, puede ser reaslizade de diferentes maneras,

En una forme de realizacidn de le miquins, las agujas en
las cuales se traban los puntos estén acodadas hacia la derecha o
hacie la izquierda, de manera tal que sus extremidades formadores
de punto, o sea las extremidades que lleven el ganchillo y la len-—
glleta, son paralelas al cuerpo de la aguje.

' En otras formas de realizacidn, se obtiene la distancia
necesaria entre las extremidades formadoras de punto para trabar los
pantos, sin acodar una parte de lasg agujas,

Pgra este efecto, considerando otra forma de realizacidn
la méquine presenta una estructuram en la cual log dos peines poseen
dos separaclones diferentes de ranuras, pero con una separacidn uni-

4
forme en cada peine, o sea que la separacidén de ranuras de las agu-




145 ¢~

150,

1550“

1600““

1650-

1700-

jas del peine portador de agujas, en las que se traban los puntos,
represente, por ejemplo, una vez ¥y media la gseparacidn del otro pei-
ne. _

Otra forma de la méquina, presenta en los dos peihes la
misma separacidn ususl de las ranuras de agujas y wno de los peines,
con preferencia el que lleva las agujes, sobre las que se traban
los puntos, ﬁuede ser desplazado hacla lg derecha o hacia la izguier
da, con respecto del otro peine, en una distancia inferior a un
semi-intérvelo. Este desplazemiento, que en una méquina circuler se
reeliza mediente la roitacidn de uno de los peines con respecto del
otro, puede hacerse por medios conocidos por sl mismos, por ejemplo
por medio de un dispositivo de mando del tipo Jeoquard.

La formes de remslizecidn que comprenden peines de agujas,

- presentando cade uno uns separacidn constente en las ranuras de las

agujaes, son perticularmente ventajosas, ya que un disco de nervadu-
ras 0 un cilindro, gue posean uns separaci6n congtante de las ranu~
ras de agujaes, tlenen une posibilidad de utilizacidn superior a le
de un disco de nervaduras, o de un cilindro que presente una separa-
cidn desigual. Estavfentaja prevalece, aungue las separaciones coﬁs-
tantes en el intexrjor de un peine de agujas, sean diferentes de un
peine a otro.

En el dibujo se ha representado esquematicamente le dispo=-
sicidn del punto de una labor segin le patente, asd como las separa-
clones de ranurés de agujas y las posiciones de las agujas en una
méquina, estando dispuestos los peines de agujas en un mismo plano
para simplificar la representacidns

La figura n® 1, representa la disposicién de los puntos
en una labor de punto-eléstico 1:1, concebide segin le patente;

Ia figure n? 2, representa une disposicidn de las agujas
dispuestas para hacer’una labor segin la figura n¢ 1, con una sepe~
racidn irregular entre les renuras de las agujes;

La figura n? 3, representa la disposicidn de los puntos
en wna labor de punto eldstico 2:2, concebida segin la patente.



1750~

.1800-

1850~ "

1900“

1950~

200~

2054~

Yol
}, TR LR «

T -

' La figure n? 4, representa una disposicién de las agujes

dispuestas para hacer wna labor segin figura n? 3, con separacidn
irregular entre las ranuras de las agujes; ’

Las figuras 5 y 6, son cortes parciales de una labor que
representa, respectivamente, un punto trabado hacia la izquierda y
otro hacia le derecha; B

Las figuras % y8, representan un par de sgujas, en les
que la aguja de cilindro, es une aguja con estribo que sirve para
trabar los puntos hacia le izqulerda y hacia la derecha, respecti-
vamente;

_ La figure n® 9, representa una disposicién de los puntos
de una labor de punto'eléstica 1:1, concebida segin la patente;

La figura n® 10, representa une disposicidn de los puntos
en ung labor de pun#o—eléstico 2:2, concebida gegin la patente;

Las figuras 11 y 12, representan la saparacién entre las
ranuras de'agujas y las agujas acodadas, para la confeccidn de labo-
res de punto eldstico 1:1 y 2:2, respectivamente;

La figura n® 13, representa la separacidn entre las ranu~
rag de agujas‘y lag aéujas no acodedas para le confeccidn de una la-
bor de punto éldstico 2:2, con una separscidn constante en ceda pei-
ne de agujes, pero diferente de un peine & otro;

La figura 14 a), representa una separacién normal de las
ranuras de agujas y de las agujes normeles, en la posicidn de parti-
da;

Les figures 14 b) y 14 o), representen la posicidn obteni-
da seguidahénte, en la que uno de ios peines de agujes se hellg fue-~
ra de linea con respecto del otro, hacia la derecha o hacia la iz-
quierda, respectivamente.

La labor de doble cara, de punto eldstico 131, segin la
figura 1, presenta filas de puntos a), conteniendo puntos a la dere-
cha 1), y files de pmtos b), conteniendo puntos & la izquierda 2).
En elmejemplo presentado entlas filas‘g1 estan los puntoe 3, traeba-

dos a la derecha y ligados cada uno al punto ‘proximo 4; mientras que
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en las filas g, estan los puntos 5, trabados a le izquierda y liga-
dos cade wno al punto prdéximo 6. Lies trebazones de los puntos, dan
luger en lae labdr e los agujeros %, Preferentemente, en una misme
fila se traben mds puntos que los representados, perc de tal meners
que la cantidad de puntos trabados en une misma filae, no ses supe-
rior & la cantidad de puntos no trebados, y que entre las vueltas A,
que presentan puntos trabvedos, exlsta, por lo menos, una vuelta 3B,
de .puntos no trpbados, La labor se efeotia de menera que entre las
files g4 » by ¥ 22y Bp , trebedas entre s{ con puntos trabados 3 y
5, se formen las anillas 8, mds cortas que entre las demis lineas
g~b, 0 que entre éstas y las filas 24s 8ps b4y By, que presentan pun
tos trebados. .

Una lebor de este tipo puede obtenerse, segin la figura 1,
debido al hecho de que la separscidn de las ranuras de un peine de
agujes no es constante. En el ejemplo de la figura 2, las agujas de
cilindro 9), presentan wna misme separscin mitua $,., pero no les
agujas de nervadura 10, Al contrario, las agujes de nervadura 10a,
estén desfasadas a le lzqulerda hacia las agujas de cilindro 2;;'y
las agujas de nervadura 10b estén mis cerca de las agujas del ciline
dro Qb, hacia le derecha que si la separacidn fuera constente en el
disco de nervaduras. Por lo que se obtiene, por ejemplo en el disco
de nervedura, une separacién de agnjas 1,5%, + 0,%5tr ¢ 0,}5 by ooey
¥ se tienen ty= t,. Pero una separagi6n tal puede ser obienida con
une seperacidn de las renuras de agujas 0,75 tp= 0,75 t,, 8i se in-
sertan las agujes en la forma corrsspondiente.

A Gomn‘puede apreciarse 8l comparar las figures 1 y 2, las
agujes del ollindro y de nerveduras, que constituyen las filas 51,491
23 by, de puntos trabados, estén més cerce unas de otras. Las agujas
de cilindro e, 9b, & partir de las cuales se traben los pﬁntoa,
son agujas de estribo conocides, provistas de los estribos 11,

Lag figuras 3 y 4, corresponden & las figuras 1 yv2 pars.
una labor de punto eldstico 2:2 de doble cara. La labor siguiente,.

'‘figura n® 3, presents pares de filas g, con puntos hacis la derechs
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12y ¥ pares de filas 4 con puntos hacia la izquierda 13. En esta la-
bor de punto eldstico 2:2, le trabazén de los puntos, partiendo de

un par de filaes prdéximas go, se realize de tal manera que, parttien-
do de cada une de esas filas ¢, los puntos 14 gstén trebados hacie

el lado opuesto a la otra fila g, 0 sea hacie wna fila d, de manera
que la trabaz6n se hace hacia le derecha y hacia la lzquierde par-
tiendo de wn par de filas c¢. Los puntos trabados 14 estén trabados
cada uno, al punto préximo 15,

- En este caso, tambien se fabrica, preferentemente, la labor
de tal manera que el numerc de puntos trebados 14, de una fila c, sea
superior a 10 que se ha representedo, perc sin ser inferior al nime-
ro de puntos no trabados en la misma flla, de manera que entre las
vueltas A, de puntos trabados exista por lo menos wne fila B, de pun-

tos no trebedos, De esta manera, se obtiene una labor simétrica con

" agujeros T, que presents anillas de punto 16, més cortas entre las

filas trabadas entre s{, con puntos trabados entre las filas que no
estdn trabedas entre sf con puntos trabados,

Le figure 4, representa la disposicidén de las agujas para

. efectuar una labor segin la figura n® 3, De acuerdo con el caricter

de la labor deipunto eléstico 2:2, a'realizar, las agujas de cilin-
dro estan dispuestas por pares y entre cgpde par de agujas de cilin-
dro se he omitido una aguja representade por puntos en el dilsefio. Las
agujes de cilindros estén provistas de los estribos 11, conforme a

su cometido, que consiste en trabar puntos 14, hacia la izquierda o
hecie la derecha, y para mayor aclaracidn, los estribos 11, de las
agujes de cilindro 9a,9b, de un par, estdn dirigidas en sentido con-
trario. Les agujas de nervadura 10, estdn dispuestas con una separa-
cidn irreguler, y de una manerd més precisa, se aproximen a las agu-
jes de cilindro 9s,9b, de las cuales reciben los puntos trabados 14.
La separacién de les ranuras de las agujas en ol disco de nervaduras
puede ser, por ejemplo, 1,75 Tp 1925 By eeey tr, pudiendo ser igual
a la separacidn constente de las renuras de agujas 3z del cilindro,

Las figuras 5 y 6, representen esqueméticemente cortes par-
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cisles de una labor segim la figura 3, siendo las referenciss las
mismes, y de una menera mas precisa, en la figura 5, se muestra un
punto 14, trabedo hacie la izquierda y en la figura 6 un punto 14
trabado hacia la derecha.

En las figures 7 y 8, se ha representado esquemiticamente
cada vez, una aguja de disco con nervaduras 10, y una eguja de cilin
dro 9a, 9b, respectivamente, con trabezdn de puntos hacia la dere-~
cha y hacia la izquierda. Segin el lasdo en el que se deba hacer la
trabazdn, las agujas de cilindro estan provistas de un estribo 11,
que presente un espoldn 17, a partir del cual el estribo 11, se pro-
longa en forma de usillo., En su extremidad libre 117, el estribo 11
estd situado en une pequefia concavidad 18 de su aguja de cilindro.
El estribo 11, separa el punto 14 & trhbar, de menera que la aguja
de disco de nervaduras 10, pueda penetrar en este punto 14, mientras
el punto 15, que se trata de trabar con el punto 14, esté en la agu~
ja de disco de nervaduras 10,

En el dibujo ha quedado indicado que los punitos de agujas
de cilindro, se traban sobre las agujas de disco de nervaduras. Que~
de lguslmente estendido, que es posible proceder en el sentido con-
trario, y en este oaso, la separmeidn irregular no estd prevista en
el disco de nervaduras, sino en el cilindro.

_ La figura 9, represente una labor modificada segin la, fi-
gurg 1o !

Ademfs de un punto trebado 3,5, ep la fila b, que estd

préxima de la fila aq, &y, del punto trabasdo-3,5, y que se sitla en-
frente de la fila b4, bp, bacia la cual el punto 3,5, estd trabado,
se prevee un punto largo 9, que alcanza le vuelta (, situada inme-..
diatamente encima, y, en vez del punto corto 10, (figure 1) de la..
vuelta slguiente D, que se haya reemplazadsa por el punto largo 9y-. -
se ha previsto uné anille de punto 11.

Le figurs 10, represents la varisoidn correspondiente. pa~'
re una labor de punto eldstico 212, segin la figure 3. Ademés de wn
punto trabado 14, 14%, en la fila g4, 8o, que esté piéxima a la £i-.
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la gy, g4, del punto trabado 14, 147, y que se sitie enfrente de
le file hacia lalqual el punto 14, 14 se traba, se ha previsto un
punto largo 1%, que alcanza la vuelia € situade inmediatemente en-
cima, y en vez del punto corto 18 (figura 3), de la vuelta siguien-
te B, que se ha reemplazado por el'punto 1afgo 1%, se he previsto
una anillae de punto 19,

» Tento en la lebor de punto eléstico 1:1 de la figurs 9,
como en 1aVlabor de punto eléstico 2:2, de la f;gura 10, y gracias
& la presencia de puntos largos 9, 1;, y & la supresidn de puntos
cortos 10, 18, se logra que los puntos % gean més“claros,.de mene=
rg que toda labor bresente una forms més bella y méé,neta por la
desaparicidn de oiertas porciones de hebra. La formacidén de puntos
largos 9, 18, y le supresidn de puntos cortos 10, 18, se obtienen
por el hecho de que las agujas determinadas, de un.peine que no tra-
ban puntos en wn sistems de trabazdn, no recuperan su posicidn de
trabajo en el sistema siguiente, y por consecuencia giran., Las démés
agujas de dos filas recuperan su posicién de trabajo y forman nuevos
puntos. Se puede efectuar la labor en una méquing de dos fundidoras,
que puede ser circular o rectilines, y en la cuai clertas agujas
pueden ser @ibigi@aa de maners conoclds, inéependientemente de las
demés agujas.

La disposicidn de las agujas en una maquine destinada @
1a fabricacidn de une labor de punto segin la patente, puede tambien
ser diferente de la que se ha representado en las figuras 2 y 4. En
la disposicidn de las agujas de la figura 11, que sirve para efec-
tuar una labor de punto elésti9o 1¢1, ol cilindro presenta una se-
paracidn uniforme de ranuras de agujes 1, v el disco de nervaduras,
une separacidn uniforme de ranures de agujes 3r 7 %, = Spe En 6l
cllindro, las agujas 9s, estén provistas de un estribo 11, y cuendo
se traban los puntos éstas cooperan hecia la derechs, segin el di~
bujo, mientras que las agujas Qb provistas de un estribe 11 al otro
lado, ooopéran heeoia la izquierdae. Las agujes 9, sin estribo no par-

ticipan en la trabazdn de los puntos.
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' En el disco de nervaduras estén previstas las agujas 10s,
10b y 100, cuyos cuerpos 21 se hallan dispuestos con intérvalos By

Las agujas 10a estén conformadas de manera tal, que sus
extreﬁidades formadoras de puntos Jg'g, 0 sea las extremidades por-
tadoras del ganchillo 19 y de la lengleta 20, estdn, segin el dibu~
jo, acodilladas hacis la izquierda coﬁ respecto del cuerpo 21, de
naners tal que la extremidad formadora de puntos Jg'a, estd parale~
la al cuerpo 21. Las agujas 10b, estén acodilladas hacia la derecha
en su extremldad formadora de puntos Jg'h, de manera dﬁe la extremi-
dad 10”b se halle parslela al cuerpo 21. Las agujas 10¢ que no par-
ticipan en la formacidn de los puntos, no estén acdﬁilladas.

El acodillado es suficiente para que la distancia entre la
aguja 92, y la extremidad formadora de punto 10’a, de la aguja 10a,
en la cual se traban los puntos, sea més pequefia que la mitad de 1la’
separacidn de las ranuras de las agujas t/2, y que la distancia en-—
tre la aguja b, ¥y le extremidad formedora de punto 107b, de la agu-
Ja 10b, en la cual se traban los puntos, sea igualmente nés Pequefia
que /2. Por ello, las extremidades de las agujas 10°a y 10’b, pue~.
den pénetrar en los estribos 11 ﬁe las agujes 9a y 9b.

En la disposicidn de las agujas de la figura 12, que sir-
ve para confecclionar una lesbor de punto elédstico 2:2, se han dispueg
10 por pares en el cilindro las agujas 9a, 9b que, en la medida en
que se debe hacer una trebazén de puntos, estén provistas de los -
estribos 11 dirigidos en sentido contrario, con wne separacién igual
& la eeparacidn de las agujes jz, mientras que & la derebdha y a la
izquierda, al lado de este par de agujge 91, Jb, se hs omitide la
aguje que esté indicada por puntos. |

En el disco de nerveduras, se ha previsto la separacidn
de ranuras de agujas .=t . E1 par de agujas de cilindro Qa-9b, &
partir de las cuales se traban puntos, estéd enmercedo por wn par de
agujas de nervadura 10a y 10h, que estén guiadas por les ranuyas
situadas en una separacidén métus ggrggg, La aguje respeetiva de la

ranura, intenmediaria,'indicada por puntos, se ha omitido, mientras
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\que las extremidades formadoras de puntos 10°a y 10°b,de les agu~-
Jas 10a y 10b estdn scodilledas respectivamente hacia la derechs
¥ hacia la'mzquierda, de tal maners que puedan penetrar en los es-
tribos 11 de las agujas 9a~9b, 0 sea en una medida inferior a un
semi-intérvalo,

En el caso de la figura 13, la posicidn relativa deseada
de las extremidades formadoras de punto de las agujes, destinada a
hacer la labor de punto eldstico 212, se reasliza gracias al hecho
de que se he previsto en el cilindro una separacién normal de ranu-

ras de agujas mientras que en el disco de nervaduras se ha pre-

L,

visto una separacidn ir’ 1,5 1,, que es consitante. Por ello, es po-

27
8ible que las dos agujas de cilindro 9a y 9b, que presenten estri-
bos 11, dirligidos respectivemente hacie la derecha y hacie la iz~
quierda, estén enmarcados por dos agujas de nervadura 106, no aco=-
dilladas, que se encuenitran oon respecto de las agujaes de cilindro
correspondientes 9a-8by @ una distancia inferior a un semi-intérva-
10, En el cilindro, como esgta indicado por puntos, se ha omitido
una aguje a la derecha y otra & la lzquierde, al lado de cada par
de agujas de c¢ilindro 9a y 9b.

Fiﬁalmente, la posicidn relativa deseada de las extremi-
dades formadoras de punto, puede, ademfs, obtenerse de otra mgnera.,
En 18 figﬁra J4e, se ha previsto una separacién normal de.las agu—
Jas 3,, en el cilindro, y la misma separacidn t,=%,, en el disco de
nerveduras. Cade par de agujas Sa, Jb, constituido por une agujs
de cilindro 9a, con estribvo dirigido hacia la derecha, y una aguja
de oilindro 9b, con estribo dirigido hacia la izquierda, estd en~
marcado por un par de agujas de nervadura j0c, cuyes agujes egtan
insertas a une distancia ggz, de manera que enire este pgr de agu~

jas de nervadura 10c¢, 10c, estéd omitida le aguje indicada por pun-

Yos. En esta posicidn bese de la figura j4a, no se pueden trabar

puntos, le trabazdn de puntos hacia le derecha o hacia la izquier-
da, puede ser realizada solamente para la trabazdn hacia la izquier

‘da, desfasando el disco de nerveduras con las agujes 10c, de 0,25 t,
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hacis la derecha, y para la trabazdn hacia la derecha desfasando
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0,25 ir' heciea la izquierda, con respecto del cilindro portador
de agujas 9a y 3b, segin se aprecia en les figuras 14> ¥ 14c.

Degcrito suficientemente el objeto de la patente de in-
truduscién.que nos ocupa, hemos de hacer constar se trata de une de
sus variadas formas de realizacidn a que en la préctice puede lle-
garse, sin que sus modificaciones de forme, tamafios, materiales
empleados, etc., desvirtuen la esencialidad de su objeto.

N O T A '

Le patente de introduceidn deserita recaerd, pues, sobre
las siguientes reivindicaciones:

18, ~"PROCEDIMIENTO T MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
RO DE PUNTO DE‘DOBLEaCARA“, caracterizado por el hecho de qﬁe cada
punfo estd trabado-al préiimo ¥ la labor presenta puntqs,trabados~
hacia la dereche y hacia la izquierda, preferentemente en disposi-
cibn simétrica.

28,-"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
RO DE PUNTO DE DOBLE CARA", segfin la anterior reivindicacidn, carac-
terizado por el'heého de'éue al lado de un punto trabado en la fila
préxime de la de este punto, que estéd opuesta a la fila hacia la
cual se efectua la trabazdn, se prevee wn punto largo gue alcanzs &
lg vuelta situade inmediatemente encime, y que en lugar del punto
corto reemplazado por el punto largo, se ha previsto una enilla en
la vuelta siguiente.

38,~"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
RO DE PUNTO DE DOELE CARA", segin lo reivindicado, caracterizado por
el hecho de que los puntoé de determinedas filas esfén trabados ha-
cia le izquierda, y que los puntos de otras filas estén trabados ha-
cia la derecha, no siendo el nimero de puntos trabados de une file
superior al nimero de puntos no trabados de ells, y porque entre las
£ilaes trabadas entre si por puntos trabados, se forman enillas de
puntos més cortas que entre otras filas,

! 48,-"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
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RO DE PUNTO DE DOBLE CARA", segin la tercera reivindicacidn, carac-
terizado por los hechos siguiantes, considerados conjunte o separa-
damentes

8). Porque esta trabazdn de puntos partiendo de un par de
filas préxiﬁas, esté reslizaeds de menera tel, que partiendo de cada
wne de las dos files se hage le trabazdn hmola el lado opuesto de
la otra.

b). Porque en la confeccidn del género de punto eldstico,
los pares de filas préximes a pertir de las cuales se realiza la
trabazén, son filas formades Unicamente por puntos a la derecha o
tnicamente por puntos hacia la izquierda.

58,~"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE+
RO DE PUNTO DE‘DOBLE-CARA", caracterizado, por cuanto la méquina
destinads & la fabricseidn del género de punto segin las reivindica-
clones primera y segunda, dispone de dos fundidoras esencialmente
circulares, en la que por lo menos las extremidades formadoras de
puntos de las agujas del primer peine, a partir de las cuales, se
traban los puntos, presentan con respecto de las extremidades for-
madoras de punto de las agujas del segundo peine, en las que se tra-
ban estos punfos, ung, separacidn inferior a le de las extremidedes
formadoras de punto de las demds agujas del primer peine, con res-
pecto o las extremidades formedores de punto de las demds agujag ad-
yacentes del segundo peine,

68,~"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
RO DE PUNTO DE‘DOBLE CARA", por cuanto la méquina de la quinte rei-
vindicaciln se caracterizé.por los hechos siguientes considerados
conjunta o separadamente: ’ _

a). Porque el primer peine de agujas, a partir de las cua~
les se traban los puntos, presenta une geparacidn constente de ranu-
res de agujas, mientras que sl segundo peine en las agujas del cual
se traban los puntos, presenta una separaciln desigual, con preferen
cia de forma en que las separaciones representen alternativamente

wna cuarta parte més y wne ocuarta parte menos, que una vez Yy nmedia
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le separascidn del primer peine,

b). Porque la separacidén de ranuras de agujas, que es cong
tante en cade peine, permite que las extremidades formadorss de pun=-
to de las agujas de un peine, a partir de las cuales se traban pun-
tos, presenten, con respecto de las extremidades formadoras de pun-
to de las agujas del otro peine, en las cuales se traban los puntos,
une separacidn inferior a un semi-intérvalo de agujas.

¢). Porque las agujas en las que se traban los puntos es-
tan acodadas hasola la ‘dereche o hacia lg izquierda, de tal manera
que 808 extremidades formadoras de punto, 0 sea las extremidades
portadoras del ganchille y de la lenglieta, sean paralelas al ocuerpo
de la aguja.

d). Porque los dos peines de agujas presentan separaciones
diferentes en las ranuras de agujas, pero la separacidén es wniforme
én un mismo peine.

e). Porque los dos peines presentan ls miéma separacidn
de ranuras, y uno de ellos puede ser desfasado hacia la derecha y
hacie la izquierdes con. respecto al otro, en una distancia inferior
e un semi-intérvalo, ,

%5.-“PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE GENE-
RO DE PUNTO DE DOELE CARA",

7 Todo tal y conforme queda descrito, representado y rei-
vindicado.

Este memoriz consta de dlez y seis hojas mecanografiadas
y foliadas por una sole de sus caras, conbteniendo un total de cua-

trocientas noventa y siete lineas.

MADRID A 27 DE OCTUBRE DE 1966
P.A,
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