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"Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n? 302.731, concedida el 18 de diciembre de

1964, por:"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA DISPERSION
DE PARTICULAS™,

IMPERTAL, CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad briténi-
ca, residente en Imperisl Chemical House, Millbank,
Londres, S.W.l., Inglaterra.

BEste invento se reflere a dispersantes
pera uso en dispersiones de partfculas 1fquidas o séliw
das en un medio orgénico, a los procedimientos para la
preparacién de dichas dispersiones y a las dispersio-
nes en un medio orgdnico que contienen dichos dispersen-
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tes,

. Segliin este invento proporcionamos un
dispersante para uso en dispersiones en un medio orgéni-
co, cuyo dispersante comprende una cadena de polfimero de
adicién soluble que tiene enlazado al menos un grupo de
la férmulas

? - ﬁ -0~ CI-I2 - ?H
OH O . OH

en la que R es un radical alifdtico,

El término soluble segin se aplica
en esta memoria descriptiva al polfmero catenular de adi-
cién implica que el polimero sea soluble en el medio or-
génico cuando el medio es lfquido y compatible con el
medio cuando el medio es un s8lido polimérico. En gene-

ral, con el fin de conseguir este £fn, las polaridadds

del medio orgénico y de la cadena del polfmero del dis~
persante solvatade por el mismo deben ser similares.

Por ejemplo, para uso en un medio orgdnico que sea un
1{quido no polar la cadena del polimero que ha de ser
solvatada deberd ser generalmente no polar; para uso en
un medio polar la cadena del polfmero deberd ser general-
mente también polaer. En general, la polaridad de la ca-
dena del polfmero dependerd de la naturaleza de los otros
dtomos o grupos unidos a su estructura bdsice de la cade-
na y por consiguiente la polaridad y la solubilidad del
polimero pueden variarse eligiendo los monémeros apro-
piados con los que se ha de formar., Cuando el medio orgé-
nico no es polar, V.g., un hidrocarburo alifético ligui-
do, se pueden citar como ejemplos de cadenas poliméricas
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dispersantes apropiadas que pueden ser solvatadas:
polimeros de ésteres de cadena larga de dcido
acrilico, metacrilico o etacrilico, v.g.,
ésteres estearflico, laurflico, oct{lico,
2~etil hex{lico y hexflico de deido
acrilico o metacrflico;

ésteres vinflicos poliméricos de dcidos de
cadena larga, #.g., estearato de vinilo, laurato
de vinilo, y octoato de vinilo; ésteres alquf-
licos de vinilo polfmero; y polimeros de hidro-
carburos insaturados, como con el etileno, '
propileno, isobutileno, e isopreno.

Cuando el medio orgdnico es un 1i-
quido . que es por naturaleza principalmente hidrocarbu-
ro aromético, se pueden usar cadenas dispersantes simi-
lares ¥y, ademds, anflogos de cadenas mds cortas, v.g.,
polimeros de metacrilato etoxietilo, de metil metacri-
lato y etil acrilato. Asimismo pueden solvatados por
dicho 1fquido orgdnico los:

polimeros de estireno y estirenos sustituidos,
como son el volueno de vinilo y oc-metil
estireno; polimeros de 8xfdos de alquileno,
como el 8xido de etileno, propileno, butileno
¥ hexileno; polfmeros de éteres alquflicos de
vinilo, como el éter metflico de vinilo y é&ter
etilico de vinilo; y polfmeros inferiores de
haluros de vinilo y ésteres de vinilo, tales
como el cloruro de vinilo y acetato de vinilo.

Cuando el medio orgénico es un 1fqui-
do que es altamente polar por naturaleza, v.g., cetonas,
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ésteres y alcoholes, las cadenas dispersantes apropiladas

que pueden ser solvatadas por el liquido comprenden:
polimeros de estirenos, 8xidos de alquileno,
éteres alquflicos de vinilo, haluros de vinilo
y ésteres de vinilo, segin se ha mencionado
anteriormente; polimeros de dcido acrflico y
metacr{lico y las amidas y ésteres de cadena
corta de los mismosg; polietilen glicoles y
polipropileno; polimeros hidroxilados, V.g.,
alcohol polivinflico; y polfmeros de glicol
mono-metacrilatos y acrilatos.

El término “polimeros" gegln se ha
empleado incluye los copolimeros y estos pueden ser alea-
torios ¢ injertados.

Estos ejemplos listados anteriormente
gon simplemente ilugtrativos del principio que se ha de
seguir para elegir la cadena polimera que serd solvatada
por el lfquido orgénico particular en el que se usa el
dispersante, v.g., el principio de que la cadena del dis=
persante que ha de ser solvatado debe ser de polaridad
similar & 1la del 1fquido orgdnico.

En el caso de que el medio orgénico
polimero sea sélido se aplican principios similares, aune
que en este caso la eleccidén es més limitada y en general
es preferible usar un componente dispersante polfmero
cuyas cadenas polimeras sean similares o se hallen fnti-
mamente relacionadas en su composicién con las del medio.
Existen excepciones a esta generalidad; por ejemplo, el
metacrilato de polimetilo y cloruro de polivinilo son
compatibles en una amplia gama de proporciones, por tanto
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un dispersante apropiado para uso en un medio de cloruro
de polivinilo puede contener cadenas de metacrilato de
polimetilo y viceversa.

Los sdlidos orgdnicos polimeros son
normalmente de peso molecular elevado, v.g., superiores
a 100.000 y en muchos cagos la cadena polimera solvatada
del dispersante usado en el mismo necesita ser de un peso
molecular comparable con el fin de evitar la degradacién
de las propiedades del asdlido. En el caso de que se trate
de dispersiones en liquidos orgdnicos la cadena polimera
solvatada es normalmente de peso molecular inferior a
100.000. No son convenientes los pesos moleculares mds
altos principalmente porque se necesitarfa una proporcién
de peso mucho mds alta del dispersante.

Otra caracteristica esencial del dis=-
persante es que contiene uno o mds grupos de la £érmula
definida anteriormente que som atraidos a la superficie
de las particulas dispersas y sirven para fijar la cade-
na del polfmero de adicién solvatado.,

El enlace de éster en el grupo defi-
nido anteriormente es del tipo que se produce por ejem~
plo haciendo reaccionar un grupo carboxil con un grupo
ep6xido porque la apertura del anillo epoxi da por resul-
tado no solamente un enlace de éster con un dtomo de car-
bono, 8ino que también se produce un grupo hidroxil en un
dtomo de carbono adyacente.

Otra caracteristica del grupo defi-
nido anteriormente es que conitlene enlazado a la cadena
del polfmero soluble a través del enlace de éster, un
grupo alifdtico sustituido con hidroxil. En la férmula
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anteriormente definida el grupo hidroxil adyacente al
enlace de éster puede estar formado mediante la re-
accidn de un 4cido carboxilico alifitico sustituido

- con hidroxil, con un grupo epdéxido unido al componen=

te catenular o que se une a dicho grupo posteriormente,

Los hidroxi dcidos apropiados com-
prenden los dcidos saturados e insaturados sustituidos
con hidroxi que contienen hasta 20 o mds dtomos de car-
bono. La cadena de carbono del #cido puede ser recta o
ramificada y el grupo hidroxilo enlazado a la misma,
segin se ilustra en la fdrmula anterior, puede ser
primario, secundarie o terciario. El radical alifédtico
R puede contener uno o mds grupos hidroxilo adiciona-
les al representado unido al mismo en la f£érmula ante-
rior. Por ejemplo, los 4cidos aliffticos sustituidos
con hidroxi comprenden los: lictico, glicdlico, glucé- .
nico, hidroxi-valérico, l2-hidroxi-estedrico, dihidroxi-
estedrico, ricinoleico, 2,3-dihidroxi butirico, 3,4,5-
trihidroxi hexanoico, 2-hidroxi metil nonanoico, 2-
hidroxi=-3 metil butirico, 2-hidroxi-2,2-dipropil acéti-
co, e hidroxi pelargénico. También se pueden usar fci-
dos alifdticos sustituldos con polihidroxi tales como
los.que tienen lugar en la goma laca, V.g., 8cido aled-
rico. En esos casos el dcido se puede extraer de la re-

sina o0 usarse la propla resina en la manufactura del
dispersante.

, : Los grupos epdxidos pueden introdu-
cirse en la cadena del polfmero copolimerizando un moné-
mero portador de epdéxido con una proporcidn apropiada de
otro mondmero o mondmeros para formar el polimero. Som
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mondmeros apropiados portadores de epdxido el acrilato
de glicidilo, metacrilato de glicidilo y alil glicidil
&ter. Alternativamente, se pueden elaborar cadenas
polfmeras que tengan un grupo epéxido terminal mediante
un procedimiento como el descrito en nuestra patente
N2 302.850 .

Por ejemplo, se puede hacer una ca-
dena polfmera terminada en carboxilo polimerizando un
mondmero etilénicamente insaturado empleando v, v'-azobis
(v-cimnovalérico deido) como iniciador y dcido tiogli-
c6lico como agente de traslado de cadena, reaccionando
entonces del grupo carboxilo con epiclorhidrina.

0tro método de proporcionar el grupo
hidroxilo adyacente es hacer reaccionar un grupo carbow-
xilo unido al componente de cadena polimera con un éater
del dcido alifdtico que contiene un grupo epéxido adya-
cente al enlace de éster, v.g., un glicidil éster del
dcido alifdtico.

Al elaborar los dispersantes de este
invento el enlace de éster y el grupo hidroxilo adyacen-
te de la férmule definida anteriormente pueden formarse
reaccionando un grupo carboxilo y un grupo epéxido a
una temperatura de 100 - 1509C en presencia de un cata-
lizador, v.g., un catalizador de amina alifética tercia-
ria, preferiblemente una dimetilamina alquilica y mejor
alin una amina como la citada en la que el grupo alquilo
contenga al menos ocho dtomos de carbono. Preferiblemen-
te, el catalizador de amina se usa en una proporcidn del
0,05 al 0,15% del peso de la reaccidn.
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Los dispersantes de este invento pue-
den contener mds de uno de los grupos definidos por
molécula. Esta posibilidad surge en el caso de que la
cadena del polfmero soluble sea un copolfmero de adi-
cién, un comondmero del que contenga un grupo reactivo
mediante el cual los grupos definidos puedan hallarse
en la cadena para formar el dispersante. En los copoli-
meros aleatorios de este tipo los grupos definidos pue-
den estar enlazados en diversos puntos a lo largoe de la
cadena del polfmero aleatorio. En una modalidad alterna-
tiva del invento el copolimero puede ser un copolimero
bloque o injertado en el que los grupos definidos se
confinan a un segmento del copolimero, proporcionando
otro u otros segmentos del copolfmero el componente de
cadena polimera soluble.

Segin este invento, proporcionamos tam-
bién dispersiones de una fase dispersa 1fquida o gblida
en une fase continua orgdnica en la que se halla presen=
te un dispersante de la f£érmula descrita anteriormente,.
siendo solvatados los componentes de la cadens del polfi-
mero del dispersante por la fase continua orgénica y
uniéndose a las partfculas dispersas mediante los grupos
definidos anteriormente. V

El invento tiene un valor particular
porque mejora las dispersiones de colorantes, plaguici=-
das, .agentes de insuflado, polvos metdlicos, particulas
de polfmero sélido como el ecloruro de polivinilo, ace=-
tato.de polivinilo, c¢loruro de polivinilideno, polieti-
leno, polipropilenc y poliacrilonitrilo y particulas
1fquidas de polfmeros insolubles de peso molecular bajo.
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Tas partfculas pueden dispersarse en la fase orgénica
continua mediante molturacién, emulsificacidn, preci-
pitacién o cualquier otra téenica. ELl dispersante puede
afiadirse al medio en el que las partfculas se han de
dispersar o bien las partfculas pueden tratarse previa-
mente con el dispersante. El invento tiene un valor par-
ticular porque mejora la dispersidén de colorantes en
composiciones de recubrimiento y en pldsticos extruidos

o moldeados. La proporcidén en que debe usarse el disper-
sante dependerd de factores tales como el contenido de

la fase disperse y el tamafio de particula de la disper-
s81én, el tamaiio del componente de la cadena del polfmero
del dispersante y el nimero de grupos definidos anteriore
mente enlazadoa con el componente de la cadena del polimg
ro y puede variar desde un 0,1% a un 200% o ain mayor,
del peso de la fase dispersa.

El uso de dispersantes de este in-
vento puede conducir a un aumento en el volumen de mate-
rial que se puede dispersar en el medio orgénico o a una
mejora de las propiedades de flujo de las dispersiones
en liquidos orgénicos o a un aumento de la velocidad de
dispersién del material en el medio. En un tipo particu-
lar de dispersidn, v.g., dispersiones de colorantes en
lag pinturas, el uso de los dispersantes puede conducir
a un mejor satinado, valores de color u opacidad y a
una reduccidn del cambio de color durante el tiempo de
almacenamientio de la pintura.

. Cuando log dispersantes se usan en
pinturas con colorantes en los que el componente de ca-
dena polfmera se solvata mediante el liquido orgdnico
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voldtil empleado para disolver o dispersar el componente
formados de pelfcula de la pintura, es muy conveniente
que la cadena del polimero del dispersante sea compati=
ble con el componente formador de pelicula en la pelicu=
la seca de pintura que queda cuando el lfquido orgédnico
voldtil de la pintura se ha evaporado. En las pinturas
del tipo de solucién en las que el componente principal
formador de la pelicula es un polfmero de adicién, es
preferible que la cadena del pplimero se halle en solu-
cidn en el liquido orgénico voldtil de la pintura y por
consiguiente el componente de la cadena del polimero

del dispersante, siendo del mismo tipo, se solvatard
fdcilmente por la accidn del 1fquido orginico de la pinw.
tura, Por ejemplo, cuando el polimero principal es un -
polfmero acrflico polar disuelto en un disolvente polar,
entonces, el componente de la cadena del polfmero del

dispersante es preferible que sea también un polfmero
acrflico polar.

No obstante, se puede conseguir
una compatibilidad adn cuando el componente formador de
le pelfcula no sea un polimero de adicidn. Por ejemplo,
cuando el polimero principal formador de pelfcula es
une resina alqufdica, si se desea en combinacién con
una resina amino como es la resina de formaldehido de
melamina, disuelta en un lfquido relativamente no polar,
el componente de la cadena polimera soluble del disper-
gente empleado para ayudar a la dispersidén del colorante
en la misma es preferible que sea un polfmero no polar
de adicidn tal como el poli (lauril metacrilato) o poli
(vinil estearato).
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El invento se ilustra a continuacién
mediante los ejemplos siguientes en los que todas las
partes se dan en peso.

Se elabord un polimero a base de meta-
crilato soluble en hidrocarburo alifdtico/aromdtico
(zona de ebullicidn 1559¢ - 1952C) de la siguiente mane-
ras

Una mezcla de:

Mondmero de metacrilato de laurilo 50,8 partes
Monémero de metacrilato de butilo 231,0 "
Mondmero de metacrilato de glicidilo 15,1 "
Hidrocarburo (segin se ha citado) 242,0 "
Hidrocarburo alifdtico (zona de

ebullicidén: T0%C - 902C) 453,0 "
Azodiisobutironitrilo 5,36 "

se calentd con agitacidn a 862C - 8892C y se mantuvo a
este temperatura durante 2 horas., En este punto se afia«
dieron 2,68 partes méds de azodiisobutironitrilo y se
continué calentando la mezcla durante 2 horas mds.

Entonces se sacaron 332 partes de di-
solvente mediante destilacién y como la mayor parte del
mismo era disolvente de temperatura baja de ebullicidn
la temperatura de reflujo se elevd a aproximadamente
1309C. El contenido de sdlidos de la solucidn era de
45, 8%.

: Se esterificaron los grupos de epdxi-
do del polimero de la manera siguientes
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Solucién de polfmero(45,8% de sélidos) 1.000,00 partes
Acido glicélico (66% de pureza) 1,75 ¢
Dimetil dodecil amina terciaria 1,00 »

Se calenté la mezcla con agitacidn
& 1302C y se mantuvo a 1302 = 1409C hasta que el valor
del £cido cayd por debajo de 0,2 (el valor del dcido se
define como el nimero de miligramos de hidréxido de pota-
glo necesario para neutralizar 1 gramo de resina sélida).

Este polfmero esterificado se vié
que era un agente dispersante mds eficaz que una serina
alquidica larga modificada al aceite de tipo tradicionsl.
Por ejemplo, se pudo dispersar un 43% mds de colorente
amarillo para tinte monoazoico en el 1fquido orgénico que
contenfa el copolfmero modificado citado anteriormente,
que en un liquido orgénico gue comtuviera una proporcién
gimilar de una resina alquidica de cadena larga modifica-
da al aceite.

EJEMPLO

Se prepard otro polimero a base de
metacrilato soluble en hidrocarburo alifdtico/aromdtico
(zona de ebullicién: 1602 - 2002C) de la maners siguien=-
te,

Una mezcle de:
Metil etil cetona 150 partes
Azodiisobutironitrilo 18 "

se agité hasta que se formd una solueidn y entonces se
afiadié a una mezcla de:

Mondmero de metacrilato de laurilo 480 partes
Mondmero de metacrilate de butilo 102 "
Monémero de metacrilato de glicidilo 18 "
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Bsta mezcla se afiadid gota a gota du~
rante un periodo de 1% hora en una mezcla agitada en
reflujo de los disolventes siguientes:

Hidrocarburo (como se ha indicado) 315 partes
Hidrocarburo alifético (zona de
ebullicidén 9820 - 1222¢) 435 "

Entonces se agité toda la mezcla a
aproximadamente 100°C durante 3 horas més.

Entonces se separaron 405 partes de
disolvente mediante destilacidén y la temperatura de re-
flujo se elevd a aproximadamente 1302C. El contenido de
sélidos de la solucidn fué del 55%.

Entonces se esterificaron grupos epéxi-
dos del polfmero mezclando 1,000 partes de la solucién
del polfmero (55% de sélidos) con 4,55 partes de dcido
léctico (75% de pureza)yl parte de amina terciaria dode-
cf»lica de dimetilo, con agitaecidn, a 110%C - 1202C hasta
que el valor del dcido cayd por debajo de 0,2,

cuando se prepard una dispersién de ne-
gro de humo (de residuos de la pasta de madera) moliéndo-
lo en un molino de bolas con trementina mineral que conte~
nfa un 30% de una resina alqufdica larga modificada al
aceite, la proporcidn méxima de colorante que pudo dis-
persarse satisfactoriamente fue de un 11% del volumen de
la dispersidén. Cuando el 1lfquido orgénico contenia sola-
mente un 15% del polimero esterificado citado anterior-
mente, se dispersd satigfactoriamente negro de humo hasta
un volumen de colorante del 13,5% del volumen de la dis-
persidn,
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BJBUELO. .3

Se prepard un copolfmero de metacri-~
lato de metilo/metacrilato de glicidilo polimerizando
una mezcla des

Mondémero de metacrilato de metilo 1.164 partes

Mondmero de metacrilato de glieidilo 36 0
Azodiisobutironitrilo ' 3
Metil isobutil cetona 540 v
Tolueno 1.260

para producir una solucién que contenfa un 40% de un
copolimero de peso molecular de aproximadamente 80.000.

Entonces se esterificaron aproximada-
mente un 12% de los grupos epdxidos en el copolfmero con
dcido glucdnico refluyendo una mezcla des

Solucidn de copolfmero(segin se ha citado)l.000 pate
Acido gluecénico 1,6
Dodecil dimetil amina terciaria 1,0

hasta que el valor del &cido hubo caido por debajo de
0,2,

Este polimero modificado se vié que
era un agente dispersante muy eficaz comparado con un
homopolfmero de metacrilato de metilo o un copolimero
més tradicional de metacrilato de metilo/4cido metacri-
lico.

. . Se pudo dispersar un 62% mds de negro
de humo en una mezcla de 70:30 de tolueno:imetil isobutil
cetona gque contenia un 15% del dlspersante modificado
citado, .que en el liquido orgdnico que contenfa un 20%
del copolimerq normal de 98:2 de metacrilato de metilos
dcido metacr{lico.
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Se prepard un copolfmero de 97:3 de
metacrilato:metacrilato de glicidilo segiin el método
del Ejemplo 3, pero en lugar de esterificarlo con dcido
glucénico el copolfimero se esterificd con una proporcidn
equivalente de decido 12-hidroxiestedrico.

Cuando se prepard una dispersidn de
colorante de negro de humo moliéndolo en un molino de
bolas con una mezcla 70:30 de tolueno:metil isobutil
cetona que contenfa un 20% de copolimero 98:2 de meta-
crilato de metilo:4cido metacr{lico, la proporcién méxi-
me de colorante que pudo dispersarse satisfactoriamente
fué de un 6,1% del volumen de la dispersidén. Cuando el
1fquido orgénico contenfa un 20% del dispersante hecho
segin se ha indicado el negro de humo se dispersd satis-
factorismente en un volumen de colorante del 9,9% de la
dispersidn.

Cuando se afiadld un dispersante simi-
lar, preparado por la reaccidén de metacrilato de metilo:
metacrilato de glicidilo en una proporcidn de 97:3 con
una cantidad equivalente de dcido estedrico en lugar del
dcido 12~hidroxiestedrico, en igual cantidad al lfquido
orgénico, gse pudo dispersar satisfactorismente solamente
un 7,0% en volumen de negro de humo.

§=aza====§

' Se prepard un copolfimero 97:3 de me-
tacrilato de metilo:metacrilato de glicidilo segin el
procedimiento del Ejemplo 3, pero en lugar de esterifi-
car con 4cido glucdnico, se esterificd el copolimero
con una proporcién equivalente de dcido glicdlico., Una
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4480, 19557

‘muestra adicional del mismo copolimero se esterificé

con una proporcidn equivalente de deido acético.

Cuando se prepard una dispersién
de colorante de negro de humo moliéndolo en un molino
de bolas con una mezcla 70;30 de toluenosmetil isobutil
cetona que contenia un 20% del copolimero modificado
al dcido acético, la proporcidn méxima de colorante que
ge pudo dispersar satisfactoriamente fué del 6,7% en
volumen de la dispersién. Cuando el lfquido orgénico
contenfa la misma cantidad del copolimero modificado al
dcido glicdlico mencionado anteriormente, el negro de
humo se dispersd satisfactoriamente a un volumen de
colorante del 10,1% de la dispersidn,

EJEMPLO__6

RB=NE

Se prepard un dispersante copolimero
de la menera siguiente:

t a a

Acido polihidroxiestedrico(peso molecular

aproximadamente 1500) 1,100 partes
Hidrocarburo alifdtico/aromdtico(zona de

ebullieidén 1379C - 1449C) 900 "
Hidroquinona ' 1 parte
Dodecil dimetil amina terciaria 2 partes
Metacrilato de glicidilo _150 "

: Se calentd la mezcla con agitacién
en reflujo y se mantuvo a esta temperatura (aproximada-
mente 1409C) .hasta que el valor del dcido del polimero
hubo caido por debajo de 1,0. El contenido final de sé-
lidos de la solucidn del polfimero fué del 47,4%.
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a a 2

Se cargd un recipiente con 420 partes
de hidrocarburo (como se ha indicado) y se alimentd
por goteo durante un periodo de 4 horas la mezcla si-
gulente:

Metacrilato de metilo 164 partes
Solucién de polfmero preparado

como en la etapa 1 145 0
Metacrilato de glicidilo 1o n
Azodiigobutironitrilo 5

Durente este periodo se mantuvo la
temperatura a 85%C¢ - 90%C.

Se continud calentando durante 2 horas
mds en cuyo punto el contenido de s§lidos era de un

32 » 9%0

Se esterificaron grupos epéxidos del
copolfmero preparado como se describe. en la Etapa 2,
con 4cido ldctico calentando a 1302C = 140°C una mez-
cla de:

Copolimero de la solucidn descrita

en la Etapa 2 500,00 partes
Acido léctico (75% de pureza) 4,15 ¢
Dodecil dimetil amina terciaria 0,50 ¢

hasta que el valor del 4cido hubo caldo por debajo de
0,2.

El producto ers una solucidén en 1lfquido
orgénico de un copolfmero injertado que comprendfa unea
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cadena de polimetacrilato que tenia enlazadas cadenas
polihidroxiestedricas y grupos del tipo definido ante-
riormente en los que el radical alifético sustituido
con hidroxil se deriva del 4cido 1ldctico.

Aproximadamente un 110% mds de negro
de humo pudo dispersarse en este liquido orgdnico que
contenfa el dispersante, que en un 1fquido orgénico co-
rrespondiente que contuviera el copolimero sin esteri-
ficar con dcido 1ldctico.

EJEMPLO_ T

Se hizo reaccionar con goma laca un
copolimero de metacrilato de metilo: metacrilato de

glicidilo preparado como en el Ejemplo 3, de la forma
siguiente:

Se disolvieron 7 partes de la goma
laca descerada en 26 partes de metanol con calentamiento
suave y se agité con una mezcla des

Solucién de copolfmero 896 partes
Metil isobutil cetona 70 n
Dodecil dimetil amina terciaria 1 parte

Se elevd gradualmente la temperatura a 1059C durante
cuyo periodo se separd la mayor parte del metanol por
destilacidn. La mezcla se mantuvo a 1052C = 107%C hasta
que una muestra de 10 mg necesitd menos de 0,2 ml de
KOH N/10 para la neutralizacién a fenolftaleina, El pro-
ducto contenfa aproximadamente un 40% de sdlidos disuel-
tos.

A Las dispersiones de colorante azul
de ftalocianina en el producto mostraron una resistencia
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mucho mayor a la floculacién comparada con dispersiones

similares en solucién de metacrilato de polimetilo cuan-
do se diluyeron y examinaron al microscopio. Igualmente,
las mezclas de dispersiones de didxido de titanio y azul
de ftalocianina en los dispersantes mostraron golamente

una ligera separacién de colorantes cuando se alamacena-
ron durante largos periodos en tubos de cristal,

Las pinturas azul pastel hechas con
mezclas de dispersiones de didxido de titanio y azul de
ftalocianina en los dispersantes mostraron un desarrollo
de color muy bueno cuando se aplicaron en condiciones
de poco deslizamiento., E1 aumento de deslizamiento en
la aplicacidén de la pintura supuso poca diferencia para
el color de la pintura,

Las dispersiones descritas en los
ejemplos anteriores ilustran los empleos y ventasjas de
una seleccidén de los dispersantes de este invento que
pueden emplearse, naturalmente, en dispersién en muchos
otroé materiales diferentes a los colorantes usados a
titulo de ilustracidén del invento,

Lag dispemiones de colorantes pues-
tas como ejemplo anteriormente tienen un valor particu-
lar en composiciones de pintura, y, segin se ha expli-
cado, se usan con las mayores ventajas cuando el disper-
sante es compatible con el material formador de pelfcu-
la en la pelicula seca de pintura segin se indica en 1a
tabla siguiente:
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Eijemplo Cadena de Polfmero . Tipo Apropiado de Pintura

lyo2 Polimero acrilico so= Pintura alqufdica o
luble en hidrocarburo gingura de dispersidén
e OVQGQ

3,4,5 Polimero acrilico Lacas acrilices
J

7

Polimero acrflico modifi~ Lacas acrilicas de en=-
cado con dcido poli (OH~ durecimiento térmico,
egtedrico)

Descrita suficientemente la naturale-
za del invento as{ como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde una
solicitud de patente presentada en Inglaterra, con fecha
4 de Agosto de 1,965 n? 33353/65, acogiendose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita 1°T gerti-
ficado de Adicidn, sobre:"Mejoras introducidas en el
objeto de la patente principal n® 302.731, concedida el

- 18 de diciembre de 1964, por:"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION

DE UNA DISPERSION DE PARTICULASY, caracterizfndose por-
lo siguientes:

12,~ Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal n® 302,731, concedida el 18 de
diciembre de 1964, por:"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA
DISPERSION DE PARTICULAS", en un médio orgédnico, que com=
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' prenden una cadena polfmera de adicidn solvatable que

tiene unido al menos un grupo de férmula

R=-0=0=CH
i H 2

OH O 0):

|

en la que R es un radical alifédtico, caracterizadas por-
que la cadena del polfmero de adicidnm y el radical ali-
fdtico sustituido con hidroxilo se enlazan entre si
resccionando un grupo carboxilo com un grupo epdxido.

28,~ Mejoras segin la reivindicacidn
1, caracterizadas porque se reacciona un fcido carboxi-
lico alifético sustituldo con hidroxilo, con un grupo
epoxi enlazado con la cadena del polimero de adicidnm,

33,~ Mejoras segin la reivindicacidn
1, caracterizadas porque comprenden reaccionar un éster
de un dcido carboxflico alifdtico sustituido con hidroxi-
lo, que contiene un grupo epdxido adyacente al enlace
de éster, con un grupo carboxilo unido a la cadena del
polimero de adicién.

48%,~ Mejoras segin la reivindicacidn
1, caracterizadas porque el polimero de adicidn es un
copolimero aleatorio.

53,~ Mejoras segin la reivindicacién
1, caracterizadas porque el polimero de adicidn es un
copolimero bloque o de injerto.

6%.- Mejoras segin las reivindica-
ciones anteriores caracterizadas la reaccidén entre los
grupos epdxido y carboxilo se cataliza mediante una
amina alifdtica terclaria,
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78,.- Mejoras segin la reivindicacidn
6, caracterizadas porque la amina es una dimetil-alquil-
amina.

88,- Mejoras segin la reivindicacidn
7, caracterizadas porque el radical alquilo contiene
como mfnimo 8 &tomos de carbono.

98,- Mejoras segin la reivindicacidén
6, caracterizadas porque la proporcidn de catalizador
es del 0,05 al 0,15% en peso de la mezcla de la reaccidn.

108,~ "Mejoras introducidas en el
objeto de la patente principal n® 302.731, concedida
el 18 de diciembre de 1964, por:"PROCEDIMIENTO DE OB-
TENCION DE UNA DISPERSION DE PARTICULAS", tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente memoria,

Estamemoria consta de veintidos
hojas escritas a mdquina por una sola cara.
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