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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
LA SEDA DE BARCELONWA, Se A =~ de naclonalidad espatiola —. con do~
micilio en Avda. Jose Antonio Primo de Rivera, n® 654, BARCELONA,
por:
"Perfeccidnamientos en los procedimientos de hilatura por fusidn de
polimeros lineales sintéticos, para obtener filamentos con una gran

regularidad de titulo y con afinidad uniforme al tinte".
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Bemoria descriptivas

La presente patente se refiere a unos perfeccionamientos
en los procedimientos empleados usvales para ls hilatura por fusion

de filamentos de polimeros lineales sintétioos, que permiten obtener
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estos filamentos con una elevada regularidad de titulo y una afini-
dad uniforme al tinte.

Ya es conocido que, en esta clase de hilatura, el polimero
fundido se expulsa, bajo la acoidn de une bomba de hilar u otro dis-
positivo apropiado, a través de uno 6 varios orificios de une hilera.
Para la produccidn de hilos compuestos de muchos filamentos elemen=
tales, se emplea una hilera con una pluralidad de orificios, produ-
ciendo cada uno de estos orificics un filamento elemental,

En la fabricacién de dichas hileras, se tiene en cuenta
que las trayectorias de los filamentos individuales no deben difexrir
las unas de las otras y que la trayectoria del polimero liquido des-
de la bomba de hiler hasta los orificios debe ser en lo posible igual
pars los diversos filamentos 6, al menos, no debe presentar desvia~
ciones tales que varien sensiblemente el caudal de los diversos ori-
ficiose

Por eso se ubilizan, en principio, hileras cuyos orificios
estén dispuestos sobre circunfemencias concéntricas respecto a la
misma hilera quey generalmente, es circular.

BEn la practica industrial se ha comprobado, que los hilos
de polimeros sintéticos constituidos por la reunion de filamentos
elementales, presentan irregularidades de titulo y diferencias en su
afinidad 8l tinte, irregularidades y diferencias que son primordia—
les para la calidad del hilado, sin que se hayan podido eliminar com-
pletanente dichas irregularidades, a pesar de todos lo.s esfuerzos he-—
chos y el notable progreso que esta técnica ha realizado en el trans-
curso de estos ultimos afios.

Sorprendentemente se ha descubiexto, segin los perfeccionae
nientos objeto de la presente patente, que pueden eliminarse comple-
tamente estas irregularidades, si los orificios de hilatura de la hi-

lera que se emplea presentan una disposicion partiocular, en lo que
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se refiere a la forma de efectuar el enfriamiento de los filamentos
extruidos, como se explicaréd mas detalladamente a continuacidne

Es sabido que los filamentos recien extruidos, normelmen-
te se enfrian mediante una corriente de aire en una direccidn per—
pendicular a la de avance de los hiladosge

Ahore bien, segin los perfeccionamientos de la presente pa~
tente se evitan las irregularidades y diferencias si se expulsa el
polimero fundido a través de orificios que estén dispuestos en la hi-
lera segin una configuracidn en "y", bien entendido que dicha expre-
sidn desigma una configuracidén constituida por dos lineas convergen—
tes formando angulo, y unidas por un pequeiio trazo en el punto en
que estan mas proximas, estando los orificios de la hilera dispuos—
tos de manera que sus centros estén sobre dichas lineas.

El angulo de abertura de la configuracidn en "V", es decir,
el angulo de la figura 1 del dibujo adjunto, formado por dos sogmen=
tos inclinados, puede variar de 302 a 1209, peroc preferiblemente de
450 a 8093 ademis, el pequefio trazo rectilineo que los une no debe
gobrepasar & 6 mm de largo, preferiblemente debe ser inferior a 4 mme

Si se desea, pueden sustituirse los dos segmentos por dos
trazos curvilineos de curvatura no excesiva. El trazado sobre el
cual se disponen los centros de los orificios de la hilera puede ser
tambien asimétrico. En cualquier caso, 10s centros de los orificios
de la hilera deben disponerse de tal forma, que las proyecciones de
los centros de dos orificios adyacentes sobre un plano perpendicular
a la direccidén de avance del aire de enfriamiento no disten entre si
menos de lmm y en 1o posible que no disten mas de 3 mm.

Preferiblemente, el irazo corto que une los dos trazos ine
clinados de la configuracidn en "V" tiene una longitud que corres-
ponde a la digtancia entre dos orificios adyacentes de la hilera, de

forme gue sobre este pequefio trazo no se encuentra ningin otro ori-
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fioclo aparte de los que se encuentran sl mismo tiempo gobre los dos
sogmentos inclinados; sin embargo, no se sale del dominio de eata
patente si se afiaden uno 0 mas orificios de hilatura sobre este pe-
quefio trazo rectilineo.

. Eg gorprendente que ol empleo de una hilera cuyos orificios
esten dispuestos segin se ha explicado, asegure la eliminacion de las
irregularidades de titulo y mejore las propiedades tintoreas de los
hilados obtenidos.

Una posible explicacion del efecto del empleo de esta hile~
ra, se basa en que esta disposicidn de los orificios permite que la
corriente de aire refrigerante que da contra un filamento no toque ya
& ningin otro, de manera que cada filamento es rodeado de aire que
s no ha enfriado ningin otro filamento. Pero esta explicacidn que,
no obstante, parece tener una cierta validesz, no esclarece completa
mente el efecto sorprendente obtenido; se comprende bien que, de es-
ta manera, se logre eliminar las eventuales diferencias de enfriam
miento yy por ello, las diferencias de propiedades de un filamento
respecto a otro; pero no se comprende que tambien puedan eliminarse
las irregularidades entre segmentos adyacentes de un hilo multifi-
lamento en que cada punto estd constituido por la reunion de todos
los filanmentos individuales. Sea cual sea la causa, el efecto sor-
prendente de la aplicacidn de los presentes perfeccionamientos se
ha comprobado experimentalmente y aparecera mas claramente en el
ejemplo sigulente refiriéndose a los dibujos anexos en los que 3

La figura 1 representa una hilera, segin un ejemplo no li-
mitativo de aplicacion de los perfeccionamiehtos de la presente pa=-
tente, vista por encimaj

La figura 2 ilustra una hilera del tipo corriente y correg-
ponde, en todas las dimensiones citadas en el ejemplo, a la hilera

de la figura 1, con la sola diferencia de que los orificios se han
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repartido uniformemente a lo largo de una circunferenciae

L direccion de la corriente de aire de enfriamiento se ine

dica por las flechas paralelas.

EJENPLO

Con la agyuda de una hilera iguael a la representada en la
figura 1 y de otra hilera correspondiente a la figura 2, cada una
provigta de 12 orificios, se hilan hilados multifilamento de polime~

ros de caprolactama (policapronamida), segin las condiciones siguien-

tes
Diémetro de los orificios de las dos hileras:
025 & 0,000L mme
Digtencia entre ejes de dos orificios adyacentes de las
dos hileras g 5438 mm3

Temperatura del cabezal de hilar ; 275 2C;

Velocidad del aire transverssl de enfriamiento : 0,04 n/s;

Temperatura del aire de enfriamiento: 46 ¢Cj

Telocidad de recogida del hilo: 750 m/s.

Se obtiene, despues de estirar en frio, e n la relacion
1 a 3,6 sobre una maquina de tipo corriente, dos hilados cuyo tItu~
lo para ambos es de 40/12 den.

Dichog hilos, arrollados sobre bobinas, son seguidamente
controlados con un regularimetro "Uster" de Zurich, y se encuentran

las cifras siguientes ¢
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Disposicidn de los orificios

de la hilera

Circular En nwymn
Namero de muesiras examinadas 200 200
Irregularided mediay % ¢ o o 2,07 1,85
Irregularidad méxima absoluba
instanté.nea " e 8 a s e e 3,75 3’02

Con los hilos obtenidos con ambos tipos de hileras, se han
oonfeocionado dos tejidos con urdimbre algoddne

Los dos tejidos se tifien seguidamente con colorantes &ci-
dos, y luego se examinan en relacidn a la uniformidad de tefildo en
el seniido de la urdimbre.

Los resultados de este oxamen han sido ios dguientes

Tejido del hilo procedente de la hilera segin la figura 2,
con orificios dispuestos sobre una cirounferencia: "Ligero rayado
en el sentido de la urdimbre y de longitud variable";

Téjido del hilo procedente de la hilera segin la figura 1,
con orificios dispuestos en forma de WV : "Uniformidad absoluba

del teriido".

N O T A

smEmammoseaos
Se reivindica como objeto de la presente patenie 3
1. ~ Perfeccionamientos en los procedimientos de hilatura
por fusion de polineros lineales sinté'bicos, para obtener filamen—
tos con una gran regularidad de titulo y con afinidad uniforme al
tinte, caracterizados por llevar a cabo la extrusidn del polimero

a través de una pluralided de orificios dispuestos en la hilera de
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tal manera que sus centros respectivos estén situados sobre los

zos 6 lados de una configuracion en "V" y separados entre sf de a.
tancias tales que la separacion entre las proyecciones de los centr..
de cada dos orificios adyacentes sobre un plano perpendicular a la
direccidn del chorro de aire de enfriamiento dirigido sobre el haz
de filamentos a su salida de la hilera, sea al mencs de 1 mm.

2, = Perfeccionamientos en la hilatura por fusidn de poli-
neros lineales sintéticos segin la reivindicacidn 1, caracterizados
por disponer los orificios de la hilera segin una configuracidn en
"Yn de lados rectilineos.

3o = Perfeccionamientos en la hilatura por fusidn de poli-
meros lineales sintéticos segin la reivindicacion 1, caracterizados
por disponer los orificios de la hilera sezin una configuracion en
"M de lados curvilineos.

4o -~ Porfeccionamientos en la hilatura por fusion de poli-
meros lineales sintéticos segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por disponer los orificica de la hilera
segun una configuracidn en "V ouy; aberturs angular ewté comprendi-
da entre 309 y 908,

Bo = Perfeccionamientos en la hilatura por fusidn de poli=
meros lineales sintéticos segin las reivindicaciones anteriores, ca~
racterizados por disponer los orificios de la hilera segun una con-
figuracidn en "V' cuya sberturas angular esté comprendids entre 400 y
55%

6o — Perfeccionamlentos en los procedimientos de hilatura
por fusidn de polimeros lineales sintéticos, para obtener filamentos
con una gran regularidad de titulo y con afinidad uniforme al tinies

Esta memoria consta de siete paginas, escritas por una so-

la carae.
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