10.

X2 m——— 7
3 Wik IS o]

SN TEA
3 2 o <."~£§i 0

PATENTE DE INVENCION
por 20 aflos
en Espafia, a favor de la firma AGROMAN, Empresa Constructora,
So A., de nacionalidad egpafiola, residente en Madrid, Flaza
Tirso de Molina n® 5; cuya patente se refiere a:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERFILES PARA CARPINTERIA
METALICAM,
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El invento estd relacionado en general con perfiles
metdlicos y més en perticular con los perfiles destinados para
carpinteria metdlica.

Ia invencidn estd destineda preferentements a propor-
cionar, y ésto a titulo de mmevo resultado industriel, un muevo
tipo de perfil para los fines comentados, en el cual inter-
vienen partes metdlicas en combinacidn con otros materiales de
diferente naturaleza, con preferencia, pero no exclusivaments,
maders resultando de éste combinacidn un conjunto homogéneo de
muy bello aspecto, 1o que hace que sea muy estimable para car-
pinteria metdlica sobre todo para interiores.

En una forme prictica de realizar el invento se conpgi-

derd como convenients constituir un perfil de naturaleza metélice



con preferencia, pero no exclusivamente de aluminio; produciendo
durante el proceso de extrusidn de éste perfil, por lo menos en
une de sus ceras exieriores, uno o més canales o entallas lon-
gitudinales y conclufds la formaeidn y posible acabado del
5e¢ perfil , incorporer en éstos canales, unos listones de madera,
Jos cusles queden incorporados en el perfil, sobre el que se
fijen por ajuste, por adheglvos o bién utilizando cualquier pro-
cedimiento y medios razonables.

De éste proceso se obtendrd un perfil que podriamos de-

10, nominar "mixto" por intervenir en é1 materiales de distinta na-
turaleza.

En otra forme semejante de realizacidn, que iguaslmente
forme parte del invento, se ha previsto la posibilidad de pro-
ducir un perfil por extrusidn; practicar, bién durante éste

15, proceso de extrusién, o bién en proceso posterior, por medios
mecénicos, quimicos o por cuslquiers otros que resulten capaces
para éste fin, unas entallas, canales o depresiones sobre una o
sobre unas superficies externas del perfil metédlico s incorpo-
rar en tales depresiones un material adecuado, capaz de quedar

20. incorporado al perfil con el gque formard un conjunto homogéneo..

Perfiles as{ logrados, nunca se habian dado a conocer
en ol mercado, sin subargo es evidente que tales perfiles re-
gulten muy aceptables desde el punto de vista de su utilizacidn,
por cuanto que abren un més amplio campo en sus aplicaclones y

25. sobre todo que conjugan la simplicidad y beneficlos de la car-
pinteria metdlica con la belleza decorativa que se desea pare la
carpinteria interior.

Por todo lo sxpuesto se deduce que el invento tiene como
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objetivo primordial el crear perfiles nmetélicos de laé carac-
ter{sticas ¥y para los fines expuestos, & los que se incorporan
finos listones de madera, adeocuados pars los fines propuestos.

Bgta realizacién no es exolusiva pués iguelmente se
podrdn incorporar a los perfiles otros materiales, por ejémplo
nateriales pldsticos, cartdén endurecido, caucho, etec, ete.

Antes de proseguir ésta exposicidén se hace constar a
los efectos oportunos que los datos aqul expuestos se dan ex~
clusivemente a t{tulo de ejémplo, con el fin de facilitar la
comprensién del invento, por tento éste memoria debe ser consi-
derada desde un punto de vista ilustrativo més bién que res-
trictivo.

Una idea méa completa del invento la proporciona la

descripeidn siguiente al ser considerada junto con la 1éming
de dibujos que se acompafia, en los que de manera un tanto es-
quemdtica y exclusivamente por via de ejémplo se representen
los conjuntos y los detalles preferidos por la invencidn al
hacer referencia a un caso de realizacidn préctice.

En los dibujos:

Les figura 1%, corresponde a una vistas en perspectiva
de un perfil tubular metdlico,-1-, preferentements de sluminio
obtenido por extrusidn, durente cuyo proceso se han producido,
por sus planos sxteriores y en sentido longitudinsl una plura-
lided de canales -2~ gobre los que se adapten sendos liatones,
preferentemente de madera -3-, que quedan retenidog en los reg~
pectivos canales por sencillo ajuste y facultativamente por
adhegivos, formando con los nervios =6-, sl as{ se deséa uns

superficie comin, y también sobresaliendo de datos o quedando
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a menor altura.

Uno, por lo menos de dichos canales -4- (en el caso re-
presentado los seffalados con -2a-) puede utilizerse eficazmente
para el montaje de los tableros o lunas =5~ disponiendo el
perfil especial en "U" -~4- que por su base queda alojado en di-
cho canal =2-,

Esta disposicién pars el montaje de los paneles y las lu-
nag se cita exclusivamente para ilustrar éste patente, poniendo
con ello de menifiesto otras posibles ventajas del perfil re-
presentado, sin embargo tel disposicidn no se incluye entre les
reivindicaciones de ésta patente por cuasnto que ha sido objeto
de un depdsito independiente de patente en Espafia.

La figurs 28, muesitra un perfil -1~ de acuerdo con la
invencién que estéd provisto de los canales o entallas —2- en
los que se adapten los listones de madera -3-, mostrados en el
dibujo fuera de los canales.

La figurs 3:, corresponde a una vista del mismo con-
junto mostrado por las figuras precedentes en el que los lis-
tones —3- de maders § de otro material apropiado, y han sido
adeptados & los canales -2-. As{mismo los perfiles -4~ se en—
cuentren instalados pare retener los tablercs o lunas =H=-,

Finalmente, la fligurs 48& representa un fragmento de
perfil tubular =1~ visto por uno de sus planos, aprecidndose
el bello aspecto logrado por la incorporacidén de los listones
de medera -3~ entre los nervios =6~ que delimiten los canales.

Descrita convenientemente la naturaleza de la actual
petente, como as{mismo la forme de poderla llevar a la préctice

pars convertirla en una realided industrializable, se hace
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congtar que en la misma serdn susceptibles de introducir todas
equellas modificaciones de detelle que les circunstancias y la
préctica pudieran aconsejar, siempre y cuendo que con las
veriantes que se introduzcan, no ge cambie, altere o modifique
le esencilalidad del objeto deacrito.
- X 0 T A -
Se declaran como de novedad y propiedad para todo el
territoric espefiol, el contenido de las siguientes
REIVINDICACIONES::

18,~ Procedimiento de fabricacién de perfiles para cer-

pinterde metélica, de mcuerdo con el cual y mediente un pro-
ceso de extrusiln me forman perfiles metélicos de seccidén tu~-
buler practicéndoles por uno o por varios de sus planos ex-
teriores y durante dicho proceso de extrusidn, unos canales o
entallas, que se prolongan en sentido longltudinal; ¥ en opera-
cién posterior se adapta y fija en dichos caneles unos listones
§ plezag de distinto material, facultativamente madera, cuyos
listones queden incorporados el perfil metélico formendo con é1
un conjunto homogéneo.

28,- Procedimiento de fabricacidn de perfiles pars car—
pinter{a metflica, caracterizado por el hecho de producir per-
files anguleres o planos; practicasrles cenales o entallas y
aplicar sobre dichos canales o entallas un relleno de madera y/a
otros materisles, facultativamente resinag plésticaes, que una
vez fragusdas queden incorporades al perfil obtenido. ,

38,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERFILES PARA CAR-
PINTERTA METALICA".

Todo ello, conforme se describe y reivindice en la pre-
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sente Memoria Demeriptive, que consta de SEIS hojas escrites
a méquina por une sdéla de sus caras y léminas de dibtujos que

la ilustran.

Hedrid, 3 de Agosto de 1.966
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