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DL URLA DusCRIPTIVA

AR

dsta invencidn se refiere, de une manera general,

& la pulverizacibn térmica y, mds varticularmente, o un apa

para la aplicacién +térmica de materiales

&

rato ¥y o un mésodo

consunibles, = — = = = = = = = " = - e - .o - - .- - -

Hagta ahora no se han conocido aparetos pare depo-
gitar materisles aptos parae el depbsito por pulverizacidn a
la llema de particulas compuestas de materiales toles como
plésiicos gue tiemen puntos de fusidn y de adhesidn plédstica
a temperaturas inferiores. Los intentos para depositar a la
llema meteriales en particulas con bejos puntos de fusidn,
de plasticidad y de adhesibn han fracasado hasta ahora debi
do a que tales partfculas de tal meterial se pesan entre of
¥ obstruyen el aparato pulverizador debido & que tal meteria
no puede sobrepasar la temperatura minima bajo la cusl debe
sismpre trabajar el aparato de pulverizacibn = la llama. adg
mds, log aparatos cldsicos de pulverizacidn a la llame nunce
han proporcionado ningfn tipo de flexibilidad por lo que
se refiere a la cantidad de calor aplicado al naterial pulve
rizadec por le llama.Por consiguiente,tales aparatos clicicos
de pulverizacién a la llama,complicados caros,no podrian

depogitar eficaz

[

ofectvivanente los distintos meterizales en

partfeulas utilizables tales como particulas de vldstico

-
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mezclas de particulas de pldstico y de metal, mez-

clas de particulas de pldstico y de abrasivos, etc. — -

Es el objeto general de la presente invencidn
evitar y vencer lam dificultades anteriores y otras, a=
s{ como las objeciones que determinaben las précticas
de la téenica anterior, por medio de la provisidn de wn
gparato de pulverizacidén a la llama cepaz de depositar
térmicemente, de modo eficiente y efectivo, recubrimien-
tos de distintos materiales y de distintas mezclas de

materiales: = = = = - - - . m e - -

Otro objeto de la presente invencidn es propor-
cionar un aparato de pulverizacidn a la llama capaz de e-
fectuar el depdsito térmico de particules de pldstico

8in obstruceifn,. = = = = = = = — - - . . e .- -

Aln otro objeto de la presente invencidn es pro- .

porcionar un aparato de pulverizacidn a la llama que no

sobrecaliente el material sensible al calore — — = = — =

Los citados objetos de la presente invencidén,
y otros objetos que aparecerdn a medida que prosiga lea
descripcidn, se alcanzan por medio de la provisidn de wn
aparato para la aplicacidn térmica de materiales con me-
dios de control y con medios de suministro de los mate~
riales, que estdn asociados y cooperan con los medios de
control. Un aplicador, con medios de tobera dispuestos
en un extremo de descarga, se dota de wnae conducecidn de
descarga de calor en los medios de tobera y una conduc-
cidn de descarga del material, dispuesta con uns relacidn

espaciada controlable alrededor de la conduccidn de des-
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carge de calor. Se disponen medios para sacar calor de
la conduccidn de descarge de calor. Ademés, un conducto
de vehiculo presurizado esté& conectado a un suministro
de vehiculo presurizado y comunica con los medios de con
trol y los medios de suministro del materiel y la conduc
cibn de descarge de materiel pere transportar centidades
controladas del materisl a descarger de la conduccidn de

descarga del material slrededor del calor. = = = = = =« -

Para uns mejor comprensién de la presente inven
¢i6n se haré referencia a los planos anexos, en los que
nGmeros de referencis iguales indican partes similares en

las distintaes vistas y en los cualest = = = = = = = = = =

Lo figura 1 es una viste isométrica que ilusira

el aparato que comprende la presente invencidn; — - - - -

La figura 2 es une vista en seccidn transversal
que ilustra un soplete de pulverizacidn por llams realiza

do seghn la presente invencidn; = = = = = = = = = «w - = -

Le figure 3 es una vista de detalle, en seccidn
transversal que ilusitrs unos medios de control para la

presente invencidn; - = - - = - = = = = - = - - - - - -

Las figuras 4 y 5 son vistas de detalle, en sec
c¢idn transversal, que ilustran realizaciones alternativas

de toberas realizadas seglin la presente invencidn; - =~ ~

Las figuras 6 a 8 son vistas esquemiticas que
ilustran reslizacidnes alternstivas del aparato de la pre

senteinvencién.------—-------------

Con referencia especifica a la forma de la preg
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sente invencidn ilustrade en los planos, ¥y particularmen
te a la figurae 1, se indica, de manera general, por medio
del nfimero de referencia 10, un sistema pars la aplica-
cidn térmica de materisles. El sistems 10 comprende, prin
cipalmente, un aparato de suministro 12 que contiens un
suministro de mezclas de sdporte de la combustibén y un dg
pbsito de vehiculo pera el transporte de particulas de me
terial, unos medios de control tales como un conjunto 14
de control de alimentacibn para el control de la aliments
cibn de las perticules de materisl, y un eplicedor 16 pa-
re splicer las particulas de material, todo ello como se

repregenta en la figura 1¢ = = = = = = = = = = - = = = «

El aperato de suministro 12 puede ser fijo o
puede hacerse mbvil, disponiéndolo sobre une cerretilla
de trensporte 18, representada en la figuras 1. Le carre-
+1lla 18 podrias construirse y disponerse para contener
cilindros que contuvierasn geses de soporte de la combus-
+i8n teles como un cilindro 20 de oxigeno y un cilindro
22 de acetilenc. Los cilindros 20 y 22 estan conectados
finalmente, por medio de conducciomss 24 y 26, respecti-
vamente, al aplicador 16, con el fin de proporcionar &
bote una mezcla de gas oxiacetileno de soporte de la com
bustidbn. Ademhs, se disponen sobre la carretilla 18 unos
mediog de transporte de vehiculo, tales como un cilindro
28 4e aire comprimido. El cilindro 28 de aire comprimido
esth conectado a los medios 14 de control de alimentacidn
para proporcionar aire comprimido a los medios 14 de con-

trol de alimentecibn. = = = = = = = = = = — = - -~ - = - -

Log medios de control 14, como se representa en
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la figura 1, comprenden un sistema controlado eléctrica-
mente; sin embargo, y con fines de claridad, los medios
de control se describirén como un sistema accionado me-
nuslmente, sobreentendiéndose que este sistema acciona-
do manualmente puede sutomatizarse por medioc de la ubi-
lizacidn del sistema sccionado elbetricemente, descrito
posteriormente como une realizacidén elternativa y repre

sentado en la figura 8. = = = = = = = = @ = o« - = - -

MEDIOS DE CONTROL DE ALIMENTACION

Los medios 14 de control de alimentacibén que
pueden accionarse manuasl o autométicamente pueden colocer
ge convenientemente de forma amovible sobre la carretilla
de transporte 18, como se representa en las figuras 1 y 3,
tienen una estructura 30 de depdsito que puede febricar-
se de cualquier material tal como pléstico. Ia estructura
30 de depdsito esté construlda y dispuesta para recibir a
través de la misma una conduccidn 32 de aire comprimido,
como se representa en le figurs 3. A fin de controlar el
flujo de aire comprimido a través de la conduccidn 32, se
dispone ung vhlvule de control tal como una valvule 34 de
aguja en la conduccidn 32 dentro de la estructure 30 de
depdsito. Ia estructura 30 de dépésito estd provista de
une conexidn 36 construlda y dispueste pare recibir un re
cipiente 38 de suministro de perticulas pars suministrer
particulas de materiasl a los medios 14 de control de ali-
mentacidén. E1l recipiente 38 de suministro de particulas
esté conectado a la conduccibdn 32 de mire comprimido por

medio de una conduceidn 40 de conexidn, como se ilustra
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en la figura 3. Asi, se observaré que el flujo presurizg
do del aire comprimido creasré un efecto venturi para er-
rastrar particules desde el reciplente 38 hacie la con-
duccibn 32 de aire comprimido. La conduccidn 32 de aire
comprimido puede construirse con un difmetro muy reduci
do precisamente antes de gque la conduccibdn 32 de aire com
primido se conecte a la conduceidn 40 de conexidn a fin
de causer que el aire comprimido de la conduccibn 32 se
comprims primero y se expands luego cuando alcanza la
conduccién 40 de conexidn para crear uns meyor veriseidn
de presidn en la conduccidn de conexidn para que coadyu-
ve al arrastre de particulss desde el_recipiente 38. Pa=-
re obtemer los msjores resultados en el control del flu-
jo del aire comprimido y en el efecto de arrastre de la
presién del aire en la conduccidn 40 de conexién, la vél
vule 34 deber& situarse en el punto de la reduccidn del
diémetro de la conduccién 32 de aire, como se representa
en la figura 3. Ademds, si el recipiente 38 esté situado
encima de la estructura 30 de depdsito, el flujo natural

de gravedadde las perticulas. A f£in de controlar adicio-

nelmente el flujo de particulas desde el recipiente 38
hacla la conduceidn 32 de eire, se coloca una valvule 42
en la conduccidn 40 de conexibn. Ademhs, como se repre-
sente en la figura 7 y como se describe después como reg
lizacibn alternative, puede proveerse eire comprimido en
el recipiente 38 para coadyuvar al flujo de las particu-
las desde el mismo. Ademés, los medios de control 14, co
mo se ilustra en le figura 1, pueden hacerse portétiles
de forma que puedan sacarse de la carretilla 18 y situer

ge sobre una mesa de trabajo, cerca del &rea de trabajo
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para permitir que el operador vea fécilmente el éplica-
dor 16. Se obgervard asl que los medios de control 14

controlan efectivamente la cantidad y el régimen de per-
ticulas de materisl que deben ser proporcionzdass por la

conduccidn 32 de aire comprimido al aplicador 16. = ~ =

APLICADOR

El aplicador 16 es del tipo de pulverizacibn
por llama y tiene una caja 44 que tiene un extremo pos-—
terior 46 y un extremo de descerge 48, como se represen
ta en la figura 2. El extremo posterior egté provisto
de conexiones 50 y 52 para.recibir las conducciones de
oxigeno y de acetileno 24 y 26 para proporcionsr oxige-
no y acetileno al aplicador 16. Las conexionss 50 y 52
estén conectades a pasos 54 y 56 que transportan el ace
tileno y el. oxigeno, respectivamente, & unos medios de
tobera tales como un conjunto 58 de tobera dlspuesto en

el extremo delantero 48 del aplicador 16. = = = - - - -

A fin de regulsr y controlar el flujo del oxi
geno y del acetileno, se dispone en el gplicador 16 un
juego de vilvules de control 60 y 62 que pueden ser de
cualquier tipo tal como de sguje o de esfera en los pa-
sos de acetileno y de oxigeno. Se sobreentenderé que las
vhlvulas 60 y 62 determinarén el caudal de la llama o cg
lor del aplicador 16. El oxigeno y el acetileno son sumi
nistredos por los pasos 54 y 56 a una zona 64 de mezcla
gituade en el cuerpo 65 del conjunto 58 de tobera, en la
cual las corrientes de oxlgeno y de acetileno son mezcla

das y proyectadas & través de un orificio central 66 pa-
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ra los gases, dispuesto en el conjunto 58 de ;6Eéfa, ¥
son descargados fuera de la punta 63 de la tobera. E1
cuerpo 65 de la tobera puede tener muchas configuracio-
nes gensrales conocidas para los técnicos en la materis,
tales como una configuracidn en tronco de cono, como se
representa en la figura 2. Las particulas de material y
le corriente de portador gaseoso son suministradas al
conjunto 58 de tobers por medio de la conduccidn 32 de
alre que esté conectada dirsctamente a una conexidn 68
dispuesta en el cuerpo 65 de la tobera. Le conexién 68
introduce la corriente gageosa portadora de las particu
lag en una cémars anular 70 dispueste alrededor del ori

ficlo 66 de 108 28968: = = = = = = 0 0 m Cn - - .- .-

La cémara anular 70 puede estar practicada en
el cuerpo 65 de la tobera o puede simplemente construir-
se por medio de la colocacidn de un manguito anular 658
alrededor del orificio 66. La cémara anular 70, como se
representa en las figuras 2 y 4 esta construlda de modo
que converja progresivamente hacia el orificio 66 en la
punta 63 de la tobera pare proporcionar un espacio cilin
drico convergente 72 en la punta 63 de la tobsera. Este
espacio cillndrico convergente 72 forma el conducto de
suministro para le mezcle de gas portador y de particu-~
las que se descarga del conjunto 58 de la tobera a tra-
vés de una sberbtura T4 de descarga de la punta 63 do la
tobera, la cual eberfura rodea concéntricamente la aber
tura de descarga T6 del orificio 66. La abertura de deg
carga T4 puede ser de cualquier forms tal como redonda,
rectangular, eliptica, ete., segliin la deseada configu~

racidn del flujo de descargs de particulase — = = = = -
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La corriente de gas portador que contiens el
materdal pulverulento llega con una velocidaed conside-~
rable a la cimara 70 y debido & la expansidn del gas en
la cémare 70 esté sometide a une pdrdida de velocidad
que coadyuva a distribuir el polvo uniformemente alrede
dor del cuerpo 78 del orificio. En el espacio cilindri-
co convergente 72, siguiente, la velocidad de la corrien
to de gas y de polvo aumenta de nuevo constantemente hag
ta que la corriente de mezcla de gas portador y de polvo
se descarge a través de la sbertura anular T4. Esta cor-
riente entraré en la llama formada delante de la abertu-
ra 76 en un lugar que depende de la forma y del tamafio
de la salida T4. Debido a la alimentacidn concéntrica de
la corriente de gas portador se evita la perturbacibn de
la 1lama; Une parte del gas portador, que es considerable
mente més ligero que las particulas de material, no pene-
tparé en la llama sino que rodeard la llama hagsta el lu-

gar de depdsito, = = = = = = = . .- - - - -

El manguito 65 esta enroscado por su extremo
posterior 80 al cuerpo 88 de la tobera, como se represen-
ta en la figura 4. La posicidn axisl del mangulto 65g res
pecto al cuerpo 82 de la tobera puede ajustarse enroscan-
do el menguito hacia adelante o hacia atrés, sobre el
cuerpo 82 de la tobera, inclugo durante el funclonamien-
to del conjunto 58 de la tobera. Cuando el manguito 652
ge enrosca hacia adelante; el conducto convergente T2 au
menta, alterando asl la velocidad de la corriente de gas,
y correspondientements, la del polvo se reduciréd y se al-

teraréd el lugar donde la corriente de la mszcla penstra
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en la llama. Asi, por simple modificacidn de la veloci-
dad del polvo, se ajusta también correspondientemente
ol tiempo durante el cual el polvo esté expuesto & la

accidn de la llampe = = = = = = = = = = = = = = = = =

Bl conjunto 58 de la tobera de gas pueds cons
truirse de modo que se conscte por un medio tal como en
chavetado o enroscado al extremo 84 del gas combustible
de cualquier aparato aplicador normal. Adembs, se sobre
entenderéd que puede proveerse un cierto nimero de con-
juntos 58 de tobera con un sistems 10 de aplicacidn tér
mica, teniendo cada conjunto de tobera caracteristicas
de descarga de polvo tales como la distancia en que el
polvo es pulverizado desde la llama y la velocidad de
descarge del polvo, que se adaptan & una amplia gama de
meterisles a utilizar. Ademés, cada conjunto de tobera
puede dotarse de uh sistema de ajuste de tipo micromé-
trico para regulsr exactamente su splicacibn y las ca-

racteristicas de descarga de Polvos = = = = = = « = = =

Se sobreentenderéd asi que el muevo conjunto de
tobera de la presente invencidn provee la pulverizacidn
de productos en particulag alrededor y separada de la
1llamg de suministro de calor. Esto significa que los mg
teriales mbs delicados, tales como plésticos, pueden pul
verizarse por medio de llama, estando separada la corrien
te de material en una distancia controlada suficlentemen-
te alejada de la llame para evitar que sean perjudicados
por la llame o por el calor procedente de la misma. Ade-
mhs, la presente invencidn provee el ajuste de la distan

cia entre las particulas pulverizadas y la llama para per
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nitir més versatilided en la pulverizacidn por llama de

tal material delicado. Adicionslmente, la presente inven
cion permite la regulacidn y el ajuste del tiempo en que
las particulas pulverizedas estarén sometides a la llame

del aplicador y al calor emitido por lo misma. = - = - -

Ademés, se sobreentenderd que cuando la corrien
te de particulas fluye mhs alld y alrededor de la llama, |
el calor emitldo causaerd que las particulas més préximas
a la llam se volatilicen parcialmente., Loy productos vo
latiles emitidos formerén entonces inmediatamente uns en
volvente gaseosa alrededor de la llama que serviré de en
volvente protectora entre la llama y la corriente de par
tleulas y que protegeré asi la corriente de particulas
de la llamae y del intenso calor eamitido por la misma. Es
te envolvente gaseosa, que constituye unz proteccidn muy
eficaz del flujo de particulas es muy pequeiia y es quema

da por la llama durante el proceso de aplicacidn: = = = =

REALIZACIONES ALTERNATIVAS

Los téenicos en la materia comprenderén que al
ternativamente los medios 14 de control de alimentacidn
pueden automatizarse con los medios de valvula 34 y 42,
acclorbndose eléctricamente por medios de control dispuesg
tos en el aplicador 16, como se representa en la figure
8. Ademés, como se representa en la figura 1y, los medios
de control 14 pueden disponerse de forms amovible sobre
la carretilla, de modo que puedan transportarse y sacar—
se facilmente de la carretilla 18 y situarse sobre un ban

co de trabajo cerca de la zona de trabajo para permitir
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la fieil observecidn de los

También alternativamente, como se representa
en la figura T, unos medios agitadores, tales como una
conduceidén perforada 86b conectada a una fuente de gas
presurizado similar al vehiculo gaseoso o un gas inerte,
¥y que comunica con el reciplente 38 proporciona medios
pars hacer circular una corriente en el recipiente de
gas para coadyuver al flujo de las particulas fuera del

recipiente y evitar que las particulas se peguen. - - -

PTambién alternativamente, como se representa
en la figura 5, en la que las diferentes partes se desig
nen por medio de los mismos nlmeros de referencia que
lag partes correspondientes de la figura 4, la mezcla de
gas portador y de polvo se suministra al conjunto 58 de
la tobera por medio de un tubo 86' que rodea concéntrica
mente el orificio 66' al soplete alimentando el gas de
calentamiento al cuerpo 82! de la tobera. El extremo de-
lantero del tubo 86' esté rrovisto de una brida circular
88' en la que se atornilla une parte fileteada 90' del
manguito de modo que pueda ajustarse en la direccidn axial.
El tubo 86' se abre en una cémare de expansibén T0' previg
ta en el conjunto 58 de la tobera entre el cuerpo 82 de
la tobera y la brida 88', La punta del cuerpo 82' esté
provista de unarabertura de descarga T6' que sobresale
mhs allé de la abertura T4' del manguito 65a. La canti-
dad en que la sbertura de descarge 76' sobresale més alld

de la sbertura de descarge T4' de la mezclae de gas porta=
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dor y de polvo puede regularse atornillando el ﬁanguito
652 hacia adelante o hacla atrés sobre la brids 88'. El
cuerpo 82' de la tobera estd enroscado por medio de una
prolongacidn 92!, fileteada internamente, al extremo de
un tubo interlor 94' que se mantiene en posicidn concén

trica dentro del orificio 65' por medios no representa=-

La cémara de expansidn T0', en vez de estar
dispuesta dentro de la tobera de soplado como se repre~
genta en los planos podria tambidn estar combinada con

el tubo 94' gque forma el mango del soplete, en un lugar

alejado de la toberg. = « = « - = 0 = =« - ~ -——— -

A fin de variar las cantided de material pulve
rulento o granular alimentado a la tobera por la corrien
te de gas portador puede proveerse uns derivacidn para
el gas portador delante del orificio de succidn en donde
el suministro de polvo expuesto al efecto de suceidn de
la corriente de gas se mezcla al gas, de forma que, mien
tras que la corriente de gas portador alimentada a la to
bersa puede permanscer constante, el efecto de succibdn S0
bre el suministro de polvo puede variarse en mhs o en ne
nos abriendo la derivacidn y variando el efacto de suc-

cibn sobre el suministro de POLVO. = = = = = = = = = = =

Alternativamente también, como se representa
en la figura 6, puede dotarse el gistema aplicador 10!
con medios miltiples 14'' de control de alimentacidn, a
fin de facilitar el control de la alimentacidén y del dg
pdsito térmico de dos o més materiales que tengan ca-

racteristicas diferentes, tales como por ejemplo un pol
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vo de metal y un pléstico, y un flujo conirolados todos

por medios independicntes de control de alimentacibn. - -

Tos técnicos en la materie comprendeién que los
objetos de la presente invencibn se han alcanzado proveyen
do un aparato de depdsito térmice o por llaema capaz de de-
positar térmicamente, de modo controleble, de todo tipo de
materiales incluyendo espscislmente los meteriales sensi-

bles 2l CalOre = « = = = = = - e e e e e e e e o e e

Debe sobreentenderse que las particulas a las
que se hace referencia pusden ser de cualquier game de ta-
mafio de malla, haebiéndose alcanzado los resultados preferi
dos con una distribucibn de tamafio de malla més fina que

25 mallaeo ——————————— - et M ER e M SN M e R W =

Si bien seghn la exposicidn de la patente, se
he ilustredo y descrito con detalle una realizacidn prefe
rida de la presente invencidn, debs sobreentenderse en

perticular que la invencidn no esté limitada a ésta o por

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafla,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: -

REIVINDICACIONES

1.= Método para recubrir superficies con plés-
ticos y otros materiales que tengan un bajo punto de fu-
sibn y otros metales, caracterizado porque comprende las

etapas de: transportar dichos materiales en una corriente
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de gas ¥y pulverizar dichos materiales externsmente y al-

rededor de una fuente de CRlOre = = = = = ®w o = = = = =

2.~ Método para recubrir superficies con plésg
ticos y otros materiales que tengan un bajo punto de fu
sibn y otros metales, caracterizado porque comprende lss
etapas de: transporter dichos materiales en una corrien-
te do gases que pulverize dichos materisles externamen—
te y alrededor de uwna fuente de calor, protegiendo por
gas dichos materisles cuando éstos pessan por le fuente

de CBLOYs = = = = = = = - - - - . - —.—-—-— -

3.~ Método para recubrir superficies con plés
ticos y otros materisles que tengen un bajo punto de fu
gidn y otros metales, y en particular para el recubri-
miento y/o ls unidn térmica de metales o no metales, uti
lizando materiales pulverulentos o grenuleres, metélicos
0 no metédlicos, y un soplete de soldedura provisto de u-
ne tobera de insufledo, carecterizado porque comprende
la etapa de suministrar dichos materiales pulverulentos
o grahulares por medio de una corriente de gas portador

que rodea concéntricamente la llama de dicho soplete. -

4.,= Método seghn la reivindicacidén 2, caracte~
rizado porgue dicha corriente de gas portedor se alimen-

ta bajo esidne = = = = - = - - m - . m e - - - - -~

5.~ Método seghn la reivindicacidn 3, caracteri
zado porque dicho gas portedor sirve al mismo tiempo comeo

gas protector para el depdsito y otros meteriales de recu

brimiento utilizados en el Proceste = = =~ = = = = = = = -

6.~ Método seghn le reivindicacidn 3, caracte~-
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rizado porque el material pulverulento o granular se afia—
de a la corriente de gas portador por medio de la grave-

@ads = = = = = = = m = - m - m - mee e m o

7.~ Método seglhn la reivindicacién 3, ceracte-
rizado porque el material pulvernlento o granuler se afig
de & la corriente de gasg portador por medio del efecto de

succidn de un inyeCtor. = = = = = =@ “ m . - - -—-----

8.~ Método segln la reivindiceeidn 3, ceracteri
zado porque el material pulverulento ¢ granuler ge alimen
ta a la tobera de insuflado por medio del efecto de suc-
cidn de une corriente constante de gas portador, regulén-
dosge le cantidad de dicho material slimentado a la tobera

por medio de uns conexidn de derivecidpn. - - = = = - = =

9.~ Método seglin le reivindicacibn 3, caractew
rizado porque como medio de calemtamiento se utiliza uns

llame de oximcetileno, = = = = — - o~ R

10.~ Mbétodo seghn le reivindicacidn 3, caracteri-
zado porque le cantidad de la mezcle alimentada de mate-
rial pulverulento o gramular y de gas portador se regula

independientemente de la cantidaed de gas de calentamiento.

11.~ Método segln la reivindicacién 3, caracteri-
zado porque el lugar en donde el material pulverulento o
granular entra en la llame y el tiempo de retencibén del

materiel en la llama pueden regularge, = = = = = = w = =

12,- "METODO PARA RECUBRIR SUPERFICIES CON PLAS
TICOS Y OTROS MATERIALES QUE TENGAN UN BAJO PUNIO DE FU¥
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SION Y OTROS METALESY: = = = = = = = = = = = = --e - -

Todo ello conforme se describe y reivindice en
la presente memoria que conste de dieciocho hojzs, foliaw~

das y mecanografisdas por una solz de sus caras, y de una

lémins de dibujos que le ilustra.

e e b ey e ) vy e

BARCELONA, 16 JUL 1966
P. A M CURELL SUSeL
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