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El invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacidn de hormigdn de gas con polvo de aluminio como medio ime
pulsors

En esta fabricacidn, segin es conocido, las prime-
ras materias para el hormigdn de gas oomo arena de cuarzo, ceniza
volante, cemento, cal viva y agua se mezclan previamente durante al-
gln tiempo en general durante pocos minutose 4 continuacidn de esta
nezola previa se agrega el polve de aluminio y se mezcla dentro en el
tiempo més breve posible. Durante este proceso de introduccidn de
mezcla ya comienza la reaccidn formadora de gas en la carga entre
el polvo de aluminio y la mezcla previa. Inmediatamente a continua-
cidn se vierte despuds da carga en el molde més o menos grande,

Las cantidades de polvo de aluminio necesarias para
la fabricacidén de hormigdn de gas son relativamente pequeflas. Se mue-
ven alredodor de 300 gramos ypor metro clbico de hormigdén de gas aca-
bado. Ia magnitud de una carga, es decir pricticamente de una mezcla
previa importa entre 1 y 6 metros clbicos. Una carga en la zona su-
perior de este intervalo se emplea en general para el llenado lo mis
sinulténeo posible de varios moldes,

Como no se utilizan instalaciones dosificadoras au-
tomadticas para el aluminio pulverulento a causa de su elevado coste y
—oomplicacién téenica, la cantidad de polvo de aluminio neéesario en
cada caso individual se adjudicd en cada caso a mano a cada carga inm
dividual. Este modo de proceder presenta algunos inconvenientes con-
siderables.

En primer lugar son inevitables inexactitudes en el

proceso manual de medicidén. Pero como la exactitud de la dosificacidn
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esencial influencia sobre la calided del hormigbn de gas fabricado,
se manifiestan empeoramieﬁtos de calidad a consecuencia de dosifi-
caciones en exceso o en defecto del polvo de aluminio, Ademds es difi-| .
eil de alcanzar una distribucién uniforme del polvo de aluminio en

la mezela previa dentro de un intervalo de tiempo soportable, Una dig—
tribucidn uniforme del polvo de aluminio, sin embargo, es necesaria
porque sdlo por ella se garantiza una reaccidon uniforme en la carga

¥y por ello una calidad uniforme en todzs las paries deél cuerpo termi-
nado de hormigbn de gas.

Un tiempo lo més corto posible de mezcla de introduo-
eién del polvo de aluminio ante toﬁo se trata de obtener porgue la
reaccidn entre el polvo de aluminio y la mezela previa ya comienza du-
rante este proceso de introducoidn de mezcla, oreciendo las pérdidas
de gas resultandes, que naturalmente deben mantenerse lo menores pogi-
bles, por lo tanto, con el tiempo de mezcla.

Ademés es complicado y hace perder tiempo tener que
medir pare cada carga separadamente el polvo de aluminio seco e ine-
t$roducirle mezclandole dentro de la mezcla previa, totalmente aparte
de las ya mencionadas difiocultades de dosificacidn y distribuocidn,

Bl objeto del procedimiento segin el invento es aho-
ra asegurar una exacta dosificacidn y una distribucién uniforme del
ibolvo de aluminio en la carga con simultdnea reduccidn del tiempo de
introduccidn de mezela del polvo de aluminio en la carga asi como la
automatizacidn econdmica de la dosificacidn del polvo de aluminio y
contribuir por ello ademids a la aceleracidn de todo el proceso de

trabejos

Esto se asloanza seglin ol invento porque se prepara
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una suspensidn de aluminio en agua en gran ocantidad para una plurali-
dad de cargas en un depdsito mezolador y de reserva, desde el cual se-
guidamente se extraen las cantidades parciales necesarias en cada ca-
so para las distintas oargas, en que antes de la extraccidn de cada
cantidad parcial, el polvo de aluminio en el agua se distribuye uni=
formemente por agitacidn.

Con el procedimiento segin el invento se evita que
para cada carga individual o bitn tenga que medirse la cantidad de
polve de aluminio seco y tenga que megolarse dentro, o gue en cade
caso tenga que prepararse una suspensién especial que entonces tendria
que mezolarse dentro de la carga. Por el contrario, en un depdsito
de mezela y de reserva se establece una cantidad mayor, por ejemplo,
lo necesario para un lote. De esta cantidad se extrae entonces en ca-
da caso la cantidad parcial deseada de la suspensidén y se agrega a la
correspondiente carga. Bs evidente que esta preparacion de una vez
de la suspensidn para cada lote trae consigo un shorro de tiempo y
de trabajo, respectivamente una reduceidn y simplificacidn del proce-
so de trabajo, ya que ademis el polvo de aluminio, pesado exactamen—
te, se suministra a grandes depdsitos y por ello en la preparacidn
de la suspensidn en cantidad mayor no se requiere efectuar el peso del
polvo de aluminio. Es importante que para la preparacidn de la sus-
Densibn &e utilice agua neutra, ya que el polvo de aluminio, aungue ya
es capaz de reaccidn con agua sola, sin embargo, con agwa neuira
(valor pH = 7) sobre el grano de aluminio 36lo se forma una fina peli-
oula de oxido, después de lo cual la reaccidn se detienes Bl gas pro-
ducido durante esta reaccidn, que representa una pérdida, por lo tan-

to, apenas merece consideraciéne. En solucidn &cida o alcalina, como
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por ejemplo en la carga, esta ocapa de dxido se elimina rapidamente,

después de lo cual la reaccidn prosisue continuamente.

En la exiraccion de cantidades parciales del recipien
to mezclador y de reserva se alcanza una mayor exactitud de la dosi-
Picacion del polvo de aluminio para oada carga ya sdlo porque el error
de medida en una suspensidn de polvo de aluminio respeoto zl agua
de por ejemplo 1 : 10 se reduce en la proporeidn correspondiente. Ade-
mas ventajosamente puede estar prevista una instalacidn dosificadora
automética con medicidn de peso o de volumen para el ulterior aumen-
to de la exactitud de dosificacidn y economia . Una calidad ampliamen-—
te constante en su clase de los cuerpos de hormigdn de gas fabrica~
dos de diferentes cargas es el resultado ventajoso,

Como sqgﬁn es conocido, una suspension puede mezcla-
se en general de un modo mis fécil, mas rdpido y mis uniforme en una
masa 1iquida que un polvo seco, también por ésto resulta una mejora
¥ aceleracidn del proceso de trabajo. Un acortamiento del tiempo de
mezcla de introduccidn del polvo de aluminio en la carga, a su vesz
getlia en el sentido de una mejora de la calidad del hormigdn de gas
porque las pérdidas de gas, gque no pusden evitarse totalmente a cone
seouencia del inmediato comienzo de la reaccidn al introducir la mez-
cla, pueden reducirse a un minimo. Para garantizar una nedicién per—
Afecta de las cantidades parciales, antes de la respectiva extraccidn,
se distfibuye el polvo de aluminio uniformemente en el agua por agi-
tacidn, Para eviiar también entre las distintas extracciones una even=—
tual sedimentacidn separadora del polvo de aluminio, la distribucidn
uniforme del ydvo de aluminio en agua pueden conservarse ventajosa-

mente por constante agitaoiédn,
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Para la preparacidn de la suspensidn de aluminio-
atua se utiliza polvo de aluminio desengrasado y agua fria, neuira
(pH 7), es decir agua del grifo, que presente una temperatura por de—
bajo de 20° centesimales. Bl desengrasado del polvo de aluminio pue~
de conseguirse con medidas conocidas, por ejemplo, por calentamien-

10 0 por medio de disolventess
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La presente patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1= Procedimiento para la fabricacidén de hormigdn
de gas con polvo de sluminio como medio impulsor, caracterizado por-
que se prepara una suspension de aluminio-agua empleando agua neu—
tra, en cantidad mayor para una pluralidad de cargas en un depbsito
nmezclador y de reserva, desde el cual seguidamente se extraen las
cantidades parciales requeridas en cada caso para las distintas car—
gas, en lo que antes de la extracoidn de la respectiva cantidad par-
- cial, el polvo de aluminio en el agua se distribuye uniformemente en
el agua por agitacidn. .

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque para la fabricacidn de la suspensidn de aluminio-agua
halla empleedo polvo de aluminio desengrasado y agua fria que presen—

ta una temperatura por debajo de 20° C.
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3,~ Procedimiento segiy la reivindicacidén 1, carac—
terizedo porque una distribucidn uniforme del polvo de aluminio en
agua se conserva por agitacidn constantes

4o~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac=
terizado porque la extraccidn de cantidades parciales se efeotla a
través de una instalacidn dosificadora automitica para la medicidn
del peso o del volumen,

5o= Procedimiento para la fabricacién de hormigdn de

Eabe

Segin se desoribe y reivindica en la presente memo-

ria desoriptiva.

Consta dicha memoria de seis hojas foliadas y es-

critas a miquina por una sola de sus caras.

Madrid), a
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