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Este invento se refiere al empanelado compuesto -

| de las caracteristicas de tipo general del de Schenk y =~

otros, en el que una pieza bruta de un material flexible

en chapa es situada en un molde con un contorno determinado

Y en que un material termoplistico es inyectado en el mol
de en acoplamiento adherente con una parte superficial -
del material flexible en chapa para producir una unidad -
rigida de refuerzo estructural para mantener el contorno
del empanelado .cuando se retira del molde. Mas particular
mente, el invento se refiere a un empanelado de un tipo =~
tal que esti previsto para contrarrestar los efectos de -
la contraceién del material pléstico que produce el alabeo
o la distorsién del empanelado.

EL problema existe con un miembro estructural de
pléstic6 mwldeado por inyeccidn, asociado con un empanela-

do compuesto que puede tender a contraerse después de que

" el empanelado es retirado del molde. Si el miembro estruc-

tural de pléstico tiene una disposicidn desequilibrada -
con respecto a una seccidén contigua de panel, es decir, -
si es ligado adhesivamente a la seccidén de empanelado so-
lamente en una cara del miembro estructuralde plastico, =
puede producirse irregularmente la contraccidén desde un -
minimo en la zona adyacente a la superficie ligada inter-
media entre el plastico y el material del panel hasta wun
méximo en la zona del miembro de plistico mis alejada de
dicha superficie intermedia.

Se ha pensado que aunque el material del empanela

do participe en algo 0 en nada de la contraccién y que =

aunque tal capacidad para resistir la contraccidn sea t:r.'anT

mitida a través de la superficie intermedia de ligazén al

£
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contiguo material plastico estructural, y se permita una -
contraceién incontrolada del material pléstico en puntos -
alejados de la superficie intermedia, se produce una con—-
traccidn irregular en el miembro es?ructural de pléstico ~
que ocasiona el alabeo del panel salvoe que Se bomen las -
precauciones precisas para resistir tal fendmeno.
EL INVENTO - PANEL COMPUESTO - SOLUCION DE LOS PRO-
BLEMAS DE LA TECNICA ANTERIOR

De acuerdo con el presente invento, los efectos de
la contraccibén en una seccidn de un miembro estructural de
pléstico se reducen o eliminan sustancialmente moldeando -
por inyeccién la seccidén del miembro estructural en acopla
miento adherente con una seccidn superficial de una pieza
de insercidn resistente a la contraccidn dispuesta fuera -
del plano de la superficie del empanelado al gque se adhie-
re el miembro estructural. Las piezas de insercidn resis—-
tentes a la contraccidén en las secciones de miembro estruc
tural de pléstico se disponen en posiciones estrategicamen
te situadas para equilibrar la distribucidn de las fuerzas
de la contraccidn.

Tamblén de acuerdo con el presente invento, los =~
efectos de la contraccidén en una seccidén de miembro estruc
tural de plastico se reducen o eliminan interrumpiendo el
&drea sobre la que actlan las fuerzas de la contraccidén pa=-
ra destruir su unidad de accién.

De acuerdo también con ésbe invento, los efectos -
de la contraccién en un miembro estrudnral de pléstico 1li-
gado al material del empanelado de caracteristicas de con-
traccién sustancialmente reducida, pueden reducirse sustan

cialmente wutilizando un &rea marginal del material del -
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empanelado como pieza de insercidén resistente a la contrac
¢lén y disponiendo la pieza de insercién codireccional con
el miembro estructural de plastico y con respecto a su seg
cibén transversal de forma que las fuerzas de la contraccidn
en el material pléstico que actiian en la direccibén del miem
bro estructural y sobre un costado de la pieza de ‘inser=- -
cién, tendiendo a alabear o curvar el miembro en una direc
cibén, son contrarrestadas por las fuerzas de la contraccidn
en el material pléstico que actfian igualmente en la direc~-
cién del miembro estructural pero sobre el obtro lado de la
pleza de insercidn, con lo que se tiende a alabear o cur--
var el miembro en la direccidn opuesta. Asi, cuando las -
fuerzas de la contraccidén que actlan en la direccién de un
miembro estructural de pléstico pero sobre los lados opueg
tos de la pieza de insercidn estin equilibradas, se elimi-
na el aiﬁbeo en dicho miembro estructural de pléstico. Si
la pieza de insercidn resistente a la contraccidn es capaz
de resistir todas las fuerzas de la contraccidn ejercidas
sobre la misma por el material plastico sin compactacidn ~
lineal en la pieza de insercidn, se evifa el alabeo del pa
nel. Sin embargo, cuando las areas marginales son los ele-
mentos resistentes a la contraccién y su resistencia no es
suficiente para resistir toda la compactacién lineal -en ta
les. &reas, puede producirse el alabeo indeseable en el ma-
terial del empanelado como diferenciado del alabeo del.mieé
bro estructural de plistico. De acuerdo con el invento, -
tal alabeo indeseable es compénsado mediante el estampado
de un dibujo en el panel. |
DESCRIPCION DETALTADA DE LAS REALIZACIONES DE UN
" PANEL COMPUESTO REFRESENTADO EN EL DIBUJO.
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Puede formarse una mejor comprensidén del invento -

j’ por la siguiente descripcién con respecto a los adjuntos -

dibujos, en los que:

La figura 1 es una perspectiva de un empanelado
‘ compuesto que comprende un material flexible en chapa y -
| unas secciones de miembro estructural de pléstico moldeado
por inyeccién, teniendo el empainelado que se muestra utili
dad para describir el invento.

La figura 2 es una seccidn transversal vertical a
través de un molde adecuado para moldear por inyeccién el
empanelado del tipo que se ilwhra en la figura 1.

; La figura 3 es una seccién transversal sobre la 1i

. nea 3-3 de la figura 1.
” La figura 4 es una perspectiva del empanelado del

tipo que se muestra en la figura 1, que muestra el alabeo
| que se produce en el empanelado en ausencia de las opera--
clones para contrarrestarlo.
Las figuras 5 a 12 inclusives son perspectivas =~
fragmentarias de un empanelado compuesto de un material -

flexible en chapa y miembros estructurales de pléstico

que incorporan diferentes realizaciones de los presantes

perfeccionamientos.

i Las figuras 5a z 12a inclusives son secciones -
| transversales fragmentarias a través de los moldes de in-
yecddn para producir las diferentes realizaciones de los
paneles 96mpuestds ilustrados respectivamente en las ﬁ.'gu-
ras 5 a l2.

La figura 13 es una perspectiva fragmentaria de -
un empanelado compuesto de un material flexible en chapa

¥ de miembros estrumcturales de pléstico ilustrando otra -
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realizacidén diferente del invento.

La figura 14 es una perspectiva de un panel com- -
puesto en el que las Areas marginales del material del em~
panelado constituyen las plezas de insercidn de resisten—-
cia a la contraceidén y en el que se utiliza un realce para
compensar el alabeo en el mabterial del panel.

La figura 15 es una secclén longitudinal sobre la
linea 15-15 de la figura 14.

La figura 16 es una seccidn transversal sobre la -
linea 16~16 de la figura 14.

la figura 17 es una vista en planbta de una pieza -~
en brubto del material para el empanelado antes de su inser
cién en el molde.

La figura 18 es una vista esquemdtica en planta -
que ilustra el efecto sobre el maberial del empanelado de
la compactacidén a lo largo de sus bordes marginales.

Ia figura 19 es una seccidn a través de un panel -
antes del realce para compensar la compactacidn de los bor
des marginales.

La figura 20 es una seccidén transversal a través -
de un par de troqueles realzadores con un panel compuesto
que se muestra posicionado entre dichos troqueles.

Un panel compuesto de prueba (10) adecuado para -
describir los presentes perfeccionamientos, se ilustra en
las figuras 1 a 3. Comprende una chapas (11) de un material
flexible que puede ser situada plana sobre la base (12) de
un mdde cuya tapa (13) se cierra sobre la chapa para msnte
nerla en posicién. Ta tapa del molde en su superficie infe
rior tiene un entmnte (14) para acomodar el grueso de la -

chapa y una cavidad (15) que se extiende alrededor de los
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bordes periféricos de la chapa y en cuyo interior tales -

bordes periféricos se extienden en ura distancia sustan- -
cial. Una cavidad media (16) interconecta las secciones de
la cavidad (15) en los bordes longitudinales opuestos de -
la chapa y es puenteada por la chapa. Una compuerts, apro-
pladamente dispuesta, facilita el acceso directamente a la
cavidad media (16) y permite que un material termopléstico
sea inyectado en la cavidad media y, en consecuencia, en -
todas las cavidades del molde a causa de su interconexidn.

Suponiendo el uso de un termopléstico y de un mate
rial compatible de empanelado que produzca una fuerte liga
zbn en sus superficies intermedias, el panel (10) produci-
do en un molde tal tendrd secciones estructurales (18) =~
plésticas laterales de mirgenes opuestasg, interconéctando
la seccibn (18) en sus extremos, una seccibén estructural -
media de pléstico (20) que interconecta las secciones (18)
en sus puntos medios, y un par de elementos de panel (21 y
22) determinados por tales secciones estructurales.

Muchos materiasles termoplisticos se contraen des—-
pués de la inyeccidn y al ser retirados de un molde mien--—
tras que muchos materiales flexibles en chapa, tales como
d.gunos papeles, no lo hacen. ElL moldeo por inyeccidén, tal
como el que se relaciona con éste invento, produce una -
fuerte ligazén en las superficies intermedias entre el em
panelado y los miembros plasticos, de forma que reduce =~
sustancialmente la contracciép de los miembros plésticos
en las superficles intermedias. Asi{, en las superficies =
intermedias existe un minimo de contraccibén. Sin embargo,
se produce la méxima contraccién en la superficie de los

niembros de pléstico mds alejada de las superficies inter
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.en la figura 2. También debe enbenderse que el empanelado,

medias y entre las mismas se estima un desnivel de contrac
cién del minimo al méximo sustancizlmente uniforme.

El resultado es un alabeo en el empanelado segin -
se ilustra en la figura 4. Los dispositivos y métodos del
presente invento buscan el reducir o impedir dicho alabeo.

En las figuras 5 a 12 se ilustran varias realiza—m
clones del invento en forma de secciones fragmentarias, -
Salvo lo establecido en contrario, ha de entenderse gne el

molde y el empanelado de papel o cartén son los mismos que

en la prictica, puede tener varias formas y contornos y -
puede estar incorpomio en recepticulos de numerosos tipos.
Durante la operacidén del moldeo de acuerdo con la
realizacidén del invento que se ilustra en las figuras 5y
5a, junto a la superficie superior de cada una de las cavi
dades (15 y 16) del molde se inserta una tira plana y es—-—
trecha de un material en lémina (23), preferiblemenj;e papell
o cartén. Esba tira de insercidn, en el producto acabado -
queda embebida en las secciones (18, 19 y 20) de los miem-~
bros estructurales marginales y nedio de plistico moldeado
opuestas y en una relacidn espaciada con las partes del ma
teriagl del empanelado que descansan sobre el lecho del mol
de en las partes del mismo que definen el fondo de las ca-
vidades del molde. Lias tiras del materisl en lémina (23) -
tienen superficles intermedias ligadas con el materisl plag
tico de la seccidn de miembro estructural en las partes -~
opuestas del empanelado. En una enstruccidén tal, la mayor
resistencia a la contraccién reside en las superficies in-
termedias ligadas. Como laé superficies inbtermedias liga--

das con las tiras de insercidn por una parte y con el em-—
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panelado por la otra estin distanciadas entre si y situa—
das cerca de las superficies opuestas de los elementos -
estructurales de pléstico, las fuerzas de la contraccidén -
estén sustancialmente equilibradas por lo que existe muy -
escasa tendencia a ocasionarse el alabeo en un miembro es-
tructural de éde tipo.

En la realizacién del invento que se ilustra en -~
las figuras 6 y 6a, se facilita para la seccibén de panel -
(11) una seccidn de reborde (24) que se extiende en Angulo rec
to con la seccién de panel y otra seccidn marginal (25) in
tegral con el mismo que se extiende en una direccién inver
sa a lo largo y paralela con el empanelado (11). Los miem~
bros (25) que se extienden inversamente estdn completamen-
te en el interior de los limites de la cavidad del molde y
son afianzados por la pared superior (15) del mismo duran-
te la operacién d€l moldeo. Los rebordes y las secciones -
que se extienden inversamente, a causa de sus superficies
intermedias ligadas con las secciones estructurales de plas
tico, introducen fuerzas opuestas en los miembros de plas—
tico para impedir el alabeo. También debe mencionarse el -
hecho de que el reborde (24) -actlla como una viga para in--
troducir una rigidez que contrarresbta el alabeo.

En la realizacidén del invento que se ilustra en =
las Figuras 7 y 7a, el empanelado (11) puede estar formado
en su borde periférico con una seccibén de reborde (26) -
vuelto hacia arribs en un angulo de aproximadamente 902. Es
te reborde es afianzado por las paredes laterales periféri
cas més alejadas de la cavidad (15) del molde durante la =
operacién del moldeo.

Casi cuaiquier forma estructursl capaz de actuar -
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como una viga para resistir el curvado actuari para resis-
tir el alabeo en el empanelado compuesto siempre que tenga
una superficie intermedia ligada con el miembro estructu-—-
rél de plastico del panel y siempre también que por lo me-
nos unas secciones de la superficie intermedia ligada es--
tén dispuestas fuera del plano del empanelado.
En la realizacidén del invento que se ilustra en -
las figuras 8 y 8a, una seccidn estructural en forma de "Z"
(o de "2" invertida dependiendo de la direccién que recibe
la seccibén) es presentada en el borde periférico del empa-
nelado (11). La parte superior (27) de la seccidn que se =
extiende hacia afuera es afianzada en su borde interior -
por la pared lateral menos alejada de la cavidad del molde
(15) y en la parte superior por la pared superior de la ca
vidad del molde, El borde interior afianzado de la parte -
superior (27) esti conectado con el borde mis exterior del
elemento principal del empanelado (11) mediante un miembro
de ala (28) que se inclina descendentemente y hacia afuera.
El elemento de empanelado (11) se extiende en una distan--
cia sustancial en la cavidad (15) del molde y es afianzado
por debajo mediante la base de la cavidad del molde. En és
ta realizacién del invento, el miembro estructural (19) es
t4 en efecto dividido longitudinalmente en dos partes. La
contraccidn en la parte del pléstico a la derecha (figura
8a) estd controlada por las superficies intermedias en el
fondo del miembro superior (27) y en la parte superior del
ala intermedia (28). La contraccién en la parte del plésti
co a la izquierda esti controlada por las superficies ine-
termedias en la parte inferior del ala intermedia (28) y -
en la parte superior de la chapa de panel (11). En ésta -~
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realizacién, la parte del molde a la izquierda del ala (28)
esté rellena con un material termopléstico a través de 1la
compuerta asociada con la cavidad media del molde (16). ILa
parte del molde a la derecha del ala (28) puede rellenarse
més convenientemente por una compuerta adicional (29) que
comunica directamente con la cavidad del molde.

En la realizacién del invento que se ilustra en -
las figuras 9 y 9a, el miembroc de empanelado (11) esti do-
blado hacia arriba en sus zonas marginales para formar un
ala vertical (30) y después hacia afuera para formar un re
borde horizontal descentrado (31). Durante el moldeo por -
inyeccibn, el ala vertical (30) estd afianzada por la pa--
red lateral menos alejada de la cavidad del molde y el re-
borde horizontal descentrado (31) por la pared superior de
la cavidad del molde. En ésta realizacibén, la tendencia -~
del miembro estructural (19) es la de alabearse en una di-
reccidén cbéncava descendente. Sin embargo, ésta tendencia -
es resistida por la rigidez del miembro vertical (30) que
actia a través de su superficie intermedia ligada con el -
miembro de pléstico (19). En ésta realizacidn, la cavidad
media (16) del molde (figura 2) estéd aislada de las cavida
des periféricas (18 y 19) del molde. En consecuencia, se -
facilita una compuerta adicional (32) que proporciona el -
acceso a la cavidad del molde por debajo de la seccidn mar
ginal horizontal (31).

La realizacidén del invento que se ilustra en las -
figuras 10 y 10a, es particularmente adecuada para prevee-
nir el alabeo a lo largo de un elemento estructural medio
situado como lo estd el element6 20 de la figura 1., Una -~

seccidn en "U" que comprende una base (33) y partes de pa-

- -
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red lateral (34) estéd afianzada en el empanelado (11) ¥ -
un canal (35) correspondientemente formado estd rebajado -
en el lecho (16) del molde para acomodarlo. EL material -
termoplastico es inyectado a través de la compuersa (17) -
para producir un elemento de plastico (20) de refuerzo es-—
tructural con superficies intermedias ligadas a los costa-
dos y a la base del canal. El efecto de la contraccidn que
produce el alabeo se reduce al minimo por la rigidez del -
realce en canal, cuya rigidez es transmitida a través de ~
las superficies intermedias ligadas.

La realizacién que se ilwbra en las figuras 11 y
lla, es completamente similar a la de las figuras 10 y 10Oa.
Difiere en que un realce (36) en el empanelado es semici=—
lindrico y en que un ranurado (37) en la tabla (16) del 1lg
cho del molde estd conformado para corresponder coii el -
realce. Un ranurado semicilindrico (38) en la tapa (13) -
del molde facilita un miembro estrudétural medio de plésti-
co (39) en forma de varilla para el moldeo por inyeccién -
en un acoplamiento ligado con la superficie cbncava del ca
nal semicilindrico de realce (36). EL realce (36) a través
de sus superficles intermedias ligadas con el miembro %9,
actla para reducir sl minimo la contraccidn de igual forma
que se describié en relacidn coh los productos que se mueg
tran en lag figuras 10 y 11,

En todas las realizaciones asi descritas, la resis
tencia al efecto de la contraccidn del material termoplis-
tico puede incrementarse disponiendo apropiadamente la ve-
ta del miembro de panel con su dimensidén lineal codireccig
nal con la dimensidén longitudinal del miembro estructural

de pléstico que delimita el panel, Corrientemente, el pa--
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pel tiene una veta que discurre en una direccidn. La re--
sistencla al curvado es mayor si la linea de la curva se
extiende transversalmente a la veba y no longitudinalmen-
te. Asi, el papel fabricado de acuerdo con el procedimien
to del cilindro puede tener una razdn de resistencia a =~
curvarse btransversalmente a la veba que comparada con la

longitudinal a la vebta es tan elevada como 4. La corres--

, pondiente razbn para el papel fabricado de acuerdo con el

procedimiento de cinta sinfin puede ser de 2. En conse-~ ~.
cuencia, el moldeo por inyeccidn de los miembros de plasti
co de refuerzo estructural, codireccional con la veta del
papel tiene mayor resistencia a los efectos de la contrag
cidén que si los miembros estructurales son moldeados trans
versalmente a la veta.

En las figuras 12 y l2a se muestra uns realiza- -
cidén del invento en la que el empanelado (11) a lo largo
de su borde marginal estid formado con un nervio (40) cuya
cresta (41) se acopla a la pared superior de la cavidad -
(15) del molde. Un borde inferior (42) del nervio estd si
tuado en la linea donde el empanelado penebtra en el lado
menos alejado de la cavidad del molde. El otro borde infe
‘rior (42) del nervio (40) hace conbtacto con la pared late
ral mas alejada de la cavidad (15) del molde en la base =
de la misma donde se encuentra el lecho del molde. La caw-
vidad del molde contigua al costado interior del nervio ~
estd conectada con la cavidad media (16) del molde. La ca
vidad del molde contigua al costado exterior del nervio -
se rellena a través de una compuert; (43) que penetra a -
través de la tapa (13) del molde, eg tanto que la cavidad

del molde bajo el nervio se rellena a través de una com—--
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puerta (44) que penetra a través del lecho (16) del molde.
En &sta realizacién, los efectos de la contraccibén se redu
cen en primer lugar aislando las fuerzas de la contraceién
que prevalecen en las respectivas secciones de cavidad del
molde, reduciendo la resistencia al curvado transversal in
herente a un nervio en realce de éste tipo, y después faci
litando Areas grandes de superficies intermedias fuera del
plano o contorno del empanelado en comparacién con las =
dreas de seccidn transversal del plistico en las respecti-
vas secciones aisladas de los miembros de pléstico de re--
fuerzo estructural.

En la figura 13 se ilustra un miembro fragmentario
de panel con miembros estructurales marginales (45) moldeag
dos por inyeccidn y asociados con el empanelado (46) en el
que el material pléstico de los miembros después de retira
do el panel del molde queda realzado para facilitar grue--
508 alternos mayores y menores (47 y 48 reéspectivamente).-
Considerando como medic de referencia un plano "A" que une
las partes de menor grueso, se ha comprobado qué-las fuer-
zas de contraccidn en el material plastico por encima del
plano de referencia, es decir, en las partes (47) de ma=--
yor gru;eso, se aislan por si mismas y tienden a equilibrar
se. ElL méximo brazo de los momentos de curvado que actiia
en cooperacidn con las fuerzas de la contraccibén para ala
bear el panel es la distancia "p" entre el plano de refe=-
rencia "A" y las superficies intérmedias de los miembros
estructirales y del empanelado (46). Como é&ste brazo de -
momento es sustancialmente menor que el brazo de momento
que seria efectivo en ausencia del realzado del material,

existe una menor tendencia a que el empanelado se akbee.
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En la figura 14 se ilustra otra realizacibén del in
vento en la que el efecto del alabeo en los elementos es—-—
tructurales de plastico se reduce utilizando las 4reas mar
ginales del material del empanelado como piezas de inser—-
cién resistentes a la comtraccidén. Tales plezas de insercidn
estén dispuestas en una direccién longitudinal a las seg=-
clones de los miembros estructurales de plastico y en una
pogicidn media como resu;tante de las fuerzas lineales de
la contraccidén en tales secciones.

Segin se muestra, un panel compuesto que, como -
ejemplo, puede ser bien una tapa separada o una tapa inte-
gralmente embisagrada de un recepticulo, comprende un pa-——
nel central (50) delimitado a lo largo de sus bordes perif§
ricos por unas secciones de miembro estructural de plésti-
co (51) que favorecen su resistencia y determinan su confi
guracién. Las secciones de miembro estructural (51) son ~
moideadas por inyeccién en una relacidn ligada con el mate
rial del empanelado a lo largo de sus partes marginales -
(52) junto a tales bordes periféricos. Tara facilidad de -
comprensidén, las partes marginales y los bordes del materi
del empanelado a los que se ligan los miembros estructura-
les de plastico pueden considerarse como una pieza de in--
sercibén que actia para resistir la contraceidn del miembro
de pléstico a lo largo de sus superficies intermedias ligs
das. Si la ligazdn permanece intacta y la resistencia del
material del empanelado en una direccidén longitudinal es -
suficiente para resistir la compactacidén lineal del mate--
rial del empanelado, entonces no se produce contraccibén al
guna del material pléstico en las superficies intermedias.

Pero la contraccién longitudinal en el material -
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pléstico se produciri hacia el exterior desde las superfi
cles intermedias ligadas y la cantidad de contraccién a -
lo largo de cualquier plano paralelo al material del empa
nelado dependerd de la distancia de tal plano desde el -
plano medio entre las superficies opuestas del material -
del empanelado. Por las razones anberiormente estableci--
das, si la seccidén transversal de un miembro éstructural
de pléstico se extiende solamente en una direccidén desde
dicho plano medio la contraccién hard que el miembro de -
plastico, y consecuentemente el panel, adopte una curvatu
ra cdénecava o alabeo en la misma direccidn.

Sin embargo, de acuerdo con el invento, si la sec
clén transversal del miembro estructural de pléstico (51)
se forma en ambas direcciones, es decir, por encima y por
debajo, el plano medio del empanelado resultante de las -~
fuerzas lineales que actlian sobre cada lado del plano pue
den ser equilibradas y el miembro estructural de plastico
Se mantiene en una condicidén recta o sin curvar.

No es necesario que la acumilacidén de material =
pléstico en uno u otro iado del plano medio sea idénbtica
a fin de equilibrar las fuerzas que tienden a producir la
curvatura o albeo. Asi, las fuerzas de la contracecidn que
actien en una seccidén de determinada anchura y de determi
nada profundidad en un lado del plano medio pueden ubili-
zarse para equilibrar las fuerzas de la conbtraccidn que -
actiian en una seccldn de mayor anchura y de menos profun-
didad en el otro lado de la superficie intermedia.

Algunas de las resinas termoplisticas adecuadas -
para practicar el presente invento, a saber, como ejemplo

polietileno, polipropileno, poliestireno, etc., tienen 4i
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ferentes caracteristicas de contrac¢idén y es posible, de-
pendiendo de las dimensiones de seccidén transversal de la -
seccién transversal & pléstico en los lados opuestos de =
la media, que el material del empanelado (50) sea incapaz
de resistir la compactacidn lineal a lo largo de la super
ficie intermedia ligada, incluso aunque el miembro estruc
tural por si mismo permanezca recto. Para establecerlo di
ferencialmente, si las dimensiones "a" y "b" de un elemen
to de panél 50 (figura 17) son comprimidaé respectivemen~
te a las dimensiones "a - ¢" y "b - c¢" a causa de la con-
traceién longitudinal de las secciones estructurales de -
plastico en su superficie intermedia ligada con el material
del empanelado, el Area central definida por las partes -
marginales comprimidas se ondulard para producir una apa-
riencia indeseable o desagradable (50a). La apariencia on
dulada puede remedixse empobtrando el material del empane-
lado dentro del marco de los miembros estructurales comb
se muestra (figuras 15 y 16). El empotramiento facilita -
un efectov agradable a lo que de otra forma puede ser un -
defecto desagradable.

El empotramiento puede realizarse en la misma mi-
quina que realiza la operacidn del moldeo (figura 20). A
la terminacidén del ciclo del moldeo, y a la apertura del
molde, el receptéculo moldeado se mueve a una segunda po-
sleibén para colocar al panel (50) en posicidn para su aco=
plamiento entre las herramientas macho y hembra (53 y 54)
cuando la méquina de moldear mueve las partes macho y hem
bra del molde a la posicidn de cierre del mismo en el si-
guiente ciclo de moldeo. Por éste medio puede eliminarse

cémpletamente'la desagradable apariencia de la seccidn de
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: molde ondulada.

Los termoplasticos adecuados en la prictica del =
invento, segin se establecid previamente, incluyen el po-
lietileno, el polipropileno ¥ el poliestireno. También -
sbn apropiados los nylons, los vinilos, los policarbona--
tos, los acrilicos y quizds otros. El material adecuado =
para el empanelado incluye los sulfatos y sulfitos fabri-
cados por el procedimiento de la cinta sinfin, por el car
t6n rellenado por el procedimiento de cilindro, asi como
también por cros tipos de material en léminas.

B. REALIZACION DE LA TECNICA ANTERIOR DE UN PANEL
COMPUESTO DE FLASTICO Y ONDULADO. PROBLEMA Y SOIU-
CION,

Este invento se refiere también al empanelado con
puesto de un material tal como papel o cartén y de un ma-
terial plAstico moldeado por inyeccidén~ Més particularmen-

te, resuelve el problema de la flojedad de los paneles com

~ puestos de la técnica anterior, en que el cartdén ondulado

i

que presenta salientes y surcos aglternados estén confina—-
dos entre una primera superficie fija que se extiende de ~
saliente a salie.nte ¥ que salva los surcos en un iado del
cartén y una segunda superficie fija que se extiende de sa
liente a saliente y salva los surcos del lado opuesto del
cartbén, facilitando un moldeo por inyeccidn de un material
termoplastico entre btales superficies para rellenar los =
surcos en por lo menos una parte de su longitud.

DETALLE DE UNA REALIZACION

De acuérdo” con un aspectod del invento, una chapa -
ondulada"con salientes y surcos alternados en los lados =

opuestos, se sitila en un molde con los salientes apoyados
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en sus vértices. Un material termopldstico capaz de adhe~

rirse al material en lémina es moldeado por inyeccidén en -
el interior de los surcos para producir un panel compuesto
de resistencia y rigidez sustanciales. La adhesién del ma-
terial pléstico con el material de la chapa asegura una -
cooperacidén entre las partes para mejorar susbancialmente

la resistencia total del panel. Aunque los salientes pue--—
den estar adosados en ambos cosbados por las paredes del -
mismo molde, se piensa que un panel plano de material en -
lémina, adhesivamente compatible con el pléstico, puede in
terponerse entre los salientes y la pared del molde sobre

uno o sobre ambos costados, de forma que en el producto -
acabado la composicidén tendrd una superficie del empanela-
do en lémina que encierre al pléstico en uno o en ambos la
dos.

DETALLE DE OTRA REATIZACION

De acuerdo con un distinto aspecto del invento, -
los surcos ﬁel panel estdn transversalmente en contacto en
uns zona algo espaciada hacla el inberior desk un extremo
del panel y rellenos desde tal extremo solamente hasta la
zona en contacto. En realidad, tal construceidn proporcio-
na un panel de material ondulado con un miembro estructu--—
ral marginal para refuerzo, teniendo el miembro estructural
seglin se desee, el mismo grueso o mayor grueso que el nate
rial del panel.

DESCRIPCION SEGUN SE DESCRIBE EN EL DIBUJO

Puedé obbénerse una mejor comprensidn del invento -
por la slguiente descripeidn en relacidén con los adjuntos
dibujos, en los que:

La figura 21 es una perspectiva de un talbero com-
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puesto y ondulado con surcos entre los paneles superficia
les, estando los surcos rellenos con un material pléstico
caldeado por inyeccidn de acuerdo con el invento.

Lia figura 2la es una secclén longitudinal fragmen
taria sobre la linea la-la de la figura 21.

Ly figura 21b es una seccidén transversal fragmen-—

taria sobre la linea 1b-lb de la figura 2l.

La figura 2lc¢ es una seccidn longitudinal fragmen

| taria de un panel similar al de la figura 21 pero antes -

de su retirada del troquel en que fué moldeado.
La figura 22 es una vista fragmentaria de un panel
compuesto de cartén ondulado y de material pléstico, con -

el material pléstico rellenando los surcos de solamente -

: una parbe marginal del panel.

Le figura 22a es una seccidn transversal fragmenta

- ria a través de un molde de inyeccidn de un tipo apropiado

¢ para fabricar el producto de la figura 22.

La figura 23 es una perspectiva fragmentaria de -

! otra realizacidén més del invento, en que se facilita un =

elemento estructural marginal con el mismo grueso que el -

i. empanelado ondulado en si mismo.

La figura 23%a es una seccidn transversal fragmenta

ria a través de un molde de inyeccidn de un tipo apropiado

para fabricar el producto de la figura 23.

En una realizacidn preferida del invento (figuras
21, 2la, 2ib y 2lc), un panel ondulado comprende un elemen
to medio (110) con salientes (111) que se extienden longi-
tudinalmerite y surcos (112) en un lado, con surcos y sSa= -
lientes complementarios en ‘el otro lado, estén dispuestos

entre unos paneles de superficie plana (113 y 114) asegura




10

15

20

25

30

- 21

dos a dlchos salientes por sus crestas para definir unas -
células longitudinsles. Un conjunto tal, que puede ser de
papel, se dispone sobre la plancha de lecho (115) de un =~
molde con una seccidn de tapa (116) con un entrante (117)
para acomodar el grueso del conjunto. La construccidn del
molde debe ser tal gue el panel, suponiendo que el mismo -
sea rectangular, quede en contacto con los bordes del en--
trante del panel (117) a lo largo de tres bordes, y aflan-
zado por el molde en sus superficies superior e inferior.-
Un cuarto borde del panel, que se extiende trangversalmen=
te a los salientes y surcos, permanece separado de una pa=-
red contigua (118) del entrante (117) del molde para ofre-
cer un paso o canal (119) comfin a todos los surcos del pa-
nel. Una compuerta (120) se extiende a través de la tapa -
del molde comunicando con dicho paso y permitiendo que un
material termopléstico en estalo de fusidn sea inyectado en
el paso comiin (119) y de ahi al interior de las células de
finidas por los surcos y junto al cartén superficial que -
comunica con los mismos para producir un panel en el que -
las células en toda su longitud estén rellenas con el mabte
rigl plastico. A la retirada del panel del molde existira
una seccidn (12%t) de material plastico en su extremo cu- -
yas dimensiones estarén de acuerdo con las del paso comin
que comunica con las células.

En la realizacién de la figura 2L, el elemento me~
dio de surcos (110) del conjunto ondulado esti apoyado en
las crestas de los salientes mediante los paneles superfi-
ciales planos superior e inferior (113 y 114). El invento
ge propone que las corestas de los salientes puedan apoyar-

se directamente por las paredes del molde si no se desean
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cartones superficiales, o por la pared del molde de wn la-
do y por un cartdén superficial en el obtro lado si solamen=-,
te se desea un cartdn superficial.

También pretende el invento que el elemento medio
¥ los paneles superficiales sean flojamente montados en el
molde para unirse en una estructura unitaria mediante la =
operacidn del moldeo. La compabibilidad adhesiva entre los
materiales de los paneles medio y superficiales ¥y el mate~
rial de pléstico inyectado asegura una estructura unitaria
entre todas las partes a la retirada del molde del produc-
to acabado. f

Desde luego, debe entenderse gque el panel compues-
to puede 'y, lo mls probsble, formard parte de un recepticu
1o o de otra estructura unitaria, que contiene uno o mas -
de los paneles perfeccionados, moldedndose el recepticulo
0 la otra estructura en su integridad como una estructura
unitaria simultaneamente con la construccién del empanela-
do perfeccionado con cartdn ondulado. Un receptéculo del -
tipo en que el panel perfeccionado tiene utilidad, se des-
cribe en la Patente 3.119.540 de R. F. Schenk y otros, de
28 de Enero de 1.964.

En las figuras 22 y 22a se ilustra una modificacidn
del invento en la que los surcos se rellenan solamente en
una parte de su longitud. El empanelado incluye un elemen
to ondulado medio (110) con cartén superficial (113 y 114)
en los lados opuestos que se extienden de cresta a cresba
de los salientes y se extienden sobre los surcos. Las par
tes se colocan en un molde con el cartdn superficial 114 -
apoyado en el fondo mediante el lecho (115) del molde y =~

el cartdén superficial 113 afianzado en lo alto por la ta-
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pa (116) del molde. Para esta realizacién del invento, la

tapa (116) del mdde estd formada con un saliente (13) que

se extliende transversalmente a las ondulaciones y que so—--
bresale hacia abajo desde la pared superior del molde.Cuqé
do el molde esti cerrado, el saliente (1%) deforma el car-
+t6n superficial superior (113) y el medio ondulado (110) -
para apretaer los surcos en una zona (131) espaciada en una
distancia hacia el interior desde el extremo del panel. -
Las partes marginales de los cartones medio (110) y super=-
ficiéles (113 y 114) junto a la zona aprebada se extiende

en una cavidad del molde en cuyo interior el material plés
tico en fusibén se inyecta a través de una compuerta apro—-—

piada (132) para former un elemento estructural de plasti-

co (133) que se ajusta a la forma de una cavidad del molde

(134) cuando la unidad es retirada del molde.

Una parte marginal del material flexible del empa-
nelado corre el riesgo de deformarse durante una operacidn
de moldeo por inyeccidén si se extiende en una cavidad del
molde sin ser soportada por una seccidn de la pared de la
cavidad, salvo que se tomen precauciones especiales para =
reducir al minimo tal riesgo.

En la malizacidén del invento que se ilustra en las
figuras 22 y'22a, tales riesgos estin reducidos al minimo
mediante la interconexidén que existe entre el miembro ondu
lado medio y los miembros superficiales de paneles opues—-
tos. Dichas interconexiones pueden ser adhesivas con la co
locacidén en las crestas de los salientes tanto junto al pa
nel superficial superior como al inferior y actfian para -
proporcionar la parte marginal de los paneles superficia—-

les y la parte contigua del miembro medio ondulado, lo gque




10

15

20

25

30

- 2h4.

de otra forma seria la carencia de soporte de la pared del
molde, de la necesaria rigidez y resistencia para resistir
la deformacién del pléstico en fusidn segfin el mismo fluye
a alta presidén en el interior del molde.

" Ia realizacién del invento ilustrada en las figu~-~
ras 23 ¥y 2%a es casi la misma que la que se ilustra en las
figuras 22 y 22a y las partes correspondientes estin simi-
larmente numeradas. No obstante, difiere en que un miembro
estructural marginal de pléstico (140) formado en una cavi
dad del molde (141) mediante el moldeo por inyeccidén a tra
vés delmna compuerta (142), tiene el mismo grueso que la -
parte de cuerpo del panel a la izquierda de la zoﬁa oprimi
da (131) y que queda libre de material pléstico.

Cuando un miembro de pléstico después del moldeo -
tiene tendencia a contraerse y cuando tal miembro es adhe~
rido solamente en una cara al material del empanelado que
resiste la contraccidn, existe en ocasiones una tendeiicia
al alabeo ‘de tal miembro estructural. Anteriormente se ex-
plicd més ampliamente éste fenbémeno.

En la realizacidén del invento que se ilustra en -~
las figuras 23 y 2%a, existen zonas adhesivas equivalentes
junto a ambas superficies del miembro de pléstico, es de--
cir, donde el mismo se adhiere a las superficies interiores
opuestas de los paneles superficiales (113 y 114) y en las
superficies opuestas del cartdn ondulado medio (110). Con -
esta construccidn, todas las fuerzas de la contraccidn es-
tén equilibradas para eliminar el alabeo en el elemento -~
marginal de plastico.

Cualguier material termopldstico apropiado que pue

da ser moldeado por inyeccidn serd suficiente para la pric
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tica del invento. Como ejemplo se sugileren el polietileno
el polipropileno, el estireno, etc. Cualquier material ade
cuado para el cartén ondulado y al que pueda unirse el ma
terial pléstico bastarsd como material del empanelado.
C. REALIZACION DE EMPANELADO COMPUESTO DE PLAS-
TICO Y MATERIAL REVESTIDO.
PRINCIPIOS —~ TECNICA ANTERIOR - PROBLEMAS

Este invencidn se refiere al empanelado compuesto
del tipo en que unas secciones de plastico para refuerzo
estructural son moldeadas por inyeccidén a lo largo de los
bordes marginales de un empanelado flexible, para produ-~-
cir una composicidén en la que las secciones estructurales
actlan para preservar el conbtorno del empanelado y el em-
panelado actla para preservar la relacidn de las seccio——
nes estructurales. Mas particularmente, resuelve el pro--
blemea de proporcionar un empanslado coupuesto en el que -
el material plistico de la seccidn estructural es adhesi-
vamente incompabible con el material del que estd hecho -

el empanelado.
SOLUCION PARA ESTA REALIZACION DEL INVENTO

De acuerdo con el presénte invento, un empanelado
de un material fibroso revestido con un primer plistico -
es combinado mediante moldeo por inyeccidn con una secsidn
estructural de un segundo plistico adhesivamente incompa=-
tible con el primer pléstico, forzando al segundo plasti=-
co bajo presiones de moldeo a través de incisiones en el
revestimiento de plastico y al interior del material f£i-—-
broso del que estd construido el empanelado.

DESCRIPCION DETALLADA CON DIBUJOS

Puede obtenérse una mejor comprensién del invento
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mediante la siguiente descripcidn, en conjunto con los ad-
Jjuntos dibujos, en los que:

La figura 24 es una perspectiva de un empanelado -
compuesto de material fibroso con una superficie revestida
con un primer material termopléstico y una seccibén fragmen
taria de un miembro estructural de pléstico, asegurada a -
equel.

La figura 25 es una seccidn fragmentaria sobre 1la

. linea 2-2 de la figura 24.

La figura 26 es una seccién fragmentaria similar a

la de la'i'ig;ara 25, pero después de que un miembro estruc~

+ tural marginal de pléstico ha sido asegurado a aquella me-

dante moldeo por inyeccidn.
Un panel (210) que comprende una chapa de base (211

de material fibroso y provisto de un revestimiento (212) -

de un primer material plistico, es preparado paré. la ‘aplica

cidn al mismo de una seccidn estructural marginal (213) me
diante la estampacién de unas sefiales de incisidn (214) a
lo largo del panel cerca de sus bordes. Las incisiones pe-
netran en el revestimiento de pléstlco y facilitan el acce
go al interior fibroso de la chapa de base.

EL panel es insertado en un molde (que no se mues

%a) pero que presenta una cavidad de molde de forma apro--

piada para facilitar una seccidn estructural de plastico -
de la seccidn transversal deseada y que se exbiende a lo -
largo de los bordes del panel en la amplitud que se desee
de las secciones estructurales de pléstico a lo largo de -
los mérgenes del panel.

Los punzones para las incisiones (214) estén dis—-

puestos en el interior de la cavidad del molde. En conse--
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tico (213) pasard a través de las incisiones y al interior

' lietileno sobre una chapa de base de papel puede utilizar-
i se con una seccidén estructural de polipropilemo, de acuer-

do con el invento.

W

5
«
it

ﬁ; tado por el alcance de las adjuntas relvimdicaciones.,

" lizaciones preferidas del mismo, pero em su espiritu se in

. tructuras de panel compuesto de pléstico y de mo pléstico,
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cuemncia, el material termopléstico inyectado a presién em

el molde para producir los miembros estructurales de plés-

fibroso de la chape de base (211), con el resultado de gue
las porciones del pléstico integral con las secciones es-
tructurales son impmgnadas al interior del ma#erial fibro-
80 de la chapa de base en las cercanfas de las incisiones.
Asi, incluso aunque el material pléstico inyecta-
do sea adhesivamente incompatible con el revestimiento plés
tico (212) a la temperatura de la inyeccién, el mismo ten-
dré no obstante una fijacidén segura (215) en las fibras de
la chapa de base para permitir gque las paries funcionen comg

una estructura unitaris e integral. Un revestimiento de¢ po-

El invento se ha llustrado en relacibém con las res

cluyen otras realizaciones, El mismo solo ha de estar limi-

REIVINDICACIONES

1. Mejoras imtroducidas en la fabricacidn de es-

compremdiendo medios de empanelado de un material flexible
en lémins con un determinado contormo superficial, y uns -
unidad estructural rigida de refuerzo de uns longitud sus-
tanoial en comparacién con sus dimensiones en secoién treng
versal, y unida y con una asociacidn fija con dichos medios
de empanelado para tramsmitir a los mismos resistemcia y ri

gldez para preservar el contorno superficlal de los mismos,
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,i la superficie intermedia después de retirarse del molde el
tlende a ocaslionar una deformidad en la unidad estructursl

curvéndola en una direccién, y medios para introducir unas

; fuerzas contrarrestantes en dicha unidad estructural dife-
. che unidad protegida contra dicha deformidad.

- de gcuerdo con la reivindicacién 1, caracterizedas por el

i hecho de que la parte de no pléstico de la unidad rigida

- caracterizindose dichas mejoras por el hecho ds que dicha

- cha parte de pléstico en la menciomadsa superficie interme-

- dia sea menor que la contraccién en las zonas espaciadas de

unidad estructural rigida comprende una parte de material -
pléstico con determinadas caracteristicas de contraccién en
la direcclén de su longitud a su retirada de un molde en el
que la misma se he formado, y una parie de material no plﬁg
tico de mracteristicas de menor contraccién en la misma di-
reccidén y con una superficie intermedia ligada que se extien
de longitudinalmente entre dichas partes, siendo la referi-
da parte de pléstico moldeada por inyeccién en la menciona-
da asociscién fija con los medios del empanelado y en la ex
presada relacién ligada en la superficie intermedis con di-

cha parte mo plistica para hacer que la contraceiém en di-

panel compuesto de pléstico y de mo pléstico, con lo gue se

rentemente espacisdas de dichs superficle intermadia y qus

actian para resistir diche curvatura y para mantener a di-

2. Msjoras introducidas en la fsbricacién d es-

tructuras de panel compuesto de pléstico y de no pléstico,

de refuerzo estructural, es integral con el material del
empanelado y se dispone a lo largo de las partes marginales
de los medics de empanelado definidas por la indicads uni-
dad rigida de refuerzo estructural,
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- no de la superficie intermedia ligada, y en que las fuerzas

- pléstico en un determinado plano, y en que las fuerzas con-

trarrestantes son ejercidas por uma tira de materisl no -

' zadas por el hecho de que la parte de no pléstico dispues-

H
i

. nelado presenta una primera superficie intermedia ligada -

, oon la parte de pléstico en un determinado plano y en que

|

' ta a lo largo de las pertes merginales de los medios de em-

3. Mejoras segin la reivindicacién 2, caracteri-
zadas por el hecho de que las fuerzas que tienden a producin
la curvatura son ejercidas por el material pléstico de 1la

unidad estructural de refuerzo dispuesta a un lado del pla

contrarrestantes son ejrcidas por el material pléstico de
dicha unidad dispuesta al lado opuesto del plano de la supex
ficie intermedia ligada.

4, Mejoras segin la reivindicacién 2, caracteri-
zadas porque la parte de no pléstico dispuesta a lo largo
de las partes marginales de los medios de empanelado presen
ta una primera superficie intemmedis ligada con la parte de

pléstico que presenta una segunda superficie intermedis 1i-
gada con ol materisl pléstico em un plano diferente.
5. Mejoras segfin la reivindicacién 2, caracteri-

ta a lo largo de las partes marginales de loghedios de empa

las fuerzas contrarrestantes son ejercidas por uma tira de
material no pléstico que presenta uma segunda superficie -
intermedia ligada con el materisl pléstico a lo largo de un
pleno con la misma relaciénm espaclada en toda su longitud
con el plsno de la primera superficie intermedia ligada.

6. Mejoras seglin la reivindicacién 2, caracteri-
zades por el hecho de e la parte de no pldstico dispues--

panelado presenta uns primera superficie intermedia ligada
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. eon la parte de pléstico en un determinado plano y en que

las fuerzas contrarrestamtes son ejercidas por unma tira de

' material no pléstico que presenta una segunda superficie in
- termedia ligada con el material pléstico a 1o largo de un

plano paraslelo al plano de la primera superficie intermedia.
7. Mejoras segfin la reivindicaciém 2, caracteri-
zadas por el hecho de que la parte de no pléstico dispuesta
a lo largo de las partes marginales de los medios de empane
lado presents una primera superficie intermedia ligada con
la parte de pléstico en un determinado plano y en que las

fuerzas contrarrestantes son ejercidas por una tira de un -

" material no pléstico separada del material no pléstico que

. presenta la primera superficie intermedia y que presenta -
una segunda superficie intermedia ligadsa en un planc perale

" lo con el plano de dicha primera superficle intermedia,

8. Mejoras segin la reivimdicaeciém 2, caracteri-

| zadas por el hecho de que la parte de mo pléstico dispuesta
- 8 lo large de las partes marginales de los medios de empsne
i lado presenta uns primera superficie intermedia ligada con

' la parte de pléstico en un determinado plamo y en que las -

fuerzas contrarrestantes son ejercidas por una tira de nma-
terial no pléstico integral con el material no pléstico que
presenta la primers superficie intermedis y doblada en un -

éngulo con respecto a la misma para presentar una segunda -

superficie intermedia ligsda con el maberial pléstico en un
‘ plano en éngule con el plano de la primera superficie inter

media.

9. Mejoras segin la reivindicacién 2, caracteri-

zadas por el hecho de que la parte de no pléstico dispues-

ta a lo largo de las partes marginales de los medios de em
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. de las superfiocies opuestas de dicha tira y en un &ngulo con

. zadas por el hecho de que la unidad rigids de refuerzo es-

|
|

' lado presenta una primera superficis intermedia ligada con

~ la parte de pléstico en un determinado plano y en que las -
' fuerzas contrarrestantes son ejercidas por una tira de mate
" rial mo pléstico integral con el material no plastico que -

presenta la primera superficie intermedia y se dobla en un

. empanelado comprende una parte realzads para presentar un

- 31

panelado presenta una primera superficie intermedia ligeda
con la parte de pléstico en un plano determinado y en que
las fuerzas contrarrestantes son ejercidas por una tirs de
material no plédstico integral con el material no pléstico
que presenta la primera superficle intermedia y doblada pri
mero en un ingulo y después parslela con respecto a la mig
na para presenter uns pluralidad de superficies intermedias
ligades con el material pléstico, una en un pleno en émgulo
con el plano de la primera superficie intermedia y la otra
en un plano paralelo al plano de la primers superficie in-
termedia.

10. Mejoras segin la relvindicacién 2, caracteri
zadas por el hecho de que la parte de no pléstico dispuesta
a8 lo largo de las partes marginales de los medios de empame

éngulo con respecto a la misma para presentar superficies ~

intermedias ligadas con el material de pléstico de cada una

el plano de dicha primera superficie intermedia.
11, Mejoras segin la reivindicacién 2, caracteri

tructural dispuesta a lo largo de un margen de 1los mediogde
paliente en uns superficie del emparelsdo y un entrante en

la otra superficie del mismo, y en que la superficie inter-

media ligada entre el material pléstico y el material no —-
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" mina con un determinado contormo superficial, ¥ una unidad

. rigida de refuerzo estructural de uma longitud sustancial -

. ¥ una superficie intermedis ligada con el mismo, y con ai-
* cha unidsd estructuml con una superficie slejada de la men-
.~ cionada superficie intermedis formade después del moldeo pa-

- Ta presentar salientes y depresiones intermedias generalmen

~ te dispuestas en éngulo recto a la direccién en que actian

} zadas por el hecho de que la parte de no pléstico de la uni
. dad rigida de refuerzo estructural estd comprimida longitu

 dinalmente segfin se compara con el material del empanelado

- 52—.

pléstico se encuentra en la base del mencionsdo entrante,
12, Mejoras introducidas en la fabricacién de -

estructuras de panel compuesto de plistico y de no pléstico

que comprenden el empanelado de un materisl flexible em lé-

en comparacidn con su seccién tramsversal y que estd unida
¥ con una asociacién fija con dicho empanelado para trans-
nitir resistencia y rigidez al mismo y para preservar su ooz_ﬁ_
torno superficial, caracterizéndose dichas mejoras por el
hecho de que dichs unidad estructursl rigida es moldeada -
por inyeccién dentro de dicha asociacién fija con el empane

lado con una seccidén tramsversal sustancialmemte uniferme

las fuerzas de la contraccién en el miembro moldeado.

13, Mejoras segfin la reivindicacién 2, caracteri

de loghedios de empanelado que se delimitan con el mismo, ¥y
en que dichos medios de empamelado resaltan del plamo ds la
parte de no pléstico en dicha unidad rfgida de refuerzo es-
tructural.

V 14, M,joras introducides en la fabricacién de -
estructuras de panel compuesto de pléstico y de no pléstico

que comprende una seccibén ondulada de cartén con salientes
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y surcoe alternados, un cartén superficial que se extiende
por encima de los surcos en por lo menmos un lado del cartén
ondulade y que se asegura a dicho cartén ondulsdo a lo lar-
g0 de las partes altas de los salientes adyacentes del mis-
mo y oélulas lengitudinales en las zonas de los surces y de
limitadas por el cartén ondulado y el cartém superficial,
caracterizéndose dichas mejoras por el hecho de que el mate-
rial pléstice se moldea por inyeccidén en dichas eélulas en
por 1o menos una parte de ms longitudes.

15, Mejoras segin la reivindicacidén 14, caracte-
rizadas por el hecho de que un cartémn superficial se extien
de sobre los surcos a cada lado del cartén onduladey estd -
asegurado al mismo a 1o largo de las partes superiores de sus
salientes comtiguos, célulss longitudinsles en las zonas de
los surces y definidas por cada lado del cartén ondulado y
del cartén superficial de dicho lado y material pléstico -
moldeado por imyeccibén en el interior de tales células en
_ . Por lo menos una parte de sus longitudes.

16, Mejoras segin la reivindicacidén 14, caraste-
rizadas por el hecho de gque el material pléstico es meldea-
do por inyeccién en’ el interior de dichas células en todas

; sus longitudes.

17. Mejoras segin la reivindicacién 15, caracte

rizadas por el hecho de que el material pléstico es moldea~
, do por inyeccidén en el interior de dichas células en todas
'l sus longitudes. .
i 18. Mejoras segin la reivindicacién 14, carscte-

| rizadas por el hecho de que el material plistico es moldea-

i
|
N

. do por inyeoccidén en dichas celulas solamente en una distan-

cia determinads y junto a un extremo de las mismas.
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perficies superior e inferior.

" 4ructuras de pamel compuesto de pléstico y de no pléstico,

1

- del pamel y la seccién superpuesta de cartén ondulado son -

. el material pléstico es moldeado por inyecclén dentro de di

. una distancia determirada por la situacién de la expresada

" Z0onN8.

19. Mejoras segin la reivindicacidn 14, caracte-
rizadas por el hecho de que las ondulaciones estén aplasta-
das en ung zona que se extiende transversalmente a dichas
ondulaciones y situadas hacia el imterior de un borde de di
cho patel, y en que el material pléstico es moldesdo por in
Jeccién en el interior & dichas células en una distancia de
terminada por la situacién de dicha zona.

20. Mejoras segin la relivindicacién 15, caracte-~
rizadas por el hecho de que el cartén superficial a un lade

oprimidas hacia el cartén superficial opuesto en una zona -
que se extiende transversalmente a dichas ondulaciones y si

tuada hacia el centro de un borde de dicho panel, y en que -

chag células hacia el interior del mencionado borde y en --

2l. Mejoras segin la reivindicacibén 20, caracte-~
rizadas por el hecho de que el material pléstico moldeado -~
por inyecocibén constituye una rigidez que se imparte al miem
bro estructural en el borde del panel con uma profundidad
mayor que la dimension total més gruesa de las superficies
exteriorss del panel y en gue el cartén superficial en la ~

zona de dicho miembro en una posiciém intermedia a sus su-
22, Mejoras introducidas en la fabricecibén de es
en lémina y secciones estructurales marginales de pléstico

aseguradas al mismo comprendiendo, una chapa de base de un

material fibroso con una capa de pléstico de revestimiento
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sobre la misma, caracterizfndose dichas mejoras por el he-
cho de que unas incisiones que atraviesan la capa de plés-
tico proporcionan el acceso al interior fibreso de la cha-
pa de base, y una seccién estructural de termopléstico es
moldeada por inyeccién en una relacién ligante con dicha -
chapa de base & lo largo de los bordes marginales de la -
misma, efectuéndose diche ligazém mediante porciones inte-
grales de dicho material termopléstico que pasa a través
de las mencionadas incisiones y que se impregna en el mate
rial fibroso de la chapa de base en las cercanfas de tales
incisiones.

23, Mejoras seglin la reivindicacién 22, caracte-
rizadas por el hecho de que el termopléstico del miembro -
estructural moldeado por inyeccidn es adhesivamente incom-
patible con el revestimiento de pléstico de la chapa de ba
se.

24, Be reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencidén que se solici-
ta: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS
DE PANEL COMPUESTO DE FPLASTICO Y DE NO PLASTIGO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado em la
presente memoria descriptiva que consta de treinta y cinco
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 agosto 1.966

BERNARDO UNGRIA
PePo
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