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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a l a  so licitud  

de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

fonnnlada e l  2 de Agosto de 1966, con e l  ns 329.772

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de NIPPON SHEET GLASS CO., ITD., entidad japonesa, 

establecida en 8, 4-chame, Doshomachi, Higashi-ku, Osaka, 

Japón, por:

"UN DISPOSITIVO DE SALIDA PARA VIDRIO FUNDIDO"

Esta invención se refiere  a  una estructura de una sa­

lid a  para v idrio  fundido en un aparato para fab ricar vidrio 

plano.

En un aparato para fabricar vidrio plano que forma v i-  

5 drio fundido en láminas haciendo f lu ir  e l  vidrio fundían con­

tinuamente desde un horno de fusión de vidrio sobre un baño 

metálico o un aparato que forma vidrio plano pasando e l v i­

drio fundido a través de un espacio formado por un par de ro-& 

d il lo s ,  es práctica usual proporcionar un regulador de paso 

10 que consiste en m aterial refractario  en la  sa lid a  del horno
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desde e l  cual fluye e l  vidrio fundido para controlar la  

cantidad de f lu jo  de sa lid a  de v idrio , de modo que se man­

tenga constantemente a un n ivel dado. E l regulador de paso 

convencional se extendía a través de toda la  anchura de la  

sa lid a  y era de un diseño en e l  cual eran posibles movimien­

tos v e rtica le s , siendo controlada l a  cantidad de flu jo  de 

vidrio  por los movimientos verticales d e l regulador. En ge­

neral, e l  vidrio fundido tiene una fuerte tendencia a co­

rroer m ateriales re frac tar io s, como consecuencia de lo  cual 

corroe e l  m aterial re fractario  del regulador de paso a l  to­

carlo , ya sea la  parte de borde in ferio r o l a  parte de bor­

de superior del regulador, conforme pasa por e l  regulador 

y fluye hacia fuera en un estado en e l  cual contiene mate­

r i a l  re fractario  en pequeñas t ir a s  o burbujas diminutas que 

han entrado en e l  vidrio como resultado de la  corrosión del 

m aterial re fractario . Como consecuencia, la s  vetas o bur­

bujas no deseables permanecen en l a  banda de v idrio , o sus­

tancias extrañas aparecen absorbidas en la  banda de v idrio , 

o se produce una decoloración molesta del v id rio . Mán aún, 

como este tipo  de contaminación del vidrio  ocurre en cual­

quier parte de la  banda de vidrio en su  to ta l  anchura, es 

un problema que muestra muchas desventajas desde e l  punto 

de v is ta  de la  fabricación ue vidrio  plano. Este tipo de 

desventajas puede ser tolerado en una c ie rta  extensión, s j 

se emplea un ma&erial re fractario  esp ecial, que no sea fá­

cilmente corroído por e l  vidrio fundido. Pero, mientras e l  

m aterial re fractario  cerámico sea empleado por un período 

de tiempo prolongado, no puede esperarse l a  solución comple­

ta  de este problema. Por otra parte, e l  empleo de un metal 

t a l  como e l  platino, se r ía  prohibitivamente costoso.
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Se ha descubierto que e l  anterior problema que es 

producido por la  corrosión dei m aterial refractario  del re­

gulador de paso en la  manufactura de vidrio plano, puede evi­

tarse por e l  empleo (en un aparato de fabricación de vidrio 

$ plano) de una sa lid a  para vidrio fundido de acuerno con es­

te invento, estando caracterizada dicha sa lid a  porque está  

provista de un par de reguladores de paso móviles la te ra l­

mente en e l extremo anterior del antecrisol de un horno de 

cubeta de v idrio , controlando a s í  la  cantidad de flu jo  de 

1C sa lid a  del vidrio fundido desde una abertura definida por

la s  paredes la te ra le s  de los reguladores en una relación 

enfrentada entre s í  y e l  piso del an tecriso l. Cuando un re­

gulador de paso móvil lateralmente es empleado como en esta 

invención, lo s ¿os bordes del v iario  que fluye hacia fuera . 

15 llegan a contaminarse por contacto con e l  regulador, pero

estas partes forman los bordes del vidrio plano a l  comple­

ta r  e l  vidrio plano. Entonces, s i  estas partes son elimina­

das cortándolas, l a  banda de vidrio que constituye e l  pro­

ducto f in a l  foima un producto de a lta  calidad desprovisto 

20 de la s  fa lta s  anteriormente citadas.

Con referencia a los dibujos adjuntos, l a  figura 1 es 

un alzado que ilusbra una realización de esta  invención, sien­

do la  figura 2 una v is ta  la te ra l  de e l la  en sección vertica l 

dada a lo  largo de l a  línea A-A' de la  figura 1.

25 En la s  figuras 1 y 2, un antecriso l da un horno de cu­

beta de v idrio , que está  definida por un piso 1, unas pare­

des la te ra le s 2, 2 ' y un techo 3, tiene una sa lid a  de vidrio 

fundido cuyas paredes la tera les 4 ,4 ' están dispuestas de ta l  

modo que proporcionan una abertura de menor anchura que la  

30 del an tecriso l. Un par de reguladores de paso móviles la te ra l-
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mente 5, 5' están previstos en e l  extremo anterior de la s  

paredes la te ra le s  4, 4 ' y están en contacto con su super­

f ic ie  exterior. E l soporte y funcionamiento de lo s regula­

dores 5, 5 ' son conseguidos cano sigue: Efectivamente, unos 

miembros de suspensión 6, 6 y 6 ',  6 'están montados por en­

cima de lo s reguladores 5, 5 '.  Uhos miembros de suspensión 

ó, 6 y 6 ',  6 ' están provistos de agujeros terrajados 8, 8 

y 8 ' ,  8 ' a través de lo s cuales pasa un árbol 7 de acciona­

miento de lo s reguladores. Los agujeros terrajados 8, 8 y 

8 ',  8 ' están provistos respectivamente de to rn illo s  de ma­

nipulación a derechas y a izquierdas. E l árbol 7 de accio­

namiento está  también provisto de to rn illo s de manipula­

ción a derechas y a izquierdas 9y 9 ' que están dispuestos 

de t a l  modo que se introduzcan dentro de lo s agujeros terra­

jados 8, 8 y 8 ',  8 ' respectivamente. E l árbol 7 de acciona­

miento está  su jeto  por ménsulas 11, 11, 11 que están unidas 

a un bastidor 10. E l árbol 7 de accionamiento e stá  también 

provisto de un mango 12 en uno de sus extremos. Cuando e l  

mango 12 es girado, lo s reguladores 5 y 5 ' se mueven la te ­

ralmente en direcciones opuestas.

E l vidrio  fundido 13 fluye hacia fuera desde e l  ante- 

c r iso l por l a  sa lid a  definida por loa reguladores de paso y 

sobre una placa inclinada 14, desde donde es entregado a  un 

aparato fórmador de Vidrio plano (no mostrado), que e stá  

previsto a continuación en l a  lin ea  de producción.

S i la  cantidad de v idrio  fundido que sale  continuamen­

te desde e l  an tecriso l de un horno de cubeta de vidrio es 

controlada por e l  aparato de la  invención en la  fabricación 

de vidrio plano, e l  v idrio  plano que foima la  superficie  de 

la  banda de v id rio , excepto sus dos partes de borde, no se
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' en contacto con los reguladoras de paso. Así, l a  contami­

nación del vidrio por medio de los reguladores e stá  restrin ­

gida a solamente la s  dos partes de borde de la  banda de v i­

drio, cuyas partes han de ser cortadas más tarde. Por lo 

5 tanto, l a  sa lid a  de este invento asegura l a  manufactura de

vidrio plano de a lta  calidad muy económica y fácilmente.

En e l  regulador de paso convencional, en e l  cual la  

organización, en general, era que donde e l  espesor del vi­

drio que pasa a través de la  sa lid a  del vidrio fundido, fue- 

10 ra  bastante in ferior a la  anchura de la  sa lid a , la  varia­

ción en la  cantidad de flu jo  de sa lid a  ae vidrio era muy 

grande aún oon un movimiento pequeño hacia arriba, y hacia 

abajo del regulador .de paso y era d i f í c i l  hacer la s  varia­

ciones en l a  cantidad de f lu jo  de sa lid a  de vidrio extremá­

i s  damente pequeñas porque e l control se lograba por medio de

un movimiento hacia arriba y hacia abajo de un regulador de 

paso que se extiende a través de toda la  anchura de la  sa­

lid a . Por otra parte, en e l  caso del regulador de paso de 

l a  Invención, e sta  variación en l a  cantidad de flu jo  de sa- 

20 lid a  de vidrio con relación a l cambio en e l  grado de aper­

tura del regulador es más pequeña,que la  del regulador con­

vencional, porque está  diseñado para cambiar la  anchura de 

la  sa lid a . Además, siendo e l  grado de apertura del regula­

dor y la  cantidad de flu jo  de sa lid a  de vidrio próximamen- 

25 te proporcionales, puede conseguirse un control preciso de

l a  cantidad de flu jo  de sa lid a  de vidrio muy fácilmente.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

Japón e l  3 de Agosto de 1965, bajo e l  número 63.418/65, se 

acoge a lo s beneficios del artícu lo  51 del vingente Estatu­

to sobre Propiedad Industrial.
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N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente de In­

vención en España, por "VEINTE años, son lo s sigu ien tes:

5 i s . -  Un d ispositivo  de sa lid a  para vidrio  fundido en

un aparato para fabricar v idrio  plano, caracterizado porque 

dicha sa lid a  comprende un par de reguladores de paso móvi­

le s  lateralmente dispuestos en e l  extremo anterior del ante­

c r iso l de un horno de cubeta para v id rio , controlando por 

10 e llo  la  cantidad de f lu jo  de sa lid a  del v idrio  fundido des­

de una abertura definida por la s  paredes la te ra le s  de di­

chos reguladores en relación enfrentada entre s í  y e l  piso 

del an tecrlso l.

2e .- Un d isp ositivo  de acuerdo con l a  reivindicación 

15 1 que incluye un miembro accionador de lo s reguladores de

paso para efectuar los movimientos la te ra le s  de cada uno 

de dicho par de reguladores en direcciones opuestas con re­

lación a l  otro.

3B.- Un d ispositivo  de sa lid a  para vidrio fundido.

20 T al y como se ha d escrito  en l a  Memoria que antecede,

representado en e l  dibujo que se acompaña y con lo s fines 

que se han especificado.
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Esta Memoria consta de sie te  hojas e sc r ita s  a máqui­

na por una so la  cara.

Madrid,

P.A.

AVS. 7



NIPPON SHEET GLASS CO., LTD. i/l

!2
\n

[

4­

2

A

[0

3
8'6'gj? 9' 7' - I — N-V — i- ___

!3 -4

2 '


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



