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MEWORTIA DESCRIPT IVA
que ge presenta para wir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulade el 2 de Agosto de 1966, con el n? 329,772
en '
ESFAKA
por VEINTE aflos
e nombre de NIPPON SHEET GLASS CO., IED.J ent;dad japonesa,
establecida en 8, 4-chome, Doshomachi, Higamshi-ku, Osaka,
Japbn, por:
“"UN DISPOSITIVO DE SALIDA PARA VIDRIO FWDIDO™

Esta invencidn se refiere a una estructura de une sa-
lida pere vidrio fundido en un aparato para fabricar vidrio
plano.

En un aparsto para fabricar vidrio plano que forma vi-
drio fundido en léminas naciendo fluir el vidrio fundido con~
tinuamente desde un horno de fusidn de vidrio sobre un bafio
metdlico o un aparato que foma vidric plano pasando el Vvi-
drio fundido a través de un espacio formado por un par de ro-f
dillos, es préctica usuasl proporcionar un regulador de paso

que condiste en material refractario en la salida del horno
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desde el cual fluye el vidrio fundido para controlar la
cantidad de fInjo de salida de vidrio, de modo gue se man-
tenge constantemente 2 un nivel dado. Bl regulador de paso
convencional se extendfa a través de toda la anchura de la
salide y era de un disefio en el cual eran posibles movimien-
tos verticales, siendo controlada la cantidad de flujo de
vidrio por los movimientos verticales del regulador. En ge-
neral, el vidrio fundico tiene una fuerte tendencia & co-
rroer materiules refractarios, como consecuencia de lo cusal
corroe el material refractario del reguledor de paso al to-
carlo, ya sea la parte de borxrde inferior o la parte de bor-
de superior del reguledor, conforme pasa por el regulador

y fluye hacia fuera en un estado en el cual contiene mate-
rial refracterio en pegueilas tiras o burbunjas diminutes que
hen entrado en el vidrio como resultado de la corrosidén del
material refractario. Como consecuencia, las vetas o bur-
bujes ‘no deseasbles permanecen en le banda de vidrio, o sus-
tanciss extrafiss aparecen absorvidas en la bande de vidrio,
0 se pfbduce una decoloracidn moleste del vidrio. Lidn aln,
como =ste tipo de contaminacidn del vidrio ocurre en cual-
guier parte de la banda de vi{drio en su total anchura, cs
un provlems gque muestra muchas desventajas desde el punto
de vista de la fabricacidn ue vidrio pleno. Bste tipo de
desventajas puede ser tolerado en una clerte extensidn, s?
e emplea un material refractario especial, que no sea T~
cilmente corroido por el vidrio fundido. Pero, mientras el
material refractario cerdmico sea empleado por un periodo
de tiempo prolongado, no puede esperarse le solucidn comple~
ta de este problema. For otra pgrﬁe{ el empleo de un metal

tal como el platino, seria prohibitivemente costoso.
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§e he descubierto que el anterior probleme que es
producido por la corrosidén dei material refractario del re-
gulador de paso en la menufactura de vidrio pleno, puedes evi-
‘tarse por el empleo (en un aparato de Tabricacibn de vidrio
plano) de waa szlida para vidrio fu@dido de acueruo con es-
te invento, estando caramcterizada dicha salida porque esté
provigte de un par de regulsadores de pasd ndéviles iateral—
mente en el extremo anterior del antecrisol de un horno de
cubgta de vi@rio, controlando asi la oantidad de“f}ujo de
saljda del vidrio fundido desde una abertura definida por
las paredes laterales de los reguladorps en una relacién
enfrentsde entre si y el piso del znbecrisol. Cuando un re-
gulador de paso mévil lateraluente es empleado como en esta
invencidn, los dos bordes del viario gue fiuye hacia fuers .
llegan & conteminarse por contacto con el reguledor, pero
estas partes forman los uordes del vidrio plano al comple-
tar el vidrio plano. Bntonces, si estas partes son elimina-
das cortdndolas, 1la bande de wvidrio que constituye el pro-
ducto final forma un producto de alta calided desprovisto
de las faltgs antericrmente citades.

Con referencia a log dibujos adjuntos, la figura 1 es
un alzado que ilukrae una realizacidn de este invencidn, sien—
do le figura 2 una viste lateral de ella en seccidén vertical
dade & lo largo de la ifnea A-A’ de le figura l.

En }as figuras 1 y 2, un antecrisol de un horno de cu-
beta de vidrio, que estd definida por un pigo 1, unas pars-
des laterales 2, 2° y un techo 3, tiene una salida de vidrio
fundido cuyas paredes laterales 4,4’ estén dispuestas de tal
nodo que proporcionan une abertura de menor anchura que la

del antecrisol. Un par de reguladores de paso méviles lateral-~
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mente 5, 5’ estdn previstos en el extremo enterior de las
par?des latgrales 4, 4’ y estén en cantacto con su super—
ficie exterior., Bl soporte y funcionamiento de los regula-
dores 5, 5’ son conseguidos como sigue: Efectivamente, unos
miembros de suspensidn 6, 6 y 6’, 6'estén montados por en-
ceime de los reguladores 5, 5'. Unosg mismbros de suspensién
6, 6 y6’, 6° estén provistos de agujeros terrajados 8, §

y 8%y 8" a través de los cuales pasa un érbol 7 de accione-
miento de los regulasdores. Los asujeros terréﬁados 8, 8y
8f, 8’ estén provistos respectivamenie de tornillos de ma-
nipulacién a derechas y a izquierdés. El drbol 7 de accio-
nemiento estd también provisto de tornillos de menipula-
cibén a derechas y a izquierdas 9, 9 que estén.cﬁspueatos
de tal modo que se introduzcan dentro de los agujeros terra~
jados 8, 8 y 87, 8’ respectivamente. E1l érbol 7 de acciona-
niento estd sujeto por ménsulas 11, 11, 11 que estén unides
e wn bastidor 10. E1 4rbol 7 de accionamiento estd tembién
provisto de un mango 12 en uno de sus extremos. Cuando el
mango 12 es giredo, los reguladores 5 ¥y 5’ se mueven late-
ralmente en direcoiones opuestes.

Bl vidrio fundido 13 £luye hacia fuers desde el ante-
orisol por la salida definide por los reguledores Ge pPaso y
sobre una placa inclinada 14, desde donde es entregado & un
aparato formador de vidrio plano (no mostrado), que estd
previsto a continuacidn en la li{nee de produceidn.

81 la centidad de vidrio fundido que sele contf{nuamen-

te desde el antecrisol de un horno de cubeta de vidrio es

controlada por el aparato de la invencidn en la fabricacidn

de vidrio plano, el vidrio plano qué forma la superficie de

la banda de vidrio, excepto sus dos partes de borde, no se
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en contacto con los reguladores de paso. As{, la contemi-
nacidn del vidrio por medioc de los re uladores estd restrin-

gide a solamente las dos partes de borde de la banda de vi-

- drio, cuyes pertes han de ser cortadas més tarde. Por 1o

tanto, la salida de este invento asegura la manu:_fac’cura de
vidrio plano de alta calidad muy sconémica y féeilmente.

_En el regulador de paso convencional, en el cual la
organizacién, en general, ere que donde el espesor del vi-
drio que pase a través de la salida del vidrio fundido, fue-
re bagtante infgrior & la anchurs de le salide, la varia-
cibn en la cantided de flujo de salide de vidrio ere muy
grende adn ocon un movimiento pequéfio hacie arriba. y hacia
abajo del regulador de paso y era dif:’_.cil hacer las varis-
ciones en la cantidad de fiujo de salida de vidrio extrema-
damente pequefias porque el control se lograba por medio de
un movimiento hacis arriba y hacis abajo de un regulador de
peso que se extiende a través de toda la anchura de le sa-
lida. Por otrarparte , en el caso del regulador de paso de
la invencién., este variacidn en la cantidad de flujo de se~
lide de vidrio con relacidn al cambio en el grado de aper—
tura del reguledor es més pequelin,que la del regulador con-
vencional, porgue estd disefindo para cambiar la suchura de
la salida. Adgmés, giendo el grado de apertura del regula—
dor y le cantidad de flujo de salida de vidrio préxiqmamen—
te propgrcionales, puede canseguirse un contral preciso de
la cantidad de flujo de salida de vidrio muy fdcilmente.

BEste solicitud gque corresponde a la presentada en
Japén el 3 de Agosto de 1965, bajo el ndmero 63.418/65, se
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vingente Estatu-
40 sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propis y nueva que se presen~
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencidén en Bspafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.,~ Un dispositivo de salida para vidrio fundido en
un aparato para fabricar vidrio plano, cara.ctérizado porgue
dicha salids comprende un par de reguledores de paso mévi-
les lateralmente dispuestos en el extremo anterior del ante-
crisol de un horno de cubete para vidrio,‘_eontrolan&o por
ello la cantidad de flujo de salida del vidrio fundido des-
de wna abertura definida por las paredes laterales de di-
chos reguladores en relacidn enfrentade entre si y el piso
del antecrisol.

2¢.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
1l que incluye un miembro accionedor de los reguladores de
paso ,pa:i'a efectuar los movimientos laterzles de cada uno
de c}icho par de regulsfores en direcciones opuestas con re-
lacién al otro.

¢,~ Un dispositivo de salide para vidrio fundido.

Tal y cano gse ha descrito en la Memoria gue anteceds,

representado en el dibujo que se acompaiia y con los fines

que se han especificado.



Esta Memorie consta de siete hojas escritas a mégui-

Madrid, 20560 ¥R

P.A.

ng por una sola ceara.
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