10

;5\.\‘
o
-

e F o
-3

Po— 320 684

PH 931

MEMORIA DESCRIPITVA
parsa solicitar
PATENTE DB INVENCION
) en ‘
E S P AT &
por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILTPS'GLOFILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-~
landesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda,
por:
UMETODO DE FABRICACION DE UNA CAPA DE GRANOS, PREFERIBIE-
MENTE QUE TIENE EL ESPESOR DE UN GRANO, UNIDOS POR MEDIO
DE UN LIGANTE"

Bl invento se refiere a un método de fabricacilén
de una capa de granos que tiene preferiblemente el espesor
de un greno, unidos por medio de un ligante, en que sobre
al menos un lado de la capa de granos, partes superficia-
les de los grenos estédn libres de ligante, particularmente
para fabricar un sistema electrédico, por ejemplo, un sis-
tema electrddico semiconductor. Para el sistema electrddi-
co mencionado en Gltimo término pueden usarse granos que
consisten total o parcialmente de un material semlconductor.

La invencién se refiere ademés a una capa de gra-
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nos fabricada con el uso de dicho método, y & un éistema elec-
trédico que comprende tal capa de granos.

Los sistemas electrddicos que comprenden capas de
granos del tipo presente deben ser tomados en cuenta para
su uso, entre otros: en detlectores para radiacidén ya sea
corpuscular o electromagnética, por ejemplo en foto-diodos
y foto-resistores en que la energla de radiaciéniincide go—
bre una capa fotosensible y produce alll diferencias de ten-
sibn eléctrica o variaciones de impedancisa qué son recogidos
por medio de electrodos dispuestos sobre la capa. Sistemas
electrbdicos similares pueden ser usados también en la con-
versifén de energla de radiacidn en energla eléctrica, usa-
dos entre otros, en las asi llamadas baterias solares.

Otro campo de aplicacibn de los dispositivos de
acuerdo con la invencidn es la conversibn de energfa eléc-
trica en energla de radiacién como puede efectuarse, por
e jemnplo por radiacién de recombinacibn en junturasprn en
semiconductores, por electroluminiscencia, etec.

*De acuerdo con un método descrito en la solici-
tud de Patente holandesa 6.510.095 capas de granos de sus-
tancialmente sblo un grano de espesor pueden ser usadas
ventajosamente en todos estos casos, dado que las resis-
tencias de contacto entre los granos son mutuamente evita-
dos y, ademds, son tan favorables como es posible la efi-
ciencia, debida a la ausencia de granos blindados contra
la radiacidén total o parcialmente por otros granos, y tam-
bién la relacidén (peso y consumo de materia) /superficie
activa.

Tanto en este caso en bs casos en que el espe-
sor de la capa es mayor, por ejemplo en didmetros de varios
granos, se preferird - para obtener dichas capas delgadas

de granos- proveer los granos y el ligante sobre un soporte
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entre oltros con vistas a la rigidez mecénicawduranﬁe los dis-
tintos procesos.

In muchos casos una capa electrédica que esté en
contacto eléctrico con los granos deberé ser provista sobre
la capa de granos sobre el lado del soporte. Esto puede efecw
tuarse, por ejemplo, usando un soporite que es eléctricamente
conductor al menos sobre aquella parte de su superficie que
debe ger cubierta con la capa de granos. Naturalmente es esen~
cial en esta relacidén que sobre el lado del soporte, la su-
perficie de los granos esté al menos parcialmente libre del
ligante. En la préctica esto Gltimo a menudo puede realizarse
solamente con dificultad, entre otros debido al hecho que
puede formarse fécilmonte una pelicula de liganie cnbre el
soporte y los granos, pelifcula que c¢s diffcil de eliminar y
puede producir una resistencia de contacto elevada y/o ines-
table.

Uno de los objctos de la invencidn consiste en
proveer wn método por medio del cual partes de la superficie
de los® granos gquedan ubicadas libres de ligante sobre el
lado del soporte, Ge una mancra simple, y pueden estar en
contacto, si fuera deseable, siendo aplicable dicho método
también a granos de menores dimensiones, por ejemplo granos
o grénulos con un difmetro menor que 100 micrones o afn menor
gue 50 micrones.

De acuerdo con la invencién, en un método de fa-
bricacibn de una capa de pgranos, que tbtiene preferiblemente
el espesor de un grano, unidos por medio de un ligante, en
que sobre al menos un lado de la capa, partes de la superfi-
cie de los granos estén libres de ligante, es provista una
capa e adhesivo liquido sobre un soporte en que son empo-

trados los granos de la capa sobre parte de su didmetro,
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siendo luego endurecido el ligante provisto entre los granos y -
siendo separafa la capa de granos con el ligante del soporte
eliminando séloctiVamente la capa de adhesivo, por ejemplo,
mediante disolucién selectiva.

Ia gran ventaja del método descrito consiste, entre
otros, en que dos procedimientos necesarios pera una unidn sa-
tisfactoria son realizados en una sola operacidn, a saber tanto
la separacidén de la capa de granos del soporitefomo la libera-
cibn de partes de los granos del ligante sobre ei lado del so-—
porte. Si fuera necesario, wna capa electrbddica que debe ser
provista luego sobre dicho lado de la capa de granos puede
formar un contacto estable con baja resistencia de contactos.

In relacibn a los materiales que deben usarse para
la capa adhesiva y el ligante, puede elegirse una gran varie-
dad de materiales o combinaciones de materiales. En esta rela-
eibén debe‘pencionarae gue no se imponen exigenclas severas so-
bre la fuerza adhesiva de dicha capa de adhesivo. Es suficien-
te que los granos sean mantenidos temporariamente en su lugar
por la capa adhesiva y no se separan de la capa adhesiva cuando
es provisio el ligante.

Tanto con respecto a las propiedades como al material,
la capa adhesiva puede ser de naturaleza diferente. Por ejemplo
puede usarse una capa adhesiva liquida onviscosa sobre la cual
es provisto wn ligante. Preferiblemente se wsa una capa adhe-~
siva endurecible, siendo endurecida la capa de adheslivo antes
de proveerse'el ligante. Por endurecimiento de la capa de
adhesivo debe entenderse en esta relacibén la obtencién por
medio de la capa de adhesivo de una dureza o viacosidad mayor
que la del ligante que debe serprovisto en la condicién no en-

durecida. Como resuliado de ésto se evita que al proveerse
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el ligante en la condicién liquida la capa de adhesivo sea de-
gsalojada por el ligante. El endurecimiento puede efectuarse de
varias maneras, por ejemplo por polimerizacibn, policondensa-
cibn o evaporacibn de un solvente.

La eliminacién selectiva de la capa de adhesivo
puede cfuctuarse de varias maneras, entre otros usando una
capa de adhesivo fécilmente volatilizable o una capa de adhe-
sivo que o8 selectivamentie soluble en solventes adecuados,
por ejmplo una capa de adhesivo soluble en agva. La capa de
adhesivo preferiblemente es provista en la forma de un gel.
Tal gel cs formado de un esqueleto que contiene liquido de
la sustancia gelatinizada. 1 uso de un zel como capa adhe—
siva tiene asi la ventaja que el liquido de la capa adhesi-
va, por accidn capilar podria deslizarse sobre las partes
de los granos que sobresalen por encima de la capa de adhesi-
vo, estd sustancialmente libre de la sustancia gelatinizada
N sustagcialmente no deja residuos sobre dichas partes de los
granos durante la evaporacidn.

Como resuliado de ésto el ligante puede posterior-
menbe adherirse mejor a la superiicie de los granos, lo que

aumenta la coherencia de la capa de granos. Para tal gel

‘puede usarse, por ejemplo, un polisacérido que tiene un peso

molecular elevado gelatinizado en agua, por ejemplo almidén
goma arfbica y similares.

La gelatina es un gel muy adecuwado para el fin
en consideracibn, la gelatina puede ser provista de una ma-
nera simple sobre un soporte en una capa homogénea y es fé&-
¢il de eliminar con agua caliente,

Para un fécil menipuleo de la capa de granos con

el ligante, separada del soporte, el lado de la capa de gra-
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nos alejada del soporte, preferiblemente es recublerto con una
capa, preferiblemente flexible de un matexr al sintético que
es endurecido antes que la capa de adhesivo sea selectivamen-
te eliminada. Dicha capa de material sintético puede permane-
cer unida permanentemente a2 la capa de granos como un soporte,
0 puede unir la capa de granos, si fuera deseable, con un
niembro de soporte permanente. Si la capa de granos debe
ser provista con una capa electrbdica sobre el lado de una
tal capa permanente de material sintético, dicha capa elec-
trédica naturalmente debe ser provista con anterioridad.
Preferiblemente es provista una capa adhesiva
cUyo espesor es menor que la mitad, preferiblemente menos
gue wn quinto, del didmetro promedio de los granos. De esta
maners $6 asegura que los granos sigan sobresaliendo en
la mayor parte por encimas de la capa de adhesivo de modo
que pueden ser mejor empotrados en el ligante, lo que aumen-
ta la rigidez. Ademés, las partes superiores de log granos
estén ubicadas aproximadamente en un plano como resultado
de lo cual se forma una capa regularmente conformada, de
modo que puede obtenerse una vinculacibdn afin mAs uniforme
con la capa electrddica que debe ser provista, si fuera
deseable.
Para acelerar la disolucidn selectiva de la capa
adherente es deseable que la capa de granos sea separads
del soporte ban répidamente como sea posible. Para ese
fin puede proveerse sobre un soporte una capa intermedia
antes de proveer la capa de adhesivo, disminuyendo dicha
capa intermedia la adherencia entre el soporte y la capa
de adhesivo y/o facilitendo la penetracién de un solvente
que debe ser usado, entre la capa de adhesivo y el soporte,
congistiendo dicha capa intermedia, por ejemplo de una sus-
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tancia activadora de la superficie que en éiAmismo no necesita
ser soluble en el solvente a ser usado. Como se mostrard més
adelante, una capa intermedia que consiste & nitrocelulosa
puede ser ventajosamente usada, partidularmente en combinacidn
con gelatine como capa de adhesivo, mientras gque puede usarse
lecitina como una capa intermedia, por ejemplo, en combinacién
con una capa de adhesivo que contiene sacarosa y/o glucosa.

EL uso de una capa de adhesivo es particularmente
ventajoso si se usan granos que consisten de un nficleo de
un material y una capa envolvente de otro material.

En esﬁecnso el nfcleo y la capa envolvente pueden
consigtir de counstituyentes diferenfes pdr ¢ jemplo, materia-
les semiconductores diferentes. Como alternativa, el nfcleo
y la capa de envolvente puecden estar formados del mismo cons-
tituyente principal, pero como resultado de la diferencia
en el dopado, tener propiedades de conductividad diferentes.
Is particularmente importante, por ejemplo, el uso de granos
gsemiconductores cuya capa envolvente forma una juntura p-n
con el nficleo. De acuerdo con una realizacibdn preferida del
método de acuerdo con la invencibn, tales granos son sometidos

a un tratamiento de mordicacibn, después del endurecimiento

“de la capa de adhesivo, siendo eliminada la capa envolvente

de partes de los granos que sobresalen por encima de la

capa de adhesivo, siendo protegidas las partes de los granos
sumergidas en la capa de adhesivo, contra la aécién del
mordicante usado, por la capa de adhesivo, siendo luego pro-
visto el ligante. Pe esta manera se obtiene una capa de
granos que tiene el espesor de um grano, conteniendo la capa
de adhegivo solamente las partes no mordicadas de los granos
¥y estando ubicado el ligante sobre las partes mordicadas

de los granos.
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Después de una eliminacién selectiva de la capa
de adhesivd, se obtiene una capa de granos, en gue sobre
un lado del ligante son accesibles lés partes restantes
de la capa envolvente para fines de contacto Yy en que
ademés sobre el lado de la capa de los granos alejada
del soporte, partes de los granos asaciados con el nficleo
pueden ser liberadas, si fuera deseable, del ligante, poxr
ejemplo por enclado. Si luego son provistas éapas electrd-
dicas sobre wno y otro lado de la capa de granos, no exis-
te el peligro de cortocircuito del nficleo y la capa envol-
vente a través de una de las capas electrbdicas.

Como alternativa, en lugar de un soéorte, como
sefisd en los métodos precedentes, pueden usarse dos Sopor-
tes ubicados opuestamente, provistos ambos con una capa
de adhesivo. Ia ventaja de 6sto consiste en que aplicando
¢l método de acuverdo cor la invencibn de una maners similar
a los dos lados de la capa de granosg, se obtlenc una capa
autosopo?tante de granos con el ligante, en gque los granos
son accésibles sobre ambos lados con fines de contacto.
| La invencién comprende ademéds una capa de granos
con un ligante fabricada por el uso de uno o més de los
nétodos descritos y un sistema electrédico que comprende
tal capa de granos.

A Tin de que la invencibén pueda ser féqilmente
llevadsg a la préctica a continuacidn se describifén més
detalladamente varias realizaciones de la misma, a tftulo
de ejmplo, con referencia al dibujo acompafiado, en que:

la figura 1 es une vista esquemética en corte
de una parte de una baterfa solar fabricada usando el
nétodo de acuerdo con la invencién y que comprende una

capa de granos semlconductores con ligante entre dos capas
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electrbédicas.

Las figuras 2 a 4 son vistas esqueméticas en
corte de la bateria solar mostrade en la figura 1 en etg-
pas sucesivas de fabricacibn, y

iguras 5 a 7 son vistas esqueméticas en corte

s

Las
de otra baterfia solar, igualmente Lfabricada usando el méto-
do e acuerdo con la invencibn, en etapas de Tabricacién
sucesivas, usando granos semiconductores con una juntura
p-n.

Una primera realizacién del método de acuerdo
con la invencidn pars la Tabricacibén de una baterla solar,
serd descrita a contlnuacibén con referencia a‘las Tiguras
la 4.

La figura 1 es una vista esquemética en corte
de una parte de una baterla solar que comprende una capa
de granos que tiene el espesor de un grano, que consiste
de granos 1 semiconductores, por ejemplo de sulfuro de cad-
mio de tipo n, con un difmetro promedio de los granos de
30 micrones, unidos por medio de un ligante 7. Bn esta
realizacibn partes de superficie 3 y 7 de los granos 1
sobre uno y otro lado de la capa de granos estén libres
&l ligante 2 estando las partes de superficie 3 recubiertas
por una capa electrbébdica 10 que forma un contacto sustan-
cialmente ohmico con los granos 1 y estando recublertas
las partes de superficie 7 con una capa electrédica 8
permeable a la radiacidén, que forma un contacto rectifica-
dor con los granos 1, Ia radiacién incidente a través de
la capa electrbdica 8 puede producir una diferencia de ten~-
si6n sobre dicho contacto rectificador, que puede ser reco-
gida por los electrodos 8 y 10.

El método puede ser llevado a la prictica, por
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e jemplo, de la sigulente menera. Sobre un soborte 4 permea-

ble a la radiaciém (flg. 2), que consiste por ojemplo de vi-
drio, es provista primero una capa intermedia 6 de nitrocelu~-
losa, de unos pocos micrones de espesor, por ejemplo sumer-
glendo el soporte 4 en una solucidn de nitrocelulosa en ace-
tato butilico al 10%, siendo luego evaporado el solvente.
Iuego es provista sobre dicha capa 6 una capa de adhesivo
5, de aproximadamente 5 micrones de espesor, que consiste
de Qela‘bina° Esto-puede efectuarse sumergienﬂé el soporte 4
en una solucibn de gelatina en agua al 15% a una temperatura
de aproximadamente 402, después de lo cual el soporte es re-
tirado de la solucidn. |

- Los granos de sulfuro de cadmio 1 son entonces
empotrados en dicha cape de gelatina 5, que afn es liquida,
despuéds de lo cual la capa de gelatina 5 es secada y los
granos que no se han adherido al soporte 4 son eliminados.
La capa de granos es cubierta luego con una capa (2, 1l) que
consiste de una sustancia fotoquimica que tiene la propie-
dad de volverse insoluble en un revelador asociado por irra~
diacibn y permanecer soluble en la condicidn no irradiada.
Tales gustancias son conocidas bajo el nombre de fotoresist
negativos. En este ejemplo se usa un foloresist negativo
que estd comercialmente disponible bajo el nombre de "Kodak
Photo ﬂesist"'(KFR). De acuerdo con un método descrito en
la solicitud de patente holandesa 6.510.096, la capa (2,11)
es expuesta a través del soporte 4. Ia intensidad de radia-
cibfn y la duracidn de la exposicibn son elegidas de modo
que las partes 2'de_fotoresist expuestas, entre los granos
se vuelven insolubles mientras que, como resultado de la

absorcibn mis intensa de radiacién en los granos 1, pueden
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N
S8er reveladas las partes 1l del fotofégfs%nﬁblcadas por
encima delos granos e indicada en la figura 2 por lineas
punteadas, Mediante la etapa de revelacibn, las partes 1l
del fotoresist son eliminadas y las partes 2 permanecen en-
tre los granos 1 como un ligante.

Las partes superficiales libres 7 de los granos
1 son recubiertas entonces (ver figura 3), por deposicién
desde vapor, con una capa electrbdice transparsnte 5, de
cobre de aproximadamente 100 % de espesor. Esta capa de
cobre de 5 forma un contacto rectificador con los granos
de sulfuro de cadmio 1.

A fin de gumeniar la rigidez, una capa 9 permea-
ble a la radiacibén, de un material sintético endurecible,
por ejemplo, una resina epoxi, de un espesor de aproxima-
damente 200 micrones, es provista luego sobre dicha capa
electrbdiica 5, dejéndose sin cubrir una parte de la capa
de cobre 8 a fin de establecer contactos (ver fig. 1). Des-
pués de endurecimiento de dicha capa 9, la capa de adhesivo
5 de gelagtina es eliminada pordisolucidén selectiva en agua
(ver fig. 4). La capa de gelatina 5 es f4cilmente separada
de la capa inlermedia 6 de nitrocelulosa y luego se di-
suelve répidamenie. Finalmente una capa electrbédica 10
que consiste de indio es provista sobre las partes de
guperficie libre 5 as{ obtenlidas de los granos, por ejemplo
por deposicibn desde vapor (ver fig. 1l). Dicha capa de in-
dlo forma un contacto sustancizlmente ohmico con los granos
de sulfiro de cadmio 1 y tiene un espesor de aproximsdamente
0,3 micrones.

En lugar de la capa de gelatina 5 usada en esta
realizacibn, también pueden usarse otras capas de adhesivo.

Por ejemplo pucde usarse otra capa de adhesivo soluble en
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agua que consiste de una solucidn en forma de jarabe de

uno o miés sacAridos solubles en agua, por ejemplo una So-—
lucidn de 100 gr. de sacarosa y 10 gr. deglucosa en 50 ml,
de agua, solucidén a la gque puede agregarse aproximadamente
0,3 gr. de agente humectante a base de Acidos grasos sulfo-
nedos esterificados. Ia solucibn es provista sobre el soporte
como un jarabe, por ejemplo, sumergiéndolo y luego es seca-
do. Para facilitar la subsiguiehte-separacién_de la capa

de granos, el soporte puede ser cubierto con una capa del-
gada de una sustancia activadora de superficie, por ejemplo
lacitina.

A continuacién se desceribird con referencia a
las figuraé 5 a 7 otra posibilidad de aplicacibn del mé-
todo de acuerdo con la invencibn. En este ejemplo (ver fig.
5) se usan granos semiconductores (21, 22) que consisten
de un nficleo 21 de, por e jemplo material conductor de tipo
n rodeado por una cap: envolvente 22 que consiste de ma-
terial de tipo p de modo que ge forma una juntura p-n
23 ontre el nficleo 21 y la capa envolvente 22.

Bl método se lleva a la préctica, por ejemplo,
de la manera siguiente: Sobre un soporte 24 (fig. 5) es
provista una capa de adhesivo liquida 25. Los granos (21,
22) son empoirados en dicha capa de adhesivo lfguida 25
después de lo cual la oapa de adhesivo 25 es endurecida.
Tuego, la capa envolvente 22 es eliminada por mordicacibn,
de las partes de los granos que sobresalen fuera de la capa
de adhesivo (ver fig. 6), de modo que se oblienen las par—
tes de superficie libre 26 que pertenecen al nficleo 21 y
aparece también en la supcrficie la juntufa p-n 23. Iuego
gse provee un ligante 27 que debe ser endurecido sobre la

capa de adhesivo y las partes de superficie libre (21, 22)
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de los granos. Despubs <e endurecimiento del ligante 27, la
capa de adhesivo 25 os eliminada por disolucibn selectiva.
(fig. 7), como resultado de lo cual se obtienen las part:s

de superficie libre 28 pertenccicentes a la capa 23 en el lado
del soporte. La juntura pn 23 queda cubierts por el lisante
27. Iuego se provee una caps electrbdica 29 sobre las par-
tes de superficie libre 28 de los granos (21, 22), capa elec-
trbdica que forma un contacto sustancialmente Shmico con

las partes de superficie 28. Iuego se obbienen partes de su~
perficie libre 30 de los granos (21, 22) que pertenecen al
nficleo 21 sobre el lado opuesto de‘la capa de granog, por
ejemplo anclando el iigante 27. Una segunda capa elecctrddica
31 es provista entonces sobre el ligante 27 y las partcs

de superficic 30, capa clceirdédica queforma un contacto sus-
tancialnente 6hmico con las partes de supcrficie 30.

Cuando la capa clectrbddica 29 e¢s capaz de dejar
pasar radiacibn se obtiene de esta manera una baterla solar
en que la radiacibn que cg incidente a travls de la capa
eloctr6dica 29, producé una diferencia de tensibén sobre la
juﬁtura pri 23 que puede mer recogida por lag capas electrd-
dicas 21 y 31l. De csta manera puede formarse btambién un panel
electroluminiscente en que la juntura pn 23 es polarizada
en la dirececibn de paso a través de las capas electrbdicas
29 y 31, y en que la proximidad de la juntura 23 es produci-
da radiacién de recombinacidn por inyeccidn que puede emer—
ger a través de la capa cleclrbédica 29,

| En este ejemplo, por ejemplo, podrien usarse gra—
nos de CdTe de tipo n rodeados por una cape conductora de
tipo p 22 que puede ser obtenida, por ejemplo, por difusibn

penetrante de fésforo de acuerdo con los métodos comtinmmente
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usados en la tecnologla de semiconductores. Como material
para la capande adhesivo 25 pusde usarse, por ejemplo, po-
liestlreno o metacrilato de polimetilo que es soluble en
solventes arométicos tales como benceno y tolueno, pudien~
do usarse solucidn de.hidréxido de potasio en el mordicante,
contra el cual el poliestireno y el metacrilato de polime-~
tilo son resisientes. Como un ligante 27 puede usarse en-
tonces una resina epoxi que es resistentecontra solventes
arométicos tales como benceno y tolueno.

Sers evidente que la invencién no estéd limitada
a Jos ejenplos descritos gino que son posibles muchas
aplicaciones dentro del alcance de la presente invencidn
¥y que también pueddn usarse muchos materiales diferentes.
Especialmenta la capa do adhesivo puede estar formada por
muchos materiales diferentes de los mencionados en la pre-
sente, en tanto eilos proveen un soporte en una condicibn
lfguwido o en forma de jarabe y puedan ser selectivamente
eliminados mediante disolucidén o de una mehera diferentie,
gin que los granos o el ligante seam atacados. En cada
cgso individual el perito hard ala eleccién Ge materiales
correcta adaptdndolos cnire si en esta relacibn.

La presentc solicitud que corresponde a la pre-

‘sentada en Holanda con fecha 4 de Agosto de 1.965 bajo

el N2 65-10.097 se aco;c a los beneficios del Artfculo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
gsentan para que sean objeto de la presente soliciitud de Ba~
tente de Invenclén en fGspafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

Ll.~ Método de fabricacifn de una capa de granos,
preferiblemente que liene el espesor de un grano, unidos
por medio de un ligante, en - ue sobre al menos un lado de
la capa de granos partes de superficie de los granos estén
libres de ligante, particularmente para la fabricacién de
un gigtema electrbdico, por ejemplo un sistema eleot:édico
semiconductor, caracterizado porque una capa liquida de
adhesivo es provista sobre un soporie en que los granos
de la capa son empotrados en parte de su difuetro, siendo
luego endurecido el ligante provisto entre los granos y
siendo separada del soporte la capa de granos. con el li-
gante eliminando selectivemente la capa de adhesivo, por
ejemplo por medio de disolucibn selectiva.

2.~ létodo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque la capa de adhesivo es endurecida
antes que el ligante =a provisto.

3.~ létodo de acuerdo con las reivindicaclones
1 6 2, caracterizado porque es provistia una capa de adﬁe—
givo que congiste de un gel. ‘

4,= Método de acuerdo con la reivindicacién 3,
caracterizado porque es provista una capa de adhesivo que

congisie de gelatina.
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He= WMétodo de acuerdo con cualquiera'de lags rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque antes de la
provisién de la capa de adhesivo es provista una capa inter~
media sobre el soporte, disminuyendo dicha capa intermedia
la adherencia entre el soporte y la capa de adhesivo y/o
facilitando la penetracién del solvente que debe ser usado,
entre la cépa de adhesivo y el soporte. -

6.~ Método de acuerdo con las reivindicaciones 4
¥ 5, caracterizado porque se usan una capa iniermedia gque
consiste de nitrocelulosa.

70- lMétodo de acuerdo con la reivindicacién 5, ca-
racterizado porque es provista unae capa intermedia gue cone
sigte de lecitina, siendo provista sobre dicha capa inter-
media una capa de adhesivo aplicando una solucién que con-—
tiene éacarosa y glucosa en agua, sobfe el soporte y se-
cando subsiguientemente dicha solucién.’ .

8.~ Método de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque la capa
de granos con el ligante es recublerta sobre el lado ale-
jado del soporte con una capa preferiblemente flexible .
de material sintético, que es endurecida antes que la
capa de adhesivo sea selectivamente eliminada.

9.~ Mthbdo de acuerdo con cualquiersa de las
redvindicaciones precedentes, caracterizado porgue se usa
una capa de adhesivo cuyo espesor es menor que la mitad,
preferiblemente menor que un quinto, del didmetro promedio
de los granos.

10.- Método de acuerdo con cuslquiers de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque se usan

granos que consisten de un nficleo de un material y una capa
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endurecimiento de la capa de adhesivo los granos son

sometidos a un tratamiento de mordicacién, en que es eli-
minada la capa envolvente de las partes de los gramos

que sobresalen por encima de la capa de adhesivo, mien-
tras que las partes de los gramos empotrados en la capa
de adhesivo son protegidas por dicha capa de adhesivo
contre la accibn del mordicante usado, despuds de lo

cual es provisto el ligante.

1l.- létodo de acuerdo con cuslquiera de lag

-reivindicaciones 1 a 7, 9 y 10, caracterizado porque

un segundo soporte, igualmente provisto con una capa
adhesiva, es provisto sobre el lédo de la capa de gra-
nos alejada del soporte,

12+~ Iiétodo de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, aplicado a la fabricaciénr
de un sistema electrébdico, particularmente un sistema
electrédico semiconductor, caracterizado porgue después
de la eliminacién de la capa o capas de adhesivo, son
provigtas capas electrbdicas sobre las partes o super-
ficie libre de los granos.

13.~ M8todo de fabricacibén de una capa de gra-
nos, preferiblemente que tiene el espesor de un grano,

unidos por medio de un ligante.
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Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de dieciocho hojas

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid, 25 AR 196y
’ PQAI
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