10

Po= 32,546
File 3845-DY

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solieitar
CERTIFICADO DE ADICION
en
ESPANA
a nombre de A M P INCORPORATED, entidad norteamericana, es
tablecida en Eisenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilvania,
Estados Unidos de América, por:
" MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE -~

PRINCIPAL N? 307.736, expedida el 16 de febrero de 1.965,

por: " Una disposicidn de conexidn entre los extremos de
al menos dos conductos tubulares"

Egte invento se refiere & una herramienta para-
formar una conexidn recalcada entre un extreﬁo de conducto
y un conectador de conducto gue comprende un manguito de
material no metdlico ddctil, rodeado de un casquillo de -
metal ddctil. El extremo del conducto se inserta dentro -
del manguito y se aplica entonces una presidn de mcalcado
al @squillo para formar una junta estanca a los fluldos -
entre el manguito y el extremo del conducto. Para formar
tal conexidn, es necesaerio comprimir primeramente el coneg

tador por medio de primeras fuerzas que actian en una Gi-
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reccidn dada y subsiguientemente comprimirlo por medio de
segundas fuerzas que actian en dngwlo recto con la direc-
cidn dada para reducir la seccidn transversal interna del
casquillo y del manguito.

Segin el invento se cree una herramienta para -
recalcar un conectador que comprende un manguito de mate-
rial no metdlico diectil, rodeado por un casquillo de metal
ddetil, sobre un extremo del conducto insertado en el man
guito, comprendiendo la herramienta un par de mordazas mo
vibles una hacia otra para aplicar el conectador unas pri
meras fuerzas que actian en una direccidn dade para com~
primir inicialmente el conectedor & través de unas prime=
res superficies de trabajo de las mordazas, y un ristén -
movible entre las mordazas subsiguienteanente a la aplica-
cién de las primeras fuerzes para aplicar al consctador -
unas segundas fuerzas que actian en dngulo recto con la
direccidn dada para reducir el didmetro interno del conec
tador, en cooperacién con unas segundas superficies de -
trabajo de las mordszas, siendo las mordazas movibles una
hacia otra para aplicer las primeras fuerzas moviendo una
primera empufindurs a través de una carrera de trabajo pa-
ra hacer que un varillaje mueva las mordazas a una posicidn
totalmente cerrada y para bloguear de manera soltable las
mordazas en tal posicidn, teniendo la herramients un par
de segundas empufiaduras movibles una hacia otra para impul
sar el pistdén a través de una czrrera de trabajo para apli
car las segundas fuerzas al conectador, siendo movible la
primera empufiadura a través de una carrera de retroceso pa
ra hacer que el varillaje devuelva las mordazas a su posi

cidn abierta y el pistén a su posicidn retraida. La accidn
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de bloqueo del varillaje asociado con la primera empuiladu
ra asegura que las mordazas no puedan separarse bajo la -
accidén del pistdn.

Para comprender mejor el invento, se haré ahora
referencia a modo de ejemplo a los dibujos que se acompa—
fian, en los que:

La figura 1 es una vista en seccidn transversal
de un extremo de conducto dispuesio en un conectador a re
calcar sobre él;

Ia figura 2 es una vista en seccidn transversal
que nuestra el conectador recalcado sobre el extremo del
conducto;

La figura 3 es una visia en perspectiva de una
herramienta para recalcar el conectador sobre el extremo
del conducto; ¥y

Las figuras 4 y 5 son viestas en alzado de la ca
beza de la herramienta con parte retirada y que ilustran
el funcionamiento de la herramienta.

Como se muestra en la figura 1, el extremo de
un conducto 1, hecho, por ejemplo, de material plastico -
sintético, estd dispuesto dentro de un conectador gue com
prende un casquillo exterior 3 de metal ductil, el cual ro
dea un menguito 2 no metdlico ddctil dentro del cual una
pieza inserta 4 no metdlica ductil esta bloqueads por unos
saliontes axiales 5 de ells que encéjan en unos rebajos -~
axiales del manguito 2, aplicdndose la pared radialmente
interior de la pieza inserta 4 al extremo del conducto.
Cuando el didmetro del extremo del conducto coincide con
el didmetro interno del manguito 2, puede prescindirse de

la pieza inserta 4.



10

15

20

25

30

5 g3 5 azf 1
2 hiou PERE
ey
03 . & ry .
Ahora se describirs con refexncis a las figuraes

3 a 5 ung herramienta para recalear el conectador sobre =

el extremo del conducto. La herramienta comprende un pise

tdn 18 y un par de mordazas 19 que tienen unas superficies
de trabajo 33 arqueadas, las cuales se confunden con unas
superficies de trabajo planas 10, teniendo el pistén 18 -
una superficie de trabajo arqueada 20 del mismo radio que
las superficies 33 que son de igual radio. El pistdn 18 -
tiene una ranura 21 a través de la cual se extiende una -
espiga 22 y es deslizable entre unas placas laterales 23,
siendo guiado por unas prolongaciones 23' de las mismas y
por lag mordazas 19. A cada lade de la superficie de tra-
bajo 20 hay unos escelones 24 para cooperacidn con unos -
escalones 25 de las mordazas 19 para limitar el movimien-~
to de deslizamiento hacia arriba del pistén 18 (como se ve
en la figura 4). El extremo inferior del pistén 18 (como
se ve en les Tiguras 4 y 5) estd acoplado por un pivote -
26 arlas empufiaduras 27 de la herramienta conectada por un
mecanismo de trinquete 37 de carrera completa del tipo des
crito en nuesira patente americana n¢ 2,618.933. Unas ba-
rras articuladas 28 estdn conectadas pivotadamente cadg -
una en un extremo a unas espigas 29 sobre las placas y en
el otro extremo a las espigas 30 sobre las empufiaduras 27,
estando espaciadas las espigas 30 de lao espiga 26 y estan
do conectadas por un resorte de torsidn 31 que empuja las
empuiiaduras 27 separdndolas una de otra. Cgda mordaza 19
este pivotada a las placas 23 por una espigae 32 y tiene -
un esceldn 38 (como se ve en las figuras 4 y 5) por debajo
del cual estd una espiga 35. Ias mordazas 19 estdn conec-

tadas por un varillaje que comprende une barra articulada
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34 pivotada en un extremo a una de ias espigas 35 y en el
otro a la espige 22, y una pelanca acodada 36 apoyada en
la otre espiga 35. la palanca 36 tiene un brazo mis corto
36! pivotada a la espiga 22 y un brazo mas grande 36'' que
forma una empufiadura.

En el funcionamiento, el brazo 36'! de la palan
ca acodada 36 estd situado como muestre la figura 4 de mg
do que las mordazas 19 estdn abiertas y el pistdn 18 esté
en una posicidn retraidas (figura 4).

El conectador con el extremo del conducto dis-
puesto en é1 estd insertado entre las mordazas 1S como se
ilustra diagremdticamente en la figura 4. EL brazo 36'' es
hecho ahoras oscilar a la posicidn de la figurs 5 pare hacer
que las mordazas 19 se muevan una haels otra hasta que sus
extremos superiores se aplican uno & otro (como se ve en
la figura 4), siendo comprimido el conectador entre las su
perficies planas de trabajo 10 de las mordazas 19 para -
adoptar una forma de seccidn transversal esencialmente -
oval. Puasto que la barra articulsda 34 y el brazo 36' se
aplican & los escalones 38 de las mordazas 1¢, las morda-
zas quedan bloqueadas en su posicidén cerrada. Las empufia-
duras 27 son ahore oprimidas una hacia otra contra la ac-
cién del resorte 31 de modo que el pistén 18 es hecho avan
zar hacla el conectador y las superficies de trabajo 20 ¥
33 cooperan para devolver el consctador a su forma de segc
cidn transversal circular, como se muestra en la figura 2,
giendo reducide la superficie de la seccidn transversael =
del conectador como se desprende de una comparacidén de las
figuras 1 y 2. Las emputiaduras 27 son ahora soltadas para
que sean devueltas a la posicidn de la figura 4 por el re
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sorte 31 y el brazo 36'' de la palanca acodada 36 es hecho
ocilar de nuevo a la posicidén de lg figure 4 de tal forma
que las mordazas 19 son separadas y el pistén 18 es retrai
do haciendo posible que el conectador recalcado sea retirg
do de entre las mordazas 19.

El bloqueo de las mordazas 19 en su posicidn ce
rrada por las barras articuladas 34 y 36' impide que las
mordazas se desvien hacia su posicidn abierta bajo la ac-
cidn del pistdén 18. Por tanto, se evita el recalcado inco
rrecto y le formacidén de una rebaba en el conectador.

Ia accidén de palanca proporcionade por la empu-
fisdurs 36!'' facilite la apertura de las mordazes para re-
tirar el conectador recalecado que puede tender a atascar
las mordazes en su posicidn cerrads.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Estados Unidos de América, con fecha 3 de Agos
to de 1,965, bajo el numero 476,949, se acoge a los bene=-
fieiés del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Certi
ficado de Adicidn en Espafia, son los siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Pa-

tente principal n? 307.736, expedida el 16 de febrero de
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1.965, por: Una disposicidn de conexidén entre los extremos
de al menos dos conductos tubulares, en la cual une herrg
mienta para recalcar un conectador comprende un manguito
de material no metdlico ductil rodeado de un casquillo de
metal ddctil, sobre un extremo de conducto insertado en -
el manguito, comprendiendo la herramienta un per de mordea
zag movibles uns hacia otra para aplicar al conectador -
unas primeras fuerzas que actian en una direccidn dada pa
ra comprimir inicialmente el conectador a través de unas
primeras superficies de trabajo de las mordeazas, y un pig
tén movible entre las mordazas subsiguientemente a la apli
cacidn de las primeras fuerzas para aplicar al conectador
unas segundes fuerzas que actian en dngulo recto con la -
direccidn dada para reducir el didmetro interno del coneg
tador, en cooperacidn con unas segundas supeg?icies de -~
trabajo de las mordazas, teniendo la herramienta un par -
de empufindurss movibles una hacia otrs para impulsar el -
pistdn a través de una carrera de trabajo para aplicar -
las segundas fuerzas al conectador, cuyas mejoras estdn -
caracterizadas porque las mordezas son movibles una hacia
otre pars aplicar les primeras fuerzas moviendo otras empu
fiadura a través de una carrera de trabajo para hacer que
un varillaje mueve las mordazas a una posicidén totalmente
cerrada y parg bloquear de manera soltable las mordazas -
en tal posicidn; y porque la otra empufindure es movible =
8 través de une carrera de retrocedo para hacer que el ve
rillaje devuelve las mordazas a su posicidn abierta y el
pistén a su posicidn retraida.

2.- Mejoras segin la reivindicacidén 1, ecaracte-

rizadas porque el varillaje de la herramienta comprende -
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un par de harras articuladas oonectaiﬁ cada une a una de
las mordazas, aplicdndose las barras articuladas a unosg -
escalones de las mordazas al final de la carrera de traba
jo de la otra empufiadura para blogquear las mordazas en su
posicidn cerrada.

3.~ Mejoras segin la reivindicacidén 2, caracteri
zadas porque la otra empufindura de la herramienta estd -
formada por un brazo de una palanca acodada pivotada a une
de las mordazas, formendo el otro brazo de la palanca aco
dada uwna de las barras articuladas y estando pivotado a -
una espiga que se extiende a través de una ranura del pig
tén y a la otra barra articulada que estéd pivotadamente -
conectada a la otra mordaza.

4e=- Majoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente pincipal ne 307.736, expedida el 16 de febrero de -
1.965, por:"Una disposicidén de conexidn entre 105 extremos
de al menos dos conductos tubulares".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.

Bsta Memoria conste de ocho hojas eseritas a md

28y ...

P, A.

quina por una sola de sus caras.
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