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*UN DISPOSITIVO PARA FRODUCIR ARTICULOS METALICOS ALARGADOS®

Este invento ae rafi&ra o un dispositivo pare pro-
dueir articulos matdlicos slarpados, tales como bavras & tue
bos, oxtrgyendo primero en una prensst un lingote calients en
una pieza en bruto que tenpa una socoldn transvaraal similar,
paro algo m@yar.. que la del artieulo acnbmio, y somatiendo
postoriorments asta pieza an bLruto u vne operacidn de calibra
do en caliento on una miguina roductora & en un banco de osti
rado.

Le prictica anterior ara llevar a cobo osins dos -

oparaciones independientemente una de otra en momontos difew
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TOntat.

Esto ora mecesario a canss de la produccién limi -
tada de las prensas de extrusibn de digefic anterior, v de ~
otras limitaciones. Sin embarge, las prensgs de extrusién = -
modornas tienen una produccidn grandements aunmentada ¥y pueden
producir articulos de tolsrancis uniformo. Ahora es posible,
por consigulonte, llevar a oabo lss dos operaciones swcosiva-
monts, doe mamera gue las plagas en bruto pason de wnn fornm
contimua desdo la prensa al sguipo de calibrado. saf puaden =-
obtenerse oconomias pustanciales vy, por ojemplo, o8 posible -
ahora wtllizar el procedimlento dé dos opernciones anterior-
mente descrito para la produccifn on gran csonla de tubo de =
asero ain junta de acers al carbono ordimario 4 de aleacionas
de grado bajo, que previamente tenfan gus ser hechos exclusgie
vanente fior onzelladge

Una plante pers llevor a cabo el procedimiento de
dos oporaciones anterior, incluye una prensa de extrusién’en
mxi:aﬁte ¥ equipe do calibrado adecuade, tal come un bance de
estirade § wan méquina reductora, por ejomplo, una wdquina re
tuctera por estiramienito en caso de que log srtioules a prody
¢ir asoan tuboss 5S¢ Alspone un horne ds recalentamiento eontie
me entve la prenss vy el egqulpo calibrador con el f1in de come
pensar cnalquisr pérdida de calor de las plezas en brute. EL
horno ostd provisto de rodiilos | ¢ivos modios pera iranspor
tax las plezas on brutoe

Los metales como el acero, que son extruides & tome
poraturas de 1,0000C § superiores, regquicren la utilizacidn
de un lubricante para su extrusidn en la prensa. Con este fin,
son muy utilizados lubrisantes que son viscosos a la temperas

tura de extrusidn. Parte del Iubricanie se adhiore & las plew
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ans em brute extrufdas come un revestimiento dolgndo. Lo sg
paracidn de sste revestimionto ae ofcotunba wormalmente sumex
glends ol artfenlo extrufdo en un bafio deo foldo fluorhidrico.
Esto exigla prandes y costosas im*‘balacio:nﬁu, daba lugar a deg
prondiniento do humos zwci:ﬁ'cé ¥ nbaorbis una gran caniidad de
oalor. 5o lmA intontade por consiguionte ovitar Ia sepuraciin
del wovestimionto de lubrloante residuxl ou la forma antes -
desarita, on el caso éa unna planta en 1a que los artfoulos =
extyufdos fueran desde la preasa a un hormo de mcalmtamica
to ¥ desdo a1l a) equips do cnlibredo en calients, con 1a !}
poranza d¢ gqup el rovestirmiente de lubrlonntos no sexfa x..mr:ﬁ-
dictal & la operacifn de calitrado y podefe, do hecho, ser de
elgonn ayadne Sin embargo, so oheervd entoncos que laz plezas
en bruto tubulares & ilns que se hizo entray en la niquina row
ductora por estiramionto, con el revestimiente do lubricante
visgoau vesidual todavie adherido & ollaz, moastrabian frocnon=
tomente serios defectos porque laz plozas ex brutoe esiaban w
gholladas & picadas en alpgunos lupgaros despuds de que babfan
posado a trovds de la mdquina. Bstos defectos 'u‘a hacian eviden
tes solamente despuds de gue hubfan sido docapades los tubos
torminadosy v dabon lugar al rechazo de unn parte snstanclal
da la produccidn do la miquing.

S0 hn descublorto ghora que vston defoctos suporfie-
plales pusdon ser atwibufdes al revesilmiento del lubricante
residual guo queds sobro las plosas sm broto wlentyas estdn -
en el horno do recalontamientos Se cbsm que ssta revestie
nionto so ablanda cuando las plozms on bﬁto pasan a través
del !;orno.. y 80 desprende de mauera que forma depdsitos irre
éulaes scbro agqnuellas partes del horno que ostdn diroctamern

to debajo deo ins plemns on brute y en contacto con ollas, tam



40

%8

20

25

30

to estd completamente envuelia por su rovesiimieonts, Ia cap

tidad de lutricante acumslado sobre los redillos de esta mg .

nesa pusde sor considerable. Bl lnbyicante 'depoaitado sobrs
Zos rodilles por una phoze en bhrute @8 recogido a su vem por
wnn. pﬁam en Lruto sucesiva duronie su pasv & través del hor
ne y forga gotas gue ostdn Jolonadas sobre tode la longitud
de la pleza en bLrule y pueden ser considerablemente mis grus
sas que al rovestimiente dz Iubricante reogidual con el Quo =
ol articulec sule do 1a prensa. Cummde les plezas om bruto -
pasan & comtimuacidn a fravée del oquipo de calibrade en @
liente, en pardicular a travds de los wodilios deo wnm. mégud
na paductcrn por estirvamiento, Ias gotes som comprimidas al
interiey do la surerficie de las piezas on bBruto, con el TG--
suldado de gue lawg manchas de lubricante som enbfbidan ou las
plesas on brudo de manera que forman sholliaduras en elliage
Cuanda son decapadas posteriormente las piesas «a bruwbo, ol
lubricante decapaiecos pore gqueden las abolladurass

Por conalgniento un objete principal del prasents
invente ga mejorar ol procedimlientc de dos eperaciongs antow
riormanta Jdesurito para la produceidn de artfoulos metdlicos
alargados medliante extrusidn en caliente ¥ calibrado on co-
Yiente, do tal manera que los articules acabados, despuds de
dajar el equlpo de calibrado, estén Lilwes de impeylectiones
suaperficialos producidas por goias de ludbpricente ombobldase

Uniobjots adicioennl dal presente invente €5 propoR
cionar en una planta en que 58 lleva a cabo ol procedimionto
de dos eperasionse anterierments descritoy medics para eviiar
la formecifn do gotns do lubricante viscoso yesidual antaes do

que las pleuas en bruto eniren en el cguipe de calibrados
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De sousrde con ol invento, eu mn procodimionto paw
ra produclr srifculos motdlicos alargades por extrusidn de
un tocho calients con la aynda de un lubrleante qus os viscg
80 a la temporatura do extrusidn on wnn ploza on brubo, rocy
lontar 1o pleza en bruto y someter la pleza sn bruto & una -
opsracliin de calibrado e¢n ealientey la supordisis de la plow
za on bruio os sometida, antos de la opurasidn de calibrado
on ocaliente, a accin abrasiva, tal como xmsecado § limploma
por frotamionto. Do osta forma es liberada la pisza on brute
de Iubricante residual que de otris forma podein haber proda-
cido las molostas imnexfesciones suporiioinlss menclunadas an
teriormanto.

La aceién abrasiva se lleva & cobo preferiblonenta
despufs a8 que las plesas on brute han pasado a través dol
hornoe de vecnlontamiente. Law potas de lubrieante gue han row
cogido 1las piasas en brute durante su pasce a través del hoxrno
astardn entonces Blandas por el calor y podrén sox oliminadns
con rolativa facilidads Adends, las plogas on bruto so mueven
oon relativa lentltad en oste fase en comparacidn con la velg
cidad & la gquo salen de la prensay ¥ 1a accidn abrasiva puede
boner Iugnr miemtras les plezas en hrato estdn on warcha. Asf,
no se retrasa ol avance do las plesas an bruto a travéa de ln
plantas

Genaralmente, 86 profiore separar todo el lubricane
te residual de las piesmas en bruto, incluyendoowl que quoda -
del vevestimiento delzpads de lubricanie eon ol gque les plozas
en brute han antrado o o1 hornoe En algwms capos, sin embave-
20 puede bostar con separar solamontc lus gotos do Inbricon-
te que han sido vrecogldas por lne plezns enm Lruto durants su

paso o truvés del horno, nilentras se pormite que quodo ol Tew
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vontimiente delgndo So lubricente residunl. Tste procodimien
to serf cdoptado cuando ol revestimiento delgade de lubrican
ta no tenga sfoctos poxjudiciales durante la oporacidn de og
libradeo en cdiente quo signe al calidntoniento. _

En vez do 1lovar m ocsbp ln ascldn abrasiva sobre =
lags plezas en bruto despuls do que han pasado n travds del -
horno do recalentamicnte, tambifn puede llevarse a cabo esta
sceddn antes de quo las plesas on hruto entven on ol hormo,
ez declr, antes de que se formen las gotas sebre las piezas .
en brutoe Bn este onao, se aplica iz accifn abrasiva al rewes
timlento do Iubsdepste residusl won ol gue salen do la zamnga
las plozas en bBruto.

Los medios pava llovar a enbo la ncoidn sbrasivi -
pugden comp: ender holas o cuchillns gue tengan bordes 4o tra
bajo que estén conformados de mancra gue se¢ adapten a Is snw
perficie de las piesss on Diuito. Paeden disponerse cierto nd
nore 42 hojes on mun serlie, definlende gn conJunto los bordes
de mm;;é de lag hojas de una serle una abertura que os simi
lar a la soceiln {ransversal de 1as plezas on bruto. Bn agquee
1los easoss en gue so permite que guade sobre las ploxas €N -
bruato una velfcula delgada de lubricante residual, las hojlas
e-s-tén dispucatas de modo gue hay une pequeila holgura enire sug
hordes de trabaje ¥ las piesas en brutoe

Con ol fin de asegurar que las plezas on bruto son
1iberadas de gotae eon terno s toda su cireunferencia, pueden
disponorse dos 6 wis series de holes o cuchillas rascadoras «
on sucesifn & le large del rocergido de las plezas em bruto,
estn;ldo ias hojas de una serie desplazndas angularmante en =
tommo al ejo goomdirico de las plezas en brute con relacidn

a lag do 1z otra serie & las obtras zories.
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_ Bogdn se ha expuesto anteri?bﬁz‘ft\i&g 1n accidn abry
siva tiene lugar sl moverse las plozas ex:; tauto mis alld de
lns hojass Por consimiente las hojas puaden ser estaclonarias
durante 1a scoldn abresiva. Sin evbargo, os posible tambidn
mover lng hojas n 1o largo de las plesas an bauto, bion en In
miama direccidn dal movimionto de les pluzne en brute § en la
direcolfn opueste, § dojar sstasionsriess las plozas on bruto
mientras son movidas Ilaa hojas.

fas holas son prefaxibismente retrdetiles de la trg
yectoria de las plezas en brute, efoctudndoms ol movimionto -
de las primeras, por sjomplo, con ayuda de plstonss hidradiie-
cos & neumiticos.

Las hojas de unn series pusdon oster montadas en un
bastidor comin junto con cualguior medic de retraceifn, y pus
don ostar montedns sn ol bostidor de tal manera que soan remyg
plozables ficilmentos. Como lne hhodaé son suscoptibles do 1lew
gar # galentarse a causs 51{? s proximidad a Ins plozas en bry
$c caliontos, puedon dispmorﬁé oxlion de enfrismiento para -

las hojas, Sotos modios do enfriamiento puedan ineluir agun a

. prosifn olavada quo sa extiondes a chorvos sohre las hojas. E1

agun de onfriamionto quoe s¢ Jdespronds de las ldninns tieme ol
efocte ndicional de elimimnx por lavade el Jubricanto residual
de ias pinzas descortoucdes. Tambin pusden woeiarse directam
mente chorres de azue o prosifn elevada sohwrs las plezas en -
bruto, bien deads la mismn fuente qnbhlus chorros monclonados
anteriomente & desds una fuonte diferonte, con sl £Ifn de el
minaxy por lavade el Jubricante r&&idm de las plezas on bruw-
ton .
Bl invento serd descrite shora, a modo de ejomploy

con refsrconcie a los dibujos que so moompafian, on los ques
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la Figura ¥ wuestra esquemdticamente tma planba
pare la produceidn de tubos on dos Tases y, que e¢std adape
tada p=aa .llavw o cabo ol procedimlento de asnerdo con el
invanto.

La Pigura 2 oz una seccidn B través de wn ddsposi
“ive para sepitvay ¢l lubricante aXcoslive, ¥ qua puede sy =
utilizado en l1a pia.nta de 1la Pigpura 1

La figubn 3 oa otyw seeeidn m través del dispositi=
vo de la Tignra 2, mostrands su splicacilan a Ia planita de In
Pigura te *

in pléa;ta mostrada en la Figure 1 conpreade uma pren
sa 2 pafa o extimai&n de ploses en brute tubulares, una mosa
roceptora I sobre 1z cual pasan las piczas on brute despuds
de que salen de Ia prenss, un hormo de regalenimmiento § con
tinug dentro del cual ontran directamente las pilezas en hrute
desde 1& mesa reccitora %, y una miquina voductora por estira
miende 8;. Todas lus diferentes unidades a que & ha hecho ro-
forensia pueden ser de cuaiquier digefio conocide ¥y adecusdo.

La planta eo acclonada de tal manora que los lingo=
tos ealentados sen alimentados sucezivamente 2 la prensa 2 ¥y
extrufdos on piesas on brute tubnlares con la ayuda dei Iubri

cante gune s viscoso a 1a temperaturs de oxtrusifn. Cunnde los

plesas en bruto salen de la prensa %, ostdn cubiextbas sobre ig

da su longitud de un rovestimianto delgade de lubwricante resi-
duale las piezas on brute se reciben sobre la mesa receptora
4 y sen transportadas al .’a.n‘kar:to:':' Gel horno de recalentamiemto

6« E1 horno €3 del tipo contimuo ¥ estd equipade a este fim eon

" rodillas qite hacen avangar las pilozas en bruto a través del «

hornos En veg de radillos pueden dlaponerse otros medios de =

tronsporte. Las pérdides de calor gue hgyan sufyido las piezas

- 8 =
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en bruts despude du que selen de lo pxwm % son compensadas
en el horno de roecalentamiento, ¥y los ﬁiﬂwa aalon del herno
a o tomporatiwa corroectn pars la sloboraeidn en la miguina
roductorn por astiramiento 8.

Las piegas en brute extruidas son de un didmetro
algo wayos que ol didnsire flvaly y son llovadans & su didmos
tro final on wna oporacidn de cnlibesdo llovada & cabo on la
wdquine redustors por sstlvamiento. '

¥l revestinionto de lubriomm‘qxw wubre las ploris
on bruko solidifica rdpidamente después de que las plexas on
bruto han s,&lidd de la prws&, pare vaelve a ablandarse do e
puove on ol hornos La envolture de luhriconte so desprendersd
entonces do las plogas on bruto on gotas, ¥y forpardn manchas
$rrogilares sobre los rodilles i otras partes del horno que =
estdn directamonte dedbajo do lus plozas on brutc vy en coniacs
to qun oilag, Como cada plezn en bruto estd envuelta eonploty
mente por su yevestimionto, la contidsd do Iubriconte acumulg
do sobre Ios rodilles on ot surse de unn sacesidn de operacig
nes do oxtmaidn es cunsideralile. Bl Iubricants dopositado om
rocogido por las plesas en bruto a su pnac & travds del hormo
v forma gotas que estin jalonadas cobxe la lengliud de las pig
zag en bruto. Las gotas estdn disteibuidas al azar y algunas
de ellas son considersblemente mds grucsas que ol vevestimien
to de lubricante rosidonl con el quo YLas plezas en bruto han
salide de la pronans Botas gotus pusden dobarlorar la supolm
ficie dsl artfoulo terminado u comsn de que puoden formar me
1ias en 21la cuando Ing plogaw en bruto pasen & través do la
tyiqina. reductora por estivamlontos '

Por consimiento esth dispuesto yn dispositivo 10
Junto sl oxiremo de szlida del horno & segin ae muesira en la
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Figara 1, eu:p;o dispositivo tieme la fimalidad de separar

las gotas de lubricante de las plesas on btruto. Segmin so
mrestra en 1o Flgara 24 el dispositive compronds un blogue
12 que tiene cuatro ranuwras 1% dispuestns entre sf en forme
de cuz. En cada ramra as.tﬁ;x dispuenton hojas o coshiilasg
ragseadoras 16x Las hejas tlienen un borde de trabajo 22 en for
ma de arce cfnenve con un didmetye Ligeramento suporiosr al
de 1a piozm en brute T {Pigura 3). Las hojas 16 estdn forzo=
deg hacia 2} interlor, og desir, hacia ¢l ejle gaombirico do
1as plezas on byute Ty por medic de pistones moumiticos RO
movibles ex cilimdros 18. Ast, los bhordes 22 saparan ol Ilue
bricante residual, incluyende las getnns de las plosas on -
beuto cusndo las ditimne pasan a travéds del dispositivo 10
En ¢l vaso de que no ses perjndiecial vn rovestimiento éaiggg._
do de Ilubricante en la opersecldn de reduecidn por egtiremien
0, las hojas 6 ymeden estayr dispuestns do manera que no eg
tdn ep contacto directo con les plemms en brudo,

Segin se mestﬁ en la Figura 3, estén dispueates
boguillas 2% en los lados de las hojzs 16 que estdn alejados
dal hornoe 6. Dosde ostas boquillass sen dirigidos chorros de
agoa o presifp clevada sobre las hojas vy chocan tombidn sobre
1a sunerficle do las plozan en brute. Bl agun enfris las hojas
que do otra maners llegarina a cetar muy caliontes, y separa
tomhién por luvado £ragaentos de lulrlcenie arrancede por las
hojaz. Log chorros son tamblén aficaces, a cousa ds su fuerza,
para dispersar el inbriocunte que se émxinre cone wnarpelicula
dolgods a la suporficle de las piezas an brutos

Pueden dispomerse boguillas adicionsgles para rocliax
agua & presidn elovada directaments sobre las piozny en bruto

con la finalidad de separar de ollas el lubricante residoal,

(O
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EL invento es suscsptible de diversas modificacig
nea. Por ojemploy ¢l dispositivo 10 pusde esiar dismesto
a1 ol lsde de ontrads del hormo, #n ouys owso seprrard todo
ol roveatinionto de lubricunte residunl Jde lag plemss en -
barutos Ad@&u, las hojas pucden ser do dispusiciln y dieofie
diferonte a lus mogtradas y descritas agule

La preecnte solicitud gque corresponde a la prosen~
taxn en 1a Repiblion Paderal Alemanm, con fecha 4 do fobrero
de 1965, bajo »i nt L k9,896 Ib/7b, se acoge & los beneficios
del artfeulo 51 del vigonte Batatuto sobyry Proplcdad ITnduse
trials 4 ’

R ¢ T A

Los puntos do invencidn propia y nuova que se pree
sentan para gque semn objeko de ocsta solicitud de Fatente de
Inyoueifn, on Tapaiia, por VEINTE afies, son los pigulcntost

Tee Unt dispositivospara produciy articulos motdll
cos alargades por oxtrusidn de mn tooho caliente con ayuda
de un Iubricante que a5 wiscoso A la temporatwrn de exirusidn,
on ol cual 108 medios parn lievay a cabo la accidn abresiva
somprendon hojos o cuchillas gue tisnen bordes notivos gue =
ostdn formados de manera que so siaptan a la suporficie de
ins plezas on bratos

2= Un dispositive sepin lo reivindicacidn 1, on el
cunl esté previsia en un Juego un niwero de hojas definiendo
emx.}mﬂfamonta Jos hordes activos do“ dichas hojas una abertura
gque s similur a la sescidn m_naveiaal de las piozas on brue

tae
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3ew Un dispositive segin la reivindicaaidn 1, on
81 cual dos o mfis serins de hojes rascadoras cstéin dispues
tas on sucesidn a lo large del vecorride de las plozas om ~
brote, estande las hwojes de un juegs engularmenteo desploztw
das alrededor del eje de las plezas en braoto com relacifm a
los de otre Jusgo o los otxos Jucgoss

Lew tn dispositivo segin lu veivindicacidn 1, 2 &
3, on el oual lag hojas son retrdetiles dopde el camine de =
las plewas on bruto.

5= On dispositivoe sogin 1s weivindicacidn &, en o}
cunl la retracoidn de las hojas se efectda con ayuda de pisto
nes hidrduliocs o neamiticos,

6~ Un dispositive segin la reivindicacidn 1, en ol
gual lag hojas de wn juego estdn montadee on un svhorte comin
de menera que pueden sor ficilmento reeuplazablos.

7+= Un dispositivo segih la reivindicacién 1, en ol
cual estén dispuestos medios de enfrizmionto para las hoiags

8s= Un dispesitive sogdn la reivindicacién 7, on el
ol dichos medios de onfrizmiemto incluyon agua & alta presidn
que oo lanzada sobre las heojas en forme do chorv0s.

9= Un dispositivo para producir avifoulos motdiie
cos alergndose

Tal ¥y como ge ha dagerlito en la Momoria gue anteteew

- 12 -



BOG/ o

de, roprogsentade on ol dibuje que so aconpulisy ¥y con Los
fines yuo se hay sspocifiioado.

Lo presonte Heworin comsin de troce hojas oscrie

| SER.19G§

tas 3 mdquina por una sola cares

Hadridy
Fol‘?

Alberio/de 7]
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