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REEREREERRTS

Este inventos se refiere a un procedimiento
pera la grenulacidn, o sea la transformacién de las
substancias termeplésticas en grancs de tamafis sensi-
blemente regular, partiendo de tiras de polimercs tra

5e tedas directamente después de su formacidn, en estade
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Es conocido el machacar las tifys de polimeros
termoplésfticos en estado sflido, pero este procedimiento
Proporciona grenulados de talla irregular; ademfs, como el
procedimiento que consiste en granulaer une peliculs en frio
Por recerte, precisan una potencise instalada importente;
g8 ruidoso y puede dar lugar a un calentamiento del malbe-
rial que peligra el provocar la degredacién del polimerc.

Es también conncide el cortar granulsdos par=
tiends de pequefios cilindros a su salida de la hilera; pe
ro este procedimiento no permite llevar a cabg una produc-
cidn masiva de forma sencilla ya que es diffcil multiplicar
el ndmero de pequefios cilindros sin correr el riesgo de en-
redarlos en el caso de rotura de uno de ellos.

Se ha comprobeds, y éste constituye el objeto
de aste invente, la posibilided de un procedimientoe para la
gfannlaoidn de polimerps termoplésticeos, caracterizado por
ol hecho de formar una tira viscese que se sclidifica en
sus superficies exteriores, conservando una vena § seccidn
pastosa entre las dos peliculas sflidas formadas, de impri-
mir en dicha tira estrias profundas por lo menocs segin dos
direcciones distintas, lo cual lleva a la formacidn de gre-
nes mentenidos entre si por un espessr pequefic de polimero,
y de separar por mediss conocidos, los grancs obtenidose.

La tira viscosa se obtiene por medios oconocidoes,
por ejemplo por estrusidn & coleda del material pléstico
fundido. Puede ser, sin inconveniente, de anchp variable;
su espesor depende de le naturaleza y del estado fisico del

polimero tratado, perc en general esté comprendide ventajo-

semente, entre 1 y 5 mm.



La solidificacién superficiel de la tira, puede
obtenerse por cualquier medis conocide, tal como enfriamien
to por flélde § por contacts con una pared a temperatura in
ferior & la del polimerc, con preferencia con un desnivel §

5 diferencia de temperatura importantes

En la tira obbenida se imprimen o graben estries
suficientemente profundas para que las partes de aquella si
tuadas a uno y a ostre lads de cada estria sélo estén unidas
entre si por un espesor muy débil de material pelimero s61i

10. do, que pueds corresponder sensiblemente al espesor totsal
de las dos peldculas sblidas formedes superficialmente en
la tira durante su splidificacién superficial. Ventajose-
mente, este espesor de polimers puede ser del orden de la
décima de milimetro, & fin de permitir una separacién ulte~

15. rior de los granulades, lo més f4cil posible.

In la tira se lmprimen estrias paralelas, por
lo menos en dos direcciones, lo cusl proporciona entre di=-
chas estrias po'liedros de materiel termopléstico, féhoiles
de desprender ungs de otros ulteriormentes

20. Eetos poliedros son, sensiblemente, trono_os de
prismas § de pirfmides cuyas bases sou: paeralelogremos, de
torme sencilla, rombos, cuadrados 6 recténgulos si las esw
trias se realizen segdin dos direcciones; triéngules, trape
cios § hexhgonos, si se llevan a oabo de acuerds con tres

25. direcolones, 4 presentan cuaslquier otra forma si se reali-
zen de acuerds oon més de tres direcciones,

Generalnente, resulte ventajose imprimir las
series paralelas, Gejando una separacidn idént:;ca entre ca

de dos de elles, lo cuel d& lugar a la obtencidn de granu-

30. lados de forma y dimensiones regulares. ILa impresidn de



56

10.

15

20

254

30

de modo continuo, aunque sea temblen posible llaevarla &

oabo de modo discontinug. Puede realizarse simulténeamen
te en las distintas direccionses por medis de un solo ele-
mento de impresidn preparade paras este objeto, o bien suce
givaments en cada una de las direcciones, por medio de va=-
rios elementos. ILa existencia de una vena viscosa en el
interior de la tira permite una impresién de estries sin
necesldad de una energia elevada. Por otra parte, la pre
sencia de lasg dos peldoulas splidificedas que limitan las
superficies inferior y superisr de la tira, permite esta
impresién sin que el material pastosoc peligre de adherirse
8 los elementos cortantes, ni que la impresidn los obstru-
ye.

Es pues interesante, cusndo se imprimen las eg
trias sucesivamente en ceda una de las direcclones, llevar
a cabs la Gltime impresién cuando la tiras de polimeroc pre~
gente un estedo fisico lo més prékimo posible al que tendia
durante la primera impresidn.

Para conservar una impresién regular de la ti-
ra de polimers, es interesante somster esta tira & una ten
gién constante y, con preferencias, lo menos posible.

Las tiras asi impresas pueden almacenarse todeo
el tiempe que se deses, antes de aplicaciones ulterisres.

Le presencia de una peldcula sélida en la super
ficie de los granos, evita la adherencis de éstos Ultimss
6 de las filas entre si; la solidificacién totel de las ti
ras puede realizarse indiferentemente ocon repidez 8 con
lentitud, despuds de la impresidn de las estrias. EIn el

moments del empleo ulterior, leos granes pueden separarse
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fécllmente uncs de otros, pror medio de una acoeidn méoaaioa
d&bil de cortedsos.

El procedimiento de acuerdo con este invento
permite obtener sencilla y répidamente, ranurades de for-
na muy regular, de corbte limpio, sin formacién de desperdi
cios, con une produoccién elevada. Ademés, el mencionado
procedimiento tlene las ventajas de permitir la obtencién
de granulados de dimensiones reducidas, de no poner en pe
ligro la degradecién del polimerec, y de precisar sélamente
un conjunto de aparatos de volémen reducido, de marcha re
gular, silenciosa y sin sacudidas.

El procedimiento se aplica a polimeros termo-
plésticos tales como poliésteres, poliolefinas y, mis es=
pecialmente, a los polimerss que tienen una zone de estae-
do pastose reducide, tales como las poliamidas.

Tos ejemplos siguientes se facilitan a titulo
indicativo y de ningln medo linitative, para aclarar este
invento.

BIEIPLO 1.

Se extrusiona una tiras de polihexametilenadi-
pamida de 100 mm de ancho y 2 mm de espeser, sienqo de
2752C la temperatura de extrusidn. FEl enfriamiento de
la tire, Se realiza en su cara superior por el aire am-
biente y, en su cara inferior, por la pared del drgano de
recepcién mentenide & una temperatura sensiblemente iguel
e 302C, ILa tira de poliamida recibe, en su cara superior,
una impresién de acuerds con la direccién de arrasstre de
la bande, de estrias paralelas separedas por 4 mm, 6 se-
gundos después de su salida del aparats de extrusién; a

continuacién se imprime inmedietamente, de acuerdo con una
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direccién perpendicular a la primers siendo la distancis
entre las estriams iguel a la de la operacifn anterior,
pare obtener grénulos de seccidn cuedreda. EL espesor de
la peldculs finsl que @ne los grénules entre si es gproxi-
madamente igual a ;/10 de mm. TIos grénulos Se Separan en
seguida unos a otros.

EJEMPLO 2. ‘ ,

Se obtiene por extrusién une tira de politeref
talate de etileno, de 100 mm de anchure y 2 mm de espe-
gsor, & una temperabtura de extrusidn de 2752C. La inmpre-
sién de la tira se lleva a cabo del misms mpdo que en el
Ejemple 1, peroc el tiemps comprendido entre le extrusidn
de la tira y su impresidn, es mAs importante, del drden de
20 segundes. La distancia que separa las distintas es-
trins es de 4 mm. Despuds de le separacién, se obtienen
granuledos de corte muy limpio y de seccién cuadrada.
EJENMPLO 3.

Se obtiene por extrusidn, = uwna temperatbura de
2752C y a razén de 25,5 kg/hora, una tira de politereftalg
to de etileno, partiendc de una boquilla de 60 mm de lon-
gitud. Ta tira se recoge y arrastra a una velocidad de
2,7 m/minute, por un tembor enfriado a una temperatura sen
siblemente igual a 202C, La enchura de la tira es entonces
de 52 mm y su espesor, 3 mm, ILa tire se imprime en su
care superior segén la direccién del arraestre, ocon estrias
perelelas distantes 5 mm, 7 segundos después de la extru-
aién, y luego con estrias perpendiculares & las antericres,
de igual separacidn, I segundos despuds de la primera impre
gidn. Ta tire se riega a continuacién abundantemente y

se dirige, sin tensién al desmenuzedor. Se obtiene précti



camente el mismo resulteds invirtiende el orden de las

impresiones de les estrias. Tos granos obtenidos des-

puds de la separscidn, tienen une, gseccidén cuadrads perfec-

ta en su cara formada en contacto con el drgeno de recep-
5 cién, y redondeade en la ocara opuestiae

EJEMPLO 4.

La grenulacién se realiza en las mismes oondi
ciones que en el Ejempls 3, perc la velocided de arrastre
de la tire se eleva a 3,5 m/minuto y la temperaturs del

10. érganc de recepcién, a T702C. ILa tira tiene entonces una
snchure de 45 mm ¥y un espesor de 2,5 mme Ia adherencia
de la tira en el drgano de recepcifn, se sumenta. La pre
gentacién de los granps, es sensiblemente, igual & la del
Ejemplo anterlor.

15 N 0T A

Descrite suficlentemente lg natureleza del in
vento, asi como la manera de realizarle en la préoctica,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

20. en cuanto no glteren su principisc fundemental; también se
hace constar que el invento se refiere a una selicitud de
petente presenteda en Francia con fecha 30 de Julic de 1965,
ne PV. 26.713, acogiéndose por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenlos Internacionales en vigor, sien
25, do lo que constituye la esencla del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invenoidn por 20 afics en
Espafia, sobre: "PRCCEDIMIENTO PARA LA GRANULACTON DE PCLI
KERCS TERM(PLASTIC(S"; caracterizéndose por lo s'niguientex
1.~ Procedimiento para la grenulacién de po

30. limeros termopléeticos, caracterizado porque me forma ung,
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tira viscosa con el polimerc de la cual se sglidifican las
superfioles exteriores, conservands e la vez una vena pas-
tosa entre las dos pelioulaes sélides formadams, se imprime
diche tira con estries profundas por lo menss de acuerds
con dos direcciones distintas, lo cual d& origen a la for-
mgcién de granos mantenides entre sf{ por un reducide espe-
Sor de polimers, que, finalmen’c_e, Se Separan.

24= “‘?roceéiimiento rera le granulacidn de pg
limeros termoplésticos" tal y como queda sustencialmente
descrito en la presente memoria. (
memoris consta de ochs hojas esoritas a
a soda oara. ’;f 30 gL 1968
Medrid,
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