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PATEHNTE
DE
INVENCIODN

a favor de GOSUDARSTVENY SOJUZNY INSTINUT FROJEKTIROVANYA
METALLOURGITCHESKIMH ZAVODOV, entidad rusa, domiciliada
en Moscl (U.R.S5.5.), Prospekt Mira 101, por "FALSO LINGO-

]

TE PARA TAS INSTALACIONES LE COLADA COHTINU. DL METALLSY.

UTiORIA TESCRIPTIVA

Este invento se reficre a la esfera de la cola-
da continua Ge los metales y mas precisamente a los fal-
sos lingotes o maniquies para las instalaciones de colada
continua de metales en lingotes de seccidn rectangular,

5 cuadrada o compleja.

Dado que ocada vez se utilizan mas las instala-
clones dd& colada continua de metales, que permiten colar
productos de dimensiones variadas, se ha vuelto necesario
unificar las dimensiones de los falsos lingotes, para

10. redueir su nlmero en una ingtalacidon determinada y reducir
asi su precio. Con tal fin, se han propuesto ya falsos

lingotes que pueden utilizarse para la colada de lingotes



de secciones diferentes, constituidos por una cabeza in-
tercambiable y un cuerpo cilindrico.
Debajo de la cabeza del Talso lingote se dispo-
nian, en los dispositivos anteriores, patas con ayuda de
e les cuales la separacion de los rodillos de arrastre se
modificaba de manera que correspondiera a la seccion del
lingote que se nabia de colar. Tales falsos lingotes son
dificiles de realizar y de utilizar. Ademads, exigzen praoc-
ticar en el centro de los rodillos de arrastre gargantas
10. " en ¥, lo que, para una construccidn mds compleja, debilita
los rodillos en la seccion mas solicitada.
El fin del invento que agui se expone es elimi-
nar los inconvenientes que acaban de mencionarse.
" Zste invento se propone realizar un falso lingo-
15, te universal para las instalaciones de colada continua de
metales, que pueda utilizarse para obiener productos de
diversas dimensiones y que sea de construceion sencilla,
de funcionamiento seguro, y facil de centrar sin acarrear
complicaciones en la concepcion de los rodillos de arrastre.
20, El invento tiene por objeto un falso lingote
compuesto de una cabeza intercambiable y de un cuerpo,
notable sobre todo en aue dicho cuerpo es paralelepipédi—
co v esta unido a la cabeza por un elemento de conexidn
que asesura la transicion progresiva de la seceidn trens-
25, versal del cuerpo a la seccion transversal de la ocabeza,
estando esta cabezs provista de un elemento de enganche,
por lo menos, para el citado producto.
Para realizar la colada del metal en productos
de secciones diferentes mediante un mismo cuerpo de falso

30. lingote, es preferible elegir el espesor del cuerpo de tal
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forma que sea todo 1o mas igual al espesor nas pequefio

de producto que es posible colar en la instalacidén con~
siderada. Para que la cabeza del falso lingote encaje en
los rodillos de la caja de extraccion, el perfil del ele~
mento de conexion se determina parea que permnita una adhe~
rencia suficien%e de los rodillos para asegurar el arras-
tre convenienie del conjunto conmstituido por el falso lin-
cote y el producto.

K1 falso lingote esta, de preferencia, centrado
segun sus lados estrechos. Si los elementos de guia son
fijos o estan puestos en tope, la anchura del cuerpo se
elige igual o superior a la mayor anchura de productos
que es posible colar en la instalacion considerada.

Otras caracteristicas del invento se desprende-
ran de la descripeion que sigue. Bn el dibujo adjunto,
dado nicamente a titulo de ejemplo: la figura 1 repre-
sente, en seccion longitudinal una modalidad de realize~
cidn del invento, con el falso lingote contemplado por
la parie de los lados estrechos; la fizura 2 es una sec-
cidn por II-II de la figura 1; la figura 3 es una vista
andloga a la de la figure 1, de otra modalidad de reali-
zacion; y la figura 4 es una seceidn segin IV-IV de la
figura 3.

La parte superior de la cabeza intercambiable
-1- del falso lingoie presenta una seccion cue corresponde
a la de un lingote -~2- que se ha de colar. Para permitir
el enganche del lingote ~-2-, la cabeza -1~ lleva una ra-
nura -3- en cola de milano,

Ta cabeza intercambiable -l- cstd unida al cuer-

po paralelepipedico -4- del falso lingote. Bste cuerpo -4~
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tiene un espesor e todo lo mds igual al espesor nas pe-
quefio de los lingotes que se han de colar en la instala-
cion dada, mientras que la-anchura 1 es por lo menos igual
a la anchura mayor de los lingotes colados en la instala-
cion.

El elemento de conexitn esta solidarizado en
-5a~ con el cuerpo por un dispositivo clésico, tal como
remachado 0 claveteado.

Un elemento de conexion progresivo R es solida-
rio de la parte inferior de la cabeza -1- y tiene una gran
cara inclinada -5~ que disminuye el espesor a partir de
la cabeza ~1-, de manera que se asegure la transicion de
la seccidn transversal del lingote a la seccion transver—
sal del cuerno -4-. E1l dngulo 2 de inclindcion de la cara
no rebasa del engulo que permite una buena adherencia en
frio de los rodillos de arrastre —6- v ~T= sobre el falso
lingote. Estos rodillos arrastran el falso lingote fuera
de la lingotera =8= y luego retienen el lingote colado -2-.

Tos elementos de retencidn -10-, con rodillos
o patines, del dispositivo de enfriamiento secundario y
los rodillos de arrasire -T-, montados fijos en el lado
de una de las grandes caras del lingote; forman, si es
preciso, el plano verticel de referencia de la instelecion
en que se aplicara el flanco plano del falso lingote. En
el lz=do opuesto, los elementos de retencidn -9~ de rodi-
llos o patines del dispositivo de enfriamiento secundario
son accionados por un mecanismo -~ll-, tal como un gato,
para adaptar su posicién al espesor del lingote coleado.
Los rodillos -6-, situados en el lado opuesto al plano

de referencin, sujetan el falso lingote o el lingote -2-
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con ayuda, por ejemplo, de gatos hidrdulicos -12-.

Para el centramiento del falso lingote durante
su introduceidn en la lingotera -8~ se hen dispuesto ele-
nentos de gufa ~13- de los lados estrechos (fig. 2).

La instalzeion de coleda continue de metales
equipada con ei falso lingote segun el invento, funciona
del modo siguiente:

Antes de empezar la colada, para introducir el falso lin~
gote en la lingotera -8~ se separan previamenie los rodi-
1llos de arrastre -6- y ce encaja en ellos el falso lingo-
te de abajo arriba. Después de pasar la cabeza -1- del
falso lingzote entre los rodillos ~6- se aprieton estos
ultimos sobre el cuerpo del Telso lingote.

‘e pone en marche el motor de los rodillos de
arrestre -6~ y ~7- y ¢l falso lingote sube hacia la lin-
cotera y pasa por la sona de enfriemiento secundario, don-
Ge es situado con exactitud, segin sus caras grandes, por
medio de los elementos Ge retencidn =9- y -10-, ¥ segin

us lados estrechos, nor los elementos de guia 13-

4]

La fizura 1 muestra como, al principio de la
colada, al exitraer ¢l falso lingote sacandolo de le lin-
gotera -8- ¢l cuerpo -4-, tirado por los rodillos de arras-
tre -6~ y -T-, posa libremente entre los elomentos de re-
tencidn -9- y ~1C- del dispositivo de enfriamiento secun-
dario, porgue tiene un espesor inferior al del lingcote.

Cuando la cabeza del falso lingote ~1- llega a
los rodillos de arraslre -6- y -T7-, graclas al perfil del
¢lemento de conexidn R entre el cuerpo -4- y la cabeza -l-
los rodillos de arrasire -6~ y ~T7-, apretados, por ejem—

. 4 . “
plo, hidraunlicamente, se sepoaran haste el espesor del
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lingote que se ha de colar. Luego los rodillos arrastran
el linzote colado que sigue.

Cuando la cabeza -l- del falso lingote y el
lingote -2- llezan o la zona de enfriamiento secundario,
en el caso de gue la cabeza -1- y el lingote -2- tengan
anchura inferior a la del cuerpo -4—,pasan libremente
entre los elementos de gula -13- (Fig. 2).

En les figuras 3 y 4, en los que los clementos
que son idénticos lleven los mismos numeros de referencia
gue las figuras 1 y 2, se ha representado un falso lingo-
te en el que el elemento de comexion R, presenta dos ca-
ras inclinadas -14- y -15- simétricas, con angulo de in-
clinacion b gue es sensiblemente igusl a la mitad del-
éngulo a (fig. 1). En esta modalidad de réalizacidn, los
rodillos -7- estan substituidos por rodillos de arrasire
-Ta~, qus ge aplican contra el cuerpo -4- vor medio de
catos -16- hidraulicos u otros elementos. Zn cuanto a la
cabezg -la~ del falso lingote, consta de tres elementos,
de enganche -17- (fig. 4) que permiten tirar simultenea-
nente de itres lingotes a partir de una lingoters mﬁltiple
-8a-, tal como se representa, o de tres lingoteras dis-
puestas lado a lado. Esta disposicion pérmite reducir el
nlmero necesario de falsos lingotes.

Como se comprende, el invento no se limita a
las modalidades de realizacion aue se han representado y
descrito, las cuales se han dado unicamente a t{tulo de
ejemplo. En particular, las caras inclinadas -5- (fig. 1)
y -14- y -15- (fig. 3) del elemento de comexidn R podrian
no ser planas, sino curvadas.
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Se reivindica como objeto de la presente paten~
te de invencion:

1. Faiso lingote para las instalaciones de co-

ada continwa de metales, para la colada continua de pro-
ductos de diversas secciones, del tipo que tiene una ca-
beza intercambiable y un cuerpo, caracterizado por el he-
cho de ¢ue el cuerpo es paralelepipédico y esta unido a.
la cabeza por un elemento de conexion que asegura la transi-
cion progresivae de la seccion transversal del cucrpo a la
seccion transversal de la cabeza, teniendo dicha cabeza
por lo menos un elemento de enganche para el citado lin-
zote.

. 2., Palso lingote para las instslaciones de cola-
da continua de netales, segﬁn la reivindicacion 1, carac-
terizade por el hecho de gue el cuerpo tiene un espesor
todo lo mds izual al espesor minimo del producto capaz

de ser colado en la instalacion.

3, Palso lingote para las instalaciones de cola-
da continua de netales, segﬁn la reivindicacion 1, carac-
terizado por el hecho de gue el cuerpo tilene una snchura
por lo menos igual & la enchura mexima del producto ca-
paz de ser colado en le instalacion.

4, Palso lingote para las intalaciones de cols-
da continua de metales, seg&n una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de

’ .
gue se le centra segun sus lados estrechos, por medio de

., '
los elementos de guia.
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5. FPalso lingote para las instalaciones de
colada continua de metales, segﬁn una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el he~
cho de que el elemento de conexion tiene una sola cara
inclinada.

6. Falso linzote para las instalaciones de
colada continua de metales, segﬁn una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de
que el elemento de conexion tiene dos coras inclinadas
simétricas.

7. Palso lingote para las instalaciones de
colada continus ae metales.,

La presente memorie consta de ocho hojas fo-
liadas escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 15 de julio de 1.966

GOSUDARSTVE

PROJEKLTA
ZAVODOY .

p.a.
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