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IE/ORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DB INVENCION
formuiada el 29 de Julio de 1966, con el nimero 329,661
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nomore de VESTLAND GUITIWERIE G.m.v.H. & Co., entidad
élemana establecida en Westerhauseﬁ Kr. lielle, Repiblica
Federal Alemana, por:
N DISPCSITIVO DE EOLDE DE VULCAWNIZACION PARA LA FABRICA-
CION Dk Ul TACON INTURCAIIBIABLE Hu GOMA O DE UN LATZERIAL
SIEILARY

11 invento gce refiere a un molde d¢ vulzanizacidn
para la fabricacidn de un tacdn intercambiable de goma
o de un material equivalente, con un parche en el tacdn
de goma distinta a la del tacdn, molde que se compone de
ung parte de molde inferior, una central que estd dotada
de una cdmara nars el tacén y de una parte de molde supe-

rior,
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Paconss intsrcambiables con parches en el tacén
se rabrican generalmente por separado, tomdndose preci-
samente para el tacén intercamviable propiaente dicho,
al que se denomina tembién picza intermedia, un material
relativamente duro, mientras gue el parche del tacdn se
compone de material relativamcnte blando para lograr
una pisada suave y silenciosa. Por lo general se unen
ambas piezas entre si por pegadura cn las fdbricas de
zapatos, para lo que primero hay que hacer rugosas a am-
bas partes, para hacer gque el pegamento atague mejor.

Pero este proceso de trabajo es comsiderado por las fébri-
cag de zapatos como molesto y entretenido.

Ciertamente ya se conoce ¢l fabricar botas con
suelas de distinto color en prensas de vulcanizacidn con
partes conformadoras de la cafia y una cstampa de fondo
que acoge a la suels, en ls que la suela antes vulcaniza-
de en un molde puede ser acercada a la cafia y puede ser
unide por vulcanizacidn con le cafia & continuacidn, es-
tando formado sste dispositivo por dos cdraras y encontrdn
dose dispuesta una pleca limitadora, rehatibleuente, en-
tre la matriz del fondo y las partes de forma de la cafia.
El inconveniente sustanciasl de oste rebatimiento de la
placa limitadora, que ciertanente tiene la ventaja de lograr
una linea de separacidn limpia entre los bordes de contac-
to de las mezclas de goms de distintos colores, consiste
en gue el molde tlene que tener una carvers extraordina—
riamente grande, que tiene lugar cada vez que =e ha termi-
nado la vulzanizacidn previa. E1l molde tiene gue ser sepa-
rado pricticamente por completo, para poder bascular hacia

arriva y hacia wn lado la placa de limitacidn, que sirve
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de tepa de la parte de molde inferior. Para contrarestar
estas desventajas, la placa de limitacidn estd realizada
en dos partes, cde forma que siempre tengan que ser subidas
por basculacidn hacia la derecha y hacia la izquierds las
5 nitades de la placa, puesto que con una configuracion en

una gola pieza de la placa, la carrera de la matriz tiene
que ser tan grande, gue los recorridos para los mecanisme
para el cierre del dispositivo tendrian que ser demasiado
grandes. Por lo demds tiene el separar el molde la desven-

10 taja sustancial de que no es posible evitar la llegada de
frio al propio material, lo gue ejerce un efecto desventa-
joso sobre la calidad de la gowma.

El invento se basa en la misidn de crear un molde
para la fabricacidn de un tacdn intercambiable de goma o

15 de un material equivalente, en el que estén eliminadas
las desventajas antes mencionadas.

£l invento consiste en que entre la parte central
del molde y la parte inferior del molde, que estd dotada
de una caémara para el parche del tacdn, puede introducir-

20 ge de manera suelta una placa intermedia desmontable.

En consecuencia, la ventaja sustancisl consiste en
gue distintas mezclas de goma pueden ser prevulcanizadas
al mismo tiempo y que después de la prevulcanizacidn, préc-
ticamente no es necesaria una separacidn del molde, sino

25 unicamente una pequeiia apertura del mismo, pudiendo ser
retirada velozmente en direccidn horizontal la placa inter-
media entre las parites del molde central e inferior, sin
que haya lugar a una entrada de frio dentro del molde,
después de lo cual en seguida es cerrado completamente el

30 molde y tiene lugar una terminacidn de vulcanizacidn total
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de las partes de tacdén. Por extraerse la placa intermedia
suelta, existe también la posibilidad de prever sin més
medios centradores en si conocidos entre la parte de mol-
de central y la parfe de molde inferior, gue de ninguna
ranera son desplazados ve su posicidn relativa, y también
de disponer en este luzar muelles de compresidn, que al
abrir ligeramente el molde permiten una extraccidn mds
fécil de ia placa inbtermedia suelta.

Otra idea sustancial del invento consizte en que
la place intermedis estd dotada de grabados, estrias, es-
cotaduras y/o realces. Con ello pueden aplicarse con pre~
¢idn més elevada una contra otra las dos mezclas de caucho
distintas en ambas cdmaras, para logar una buena unidm por
vulcanizacidn de ambas partes prevulcanizadas. Pgra iograr
esta presidn mds intensa existe, por la disposicidn de
grabados, estrias escotaduras y/o realces, prdacticamente
en cada caso una a2lmohada de presidén en el propio materisl
lo que desencadena la presidn mds intensa gl efectuar una
vulcanizacidn de superposicidn.

Se sobreentiende que también otras piezas de goma
0 piezas de mezclas sintéticas pueden ser fabricadaa de
esta munera en este molde. TLa linea de separacidn entre
las distintas mezclas se extiende absolutamente exacta y
la calidad de la goma es intachable en todos los lugares,
1o que es aplicable en especial a los lugares de costura,
puestos que estos no han recibido de modo alguno un chogue
de baja temperatura. La capacidad de adherencia de la go-
ma prevuleanizadea gueda reservada completamente en el mol-
de, puesto que ¢l calor existente y aporitado al calentar

el molde practicemente no se pierde cuando se extrae la
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placa intermedia.,

En el dibujo se han representado ejemplos de reali-
zacidn del molde de vulcanizacidn.

Muestran:

La Figura 1, un corte a través del molde de vulcani-
zacidn;

la Figura 2, la vista en planta desde arriba sobre
la-placa intermedia del molde;

la Pigura 3, un corte transversal a través del mol-
de cerrado en la primers fase de trabajo;

la Pigura 4, un corte 2 través del molde en la se-
gunda fase de trabajo;

la Figura 5, una placa intermedia con rebajos en vis-
ta desde arriba, y

las Figuras 6 hasta 10, diversas secciones transver-
sales de la placa intermedia.

Como se puede ver en la Figura 1, el molde de vulca-
nizacidn se compone de una parte de molde 1 inferior, que
sirve de place de hase, que estd dotada de una cdmara 2
con forma cualquiera, preferiblemente correspondiente a
un parche de tacdén, asi como de taladros 3 de guifa, para
acoger las espigas 4 de gufa de una parte de molde 5 cen~
tral, y de una parte de molde 6 superior, que sirve de pla-
ca de cubierta y mediante la cual es posible la expulsidn
de lag piezas producidas individuales,

Ia parte de molde 5 central, con una cdmara 10 pam
el tacdn, estd dotada de taladros 7 de guia, en los que
pueden encajar espigas 8 correspondientes de la parte de
molde 6 superior. Entre la parte de molde 1 inferior y 1la

parte de molde 5 central estdn dispuestos muelles 9 de
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compresidn, pero que tienen que poder ser apretados tan-
40, que las partes de molde 1 y 5 puedan adosarse plena-~
mente una sobre otra.

Para la fabricacidn de un tacdn corresponde la cd-
mera 2 a la conformacidn del parche de tacén y la cédmars
10 a la conformacidén de la pieza intermedia o tacdn inter-
cambiable propiemente dicho, mientiras que la forma de la
estampa 11 en la parte de molde 6 superior configura las
escotaduras superiores del tacdén intercambiable.

Entre las partes de molde 1 y 5, se encuentra en
la primera fase de trabajo una placa 12 intermedia, que es
extraide después de la vulcanizacidn previa, bien lateral-
mente o en direceldén longitudinal o por apertura completa
de moide, despuds de 1o cual el molde es comprimido de
nuevo, preferiblemente bajo calefaccidn, de modo que las
partes de molde 1 y 5 estén adosades planamente una sobre
la otra, como se ha representado en la Figura 4. Con ello,
en la segunda fase de trabajo no existen dos cémaras sepa-
radas 2 y 10, sino una cdmara unica, bastando larfuerza
adhesiva de las distintas mezclas de material, pare wnir
intimemente entre si ambas partes, a saber, por ejemplo,
el parche de tacdén y el tacdn intercambiable, con la vule-
canizacion definitiva de la pieza de trabajo.

Naturalmente, también es posible sin mds, aplicar
despuds de la extraccidn de la placa 12 intermedia, un
pegamento entre el parche de tacdén y el tacdn intercam-
biable, si, por ejemplo, han de ser unidos entre si ma-
teriales que necesiten ser unidos entre si de manera es-
pecialmente intima,

Pero para hacer la unidn ain mds intima, existe la
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posibilidad de dotar a la placa intermedia 12 de escota-
\3

Y

duras.

BEn el ejemplo de realizacidén representado en la
Figura 5 existen grabados 15 de extensidén transversal,
pero que pueden estar realizados segun cualquier dibujo
puesto que la”disposicidn de los grabados y sus estampa-
ciones sobre la goma o el suceddneo de goma no son visi-
bles desde el exterior, ya que la cara vuelta hacia los
gfabados constituye la superficie de conexidn con la pieza
opuesta, |

Log grabados pueden estar dispuestos sobre ambas
caras de la placa intermedia, para lo que preferiblemente
no debileran estar enfrentados un rebajo en una de las
caras y un realce correspondiente en la otra, puesto que

si no, mo estaria disponible la presién a obtener al

cerrar el molde por la cantidad adicional pequefia, pero

existente de material, sino que las partes de material

ge introducirian con facilidad de forma una dentro de la
otra. Mas por lo demds hay.compieta libertad para lg dis-
posicidn del grabado,

En la Figura 6 estd representado un corte segin la
linea A -~ B de la Figura 1.

In la Pigurs 7 se ha mostrado un ejemplo de reali-
zacidn en el que el grabado 15 no se extiende sobre toda
la anchura del molde de la placa 12 intermedia, sino prefe-
riblemente gdlo sobre la anchura del molde, que ha de ser
cerrado en este lado por la placa 12 intermedia. Preferi-
blemente tienen los corites de grabado una transicidn con-
tinua en sus extremos 16.

Bn la Pigura 8 existe igualmente un estriado unila-
teral, mientras que en la Figura 9 estd previsto un estria
do por ambas caras, pero que estd realizado de forma tal
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gue no se enfrenten una escotaduré 15 y un realce 15!
8ino que siempré se enfrenten entre gi realces ¥ rebajos
por ambas caras.

En la Figura 10 estd fepresentado un ejemplo de
realizacidn en el que toda uan superficie estd prevista
como escotadura 15a, que ‘también se puede corresponder
con el tamafio del molde a cerrar y también puede estar
realizada unilateralmente. Con esta configuracidn de
ung placa intermedia, ambes partes de molde tienen que
realizarse con forma ligeramente abombada, de modo que
la presidn en el centro sea algo mds fuerte que hacia los
bordes. Pero la conformacidn puede ajustarse & las con-
diciones de cada caso, en especial a la elasticidad ‘del
naterial,

Para acoger las rebabas, existe la posibiiidad
de disponer en la cdmera inferior 2 una ranura 13, para
rebabas correspondientemente conformads, al igual como
también se puede conformar una ranura 14 para rebabas con
la cdmara 10 en la parte de molde 5 central. También es
posible prescindir de las ranuras, segin las piezas que

hayan de producirse.

2

~-NOTA -

Los puntoa de invencidn propia y nueva que se pre-

genban para que sean objeto de esta solicitud de Patente
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de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios son los siguien-
tesg:

1.~ Un dispositivo de molde de vulcanizacidn para
la fabricacidn de un tacdén intercambiable de goma o de
un material similar con un parche en el tacén de una go-
ma diferente de la goma del tacdn, que se compone de une
parte de molde inferior, une central, dotada de una céd-
nara para el tacdn, y una superior, caracterizado porque
entre la parte de molde central y la parte de molde in-
ferior, dotada de una cémara para el parche del tacdn,
puede introducirge de manera suelta una placa intermedia
desmontable., |

2,~ Un dispositivo de molde de vulcanizacidn se~
gun el punto 1, caracterizado porque en lé parte de mol-

de central sstd dispuesto un canal para rebabas junto

- a la cdmara para el tacdn y en la-parte de molde inferior,

un canal para rebabas junto a la cdmara para el parche
de tacdn, 7

3.- Un dispositivo de molde de vulcanizacidn se-
gun el punto 1, caracterizado porque la placa intermedia
estd dotada de grabados, estrias, escotaduras y/o real-
ces,

4.~ Un dispositivo de molde de vulcanizacidn segun
los puntos.1 y 3, carscterizado porque los grabedos, es-
trias, escotaduras o realces de la placa intermedia se
extienden meramente por la superficie de la placa inter-
media que recubre las cdmaras para el parche de tacon

o para el tacén.
5.- Un dispositivo de molde de vulcanizacidn segin

los puntos 1, 3 y 4, caracterizado porque los bordes de
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los grebados, estrias, escotaduras y realces estdn forme-
dos con extincidn progresiva,

6.~ Un dispositivo de molde de vuleanizacidn segin
los puntos 1 y 3, caracterizado pérqpé.en 6l caso de apli-
cacién por ambas caras, los grabados, estries, escotadq— '
ras y realces, estdn enfrentados_perpendicularménte;

7u- Un dispositivo de molde de vulcanizacién segin
los puntos 1y 3, caracterizado porque toda la superficle
de 1é-placa intermedia esté.dotada de una escotadura
unice. .

8.~ Un dispositivo de molde de vulecanizacidn segtn

-losg puntbs 1, 33517, caracterizado porque la escotadura

se extiende solamente sobre las suyerficiéa de la placa
intermedia, que recubren les cdmeres para el parche de
tacdén y para el tacén. - A _

9.~ Un dispositivo de molde de vulcanizacién para i
la fabricacidn de un tacén intercambiabie.de_goma o de -
un materiel similar. ' A

Tal yvcoﬁo se ha descrito en la Memoria gque -ante-
ceﬁe, representado en el dibujo gue se- acompaiia v con
los fines qué se han especificado,

Este Memoria consta de diez hojas escritas a md-

‘quina por una sole cara. ,15 SER 1968

Vadrid,
P.ho
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