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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-X-MOUSSON, entidad
frencesa, domiciliada en 54 Pont-a-Mousson (Francia), Ave-
nue Camille Cavallier,. por "PRENSA PARA EL ENSAYO HIDRAU-

LICO DE TUBOS DE BOQUILLA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

‘La_presente invencion se refiere a las prensas
pares el ensayo hidraulico de tubos, especialmente de tubos
metdlicos con boguilla.

Como es sabido, los tubos metalicos con boquilla,
por ejemplo los tubos de fundicion sbn, en el curso de las
operaciones de control, sometidos a fuertes presiones hi-
dréulicas,.que sobrepasan largemente su presion de servi-
cio, a fin de detectar defectos eventuales y de eliminar

aquéllos que no resisten estas presiones de ensayo o pre-

.'sentan fuggs.

Las prensas para ensayos hidraulicos del tipo

conocido comprenden, esenciaslmente, un obturador fijo so-~
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bre el gque es aplicado el extremo del tubo a ensayar y un
obturador movible, aplicado fuertemente contras el otro ex-
tremo del mismo por medio de un gato de presidn. El agua
bajo presién es introdﬁcidalporiuno de los dos obturado-
res. Tales prensas estan equipadas con un gato de fuerza
muy importante, é fin de aplicar de manera estanca los
obturadores contra los extremos de los tubos y de resis-
tir 1as‘fuertes presiones hidraulicas de ensayo. Estas
prensas estan, pues, equipadas de grandes gatos, con pre-
cio de coste elevado.

Como es evidente, por el hecho del enorme empuje
del gato spbre uno de los extremos del tubo, y venir la

otra extremidad del mismo a hacer tope contra el obubador

fijo, dicho tubo es sometido a esfuerzos de pandeo impor-

tantes que tienden a deformarlo e}ésticaménte. De ello re-

sulta que ciertas grietas que pueden presentar las paredes

de los tubos sean cerrados elésticamente durante el ensa-

yo de presidn y se ooongan a las fugas, de talmnera que
puden, asiy escapar al control. Estas grletas, no obstan-
te, se abren nuevamente desde el momento en que el tubo es
separado de la prensa y ya no se oponen a las fugas.

Finalmente, por el hecho de que las prensas cono-
cidas son accionadas mediante gatos de gran fuerza, su ban-
cada debe estar reforzada por medio de fuertes tirentes lon-
gitudinales. Tales prensas sdn; pues, de dimensiones impor-
tantes, pesadas y caras.

La invencidn tiene por objeto una nueva prensa'
de ensayos hidraulicos, ligera y capa3z, a'pesar de sﬁ,li—
gereza, de asegurar e; mismo servicio que las prenéas cono-
c¢idas con una fuersza dé empuje, ¥y, por lo tanto, un gasto

de energia mucho mas reducido.
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Ests nueva prensa para tubos metalicos con bo-
quilla, del tipo que.comprende organos de obturacidn es-
tanca de los extremos del tubo con boquills ‘a ensayar,uno
de ellos/& gonsistente en un cilindro dentro del cual es

introducid el extremo macho de este tubo sin tqcar el fondo
del cilindro en el curso del ensayo, y el otr6 movible y
destinadé aaplicarse contra la care terminal de la boqui-
lla, y medios pars la conducéién de agua bajo fuerte pre~
sidn a través de uno, al menos, de estos obturadores, y
es notable prlnclpalmente por el hecho de que el organo
movible de obturacién-de la cara de la boquilla esté com-
binada con un diépbsitivo de contra-apoyo, destinado a
servir de apoyo para la superficie extérna posterior de lé
boquilla del tubo, para retener axialmente dicha boquilla
contra_el empuje del organo movible de obtufacién, ¥y que,
a su vez, se apoya sobre el bastidor.

Do acuerdo con otra caracteristica, el organo
movible de obturacidn de la cara de la boquilla es accio-
nado por medio de un mecanismo de tornillo y tuerca.

~ Gracias a esta disposicidén, no sélamente la pren-

sa aligerada es de un precio de costo menos elevado, sino
que, por otra parte, los tubos ensayados ya no‘sufren de-
formaciones por‘pandeo y los controles son més seguros.

| - Bn el transcurso de la descripcién que sigue,
apareceran otras caracteristicas y ventajas.

| En los dibujos anexos, dados Unicamente a titulo
de egemplo. | » '

La figurs 1 es una vista esquematlca en alzado,

con secciones parciales, de una nueva prenss de acuerdo

con lae invencidn, representada en el curso del ensayo
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de un tubo; la figura 2 es una vista en seccién transver-
sal segun la linea -2-2 de la figura 1; la figura 3 es una -
viste analoga a la de la figura 1, de la prensa antes de
la obturacidén estanca del tubo; la figura 4 es una vista

5. esquemética, correspondiente a la figura 3 pero a mayor
escala, de una parte del mecanismo de obturacion estanca
del tubo, en posicidn anterior a la obturacidn; la figura
5 es una vista énaioga a(ia de la figura 4, de este meca-
nismo en la posicidén de obturacidén estanca de un tubo y

10. . correspondiente a lg figura 1;

‘ De acuerdo con el ejemplo de ejecucion represen—
tadd; la prensa es aplicada‘al ensayo de tubos de.fundi-
cién T, con extremo de tulipa de boquilla E y extremo ma-
cho cilindripo & liso U. Esta prensa cémprende, esencial-

15, mente:
Un bastidor Aj;

1 2 ae obturacidn de los extremos

médios By B
del tubo T3 ‘
un mecanismo C de empuje sobre-el extremo de
.éo, boquilla del tubo;
| y un dispositiﬁo D de éontraeapoyo del extremo
de boquilla del tubo, cuyo dispositivo constiuye la origi-
nalidad principél de. la maquina. _
BASTIDOR.- Comprende, esencialmente, un iécalo
25, : -1+ de gran longitud, mayor que la de los tubos a ensayar,
montantes -2- hacia los extremos del zdecalo, y tirantes
longitudinales -3-, tendidos entre los monténtes terminagles
-2-. Sobre este bastidor A esté‘montado'uh par de rodillos
~4- de guia del cuerpo de ;os tubos T. Estos rodillos -4-,
30. - soportados respectivamehfe por las partes inferior y su-

P
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perior del bastidor, se hallan enfrentsdos y estdn sepa-
rados por una distancia correspondiente al didmetrofiel
tubo. Cada tubo a ensayar es llevado a la prensa, por
ejemplo.sobre un camino de rodadura R, segdn una direc-
cion perpendicular a su eje longitudinal.

MEDIOS B! y B® DE OBTURACION DE LOS EXTREMOS
DEL TUBO (fig. 1).- El medio B, relativo al extremo ma-~
cho U del tubo T, estd fijado sobre un montente -2- del

bastidor. Estd constitufdo por un cilindro -5- de eje XX,

en el fondo del cual desemboca un conducto -6~ de llegada

de agua bajo fuerte presidn, para el ensayo del tubo. El
cilindro —6-, cuyo didmetro interior corresponde al ex-

terno de los extremos macho de los tubos g ensagyar, com-

prende una junta de estanqueidad automatica, por ejemplo

torica -7-, que sobresale con respecto a su superficie in-

- terior. La profundidad del cilindro'QB- ha de ser suficien-

- te para que el extremo U del tubo T sea acoplado y manteni-

do‘de‘manera estanca por el cilindro -5-, sin hacer tope
contra el fondo. |

Se tendré en cuenta, a modo de recordatorio, que
dentro del'cilindro‘-5- se halla previsto ﬁn conducto de
purga pars el'aire contenido dentro de los tubos. Con mi-
ras a la simplificacion, este conducto de purga no ha sido
representado. | 7 ‘

En el otro extremo, en el lado de la boguilla
E del tubo T, se ha previsto el medio Bz, constituido por
un plato obturador -8— o plato de empuje, coaxial con el
¢ilindro -5;KBje XX). Esté plato tiene un didmetro corres—
pondiente al de la cara de la boqullla E y esta guarnecldo

con uns, aunta térica 8% de estanqueidad. Enh este plato se

ha Previgto Wn orificio de purga de aire que, por razones
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de simplifioacién, no ha sido representado.

o MECANISMO.C DE EMPUJE DEL PLATO 8 (fig. 1). Es-
te plato -8~ esta montado sobre un véstago -9- de eje XX
prolongado por un tornillo ~10-, destinado al arrastre en
traslacidén axial del plato =8-.

Este tornillo -10- cooperéu con un manguito -ll-
que forma tuerca, puede girar en cojinetes -12- éoportados
por los montantes -2~ del bastidor y puede ser inmovili-.
zado en traslacion, por ejemplo mediante un anillo -13-,
Una rueda dentada -14-, de arrastre en rotacién del man-
guito -1ll- estd fijada sobre este Ultimo, por ejemplo sobre
su cara termina}.,Esta rueda dentada engrana con un torni-

1lo tangente -15-, accionado por un motor M. Este mecanis-

mo de rueda y tornillo estd provisto de un dispositivo li-

mitador de par L, de un tipo bien conocido, destinado a pro-
vocar automdticamente la parada del motor M, y, por consi- -’

guiente, la interrupcion del desplazamiento del plato ob-

_turador -8-, cuando el par de arrastre del manguito-tuer-

ca -ll- rebasa un valor predeterminade correspondiente a una
cierta fuerza de empuje sobre la cara de la boquills del
tubo T. | |
| DISPOSIIIVO E DE CONTRA—APO?O DE LA BOQUILLA
DEL TUBO T (fig. 1, 2 y 5).- Este dispositivo permite rea-
iiZar un cohtraempuje de lé boquiila sobre el plato obtu-
'rador ~8-, independientemente del empuje ejercido por la
presién hidraulica. Este diSpOSitivo permite, por otra par-
te, el acoplamiento d&l tubo T dentro del cilindro -5- y su
extreccién de este cilindro,

Comprende, por ejemplo, cuatro palancas o ganchoé

-16-, de retencidn o de contra-apoyo, repartidos circular-
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mente alrededor del eje XX (alrededor de la boquilla del
tubo T a ensayar) sobre un plato de soporte que es descri-
to més adelante, con uns separacion variable, que puede
ser inferior 0 superior al digmetro de la cara de la bogui-
1lla de los tubos T. |

De un extremo al Qtro,'cada palanca -16- compren-
de: ‘ | )

Un pico -17~ de apbyo, destinado a apoyarse sobre
una valona circular e de la tulipa de boquilla del tubo,

| alas 0 nervios élS— de gufa, susceptibles de co-

obera:_bon rempas de guia que son descritas mds adelante,
para provocar lea separaciéh o0 el acercamiento de los gan-
chos -16- con mirss a su acoplamiento con la boduilla del
tubo, o su desacoplamiento. '

y un resalto-9- de retencién, destinado a tomar

apoyo sobre el bastidor, tal como serg precisado més ade-

lante.

Por sus extremo§ opuestos, las palancas -16-
estan articuladas portlos ejes -20- sobre el plato de so-
porte movible —21-, previsto, a‘éste efecto, de nervios
rediales ~22- (fig. 2). Estos nervios estan, por ejemplo,
en nimero de cﬁatro pares dispuesips en cruz y que llevan
los ejes de artiéulacién -20-. E1 plato de soporte -21-
es solidario de un cubo =23~ susceptible de deslizarse so-
bre el vistago -9- que lleva el plato obturador -8-.

Este véstégo -9~ ésté enchavetado deslizante en
-23a- dentro del .cubo .-23- para impedir su rotacién con
respecto a dicho cubo. Por otra parte, este cuboA-23- pue-
de ser.solidarizadg en traslacidén con el vastago =9-. ﬁe-

diante un dispositivo de cerrojo de bola -24-. El piato de
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soporte -21- esta guiado en sus despiazamientos axiales
por barras de guia -25-, por ejemplo en numero de dos, des-
lizantes en menguitos -26~, sostenidos por los montantes
~2- del bastidor A. |

Este bastidor esta completado por‘ﬁn plato -253
de contra-apoyo, fijade al zocalo =l- y & los tirantes -3-,
y paralelo a los platos -8~ y =21-., Comprende (fig. 1 ¥ 5)
un vaciado central -28-, destinado a ser atraveéado por el
plato de empuje -8- y por las palancas -16- y cuatro ner-

vios —27ar dlSpuestos en cruz y sobresaliendo interlormen-

te en el vaciado central -28-:

Por una parte, por un saliente de tope =29- para
el resalte -19- de uno de losiganchos -16-, estando los sa-
lientes -29- orientados hacia el plato de soporte -21-;

y por otra parte, por rempas de guia de las alas
-18- de los gahohos -16-.

Estas rampas, en nimero de cuatro grupos, son

. dobless; se hg previsto:

Rempas -30- de gran didmetro, de curvatura conve-

" xa orientadas hacia el eje XX, las cuales sirven de guia

para la cara exterior o cara periférica de las alas -18- de
los ganbhosA-IG-, ési coﬁo'para la cara externa de las pa-
lancas -16~ en la prolongacién de las alas =18-;

y fampas -31- de pequefio didmetro, de curvatura
convexa orientada hacia el exterior§ sirven de guia para
1a'cara interns de las alas -18~ de los ganchos -16-.

Las rampas ;30- ¥ =31- forman, entreellas, un
paso -32- de perfil en T (fig. 2) correspondiente al de
log ganchos -16- én la regidn de las alas -18-, Este paso

tiene en la direccidn axial, es decir, dentro de un plano
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de'corte que pase por el eje XX, una seccidn estrangulada
en forma de Venturi.

El funcionamiento es el siguiente: Para empezar
se supondra que la.prensa se encuentra en la posicidn de

la figurs 3, en la cual el plato de empuje -8- se encuen-

‘tra en posicion aproximade hacig el mecanismo de empuje C

y los ganchos -16-, opuestos dos a dos, estan separados

por una distancia superior al digmetro de la cara de boqui-

_1la de los tubos (fig. 4). La prensa deja, asi, paso paras

un tubo T =) gnsayér,‘qde~es conducido sobre el camino de
rodadurea C, trénsversal con respecto a ella.

En esta posicidn desplazada del plato -8- y de
los ganchos -16-; el cubo -23- del plato de soporte movi-
ble -21- se'encuentra acoplédo sobre el vastago -9~ del
plato -8~ por su dispositivo de cerrojo -24-, Los ganchos
-16- estdn separados por las rampas —30- y~-3l;.

‘ En particular, las rempas -31-, de pequefio did-
metro, impiden que la palanca -16- que se encuentra encima
del eje XX vﬁelve a caer hacia el por gravedad, mientras
que las rampas de gran didmetro -30-, cooperando con la
cara eoxterna de las alas -18-, limitan la separacidén de las
otras palancas.

Un tubo es, pues, llevado sobre el camino de ro-
dadura C entre los rodillos de guia -4-, dentro del eje
XX del cilindro -5- y del plato de empuje =8-.

| El motor M es puesto en marcha, el plato obtu-

rador -8~ se adelanta hacia la cara de la boquilla E del

tubo T, arrastrando el plato -21- de los ganchos -16- gfa-
- cias al,cefrojo de bola -24=-, El plato -8~ glcanza la cares

de la boguilla del tubo T, luego empuja este Altimo axiale-
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mente e introduce su extremo macho U dentro del cilindro

~-5-, Sipulténeamente, y antes de que el extremo macho ha-
ya alcanzado el fondo del cilindro -5-, las alas -18- de
los ganchos -16-, franquean el paso -32- entre las rampas
-30- ¥y -31-,’y los picos -1%- de los ganchos =16-, que
rebasan la valona circulsr e de la tulipa de boquillas se
acercan graciss a las rampas -30-, para servir de reten-

cidn a dicha valona de la tulipa. Cuando los resaltes -19-

-de los ganchos -l6-vtopan contra los salientes de reten-

cidén -29- de los nervios -2;3- del plato de contraapoyo

2} (Fig. 1 y 5), los ganchos -16- y su plato de soporte
=21~ cesaﬁ en su avance, Los ganchos -16~ se encuentran,
éntonoes, en posicidn encerrada sobre la valona e de la
tﬁlipa de boquilla e impidgn que el tubo sea empujado has-
té el fondo del cilindro -5-. |

No obstante, cuando se produce la detencion del

desplazamiento axial del tubo, el plato-obturador -8~ aun
'no se encuentra en contacto estanco con le cara de la bo-

' quilla E. Como que el motor M continua girando, el véstago

=9~ del plato -8~ se libera del cubo -23— del plato de
soporte -21- por‘desplazamiento elastico de la bola del
diSpositivo de cerrojo -24-, y el plato -8~ prosigue su
avance hecia la cara de 1a boquilla del tubo. No haj, por -
tanto, maghue ﬁna muy pequéﬁé carrera a recorrer para ase-
gurar le estanquidad contrs la cara de la boquilla. En
efecto, despuds de la detencién del plato -21-, el plato
de empuje -8- no tarda a recibir una reaccidn de contraem~
puje de la cara de la boquilla retenida por los picos -17-

de los ganchos -~16-, Cuando esta reaccion es tal que el

par de rotacién del mecanismo reductor de rueda -1l4- y hu-
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sillo sin fin -15- rebasa el l{mite para el cual ha sido.
regulado el limitador de par L, el motor M se para auto-
maticamente. El plato obturador se encuentra, entonces, en
contacto estanco con lg cara de boquilla del tubo.
| El tubo se encuentra, entonces, a punto para el
emsagyo. Es purgado'de aire en la forma conocida, y luego
se introduce agua bajo fuerte presion por el conducto -6-.
La estanqueidad es asegurada perfectamente en el lado del
extremo macho U por el cilindro -5- y su junta -7-, y por
el lado de la boquilla por el plato obturador —8- provisto
igualmente de junta de estanqueidad tdérica -8%-.

El comportamiento del tubo bajo fuerte presidn

es controlado cuidadosamente, después del ensayo el conduc-

to -6- es unido a la descarga y, por consiguiente, el tubo

T se vacia del agua que contenfa. Después el motor M es
puesto en rotacidén en Sentidd inverso al precedente. El pla~
to de empuje -8- retrocede, entonces, sin érrastrar, con.
todo, el plato -21- ni los ganchos -16-, ya que el cubo -23-
se halla desunido del vastago -9- del plato -8-. Después

de una pequefia carrers dé retroceso del plato -8-, el dis-

positivo de cerrojo de bola —-24- vuelve a acoplarse con

el vistago -9~ bajo la accidn de su resorte. Continuando su

retroceso, el plato -8-.arrastra entonces el plato -21- y
los ganchos -~16- que sl retroceder, en acoplamiento con la

valona e de la tulipa de boquilla, ejercen una traccidn

- sobre esta valona y retiran del cilindro -5- el extremo ma-

cho del tubo T. En el curso de este retroceso las slas —-18-
de las palancas -16- se acoplan de nuevo en el paso -32-
entre las rampes -30- y -3-.. Los ganchos -16~ se separan,

pues, progresivamente y terminen por liberar del todo el
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tubo que, ung vez soltado, puede ser evacuado sobre el

~camino de rodadura.

Las principales ventajas de la prensa de ensa-
yo segun le invencidn son .las siguientes:

Gracias al dispositivo de contra-époyo.que cons-
tituye la originalidad principal de la invencidén (plato
2;,’ganchos -16-, plato de soporte movible -21-, nicleo

-23- y dispositivo de cerrojo de bola 24) el empuje sobre

'la cara deboquilla es encajado diretamente -por el bastidor,

por intermedio de los ganchos -16- y del plato -27-, de
suerte que sélo se encuentrs comprimida la corona externa

de la boquilla, no estando el resto del cuerpo del tubo,

- gometido a ninguna solicitacidn de compresidn longitudinal.

De ello resulté que el tubo T no sufre ningun es-
fuerzo de pandeo, ¥y que, ademés, las grietas o microrre-
chupes eventuales no sufren deformaciones eldsticas tendien-
tes a cerrarlos provisionalmente durante el ensayo, con el
riesgo de hacerlos escapar al control. )

Es evidente que gracias al empleo, para el avan-
ce del plato movible, de un mecanismo de empuje de tornillo
y tuerca, el plato movible~esté bloqueado por la irrever-
gibilidad del sistema y no puede, pues, retroceder bajo

el efecto de la presidén hidraulica elevade que reina dentro

del tubo. Es sufioiénte, pues, que el plato movible =8~

-ejerza contra la cara de la boquilla el empuje estrictamente

‘necesario para asegurar la estanqueidad de la junta de bo-

quilla. Este empuje varia segin el diametro del tubo y es
del orden de 25 a 30 x 102 Newton (Aproximgdamente 2,5 a
3 toneladas/fuerza) para un tubo de dismetro de 300 mm.

del limitador/ .
El egpled/de par permite, como es natural, regu-
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lar este esfuerzo de empuje al justamente necesario, te-
niendo en cuenta el diametro nominal de los tubos a ensa-
yar. El esfuerzo de empuje engendrado sobre los fondos por
la presion a que es sometido el tubo y que es, segin se en-
tiende, proporcional a la superficie del orificio del tubo,

es encajado por los tirantes del bastidor, los cuales han

de ser calculados en consecuencia. Por ejemplo, para un tu-

bo de didmetro nominal de 300 mm. sometido a una presidn
de prueba del orden de 80 Bar (aproximadamente 80 kg/cmz),
este esfuerzo de empuje es del orden de 800 x 103 Newton
(aproxiﬁgdamente 80 toneladas/fuerza). Con una prensé de
un tipo clasico, en la cual el conjunto del tubo es compri-
mido .entre los dos fondos por un gato hidraulico, este ultime
deberia, no sélemente para resistir los esfuerzos de empu-
je, sino también para evitar el retroceso del plato movi=-
ble bajo el efecto de este empuje, teniendo en cuenta las
fugas inevitables del gato, desarrgllar un esfuerzo de em-
puje del orden de 1100 x 103 Newton (aproximadamente 110,
tonelgdas/fuerza). Se aprecia que, gréciaé a la invencién,
el esfuerzo en los tirantes es reducido én una, proporcién.
del orden de 25 g 30%. Como es natural, eliprecio'de un me-
canismo de émpuje tal como es descrito es incomparablemente
menos oneroso que el de un mecanismo de empuje por gato, conm
bomba de alta presion que funciona durante toda la dura-
cion del ensayo.

.Gracias a los ganchoé -1l6- y a sus resaltes -19-,
y gracias al dispositivo de cerrojo -24-, es posible soli-

darizar los ganchos =16~ con el plato de empuje =8=, lo cual

" es indispensable para permitir que este 1ltimo se aplique

de manera estanca contra la cars de boquilla sin ejercer
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empuje de pandéo: sobre el tubo T.

Gracias a leas rampas-30- y =-31-, y a la forma
apropiada de las plancas -16- y de sus alas ~18-, ol acer-
camiento y la separacion de los ganchos =16~ puede efec-
tuarse automdticamente. _

Gracias al plato de empuje -8-, el tubo T, con-
ducido sobre el camino de .rodadura C, puede ser acoplado
por su extremo macho U en el cilindro -5-.

Gracias a los ganchos ~16-, después del ensayo,

el extremo macho U puede ser desacoplado del c¢ilindro -5-

- 8in utilizar aparatos de manutecion suplementarios.

El plato de empuje -8- y los ganchos -16- consti-
yen, pues, ventajosaménte, un diépositivo de manutencidn
axial de los tubos T, ) _

Aunque el dispositivo segin la invencidn ha sido

"descrito con un mecanismo dé enpuje de tornillo y tuerca,
que ofrece el miximo de ventajas, es, de todos modos, po-
gible prever un dispositivo de empuje por gato como en las
prensas usuales; conviene notar, en este caso, que no sub-
siste mas que la ventaja de la ausencia de pandeo por el

tubo, puesto que, asi, es el gato el Que debe encajar el
esfuerzo de empuje total, lo que impone el empleo de un ga-
to de fuertes dimensiones ybrovisto de un dispositivo de
alimentacion a alta presiodn.

Se sobreentiende que la invencidn no estd limitads:
en modo alguno al modo de ejecucidn representado y descrito,
que no ha sido escogido més que a titulo de ejemplo.

Es asi que la prensa es adaptable a distintos did-
metros de tubos previendo cilindros -5~ y platos -8- de em=-

puje intercambiebles segun los diferentes didmetros; y, so-



bre los nervios radiales -22~ del plato de soporte -21-,
diferentes orificioé de montaje de las articulaciones 20—
de los extremos de los ganchos -16-, espaciados radialmente.
En lugar de estar los nervios —2ia—-que comprenden
5. las rampas =30~ ¥y -31-; directamente solidarios del plato
de contra-apoyo -27-, dichos nervios pueden ser montados
sobre el citado plato -27—'y ser ajustables redialmente, de
acuerdo con los diametros de los tubos a ensayar.
_ Finalmente, la prensa puede ser adaptada para
10. diferentes longitudides de tubos previendo, como es cono-
| cido; un manguito amovible, de longitud apropiada, encajado -
por un extremo en el ciiindro -b= y cuya extremidad opuesta,
de forme idéntica g la del cilindro -5-, recibe el extremo

del tubo mas corto.

NOTA

15. - Se reivindiéa como objeto de la presente patente

de invencidn: _

_ . 1. Prensa para el ensayo hidraulico de tubos2de

boquilla, del tipo que comprende, soportados por un basti-

~dor, organos de obturacion estanca de los extremos del tubo a
20, ensayar, uno de ellos fijo y consistente en un cilindro den-
| tro del cual es introducido el extremo macho de este tubo

sin tocar el fondo del cilindro durante el emnsayo, y el otro

movible, destinado a aplicarse contra la cara terminal de

la boquilla, y meédios para la conduccidén de agua bajo fuerte

25. presién a través de uno, por lo menos, de estos obturadores,
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caracterizada por el hecho de que ei organo movible de ob-
turacidén de la cara de boquilla del tubo, estd combinado con
un dispositivo de contra-apoyo, destinado'a servir de apoyo
para la superficie externa posterior de la boquilla del tu—

bo, para retener axialmente dicha boquilla frente al empu—

je del citado organo movible de obturacidén, y que toma apo-

yo, a su vez, sobre el.bastidor.

2. Prensa para el ensayo hidraulico de tubos de
boquilla, segun la reivindicacidén 1, caracterizada por el
hecho de que el diSpositi#o de contra-apoyo comprende gan-
chos gue estan articulados sobre un plato de soporfe, soli-
dario en traélacién del 6rgano movible de obturacion, por
medio de un diSpositivo de cerrojo, desacoplable, y que es-
tan provistos de medios de tope contra el bastidor.

3. Prensa para el ensayo hidréulico de tubos de
boquilla, segun la réiviﬁdicacién 1o 2, éaracterizada por
el hecho de qﬁe los ganchos comprenden un pico de retencion

de la boquillae y un resalte de apoyo contra un plato de to-

Ape solidario del bastidor.

4. Prensa para el ensayo hidraulico de tubos de
boquilla, segun una cualquiefa de las reivindicaciones pre-
citadas, caracterizada por el hecho de que los ganchos com-
prenden alas de guié, cooperantes con rampas de guia pre-
vistas en el plato'de tope. _

5. Prensa para el ensayo hidréulico de tubos de
boquilla, segin la reivindicacién 4, caracterizgda por el
hecho de que se ha previstovrampas de guia dobles, con cur-
vatura convexa, constituidas por rampas externas ¥ rampas
internas que formen, entre ellas, un paso estrangulado en

Venturi y perfilado transversalmente en T para el paso de
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las alas de los ganchos. _

6. Prensa para el ensayo hidréulico de tubos de
‘boquilla, segun l&sreivindicaciénés 3 a5, céracterizada '
por el hecho de que el tope de retencidén de los resaltes

5. de los ganchos y las rampas de guia (30, 31) forman una
sola pieza con el plato de tope (17).

7. Prensa para elAensayo hidraulico de tubbs de
quuilla, segun las reivigdicaciones 3 a b, caracterizada
por el hecho de que los topes de retencion de los resaltes

- 10, de los ganchos y 1as.rampas de guis estan montados sobre
el plato de fOpe. . N .
. 8. Prensa paré el ensayo hidraulico de tubos de
boguilla, segin la reivindicacidn 2, caracterizada por el
hecho de que para la articqlacién de los ganchos sobre el
15, pléto de soporte, se ha previsto juegos de orificios espa-
ciados radialmente para permitir el ensajo de tubos de di-
ferentes didmetros. |
'.9. Prensa para el eﬁsayo hidréulico de tubos de
boquilla; segin la reivindicacién.l; caracterizada por el
20. hecho de que el mecanismo de empuje del organo movible de
obturécién; comprende un tornillo en prolongacién del vas-
tagb de un plato que constituye dicho drgano movible de ob-
turacidn, ¥ un manguito-tuerca arrastrado en rotapién por
un grupo motorreductor.
25, " 10. Prensa para el ensayo hidraulico de t@bos de
_boquilla, segun lg reivindicacidn 9, caracterizada por el
"~ hecho de que dicho mecanismo de empuje de reductor y husillo
sin fin estd provisto de un limitador de par.
. - 11. Prensa para el ensayo hidréulico de tubos de

30, - boquilla.
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La présgnte memoria consta de dieciocho.hojas fo-
liadas escritas a maquina por uns sola cara.
Barcelona, 13 de julio de 1966
CENTRE DE RECHERCHES DE
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