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por VoIl afics
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territorios y plazas de soberanfa, a favor

de:
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Foro Bonaparte 31, LILAN, Italia por:
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n2 Verb. 6821, de fecha 13 ju-
lio 1965.
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ILEIORTA DESCRITIIVA

La presente invencldn se reflere & un equino
pare la extrusidn continua de un tubular de material vlds-
4ico ¥ en particular de mansueras reforzadas internamente,
canaces de resigtir alias presiones ¥ taéles (ue se aplaren

¥ luneyo se arrollen a la manera de una cint@e~= = = - - - =

Son va conocidos varios tipos de equipos de ex—
trugién que, generalmente, estdn constituidos por un cae-
bezal de exirusidén para la produccidn de un tubular vigicdo
o senirrigido, por un disvositivo pera el arrolladé Ge
banda en este tubular y, finalmente, por un sezundo cabe-
zal de extrusidn para revestir el tubo 2l ¢ue se le ha a-

rr0llado la vandf.— = ~« = = — = =~ =« — =~ - - — e = - - - = -

Sin embargo, en la prdctica fales tinos Ge equi-

pos son s6lo apropiados para la produccién de tubos ri ldos

A

» senirrlsidos, reforzados internsr.ente, que no reqguieren
disposiciones pariiculares para eviiar el aplustanlento del
tubo durante el arrollado de la banda ni durante el reves—
tiniento. Por consiguienie, no pueden uiilizavse para la
producceidn de tubos fldccidos reiorzados, esto es, de man-
gueras capaces de ser aplanadas y aryolladas a la nanera

(8 WIA CoNTOem o m m m e wr o e o o oo 0 5 oo o o =
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Por ello, es objeto de la presente invencidn el
proporcionar un equipo mejorado de extrusibn tal que pro-
duzea, en funclonamiento continuo, una menguera reforzada
por medio de un arrollamiento de bande de redes y/o cabos
v rovestida con material pldstico, preferentemente de un
tipo resistente al desgaste, siendo zpropiada dicha man-

guera para registir ellas presiones de funcionamiento., ~ =~

Otro objeto es el de proporciomar un cquipo a=-
propiado, para la extrusidn de.mangueras reforzadas con un
espesor nuy bajo por medio de dispositivos destinados a
evitaer el aplastamiento del tubo interior durante el arro-
llado de la banda de refuermo y a evitur el pegado del

mismo tubo al soporte de arrastre durante la extrusibn., - -

Lgtos objetos se alcanzan ventajosamente por me-
dlo de un equipo de extrucibn para le produccidn de tubos
flexibles reforzados internamente, de material pldstico, y
particularmente de mangueras reforzadas por errollamientos

de banda de redes y/o cabos que comprende un extrusor de

tubo para la extrusibén de un tubular interior soplado de

parecdes delgades, un dispogitivo de arrollamicnto de bande
para reforzar dicho tubular y un segundo extrusor de ‘tubo
para revestir dicho tubular reforzado con algin material
pldstico, el cual equipo, segdn la invencién, prevé un so-
porte, dentro del tubular que se estd extruyendo, soporta~
do en voladizo por el tornillo de exitrusién del primer ex-

trusor de tubo, algunos conductos axiales y radiales si-
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tuados en dicho soporte para el paso del aire comprimido
destinado a mantener un cojin de aire entre el soporte y
la pared interior del tubular, un segundo soporte libre
radialmente dentro del extrusor de revestimiento del tubo
¥ mantenido centrado axialmente por el mismo tubo al gque
se le ha arrollado banda, previéndose finalmente medios de
articulacidn flexibles entre dicho primer soporte rigido
¥y dicho segundo soporte mévil para evitar los desplazamien

tos axiales de este dltimo durante la extrusibne = - - ~ -

Para una mejor comprensidn de lo que se ha des—
crito hasta ahora, la invencidn se describird a continua~
cién con mayor detalle en su forma de realizacidn preferi
da pero no exclusiva, con referencia a los planos anexXos,
dados simplemente a titulo de ejemplo no limitativo, en

108 cLEles: ~ = @ — - - - - aw m e e e e s e o e e e

La fig. 1 ilustra una vista esquemdtica de un g
quipo ejecutado segén la presente invencidén, para la pro=-

duceién de mangueras fliccidas de material pléstico, refor

-zadas internamente, J = = = = = = = 0 = =« - =~ - — - - -

la fig. 2 ilustra, esquemdticamente y en seccidn

transversal axlel, el mismo equipo de la fige 1e = = = - =

Con referencia a estas figuras, el equipo estd
compuesto por un cabezal de extrusién cldsico 1, del cual
ge extruye un btubuwler de pldstico delgado 2 que se dirige
a la salidae por medio del soporte rigido 3; este ltimo eg
t4 formado por un cuerpo cilindrico hueco, atravesado axial

mente por un conducto 4, a travéds del cuel, durante la ex-
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trusidn de la pelicule tubular, se introduce aire bajo

presibn en la cdmara colectors 5. = = = = = = = = = ~ =

Bl aire comprimido formard asf{ un cojin dind-
mico de aire entre la superficie interior de la pelicula
2 y la superficie cilindrica exterior del soporte 3 y se
escapard hacia la salida a travéds de 10s conductos redia

les 6 y 65 practicados en el soporte 3. = = = = - - -

EL cojin dindmico de aire se prevé para evitar
que la pelfcula de pldstico caliente se pegue al soporte

3 durente la extrusibne — — = = = - e - .- - - -——-— -

Coaxialmente respecto al cabezal de extrusién
1 se sitda, en una posicibn préxima, y con el fin de ecrear
la cdmara de aire presurizado 5 mencionada anteriormente,
un segundo cabezal de extrusidén % que estd constitufdo por
un cuerpo cilindrico hueco dentro del cual se sitda un so-
porte cilindrico 8 (fig. 2) que estd libre radielmente y
que tiene un didmetro tal que deje une distancia anular i
gual al espesgor del tubular 2, al que previamente se le ha
arrollado la banda como se explicard posteriormente. EL s9
porte cilindrico 8 estd articulado eldsticamente al sopor—
te rigido 3 por medio de uma cadena 9 o un dispositivo si~-
milar, cuya funcidén es la de evitar el desplazamiento axial
del cilindro 8 durante la extrusidn, & través del cabezal
7, del meterial de revestimiento 10' y, al mismo tiempo, de
permitir gue el espesor del material (tubular 2 y arrolle-
miento de bande) mentenga al mismo soporte 8 alineado y cen

tradn. --------- - we @ = = e - em s e e o e e e
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Bn este caso, el problema del pegado del tubular
2 contra el soporte 8 no existe dado que el mismo aire, que
se escapa entre el tubular y el soporte fijo 3, contribuird
a refrigerer la superficie interior del mismo tubular llevén

dola o una temperatura media inferior que la temperatura de

PeBAd0e = = = = m = - e - e = e e = -

¥l tubnlar 2, en la zona correspondiente al sopor-
te fijo 3, es recubierto con un arrollamiento de banda de re
des y/o cabos {de material plédstico o de otro material apro-
piado), que puede realizarse longitudinalmente por medio de
cabos y/o redes que se desarrollan de bobinas 11 y 12 (fig.
2) y transversalmente (ésto es, perpendicularmente al eje del
tubular) por medio del desarrollado de red a partir de la bo
bina 13 que gira loca sobre el brazo 14; este brazo estéd mon
tado sobre un soporte 15 que gira (por medic de un sistema
motor conocido, no ilustrado en los planos) sobre el apéndi-

ce cilindrico posterior del cabezal 7 de revestimiento, = = =

a

Como es conocido, de le combinacibn del movimiento
lineal del tubular que se estd extruyendo con el movimionto
rotativo de la red de refuerzo es posible oblener un recubri
miento helicoidal, que coopera, en el presente ejemplo, con
un recubrimiento paralelo a8l eje del tubular y este recubri-
miento de red pemmite que el material pldstico de revestimien
t0, extrufdo a través de las tuberlas oblicuas 7' y 7' (fig.
2), pase a través de las mellas de la red y se suelde a la su

perficie, afn en estado pldstico, del tubuler 2, = - = - « =

Desde luego, el tipo y nimero de arrollamientos de
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banda y los medios utllizados para realizarlos pueden va-
riar a voluntad y segln las necesidades, teniendo en cuen
ta siempre, sin embargo, el principio del arrollamiento de
bandag en un tubular de muy poco espesor, ésto es, flicci-
do y obtener, despuds de su revesbimiento con material ro-
cistente al desgaste o pldstico similar, una manguera refor

zada continue apbe para resistir altas presiones interiores.

Deade luego, pueden introducirse cualesquiers modi
ficaciones estructurales equivalentes sin salirse por ello

del marco legal de la invencifie = = = = = = = = = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propledad para Lgpafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las gigulentes: - - -

REIVIWNDICACIOINES

1o~ Bquipo de extrusién para la produccibn de tu-
bos de material pldstico, y mds particularmente para la pro
duccidn de tubos, de meterial pldstico, flexibles y reforza
dos internamente, del tipo que comprende un extrusor de tu-
bo para la extrusidn de un tubular interior soplado, un dis
positivo de arrollamiento de banda para reforzar dicho tubu
lar y un segundo exirusor de tubo pafa revestir dicho tubu~-
lar, al que se le ha arrollado banda, con algin material .
pldstico, caracterizado porgue se prevén un soporte, dentro
del tubular que se extd extruyendo, y que estd soportado en
voladizo por el tornillo de extrusibén del primer extrusor

de tubo, algunos conductos exiales y radiales situados en di
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ra mantener un cojin de aire entre el soporte y la pared

interior del tubular, un segundo soporte libre radialmen-—
te dentro del extrusor de revestimiento del tubo y mante~
nide centrado exialumente por el mismo tubo al que se le ha
arrollado banda, preveyéndose finalmente medios de articu-
lacibn flexille entre dicho primer soporte rigido y dicho
segundo soporte mévil pera evitar desplazamientos axilales

de este Qltimo durante la extrusibne = = - = = - —— -

2.~ Bquipo segdn la reivindicacién 1, caracteriza
do porque dentro de dicho primer soporite rigido hay practi~
cado por 1o menos un conducto axial para la alimentacidn de
alre comprimido que, saliendo por el extremo del mismo so-
porte, es obligado & penetrar entre la pared interior del
tubular y el mismo soporte, constituyendo asf un cojin de
aire que posteriormente puede ser descargado al exterior a

través de conductos radiales practicados en el mismo sopor-

3¢~ Eqnipo ségln las reivindiceciones 1 y 2, ca=-
racterizado porque, entre el extremo de dicho soporte fijo
¥y el del soporte mdvil que es coaxial al primero, hay una
cémara con unz ligera presidn de aire apropiada pera hacer
que este aire comprimido se escape hacla atrds emtre el tu

bular y el SOpOI"te fijo. - e aw W Am Am aa PN S MR e WY M e W WE

4o= Bgulpo segln lag reivindicaciones 1 a 3, ca
racterizade porgue dicho soporte libre estd constituldo por

un cuerpo cilindrico introducido, radialmente libre, dentro
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de la cavidad interior del extrusor de revestimiento del

tubo ¥y que estd articulado exialmente, por medio de wn dis
positivo de cadena o similar, al extremo libre del primer

5ew "EQUIPO I EXTRUSION PARA LA PRUDUCCION IE
TUB0S DB MATERIAL PLASTICONs = = = = = = = = = = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de nueva hojas folladas y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos léminas

de dibujos que la ilustrane = = = = = = = = = = = = = = «

RARTELONA, 13 JUL. 1966
“ A M. CURELL SUROL

Por Poder
Firmado: J, Carbongif
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