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La presente invencidn se refiere o una instalacidn para
el depdsito de capas superficiales de productos diversos sobre
hojas de vidrio extrafdas en continuo de un horno,

Para efectuar un depdsito de este género la téenica
conocida ~ ilustrada en la Fig. 1 del adjunto dibujo ~ comsiste
en pulverizar sobre la hoja de vidrio F, llevada por un transpor-
tador, el producto en estado lfquido (por ejemplo en solucién
en un disolvente voldtil) por medio de una baterfa de pistolas
fijaes, p, montadas sobre una rampa gue ocupa una posicién transver—
sal con relacifn al desplazamiento de la hoja segfin 1la flecha f.
El depdsito asf realizado es regular y continuo en el sentido f
(es decir en el sentido de la longitud de la hoja) pero es varieble
en el sentido perpemdicular (anchnra).

Otro sistema, igualmente conocido (Fig.2) comsiste en
efectuar la pulverizacién por_medio de una pistola dnica n}, pero
que ejecuta un movimiento de vaivén transversal con relacién al
desplazamiento de la hoja. El depdsito entonces es més regular
en el sentido de le anchura, pero es variable en el sentido de
la longitud.

La instalacién ohjeto de la presente invencidn permite
obtener un depésito homogéneo en todas las direcciones, por la
creacidn, transversalmente al vidrio, de una napa continua de pro-
ducto pulverizado,

En su principio, Fig, 3% se efectda la pulverizacién por
medio de una baterfa de pistolas P, solidarias de una cadema sin
fin que desfila a velocidad uniforme relativamente elevada, ante
la hoja de vidrio, transversalmente con relacién al movimiento de
énta,

La comparacifn de los trazos de proyeccién sobre cintas

de vidrio continuas entre la Figs 1 y las Figs. 2-3 ilustra el
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resultado ventajoso obtenido merced a la invencién.

Segin una caracterfstica cemplementaria de esta invencidn,
el accionamiento de la cadena de las pistolas, asf como el funcio=
namiento y parada de cade pistola, son accionadas automiticamente
para limiter la proyeccién del producto solamente a las zonas oou-
padas por las hojas a tratar.

En las Pigs, 4 a 12 se representan varias variantes de
la instalacidn segin la invencidn para su aplicacién al tratamiento
de hojas o cintas de vidrio, extrafdas, bien de hornos de tratamien
to térmico, horizontal o verticalmente, o hien de hornos de fusién,
por estirado o por colada,

Las Figse 4 a 7 representan una primera variante de la
instalacién segln la invencidn para el tratamiento de una hoja de
vidrio extrafda, verticalmente, de un horno de tratamiento térmico
(ro representado en las Figs.).

La Fige. 4 es una vista en planta de la instalaci6;.

La Fige 5 corresponde a una seccidn transversal por
A=B=C~D de la Pig, 4.

Lg Fig, 6 es una viasta enAsecciGn a mayor escala de una
pistola con, esquemdticamente, el circuito de aire comprimido;

La F}g. 7 representa una vista de frente del pulverizador
de una pistola,

Las Figs, 8 a 10 representan ciertas variantes de la ins-—
talacidn precedente,

La Fig. 8 reprgsenta una vista en seccifn de una pistola
de tipo simplificado con, esquemdticamente, el circuito de aire
comprimido,

La Figs 9 representa una viste frontal de la misma pistola,

La Figs 10 representa una instalacién segdn la invencidn

de doble funcionamiento, equipada con dos baterias de pistolas
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superpuestas,

Las Figs. 11 y 12 representan esquemfticamente otras
variantes de la instalacién segdn la invencién para el tratamiento
en continuo de una cinta de vidrio horizontal a la salida del horno
de colada continua.

La Fig. 11 es una vista frontal de una instalacién en la
que la cadena de pistoles es mdvil en un plane vertical.

La Fig, 12 es unarvista en planta de una instalacidn en
la que la cadena de pistolas es mdvil en un plano horizontal,

Segfn la primera variante representada (Figs. 4 a 7) las
pistolas P son llevadas y accionadas por dos cadenas sin fin 1 y 2,
que engranan con dos pares de ruedas dentadas 3 y 4, § y 6, moniadas
sobre los 4rboles 7 y 8 (Figs. 4 y 5).

Los pifiones motores - aguf 3 y § - enchavetados en el
drbel 7, son accionados por cualquier medio conveniente, por ejemplo
el motor 9 y la cadena 10, El motor 9 es fijo a un soporte 11,

Ceda drbol 7 y 8 es llevado por un soporte 12 con dos brazos 13-14,

~ Los soportes 12 llevan, por el lade enfrentado a la hoja
a tratar, unos brazos 15 a los que se fija una placa 16 que girve
de gufa a las cadenas 1 y 2 sobre esta parte de su recorrido;

Le forma particular de esta placa aperece en la Fig; 5

Las pistolas P, en némero conveniente y regularmente se-

1l y 2 por medio de moportes

paradas, son solidarias de las cadenas
17.

Cada pistola lleva un pulverizador 18, un depdsito 19
gue contiene el producto a pulverizar, una vélvula 20 que acciona
la alimentacién con aire de pulverizacién, una vélvula 21 para el
aire del circufto que asegura el accionamiento de la apertura y
cierre del orificio de proyeccidn, Eatos diferentes érpganos estdn

empalmados por las tuberfas 22 y 23,
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Cada pulverizador 18 comprende (Fig. 6) una cémara 24
de deslizamiento del producto, abierta sobre el exterior por la
tobera de proyeccién 25, La superficie del orificio de salida es
regulada por uns punta 26, solidaria de un pistén 27, mévil en el
eilindro 28, por un lado, bajo la accidn del aire comprimido enviado
por la tuberfa 23 y, por otro, bajo la accién del resorte 29.

La posicién de apertura mfxima del orificio 25 por la
punta 26 es fijada por el tope 30 cuya posicifn es regulable por
medio del tornille 31.

En torno de la tobera 25, para la proyeccién del producto,
se agrup#ﬁ cierto nimero de toberas de aire 32 y 38 (Figs. 8 y 7)
que aseguran el moplado de aire de pulverizacidn; las toberas 32
sirven, en particular, para ejercer sobre el chorro lfgquido un
efecto de aspiracién hacia el exterior y las tobera 33 sirven para
regular la forma del chorro,

El conjunto del siastema de soplado es alimentqdo con aire
oomprimido a partir de la tuberfa 22, empalmada al canal 34 que
alimenta directamente las toberas 32 e indirectamente, por medio
de la punta de regulacién 356, las toberas §§;

Los elementos mfviles de las vdlvulas 20 y 21 estén pro-
vistes, en su parte superior, de moletas de gufa 36 y 37 (Figa; 3
y 6) que ruedan a lo largo de carriles 38 y 39 fijados a dos palan~
cas 40 y 41, Bn sus extremos los carriles 38 y 39 estdn provistos
de rampas de acceso y tienen una forms tal que las vdlvulas 20 y 21,
normalmente en posicién cerrada (posici&n alta de las moletas) estén
abiertas durante el paso de la pistola ante la hoja a tratar
(posicién baja),

Los vélvulas 20 y 21 son a su vez alimentadas con aire
comprimido por las tuberfas 42 y 43 unidas a los colectores, de

materia flexible 44 y 48, que son solidarios del conjunto mévil,
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Estos colectores estdn unidos a la red general de aire comprimido
por medio de empalmes giratorios 44a — 46a, de las vélvulas 47 y 48
y expansores 49 y 50.

El funcionamiento de este aparato se opera como sigues

Una hoja de vidrio F es extrafda del horno por medio de
pinzas 52, Antea que su corte superior llegue al nivel de las pisto-
las P, un dispositive automdtico, no reprt?sentado, pone en marcha
a la vez el motor 9 y la apertura de las vdlvulas de aire compri-
mido 47 y 48.

La proyeccidn del producto pulverizgdo comienza seguida—
nente, Las cadenas 1 y 2 son accionadas por el motor 8 en el senti~
do de las agujas del reloj (Fig., 4), y las pistolas se presentan
sucesivamente bajo la palanca 40, Cuando una pistola llega a este
punto, sus moletas 36 y 37 e_lbordan las rempas de acceso a los carri-
les 38 y 39, hunden las vélvulas 20 y 21 lo que pore en marcha la
accién de la pistola considerada,

El mando de la vélvula 20 estd ligeramente desviado con
relacifn al de la vélvula 21, como muestra esquemfticamente la Fig.6,
de suerte que la apertura de la vélvula 20 para el env{é del aire
comprimido de pulverizacidén procede a la apertura de la vilvula 21,
que asegura el retroceso de la punta 26 para permitir la proyeccién,

Lia pistola recorre entonces la zona comprendida entre las
palancas 40 Yy 41 proyectando sobre el vidrio el producto en estado
finamente pulverizado, Cuandoe llega bajo la palanca 41, las moletas
36 y 37 dejan los carriles 38 y 39 y vuelven & subir; las vélvulas
20 y 21 de nuevo estdn cerradas, la punta 26 bloca el orificio 25;
la proyeccién por 1a pistola considerada cesa instantanéameate,

Como para la apertura, los cierres de ambas vélvulas estén

ligeramente deaviados uno con relacién al otro, precediendo el cierre

de la vdlvula 21 al de 1la 20.
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Cade pistola se acciona asf al paso bajo 40 y se para
en 41, aunque lag cadenas portadoras son accionadas a una velocidad
uniforme y relativamente elevada, Se obtiene agf, durante todo el
paso de la hoja, la creacién de una napa horizontal, finamente
pulverizade, proycctada sobre la uuperficie del vidrio.

Cuando el corte inferior de la hoja llega al nivel de
las pistolas, un dispositivo automftico, no representado provoca
el cierre de las vdlvulas 47 y 48 y la parada del motor 9. La pro-
yeccién del producto se detiene entonces._

A titulo indicativo simplemente, me cita que la Solicitan—
te ha obtenido resultados satisfactorios con una instalacién tal
como la antes descrita, que llevaba las siguientes particularidades
constructivas para tratar una hoja de vidrio de 1,20 m, de anchurea;
- Velocidad de movimiento de la hoja de vidrio de abajo a arriba:

6 metros por minuto,
~ Velocidad de marcha de la cadena sin fin: del orden de
150 metros por minuto;
- B pistolas separadas & 48 cm. o 18 pistolas separadas a 21 cm.

En una segunda variante representada (Fig; 8y9) las
pistolas utilizadas son de un tipo simplificado que da, sin embargo,
excelentes resultados con le mayorfa de los productos aplicados
gobre el vidrio, Cada pistola lleva un depdsito 51 que contiene
el producto a pulverizar y un pulverizador 52, estando el depdsito
gituado por debajo del pnlverizador;

El pulverizador comprende un canal central para el pro-
ducto 53, siendo regulado el caudal por medio de la punta 54,

La pulverizacidn del producto es obtenida por el soplado
del aire comprimido enviado por el conducto 55 y por la tobera
ecircular éﬁ. La proyeccién del producto es entonces accionada por

la vélvula 57 (mecénica o electromecénica), cuya apertura o cierre
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son a su vez accionadas por el desplazamiento de la moleta 58 a
lo largo del carril 59,

Como en el ejemplo precedente, cada pistola es alimentadsn
con aire comprimido & partir de un colector de materia flexible 50
unido & la red general de aire comprimido por medio del empalme
giratorio 61 y la vélvula 82,

En una tercera variente representeda en la Fig, 10, dos
baterias de pistolas, tales como 83 y 64, son montadas a niveles
diferentes sobre el conjunto mévil accionade por las cadenas sin
2in 1 y 2 . Coda bater{a de pistolas tiene una funcién especial,

Por ejemplo, las pistolas 63 aplican scbre el vidrio una capa de
coloracifn y las pistolas 64 una capa de proteccién. Cualesquiera
combinaciones tales como mezclas de colores, depdsito de capas
reflectoras, o difusoras, o absorbentes.,.,. son posibles,

La invencifn en el camo de esta variante no estf limitada
al empleo solamente de dos haterias de pisiolas, se extiende igual~
mente al posible empleo, en ciertos casos, de un nfmero de baterfas
de pistolas superior a dos,

Otras variantes de la invencifn representadas en las

Figs, 11 y 12 se refieren al tratamiento de una cinta de vidrio
horizontalmente 65, La o las baterias de pistolas son montadas sobre
un conjunto mévil accionado por cadenas &in fin méviles en un plane
vertical (Fige 11) u horizontal (Fige 12). Como en las variantes ya
descritas, la acoién de las pistdas queda limitada a una zona D.
Al estar entounces la instalacidn segén la invencidn expuesta perma=
nentemente al calor emitido por la cinta de vidrio a alta temperatura,
se prevén medios de enfriamiento no representades en las zonas denow
minadas de enfriamiento indicadas msobre las Figs.

Conviene observar gue una ventaja importanie de la inven-

¢ifn es en efecto poder utilizar el recorrido de retorno de las
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pistolas para operaciones dtiles a ia buena marcha del dispositivo,
Batas operaciones pueden consistir, bien en el enfriamiento de las
pistolas (como en el ejemplo antes citedo) o bhien en realimentar

las pistolas con producto a pulverizar, o bien en limpiar las tobe-
ras de estas pistolas, o bien proceder a ciertos engrases, Estoa
ejemplos no son limitatives y dnicemente dados a tftulo de ejemplos,

Es ignalmente importante observar que, en todas las apli-
caciones descritas anteriormente, el eje de proyeccidn de las
pistolas no es necesariamente perpendicular a la hoja o cinta de
vidrio, Puede estar inelinadoe cierto 4ngulo bien determinado con
relacifn a esta vertical .megdin el efecto buscado,

Queda entendido que la invencién no estd limitada a los
ejemplos deseritos anteriormente sino que se extiende a toda forma
de realizacién en la que una napa continua y regular del producto
pulverizado es creada por medio de una pluralidad de orificios de
proyeceifn mdviles transversalmente con relecidénm a la direccién de
desplazamiento de la hoja o cinta sobre la que la pulverizacifén es
efectuada, pudiendo esta hoja o cinta en particular desfilar en
continuo, tanto horizontal como verticalmente, pudiendo ser el
revestimisnto de cualquier naturaleza: colorante, filtrante,
reflector, capa de interferencia, etcese

NOTA

En resumen, esta patente de invencifn se contrae a las

siguientes reivindicaciones:

¢,~ Instalacifn para el depdsito de capas superficiales
sobre hojas de vidrio, caracterizada porque consta de una serie
de plstolas solidarias de una cadena 8in fin accionada a velocidad
uniforme, relativamente elevada, ante la hoja de vidrio, transversal~
mente al desplazamiento de la hoja.

2¢,~ Instalacifn, segin la reivindicacifn 12, caracterizada
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porque consta igualmente de unos dispositivos de puesta en
marcha y parada automfticas que limitan la accién de dichas
pistolas & las zonas ocupadas por las hojas de vidrio,

;.- Instalacidn, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque cada pistola comprende un pulverizador, un
depésito que contiene el producto a pulverizar, una vdlvula que
acciona la alimentacidn con aire de pulverizacidn y una vélvula
que asegura el accionamiento de la apertura y cierre del orificio
de proyeccidn,

4%,~ Instalacidn, segin las precedentes reivindicaciones,
caracterizada porque la puesta em marcha y parada automiticas
de cada pistola son obtenidas por la accién de levas sohre mole=
tas que provocan la apertura y cierre de dichas vélvulas,

58,~ Instalacidn, segén las anteriores reivindicaciones,
caracterizada porque los accionamientos de dichas vdlvulas estédn
desviados,

68,~ Instalacidn, segdn las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la cadena sin fin portadora de las pistolas
es accionada por un motor cuya puesta en marcha y parada son
accionadas automfticamente por el paso de las hojas,

&,— Instalacién, segin las precedentes reivindicaciones,
caracterizada porque la admisidn de aire de accionamiento y de
pulverizacién son accionadas por vdlvulas, abiertas o cerradas
automfticamente al paso de las hojas,

82,~ Instalacidn, segdn las precedentes reivindicaciones,
caracterizada porque dichas pistolas constituyen una pluralidad
de orificios de proyeceién méviles transversalmente con relacién
a la direccién de marcha de la hoja creadora de una napa continua
y regular del producto pulverizado.

9%,~ Instalacidén, segin las anteriores reivindicaciones,
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caracterizada porgue se deaplazm continuamente en el mismo sentido
los orificios de proyeccifn unos a coni&nuaci&n de otros;

102,~- "INSTALACION PARA EL DEPOSITO DE CAPAS SUPERFICAL:S
SOBRE HOJAS DE VIDRIO", segfn queda descrita y reivindicada en la
precedente memoria y nota reivindicatoria, que constan de 11 pdgi-

nas mecanografiadas y adjuntos dibujos,

w28




	Bibliographic data
	Description
	Claims



