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La presente invencidn en la que ha colaborado D. Louis
BATHELLIEX, tiene por objeto el embalaje automdtico de objetos en
una caja que lleva elementos que separan los objetos,

Es conocido realizar manualmente tel embaleje conformando
previamente la caja & partir de un cartén plegado por ejemplo y co-
locando seguidamente a mano los vasos en los alvéolos delimitados
por los lados y los separacores, Este modo de proceder presenta
el inconveniente de exigir un personsl numeroso.

La invencién remedia este inconveniente,

Conforme a ella, se agrupan los objetos en series parale-
las, se les dispone sobre el cartén de la caja de embalaje que lleva
de modo conocido hendiduras y pliegues iniciados y se forma en tor-
no de dichos objetos, por plegado sucesivo de las partes del cartén
gue concurren a la formacién de los lados, de los separadores trans—
versales y del longitudinal y de la tapa provista de lengiieta,
siendo el conjunto de estas operaciongs efectuado de modo automftico.

En el caso particular del ensamblado de seis vasos de
forma general troncocénica, puestos de pie, se efectia automftica-
mente la vuelta en sentido boca abajo de una serie de tres vasos
antes de su depdsito sobre el cartén de la caja de embalaje,

El interés de la vuelta boca abajo de una serie de vasos
troncocénicos reside en principio en una ganancia de sitio que
permite la utilizacién de cajas mds pequefias y también en la faci-
lidad de colocar por plegado el elemento intermedio longitudinal
del cartén insertdndole en la hendidura superior gue existe entre
las embocaduras de los vasos de una serie y los fondos, de menor
didmetro, de la segunda serie,

Se describe a continuacién, a titulo de ejemplo, una forma
de ejecucidn de una instalacién automdtica aplicada al embalaje de

seis vasos de vidrio de forma troncocénica segin la invencién y con
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referencia a los adjuntos dibujos que representan:

Fig; 1 una vista en perspective de la instalacién;

Fig; 2 una vista del mecanismo de mando del puesto D;

Fig; 3 una vista del mecanismo de mando del puesto F;

Fige 4 una variante de carga de los vasos;

Figs; 5 y 6, easquemas del circuito eléctrico de mando;

Fig; 7 un esquema del circuito eléctrico concerniente a la
variante de carga de los vasos,

A fines de claridad los puestos sucesivos de manejo de
los vasos y los cartones son sefialados con letras maydsculas,
Ellos song

A.- La aproximacién de los vasos y la vuelta de una serie
de tres vasos;

B.- la puesta en una trayectoria de un cartén acompafi§ndose
del plegado de ambos lados opuestos del embalaje;

Ce~ el traslado de un grupo de seis vasos sobre el cartén;

D.- el plagado de los separadores transversales seguido
del plagado de los otros dos lados opuestos del embalaje;

E.- el plegado del separador longitudinal;

F.- el cierre de la tapa de la caja y la colocacién de la
lenglieta de enganche de dicha tapa,

| Los vasos 1, dispuéstos para el embalaje, son encaminados

uno tras otro por un dispositive no representado, sobre una banda
transportadora sin fin 2, animada con un movimiento de traslaci6n;
Los vasos son ventajosamente colocados sobre su boca, lo que les da
un buen equilibrio, La banda 2 estd por ejemplo, constitufda de teji-
do metdlico que le permite desplazarse bajo los vasos si se paran
durante unos instantes, sin que haya peligro de vuelta de los vasos,
lo que se producirfa con una banda de caucho por ejemplo;

Una paleta 3, que gira en torno de un eje 4 por medio de
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une articulacifn 5 accionada por un émbolo (VI) Airige i;s vasos
a unos corredores paralelos 6 6 7 a razén de tres por corredor,
Tres ventosas 8, solidarias de un sopqrte.gg que gira‘en torno de
un eje 9 accionado por un émbolo (V2) lleva los tres vasos del
corredor 6 a la posici@n invertida en un corredor 10 paralelo a
los primeros, y luego vuelve a su posiciGn.de partida,

Las hojas de embelaje o cartones, cortadas a la forma
deseada, llevan de modo conocido hendiduras y pliegues iniciados
para conformar una caja con la dimensiones dadas, son colocadas
sobre dos vigas 12 del bastidor 13, paraleclas y cuyos bordes inter-
nos coinciden con dos 1fneas de pliegue 14 representadas con 1{nea de
puntos, Las ventosas 15 montadas sobre un cuadro 16 son elevadas
contra la pila de cartones 11 por un émbolo (Vs); toman el certén
de debajo y lo llevan sobre una banda transportadora sin fin 17;
en el curso del descenso, los lados 18 del cartén son plegados en
4ngulo recto. Para hacer mfs clara la lectura del dibujo, la banda
transportadora figura en trazos, |

Una banda transportadora 17 es accionada en traslacidm
de modo intermitente por un éubolo (Vﬁ) que acciona una cremallera
19 que engrana con un ﬁiﬁ6n dentado 20 montado sobre tambores de
arrastre 21 de la banda; la banda 17, de tejido recauchutado por
ejemplo, se enrolla sobre una pluralidad de tembores tales como 22,
Se desplaza segiin una trayectoria horizontal 23 entre los puestos
B, C y Dy su sentido de traslacién es indicado por la flecha Fl;
El traslado al puesto C de seis'vasos que reposan en los

correderes 7 y 10 se efectua por medio de un plato 28 bajo el que
son montadas, en los extremos de brazos desiguales tales como 29,
ventosas tales como 30; estas ventosas pueden fijarse sobre los
fondos de los vasos bien por el exterior o bien por el interior

segin la posicién de dichos vasos, E1 plato 28 es soportado por la
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biela de un émbolo (V3) fijado al brazo 27, Este brazo es a

su vez fijado a un eje 24 solidario de un sector dentado 25 _

qQue engran& con una cremallera 26 accionada en traslacién por un
émbolo (Vi). El plato 28 puede ser llevado a la posicidn baja 28!
por combinacin de dos movimientos, a saber; una rotacién en torno
del eje 24 accionado por (V&) y un descenso accionade por (V,).

Los seis vasos tomados por las ventosas en los corredores 7 y 190
son llevados, por los movimientos antes indicados tomados en senti-
do invertido, bien por una elevacidn y una rotacién, por encima del
cartén 31 que ha sido llevado al puesto C por la correa transpor-
tadora 17, Los vasos son bajados sobre el eartén 31 por el émbolo
(V3); una vez efectuado este depfsito, las ventosas son retiradas
por subida del plato 28.

La correa transportadora 17 efectda un desplazamiento
intermitente que lleva el cartdn 31 y los vasos al puesto D. El
cartén reposa por sus extremos sobre el bastidor de la instalacién
y por su parte central sobre un plato 32 por wmedio de ventosas 383;
el plato es soportado por la biela 34 de um émbolo (Vg)' En el
puesto D son colocados los cuatros separadores transversales tales
como 35 intwoduciéndolos entre los vasos de cada aerie; A este
efecto, se hace girar 902 el separador 35 sobre su soporte 36
en torno del pliegue iniciado 37 y simultédneamente se hace girar
el soporte 36 902 en torno del pliegue iniciade 38, efectudndose
estos giros segdin la flecha f2’ Las operaciones citadas se efectdan
en los cuatro éngulos de la ::ja resultando de ellas gue los cuatro

separadores trasversales son colocados,

Estas operaciones se realizan automfticamente del siguiente
modo:
El separador 35 y el soporte 36 son llevados por bielas

tales como 39, 40, provistas en su extremo inferior de pinzas tales
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como 41; los extremos superiores de 1as bielas 39, 40 son intro-
ducidos en hendiduras de gufa 42, gg;provistas en una plgca 44

y son retenidos allf por cabezas no representadas. La placa 44
puede girar en torno de uno de sus lados 45, articuladq en 46,

47 sobre el bastidor, Bajo la accién de un émbolo (Vs)' 19 placa
44 puede venir a tomar la posicién 44a indicada en puntos, En el
curso de este movimiento de elevacién las bielas 39, 40 son levan-
tadas de suerte que las pinzas 41 no constituyen obstfculo a la
traslacién del cartén 31 del puesto C al D. Por un movimiento dé
descenso de la placa 44 a la posicién horizontal, accionado por el
émbolo (VB)’ las pinzas‘él se introducen en los separadores 35

y sus soportes 36.

El mecanismo de accionamicnto comprende un érgano de
mando due lleva un émbolo (V7) que acciona en ambos sentidos una
cremallera 48 que posee dos dentaduras 49, easquematic¢amente repre-—
sentada en la Fige 1 y unos 6¢ganos de transmisidén representados
en la Fig, 2 que son montados bajo la placa 44 mediante ejes de
giro tales como 50, Sobre la Fig; 2 los seis vasos 1 son represen-
tados en los emplazamientos que han recibido en el puesto C sobre
el cartén 31; los lados 18 de la caja, replegados en el puesto B,
aparecen con los elementos 35 y 36 formando respectivamente los
separadores transvergales y sus soportes,

Teniendo eh cuenta que los elementos de transmisifn son
dispuestos simétricamente con relacién a la cremallera 48 nos limi-
taremos a describir aquellos de estos elementos que concurren a la
colocacidn de un separador,

Una de las dentaduras 49 ataca un pifion 51 que engrana
con un sector dentado 52 montado sobre un plato §§; Este primer
sector dentado 52 ataca un segundo sector dentado 54 montqdo sobre

un segudmplato 55 sobre el que se fija un eje 56+ En torno de este
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eje puede girar un sector dentado 57 gque engrana con un sector
dentado 58 que estd montado fijo sobre la placa gg por uma tuerca
59.

Las bielas 39, 40 llevan las pinzas 41 que se desplazan
respectivamente en las hendiduras de gufa 42, 43. La biela 39 es
accionada por el sector dentado 57 y la 40 por el sector dentado 54.

Cuando la cremallera 48 es accionada por el émbolo
(V7) en el sentidovfs, los 8rganos de transmisién giran en el senti-

do de las flechas indicadas sobre la figura y el separador 35 y

su soporte 36 toman sucesivamente las posiciones 35a&, 35b, 35¢,

36a, 36b, 36c; la biela 39 est{ sometida a desplazarse en la hendi-

dura 42 que lleva en la regién 60 una incurvacién de modo que el
extremo del separador en posicifn 35b no topa sobre los vasos 1,
sino por el contrario, se introduce entre los vasos;

Colocados los separadores,_el émbolo (Vb)baja la caja
introduciéndola entre dos paredes 61, 62 que pliegan el cartén
por 63, 64, La caja en curso de formacién es entonces depositada
por el plato 34 venido a la posicién 32a en el corredor del puesto
E donde wcupa la posicién sefialada con 65, Las barras soporte 66,
accionadas por el émbolo (Vlo), se introducen bajo la caja y luego
la llevan a la posicifn sefialada con 67 donde bajo la accién combi=-
nada de pulsadores accionados por los émbolos (V12) ¥y (V13) se opera
el plegado del sepa:ador longitudinal 68 y la colocacidn entre las
dos series de vasos; en la posicién 67 la tepa 63 de la caja no
estd representada para claridad de la figur;.

Un émbolo (Vll) lleva seguidamente la caja a la posicidn
representada en 89 a partir de la cual, empujada por el gmbolo (V15)’
pasa al corredor del puesto F en la posicidén sefialada con 70 y luego
sucesivamente bajo la accidn del gmbolo (V14? ocupa las posiciones

sefialadas con 71, 72, 73 (Fig. 3).
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Al 1legar a la posicidn 70, la tapa 63 es parcialmente
rebatida por una rampa 74 (Fig; 3) que se extiende por encima del
segundo corredor aproximandose progresivamente al bastidor s,
sobre el gque reposa la caja.ALa lenglieta 76 de la tapa es plezada
a 902 por el juego de una rampa con hélices 17; luego introducida
en una hendidura del cartdn gracias a la accién de le rampa 74.

En la dltima posicidn de la caja 73, el émbolo (Vlé) termina el
rebatide de la tapa sobré la caja y la penetracién a fondo de la
lengiieta 76 en su alojamiento,

Una variante en la aproximacifn de los vasos es represen-—
tada en la Fig. 4. Se efectda en un corrédor 77 articulado sobre el
bastidor en 78 y que permite por su rotacién una gufa satisfactoria
de 10s vps0s hacia los corredores 6 y 7. Un émbolo (V17) permite
detener los vasos sobre la banda transportaedora 2 cuando el corre-
dor 6 estd lleno y se desea alimentar el corredor 7,

Para su funcionamiento automftico, el dispositivo descrito
lleva una fuente de aire comprimidé que alimenta los émbolos y
une fuente de vacfo ligada a las ventosas,

Las electrovdlvulas sefialadas con EV son interpuestas
entre la fuente de aire a presién y los émbolos y otras electrovil-
vulas sefialadas con EVV se interponen entre la fuente de vacio y
las ventosas.,

Una pluralidad de contactos eléctricos seiialados con C_
son interpuestos en el circuito eléctrico de baja tensién que
acciona el dispositivo, de tal modo que el cierre de un contacto
al término de una operacién elemental pPone en marcha la operacién
elemental siguiente, Los técnicos pueden realizar tal conjunto y
se describir{ solamente a continuacién a t{tulo de ejemplo con re-—
ferencia al circuito eléctrico (Figs; 5 y 6), las operaciones de |

aproximacidn de vasos y vuelta hacia abajo de una serie de tres vasos,
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El correder 6 que se encuentira en el eje de desfile
de los vasos ) recibe los tres primeros vasos, encontrdndose la
paleta 3 entonces en la posicién representada en la Fig. 1, es
decir dejando libre el paso a los vasos, Bstos tres vasos que se
tocdan uno con otro ocupén todo el corredor 6, de suerte que el
primer vaso cierra el contacto Cll, Z1 cierre del circuito eléctri-
co que resulte de ello provoce en cadena los siguientes efectos:

12,~ Puesta en circuito de la electrovédlvula TV 21 que
acciona el émbolo (Vz); por giro en torno del eje 9 las veptosaa
8 se introducen en el interior de los vasos del corredor 6,

22,~ Puesta en circuito de la electrovdlvula EVV 21
que crea el vacfo en las ventosas 8. La rotacién del soporie 9a
de las ventosas se continda realizando al término de la rotacién
el cierre del contacto C 22, La electrovdlvula EVV 22 corta el
vacfo en las ventosas y la electrovdlvula EVV 21 provoca el retorno
de las ventosaes a su posicifn de origen, El contacto C 21 es .
entonces cerrado y la electrovdlvula BV 12 es puesta em servicio;
el é&umbolo (Vl) es puesto en accién de modo a desplazar la paleta
3 dando a los vasos 1 acceso al segundo corredor 7,

Se disponen, pues, seis vasos agrupados en dos series
en los corredores 7 y 10, habierdo sido vueltos tres vasos de una
de las series hacia abajo, con lo que el conjunto queda dispuesto
para el traslado al puesto C.

La invencién no se limita al embalaje de seis objetos,
sino que de modo general se refiere al embalaje de objetos en
nimero par dispuestos mecdnicameate, bajo forma de dos series
paralelas, sobre el cartér de ewbalaje, En este cago, dado que a
partir de un cartén no se pueden obtener mfs gue cuatro separadores

trensversales, hay que internoner en la cadena de plegado sucesivo

de los lados del cartén, um pucsto suplementario donde los separadores
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transversales son colocados entre los objetos de cada serie,
NeTa

En resumen, esta patente de invencién recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones:

1%;— Instalacidn para el embalaje de objetos frdgiles,
en particular de vidrio, caracterizada porque conste de medios
pera la aproximacidn de los objetos y su introduccibdn en dos
series de tres en dos corredores paralelos y para la inversién
de una serie de tres objetos para llevarlos 2 un corredor paraleleo
al primero, asf{ como para la toma de una hoja de cartén y para
su bajada sobre una trayeetoria en el curso de 1& cual se efectfa
el plegado de ambos lados opuestos del embalaje, y para el tras—
lgdo de los seis objetos gsobre dicha hoja y plegado de los sepa-
radorew transversales, del mismo modo que para el traslado de
la hoja en curso de conforaacién entre dos paredes que provocan
el plegado de los otros dos lados opuestos de la caja y también
pera el plegado del separador lonrgitudinal y su introducci3n
entre ambas series de objetos, y para el cierre progresivo de
la tapa, plegado a 90 grados de la lengiieta de dicha tapa e intro-
duccién de la misma en la hendidura que le estd reser?ada en la
hoja y finelmente para el cierre completo de la tapa e introduc-
cifn a fondo de la citada lenglete en su alojamiento,

28,~ Instalacidn, segidn la reivindicaci&n 18, caracte-
rizada pbrque los objetos llevados por un transportador en fila
gson introducidos en dos series én ios indicados corredores por
efecto de una paleta distribufdore,

32.~ Instalacién, segdn las reivindicaciones 1% y 28,
caracterizada porque la inversidn de los objetos de una serie y
su llegada a otro corredor peralelo a los primeros es realizada

mediante ventosas montadas sobre un soporte basculante,
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42 ,~ Instalacidén, segin las reivindicaciones 12 a 3%,
caracterizada porque la toma de una hoja se efectda por ventosas
que toman la inferior de una pila y la hacen pasar entre gufas
gue pliegan los dos lados opuestos,

5¢,~ Instalacidn, segdn las reivindicaciones 12 a 4%,
caracterizada porque los objetos dispuestos en serie son tomsdes
de los corredores por ventosgs llevadas por un plato gue efectda
un movimiento de traslacién vertical y un movimiento de rotacién
para llevar los objetos sobre la citada hoja,

6&;— Instalacién, segin las reivindicaciones 12 a 58,
caracterizada porque el plegado de los lados levantados de la hoja
p;ra formar los separadores transversales es obtenido por medio
fle pinzas llevadas por bielas gue se desplazan en hendiduras pre-—
vistas sobre un plato dispuesto por encimg de los objetos,

7¢,~ Instalacidn, segin las reivindicaciones 12 a 6%,
caracterizada porque después del plegado de awbos lados de la hoja,
dos pulsadores operan sobre uno de dichos lgdos pera formar respec-
tivamente una parte horizontal y una parte vertical, comnstituyendo
esta dltima el separador longitudinal que se coloca entre las series
de objetos,

82,~ Instalacidn, segén las reivindicaciones 12 a 7%,
caracterizada porque el rebatido del otro lado de la hoja es obtenido
por medio de una rampa gue apoya progresivamente sosre este lado
que forma la tapa de la hoja,

92,~ Instalaciénm, segﬁn las reivindicaciones 12 a 882,
caracterizada porgue una rampe hélicoidal asegura la introduccidn
de la lengleta en la caja citada.

102.~ Instalacién, sezdn las reivindicaciones 12 a 98,
caracterizada porque un drgenc mévil, en particular un émbolo,

termina el rebatido de la tapa sobre la caja y la penetracién de
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la lenglieta en su alogamiento a fondo,

11%;- Instalacién, segdn las reivindicaciones 12 a 102,
caracterizada pofque estd provists igualmente de una pluralidad
de clectrovdlvules gque accionan émbolos,_de una pluralidad de
electrovdlvulas que créan y suprimen el vacfo sobre las indicadas
ventosas, y una pluralidad de contactos eléctricos dispuestos de
modo gue cada operacién elemental lleve al cierre de un contacto
que provoce la operacidn elemental siguiente,

122,~ Instalacidn, segdin las reivindicaciones 12 a 118,
caracterizada porque su funcionamiento consiste en disponer los
objetos a embalar sobre la hoja de la caja de embalajé, que lleva
unas hendiduras y pliegues iniciados, y un formar le caja en tor-
no de los objetos por plesado sucesivo de las partes de la hoja
cue concurren a le formacién de los lados, de los separadores y
de la tapa,

132,~ Instalacidén, segéin las reivindicaciores 12 a 112,
caracterizada porque su funcionamiento consiste en formar series
de objetos a embalar, llevarlas sobre una hoja cuyos lados estén
previamente levanpados, en rebatir dichos lados para formar los
separadores transversalés entre los objetos, en levantar los otros
lados, en rebatir sucesivamente uno de estos dltimos lados para
formar el separador longitudinal, y luego el otroc para formar la
tapa de la caja y en introducir le lengiieta llevada por este lado
en el interior de la caje para asegurar el cierre del embalajg.

148 ,~ "INSTALACICN PATRA L SMBALAJZ DE CBJ:S TOS FHAGILES,
3 PARTICULAR TB VIORIOY, segin quede descrita y reivindicada en
la precedente memoria y note reivindicatoria, que constan. de

12 piginas mecanografiadas y adjuntos dibnjos\gﬁs
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