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Ia presente Invencién se refiere a GEE%abezal de
roscar, constitufdo bajo la forms de un aparato auxiliar que se
monta sobre el carro transversal del torno y destinado a realil-
zar roscas sobre las berras. El principio de funcionesmiento de
estos cabezales es ya conocido. A saber, se hace girar de una
manera excéntrica con relacidén al eje del mandril ( y por con~-
siguiente de la barra a trabajar), y a una velocidad anguler muy
elevada de las herramientas, dando al mismo tiempo al cabezal -
porta-herramientas un movimiento de translacién paralelamente al
eje del mandrfl, y dando un movimiento lento de rotacién a la ba-
rra a trabajar. La combinacién de estos tres movimientos dd lu-~
gr a la rosca. la excentricidad de la corona porta-herramientas
con relacién al éje del mendrfl se halla en relacién directa con ‘
la profundidad de la rosca. Por dltimo el cabezal porta~herramien
tas puede estar inclipado alrededor de un eje perpendicular al -
eje del mandril, halldndose esta inclinacién en relacién con la
inclinacidén de la rosca. Como las herramientaes se encuentran en
posicién de trabajo (corte) solamente durente una fraccién de su
rotacibn, tienen la posibilidad de refrigerarse durante su des-
plezamiento "en vacilo". Como les herramientas se refrigeran auto-
méticamente,'se puede elegir une velocidad de corte mucho mds im=~
portante que para las herramientas que trabajen continuemente, -
como tiene lugar en la operacién de roscado tradicional. Las prin-
cipales caracterf{sticas de este maguinado sone

~ Empleo de plaquites de metal duro para las he-
rramientas.

- Elevada velocicad de corte.

- Virutaes de pea corta.

- Les herramientas paras la aplicacién de este ma-

quinado son afilaebles répidemente, regulebles instantdnesmente, y



de un p:ecio de coste poco elevado, teniendo en cuents su ren-
dimiento. Con un empleo racional de estous utillajes se puede
obtener un shorro del 90% del tiempo necesario para el roscado
tradicional.
5e= ' La présente invencidn(tiene por objeto unos per-
feccionamientos de cardcter funcional y constructivo de estos
cabezales de roscar. Estos perfeccionamientos consisten en la
reduccidn substancial de toda vibracidén del cabezal porta=he-
rramientas mejorando la calidad de mgquinado y prolongando la
10.- vida til de las herramientas. Al mismo tiempo la invencién -~
facilita el reglaje micrométrico de la inclinacién del cabezal.
Este cabezal puede ser montado fdcilmente sobre cualquier tipo
de torno sin ser preciso recurrir al uso de cufias o a veces al
fresado del carro. Como se sabe para obtener un maquinado de pre
15.~ cisibn, el eje de oscilacién del cabezal debe ser perpendicular
al eje del mandr{l. Esta condicién se obtiene fdcilmente con -
ayuda de los perfeccionamientos que constituyen el objeto de la
presente solicitud de patente. El cabezal de roscar, de acuer-
do con la presente invencibn, estd caracteriszado principalmenr
20.- te por el hecho de que se prevé un soporte de dicho cabezal fi-
jado en la torreta del torno y que presenta un engranaje heli-
coidal en forms de arco de circulo concéntrico al eje de pivo-
tamiento. Un husillo sin fin que se acopla con este engranaje,
estd asociado con el soporte inclinable del cabezal y provisto
25.=- de un cabezal de rotacién; unos medios de localizacién de la
posicién de inclinacién del cebezal de roscar con el fin de per-
niti{r obtener de una manera micrométrica la inclinscién del ca-
bezal por un solo operario. Los desplazamientos angulares del
cabezal estdn auto-estabilizados escogiendo convenientemente

30,.- la inclinacién de la rosca de dicho husillo sin fin.
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Con el fin de amortiguar al mdximo las vibraciones
del cabezel, se prevé una polea con varias gargentas montada en-
tre dos rodamientos a bolas, y powicionados por sus placas late-
rales soliderizadas, con el soporte del cabegzal, estando equili-
brado uniformemente el momento de flexidén por estos dos rodamien
tos. De acuerdo con otra caracteristica importante de la inven-
cién, y segin una forma de realizacién preferida, el soporte fi-
Jo comprende un primer elemento que se debe fijar rf{gidamente en
la torreta del torno y un segundo elemento intermedierio, estane
do montado este Yltimo con posibilidad de translacién vertical
por medio de un tornillo de reglaje pudiendo ser fijado también
rigidamente a una placa del soporte del cabezal, con el fin de
poder adaptar directamente la altura del eje de articulacién del
cabegal a la altura del eje del mandril del tornoe.

De acuerdo con otre caracterfstica, se prevé en el
otro lado del cabezal, un segundo soporte escuadrado destinado
a ser fijado rigidamente y con posibilidad de reglaje en el ca-
rro transversal del torno, y que presenta una ranura en forma -
de arco de ci{rculo formada en la rams vertical de este perfil -
en escuadra. El radio de este arco de circulo corresponde al des-
centpado entre el eje de articulacién del cabezal y el eje de un
perno roscado fijado al chasis del cabezal, y que se desliza a
lo largo de esta ranura. Una tuerca de apriete estd previste pa-
re bloguear este perno roscedo a 1o largo de esta ranura, en co-
rrespondencia con la posicién de inclinacidn requérida del cabe-
z8l1.

De acuerdo con una caracteristice de la invenciénm,
se prevé un dispositivo para ajuster micrométricamente la altura
del cabezal de roscar, y ello, para evitar la insercién de cufias

é a veces el fresado de la torreta del torno. E1 ajuste en altu-
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ra del cabezal es inmediato y micrométrico. De acuerdo con la
invencién, se prevéd un cabezal de roscar caracterizado porque
comprende un soporte fijado a la torreta del tormno y que pre-
senta una corredera vertical, un tornillo montado en este so-
porte con posibilidad de translafiién pero no de rotacién, une
pieza intermediaria montada en deslizamiento a lo largo de di-
cha corredera y cooperante con dicho tornillo para realizar un
desplazemiento micrométrico, estando fijado el chasis del cebe-
zal con posibilidad de desplazamiento en dicha pieza intermedis-
ria.

Pera determinar bien el objeto de la invencidn
Y no obstante sin limitarle, en los dibujos adjuntos:

La figure 1 representa una vista frontal, de un
cabezal de roscar de acuerdo con la invencién.

Le figura 2 es una vista de perfil siguiendo la
flecha FA de la figura 1. )

Ia figure 3 es una vista en corte tyansversal,
giguiendo la linea III-III de la figura l.

Las'figurés 4, 5 y 6 representan respectivamen-
te en vistas en detalle, el soporte con el sector &entado y fi-
Jado a la torreta del torno.

las figuras %, 8 y 9 representan respectivamen-
te en vistas en detalle, el soporte escuadrado fijado al carro
de desplazamiento transversal del torno.

La figura 10 representa en vista de frente un
dispositivo de fijacidén del cabezal segyn una variante de ejecu~
cién.

La figura 11 répresenta una vista en planta, en
corte parcial correspondinte a la figura 10.

Ia figura 12 es una viste en planta de la pieza
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intermediaria del dispositivo ilustrado en la figura 10.

Is figura 12 representa una vista de perfil (fle-
che FX de la figura 10) del dispositivo de acuerdo con la in-
vencién.

la figura 14 s une vista en planta del soporte
fijo correspondiente al dispositivo segin una variante de las
figuras 10 a 13.

la figura 15 es una vista endzado (sigueindo la

fleche FB de la figura 14), del soporte fijo. En ambas formas
de realizaciébn los mismos elementos tienen las mismas referen-
cies numéricas. De acuerdo con la invencidén, el cabezal de ros=—
car se establece con un soporte 4, fijado rigidamente a la to-
rreta del torno por medio de un perno 5 (normalmente previsto
en los tornos) y que straviesa una abertura 6 (figura 5) de uns
forme oblonga perpendicular al eje del torno. De acuerdo con -
una caracteristice de la invencién, este soporte presenta una
parte perfilada en forms de sector dentado 7 concéntrica a un -
eje fijo formando. pivote 8. Este dltimo estd fijado rigidamente

al cdrter 9 y bloqueado por medio de una tuerca 1 con el fin de

golidarizar rigidamente el soporte 4 y dicho carter 9. Por consi

guiente el carter 9 puede oscilar alrededor de un eje “"B" perpen
dicular s la barra de roscar. El soporte 4 estd establecfdo con
una abertura 3 en forma de un arco de circulo concéntrica al eje
del prisionero 8. En esta abertura 3 puede deslizarse un perno
2 roscado en una prolongacién de la placa lateral 11 del carter
9. Dicha prolongacién presenta dos soportes 40=-41 en los que gi-
ra el drbol fijo de un husillo sin fin 44. Este husillo accio-
nado por medio de una cabeza 45 engrana con dicho sector denta-
do 7. Un indice 47 fijado a la placa lateral 1l puede desplazar-

se frente a una escala graduada 46 establecida sobre el soporte



Se=

10.-

150-

200"’

25.=

300-

4 frente al sector 7. Segdn estas disposiciones, resulta que
girando en una ¥ otra dirececidn, la cabeza 45, el carter 9, gi-
ra alpededor del eje-pivote 8 perpendicular al eje longitudinal
de la barra & trabajar. Se obtiene una amplitud de sscilacién
cel cabezal de roscar de 20-2582, a part{r de la posicién de
perpendicularidad del cabezal frente al eje longitudinal de la
barra. Eligiendo convenientemente la inclinacidn de la rosca
del husillo sin fin, las diversas posiciones de inclinacién del
cabezal quederén asf convenientemente posicionadas ¥y regladas
de una manera micrométrice, por un solo operario, siendo esta
inclinacién, como se sabe, funcién de la inclinacién de la ros=—
ca & trabajar. ' |

Segin la figura 3, se observa el montaje de la
polea 50, accionando la corona 56 porta-herramientas. Esta po=
lea 50 presenta dos prolongaciones 16-57 para soportar dos ro-
démientos a bolas 58-59 centrados y bloqueados exteriormente
gsobre las placas laterales anulares 60-64. Estas placas 60-64
estdn fijadas rigidamente por medio de los tornillos 98-99 al
cdrter 9 del cabezal. La polea 50 puede ser accionada por una
polea motriz 70 fijade al drbol 29 de un motor eldctrico 76 fi-
Jado por pernos al cdrter 9. Con el fi{n de poder asegurar dos
velocidades diferentes, estas poleas presentan dos gargantas
para asegurar el arrastreée por correa. Este montaje de los ro-
damientos ( a uno y otro lado de la polea 50) es particularmen-—
te conveniente ya que de este modo son amortiguados uniforme-
mente los momentos de flexién.

De este modo, se suprimen las vibraciones que

son perjudiciales para la duracibén de las herramientas y para
la calidad del maquinado de la rosca. Esta disposicién permi-

te igualmente sumentar el calibre de dicha polea y por con-
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siguiente al trabajo de barres de mayor diamétro.

La prolongacién 16 de la polea 50 estd roscade -
para ser fijada a la corona 80 por roscado. Unos tornillos de
cabeza cilfndrica 84 fijen le corone porta-herramientas 56 a
la corona 80. El montaje de ambas herramientas 55 a 902 con re-
lacidén entre si puede ser considerado como conocfdo. Una faca~-
tapa 95 posiciona y obtura el rodamiento 59 sobre la placa anu-
lar 64 por medio de tornillos 99. Los tornillos 98 posicionan
el anillo 60 de bloqueo del anillo exterior del rodamiento 58.

Se describird ahora el montaje del cabezal con el
carro segin el lado 6puesto a la izquierda de la figure 10.

El cdrter 9 (figuras 7, 8, 9, 1) presenta en el
lado opuesto al eje-pivote 8, un agujero roscado 89, donde se

puede roscar un perno de apriete. E1 eje "b" del prisionero 8

. estd descentrado con relacidn al eje "E el agujero 89, El -

rerno 34 atraviess una abertura 28 en forma de arco de circu-
lo pfegista en un suporte 35 en forma de escuadra y que presen-
ta una base horizontal con dos aberturas oblongas horizontales
36-27 para el paso de los pernos 38 de fijacidn con el carro
transversal. Este ltimo puede ser desplazado automdticamente
de un modo conocido, durante la operacién de roscado. Este mon-
taje presenta la ventaje de eliminér toda vibracibn. Para la
operacién de inclinacién del cabezal se afloja el perno 34 que
durante la inclinacién del cabezal se desliza en la aberture
28. El bloqueo del perno 8 y de los pernos 2 y 34 posiciona el
cabezal en la posicidn deseada de inclinacién.

La operacién de roscado se realiza del modo cono-
cido. Se hace constar que el eje "A" de la corona porta-herra=
mientes esitd descentrado con relaéi&n al eje de la barra a ros-
car y esta “excentricidad" corresponde a le profundidad de la

rosgca.
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Se hace referencis shora & lagfiguras 10 a 15, para
ilustrar la variante de ejecucién del dispositivo destinado a
asegurar la inclinacién del cabezal y pars fijar el cabezal de
le torreta del torno. Se recuerda que el eje “"b" debe coincidir
con el eje de la barra a trabajar, es decir ei éje del mandr{il
y por ello siempre es necesaria una operacibn de ajuste en las
realizaciones tales como las ilutrades en las figuras 1 a 9. Es-
ta operacién comprende ademds la insercién de cufias laminares y
a veces el fresado del carro de la torreta.

Se prevé una piezae intermediaria 4A, gue estd montada
de meners que pueda ser regulada verticalmente, (flechas FC - FD)
pudiendo ser fijada el mismo tiempo rigidamente bor un lado con
el soporte fijo 4B y por el otro con el cdrter 9 del cabezal de
roscer. Este cabezal corresponde sensiblemente al que ha sido -
ya descrito y su fijacidn regulable se realiza como se ha indica=-
do anteriormente. E1 soporte 4B, recibe, en su parte superior,
un tornillo de reglaje 13, mantenido por una arendela de tope 14
¥y por un saliente 15. Dicha pieza intermediaria 4A presenta unsa
ranura vertical 78 en forma de cola de milano y un agujero ros-
cado 17 coopersnte con el tornillo 13. E1l soporte 4B presenta
igualmente una corredera 18 en forma de cola de milano, pars co-
rresponder a la ranura 78; se prevé una cufia 19 sobie la que pue-
den actuar tres tornillos de pesién pare asegurar un blogqueo ri-
gido de dicha pieza intermediaria 4A. Esta Yltima puede desplazar
se por lo tanto solamente en translacién, con relacién al sopor-
te fijo 4B. E1l soporte 4B presenta una abertura vertical oblonga
21, a lo largo de la cual puede deslizarse el eje-pivote 8. Este
eje se fija rigidamente (figura 4) con el cédrter inclinable 9 -
atravesando un agujero 23 (figura 11) de didho elemento interme-

dierio 4A mévil, en translacién y verticalmente. El eje-pivote 8
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estd asociado con una tuerca 1 de bloqueo. De acuerdo con esta
variante, el carter 9 presenta une ranura 3A en forma de arco
de cirfulo y con una seccidn transversal en "I". Un tornillo 2A
con una cabeza alojada en la ranura 3A asegura el bloqueo del
cdrter 9 por medio de la tuerca T9.

El elemento intermediario 4A presenta, a lo lar-
go de su periferia en arco de cficulo concéntrico al eje 8, un
engrenaje helicoidal 7 que engrena con el husillo sin fin (no
representado), para realizar de un modo micromdtrico la inclina~-
cibén del cabezal de roscar.

Funcionamiento de la variante: para obtener el
ajuste micrométrico del cabezal de menera que el eje "b" del pri
sionero 8 coincide con el eje del mandr{l del torno, baéta con
accionar le cabeza postiza 94 del tormillo 13 de regleje, para
provocar la translacién hacia arribe 6 hacie abajo de la pieza
intermediaria 4A. Para bloguear en su posicién exdeta en altura
la pieza intermediaris 44 y por consiguiente el cdrter 9 del ca=-
bezal, basta con accionar los tres tornillos 20 de apriete, que
apoydndose sobre la cufia 19 bloguean la corredera 18 en la ranu-
re 78 del elemento 4A. Evidentemente, durante esta operacién la
tuerca 1 deberd estar aflojada para permitf{r que el eje-pivote
8 se deslice a lo largo de la abertura oblonga 21 dgLéoporte es-
tacionario 4B. Para bloquear el cabezal basta con apretar las
tuercas 1 y 79. Naturalmente el segundo blogueo de la tuerca 79
ge efectda teniendo en cuenta la inclinacidén a dar al cabezal
de roscar. Esta inclinacién se obtiene como en la realigzacién de
les figuras 1 a 10 por medio de .un husillo sin fin (no repre-
sentado). |

N O T A

La Patente de In@iroduccidén que se solicita para
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Espafia, por diez afios, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer sobres "CABEZAL DE ROSCAR PERFECCIONADO", citan-
do como fuente de procedencis la solicitud de las Paténtes Ita-
lianas nums. 22.113/64 y 19.841/64, segdn las caeracteristicas

esenciales de las siguientes:

REIVINDICIONES

1s.- Cabezal de roscar perfeeccionado, caracteri-
zado porque es de los que'tienen her.amientas giratorias alre-
dedor de la barra a roscar, y comprende un soporte que puede
fijarse en la torreta del torno y que presenta un engransje hee
licoidal en forma de un 4rco de circulo concéntrico al eje de
pivotamiento del cabezal, unos medios de localizaciébn de la -
posicién de inclinéci6n del cabezal de roscar, con el fin de
permitir regular, de una maners micrométrica, la inclinacién
del cabegzal por un solo operario, los desplazamientos angula-
res de este cabezal estdn auto-estabilizados escogiendo conve-
nientemente la inclinacién de la rosca de dicho husilio}sin fin

28 ,- Cabezal de roscar perfeccionado, segin la
reivindicaciébn le,'caracferizado por comprendér une. polea pro-
vista de varias gargantas montadas entre dos rodamientos, a =
bolas, posicionados por dos placas solidarizadas con el sopor-
te de dicho cabezal, estando equilibredo uniformemente el momen
to flector por estos dos rodamientos.

38.- Cabezal de roscar perfeccionado, segin las
reivindicacionés le y 28, caracterizado porque comprende un se-
gundo soporte 'en escuadra que se fija de una maners regulable
con el carro transversel del tormno, y que presenta una ranura
en forma de arco de circulo famada en su rama vertical, corres-
pondiendo el radio de curvatura de este arco de c¢irculo al des-

centrado entre el eje de articulacién del cabezel y el eje de
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ugperno roscado fijado con el soporte del cabezal y deslizante
a lo largo de esta ranura, asegurdndose el blogueo del perno
roscado a lo largo de esta ranura, en correspondencia con la
posicién de inclinacién requerida del cabezal.

48.,- Cabezal de roscar perfeccionado, segdn la
reivindicacién 12, caracterizado porque comprende un dispositi-
vo para regular vertical y micrométricamente la altura del ca-
begal, comprendiendo este dispositivo un soporte fijado con la
torreta del torno y presentando una corredera vertioél, un husi-
1llo montado en este soporte con posibilidad de translacién pero
no de rptacién, una pieza intermediaria montéda en deslizamien-
to a 1o largo de dicha corredera y cooperante con dicho husillo
pars realizar un desplazamiento micrométrico, estando fijado el
chesis &el cabezal con posibilidad de desplazamiento, en dicha
pieza intermediaria.

58,- Cabezal de roscar perfeccionado, segin la
reivindicacién 48, caracterizado porque la pieza intermediaria
estd atravesada por el pivote de articulacién del cabezal y el
goporte estacionario presente una abertura oblonga para el paso
del pivote de articulacién.

68,— "CABEZAL DE ROSCAR PERFECCIONADOY,

coeo /~'.o
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Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, que conste de trece hojas escritas a mdquina por una

sola cara, y sus correspondientes dibujos.

Madrid, 9 JjuL 1960
0.M.G. OFFICINA MECCANICA GORLESE

P.P.
A
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