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Las p la c a s  p o ro sas de f ib r a s  se  fa b r ic a n  mediante 

l a  d e s f ib ra c ió n  de maderas u o tro s m a te r ia le s  f ib r o s o s  ve 

g e ta le s ,  dejando p a ra  e l lo  a l  descu b ierto  l a s  d iv e r sa s  f i  

b r a s .  Las f ib r a s  de madera o s im ila r e s ,  una vez d e s f ib r a ­

d a s , se  suspanden a  continuación  en agua, se  d esh id ratan  

sobre una t e l a  m e tá lica  y  se  obtiene a s i  a p a r t i r  de l a s  

f ib r a s  una capa a f i e l t r a d a  húmeda. E s ta  capa de f ib r a s  ob 

te n id a  de manera continua, se  vuelve a d e sh id ra ta r  en p ar 

t e ,  p a ra  lo  cu a l se  hace p a sa r  en tre  r o d i l lo s  prensadores 

se  c o r ta  en lám inas y  se  se c a  en un d isp o s it iv o  secad o r.

En e s te  d isp o s it iv o  secad or se  f a c i l i t a  e l proceso de s e ­

cado, haciendo c ir c u la r  a ir e  mediante v e n tila d o re s  dentro 

d e l d is p o s i t iv o .  Cuando l a  capa a f i e l t r a d a  de f ib r a s  se  se. 

ca  de e s te  modo, se  producen fu e rz a s  a g lu tin an te s  actuan­

t e s  sobre l a s  f i b r a s ,  que tien en  como consecuencia que l a  

lám ina, después de haber pasado por e l  d isp o s it iv o  se c a — 

dor, aparezca re la tivam en te  dura y  s ó l id a ,  pudiendo s e r  -  

u t i l i z a d a  como m ate ria l de co n stru cción . P ara  determ ina— 

dos f in e s  es n ec e sario  que se  disponga de un m ate ria l más 

fu e r te  y  de mayor r e s i s t e n c ia  fr e n te  a l  agua, m ate r ia l -  

que además se a  r e s i s t e n t e  fre n te  a  lo s  ataques de b a c te — 

r í a s ,  in se c to s , e tc .

En aten ción  a  e l lo ,  se  ha tra tad o  ya de m ejorar -  

l a s  propiedades mencionadas, agregando p a ra  e l lo  una emul 

s ió n  de a s f a l t o  a  l a s  p la c a s  de f ib r a s  en e l  momento d e l 

a f ie l t r a d o  de l a s  f ib r a s  y sobre l a  p ro p ia  t e l a  m e tá lic a  

más a r r ib a  c i ta d a . P ara e s te  f in ,  se  ha venido empleando 

ya desde hace mucho tiempo una em ulsión de a s f a l t o  r e l a t i  

vamente blando, con un punto de ablandamiento in fe r io r  a 

100SC, debido a  que una em ulsión a s í  e s mucho más f á c i l  -



de p rep arar que una emulsión de a s f a l to  más duro, es d ec ir  

con un punto de fu sió n  considerablem ente más a l t o ,  s i  b ien  

también por e l  hecho de que l a  ad ic ió n  de un a s f a l t o  más -  

duro req u iere  una tem peratura más a l t a  p ara  e l  secado, con 

o b je to  de que e l  a s f a l to  impregne efectivam ente l a s  p la c a s  

en combinación con e l  secado de l a s  mismas, sirv ien d o  a s i  

p ara  más tard e  mantener l a s  f ib r a s  b ien  u n idas, después de 

f r í a s  l a s  p la c a s .

Lo c a r a c t e r í s t ic o  d e l p resen te  invento e s t r ib a  en 

que e l  agente de im pregnación, t a l e s  como productos a s f á l ­

t ic o s  y  s im ila r e s ,  se  t r i t u r a  primeramente h a sta  un tamaño 

de grano apropiado, mezclándose después b ien  con e l  mate— 

r i a l  f ib ro so  en estado húmecb de su spensión , pero an tes de 

d arse  forma a  l a s  p la c a s  de f i b r a s ,  después de lo  cual se  

introduce l a  mezcla en l a  máquina confeccionadora de p ía — 

c a s , p ara  en e l l a ,  s e r  desh id ratad a  a l  se r  prensada entre 

r o d i l lo s ,  después co rtad a  a  medida y  secad a .

La ad ic ió n  d e l producto a s f á l t i c o  t ie n e  un l im ite  

su p erio r  de 20% d el peso de l a s  f i b r a s ,  pero preferentem en 

te  debe s e r  su p erio r  a l  2%  de dicho p e so . E l producto as— 

f á l t i c o  a emplear t ie n e  un punto de fu sió n  que debe aumen­

t a r  a p a r t i r  de 80S0, pero que preferentem ente debe sobre­

p a sa r  lo s  lOOac.

Una ad ic ió n  de a s f a l t o  en can tid ad es su p erio re s a l  

20% del peso de l a s  f ib r a s  proporciona d if ic u lta d e s  mayo— 

r e s ,  resu ltan d o  c a s i  im posible una fa b r ic a c ió n  a e s c a la  in  

d u s t r ia l ,  empleándose p a ra  l a  impregnación t ip o s  de a s f a l ­

to s  de b a jo  punto de fu s ió n . Al u t i l i z a r s e  a s f a l t o s  más -  

blandos en can tidades tan  grandes como l a s  aquí in d ic a d a s , 

se  producen, por una p a r te , grandes p érd id as de a s f a l t o ,  -



1 que escap a  con e l  agua exprim ida de l a  capa s f ie l t r a d a  de

f ib r a s  a l  s e r  é s t a  d esh id ratad a  y  pren sada, lo  que r e s u l t a  

antieconóm ico, m ientras que por o tr a  p a r te  se  p resen tan  ge. 

neralm ente también grandes d i f ic u l t a d e s ,  como consecuencia

3 de l a  fu e rte -te n d e n c ia  d e l a s f a l t o  de ad h erirse  a l a  t e l a

10

m e tá lic a  y a  lo s  r o d i l lo s  de l a  máquina de secado.

Hedíante e l  empleo de un a s f a l to  más duro, que pre  

viamente ha sid o  tr itu ra d o  a  un tamaño de grano apropiado 

e incorporado a l a  suspensión  de f ib r a s  de madera en agua 

an tes de l a  form ación de l a s  lám inas de p la c a s  de f ib r a s ,

se  impide que e l  a s f a l t o  se  pegue a l a  t e l a  m e tá lic a , pues, 

to  que e s te  a s f a l t o  no es tan  blando a  l a  b a ja  tem peratura

que t ie n e  e s t a  su spensión  de f i b r a s ,  que p resen te  una te n -

den cia a  a d h e r ir se . Debido a  que e l  a s f a l t o  no e s  p ega jo so

18 a tem peratura más b a ja ,  se  o r i l l a  también e l  p e lig r o  de -

20

que e l  a s f a l t o  se  pegue a  lo s  r o d i l lo s  de tra n sp o rte  en l a  

máquina de secad o . P ara  e l  u l t e r io r  proceso  de fa b r ic a c ió n  

una vez que ya e stán  se c a s  l a s  lám inas de f i b r a s ,  no t ie n e  

ninguna im portancia una l i g e r a  adheren cia, y a  que e l lo  no 

o frece  e l  p e lig r o  de que l a s  f ib r a s  se  su e lte n  de l a s  p ía -

25

cas de f ib r a s  y  se  peguen sobre lo s  r o d i l lo s .

En resúmen, l a  P atente de Invención que se  s o l i c i ­

t a ,  re c a e rá  sobre l a s  s ig u ie n te s :

-  REIVINDICACIONES -

1 . Un procedim iento p a ra  l a  impregnación de p la c a s
* de f ib r a s ,  con p re fe re n c ia  l a s  conocidas b a jo  l a  denomi-

nación  de "w allboard  p o ro so ", c a rac te r izad o  porque e l  -  

m a te r ia l dé im pregnación, t a l  como productos a s f á l t i c o s  y  

s im ila r e s ,  que previam ente ha sido  tr itu ra d o  a  un tamaño

30 de grano apropiado, s e  m ezcla b ien  con e l  m ate ria l f ib r o -
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. so en estado  húmedo de suspensión , a sab er , an tes de dar-
!¡

se  forma a l a s  p la c a s  de f ib r a s ,  después de lo  cual se  -
!}

v ie r te  l a  mezcla en l a  máquina moldeadora de l a s  p la c a s ,

I donde se  d e sh id ra ta  l a  m ezcla, se  p ren sa entre r o d i l lo s ,

' se  c o r ta  a medida y se  se c a .

! 2. Un procedim iento de acuerdo con l a  r e iv in d ic á ­

is ción 1, caracterizad o  porque l a  ad ic ió n  del producto a s —
¡!

f á l t i c o  t ie n e  un lim ite  su p erio r  que sobrepasa  aproximada 

¡I mente 20% del peso de l a s  f i b r a s ,  pero que preferentem en-
¡I
¡¡ te  asciende a más de 25% del peso de l a s  f i b r a s .
!¡
:¡ 3* Un procedim iento de acuerdo con l a s  re iv in d ic a

i c ien es 1 y 2, c a rac terizad o  porque lo s  productos a s f á l t i -  

¡¡ eos empleados p ara  l a  impregnación poseen un punto de fu -  

!¡ s ió n  de por lo  menos 80ac , pero que preferentem ente sobre 

¡j p a sa  lo s  1003C.

,¡ 4 . Se r e iv in d ic a  por últim o como ob jeto  sobre e l

¡¡ que ha de re c a e r  l a  Patente de Invención que se  s o l i c i t a :

' "UN PROCEDIMIENTO PARA. LA IMPREGNACION DE PLACAS DE F I— 

i! BRAS".

Todo conforme queda d e sc r ito  y  re iv in d icad o  en l a  

} p resen te  Memoria d e sc r ip t iv a  que con sta  de cinco páginas 

m ecanografiadas.

Madrid, 28 J u l io  1 .966 
" BERNARDO UNGRIA

'!)
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