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P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

a favor de GOSUDARSTVENY SOJUZNY INSTITUT PROJEKTIROVANYA 
METALLOURGITCHESKIKH ZAVODOV, entidad rasa, domiciliada en 
Moscú (U.R.S.S.), Prospekt Mira 101, por "SOPLETE DE 0X1- 
CORTE PARA EL TRONZADO DE SEMIPRODUCTOS EN UNA INSTALA­
CION DE COLADA CONTINUA DE METALES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención tiene por objeto un soplete de óor- 
te mediante oxigeno, en particular para tronzar semiproduc­
tos en instalaciones de colada continua de metales.

En tales instalaciones, el soplete se encuentra 
5. en la vecindad de un semiproducto incandescente y por tan-

j:o está sometido a un calientamiento muy importante debi­
do a la radiación térmica del semiproducto. La boquilla 
terminal del soplete está, evidentemente, más expuesta al 
calentamiento por radiación y existe un riesgo muy impor- 

10. tante de inestabilidad de la llama de calentamiento. Ahora
bien, la irregularidad de funcionamiento del soplete pue­
de interrumpir el corte y provocar el paro de la colada.
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5.

10.

15.

20.

25.

La invención tiene por objeto asegurar una esta­
bilidad de funcionamiento al soplete evitando todo paro de 
corte del semiproducto.

La invención tiene por objeto un soplete de cor­
te por oxígeno, que comporta una cabeza provista de una bo­
quilla impulsora, por una parte, de una mezcla de gas com­
bustible y oxígeno, y por otra parte, de oxígeno de corte, 
un cuerpo alargado sobre el que está fijada la cabeza y 
una parte terminal que soporta el cuerpo, estando enfriado 
el soplete por un líquido refrigerante como agua, y estando 
caracterizado por el hecho de que la boquilla se aplica so­
bre la cabeza por una virola en forma de capuchón y quea 
comprende un orificio para la extremidad de la boquilla, 
siendo fijada esta virola a la cabeza y dejando un espa­
cio anular alrededor de la boquilla, estando dicho espacio 
está en comunicación con el circuito del líquido refrige­
rante.

Seguidamente se describe la invención con más 
detalle, haciendo referencia a un modo de realización dado 
a título de ejemplo y representado en los dibujos.

En el curso de la descripción que sigue aparece­
rán características suplementarias de la invención.

La figura 1 representa una sección longitudinal 
de la cabeza del soplete y una parte del cuerpo que sostie­
ne dicha cabeza; la figura 2 representa el resto del cuer­
po ilustrado en la figura 1 y la parte terminal del soplete, 
que sostiene el cuerpo; las figuras 3 y 4 son secciones, 
respectivamente según 111-111 y IV-IV de las figuras 1 y 2, 
y la figura 5 es una sección según V-Y de la figura 3.

El soplete representado en las figuras 1 a 5 oom-30
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porta una parte terminal -1- que sostiene un cuerpo alargado 
-2-, a la extremidad del cual está fijada una cabeza -3- 
portadora de la boquilla -4- del soplete.

El gas que alimenta el soplete penetra por un con- 
5. ducto -5- y llega a un mezclador -6- que recibe el oxígeno

de calentamiento a través de un Conducto -7-. La mezcla de 
gas y oxígeno de calentamiento se envía a un conducto -8- 
que se reparte en dos ramas -9- y -10- y que envía la mez­
cla gaseosa a unos conductos -11- y -12- practicados en la 

10. cabeza -3-, desembocando en cámaras -13- y -14- en comuni­
cación con unos pequeñoConductos -15- y -16-. Estos peque­
ños conductos -15- y -16- alimentan unos conductos -17- 
interiores a la boquilla -4-.

El oxígeno de corte penetra por un conducto -18- 
15. en la extremidad del soplete sobre la que está fijado el

cuerpo -2-.
El oxígeno de corte pasa en seguida a un conducto 

-19- para penetrar por fin en el eje de lgóabeza -3- y sa­
lir por el conducto central -20- de la boquilla.

20. El soplete recibe agua de refrigeración por un
conducto -21-. El agua pasa seguidamente por una canaliza­
ción -22- y después penetra en un conducto -23- de la bo­
quilla.

Según la invención, la boquilla -4- está fijada 
25. a la cabeza -3- por medio de una virola o contera -24- ros­

cada interiormente y fijada a un fileteado -25- de la ca­
beza. Una junta -26- asegura la estanqueidad al agua. Se­
gún la invención, la virola -24- deja alrededor de la bo­
quilla -4- un espacio anular en el que puede circular agua 

30. que llega por el conducto -23-. Esta agua circula alrededor
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de la boquilla y en contacto con la contera, y refrigera a 
la vez esta última y la boquilla reduciendo los riesgos de 
falta de estabilidad de la llama del soplete. El agua que 
ha circulado por el espacio anular -27- delimitado por la 
virola y la boquilla, sale por el conducto -28- y penetra 
en el interior del cuerpo alargado del soplete -2-, circu­
lando por fuera de las diversas conducciones de mezcla ga­
seosa, y agua entrante. Una vez ha circulado el agua por el 
interior del cuerpo -2-, es evacuada por un conducto -29-.

El soplete que se acaba de describir es convenien­
temente enfriado en el mismo punto en que sufre la radia­
ción más fuertemente, es deoir en la región de la boquilla.

Como se ha representado en los dibujos, la viro­
la -24- está perforada por un orificio para dejar pasar la 
extremidad de la boquilla, y el borde de este orificio se 
apoya de forma estanca sobre un reborde -30- solidario de 
la boquilla. El enfriamiento se hace eficazmente mediante 
agua que llega directamente del exterior por los conductos 
-18- y -19-. Esta agua sirve seguidamente para enfriar el 
mismo cuerpo del soplete pasando por el conducto -28-, an­
tes de salir por el conducto -29-.

La fijación por un sistema de rosca de la virola 
-24- sobre la cabeza -3- permite el recambio fácil de la 
boquilla y también de dicha virola, asegurando que ésta se 
encuentre, perfectamente aplicada contra la extremidad de 
la cabeza -3- por la que llega la mezcla combustible, y 
el oxígeno de corte.

Bien entendido, la invención no queda limitada 
por los detalles del modo de realización que se acaba de 
representar, pudiendo ser modificados éstos sin apartarse



del espíritu de la invención.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención:

1. Soplete de oxicorte para el tronzado de semi- 
productos en una instalación de colada continua de meta­
les, que comporta una cabeza provista de una boquilla im­
pulsora de, por una parte, una mezcla de gas combustible y 
oxígeno, y por otra parte, de oxígeno de corte, un cuerpo 
alargado sobre el que está fijado la cabeza, y una parte 
terminal que soporta el cuerpo, siendo enfriado el sople­
te por un líquido refrigerante, como agua, caracterizado 
por el hecho de que la boquilla está aplicada a la cabeza 
por una virola en forma de capuchón y que comprende un 
orificio para la extremidad de la boquilla, estando fijada 
esta virola en la cabeza y dejando alrededor de la boquiDa 
un espacio anular, que está en comunicación con el circui­
to del líquido refrigerante.'

2. Soplete de oxicorte para el tronzado de semi­
product os en una instalación de'colada oontinua de metales, 
según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de 
que la virola está fijada a la cabeza por un sistema de 
rosca, asegurando la aplicación de la boquilla contra la 
cabeza del soplete.

3. Soplete de oxicorte para el tronzado de semi- 
productos en una instalación de colada continua de metales



según la reivindicación 1 y 2, caracterizado por el hecho 
de que el cuerpo alargado está constituido por un manguito 
que encierra los conductos de gas combustible y oxígeno, 
y del líquido refrigerante de la boquilla, estando lleno 

5. el interior del manguito de dicho líquido, y en comunica­
ción con el circuito de alimentación de líquido del espa­
cio anular practicado entre la boquilla y la virola.

4. Soplete de oxicorte para el tronzado de semi- 
productos en ana instalación de colada continua de metales. 

10. La presente memoria consta de seis hojas foliadas
escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 11 de julio de 1966
GOSUDARSTVENY SOJUZNY INSTITUT
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.Ĵ

VAi
rYA

32
85

78
-L,'C
'-- 

HO
JA
o 

RO
JA

 H
5 

1

5
2
S

5
7
Í

/f
p

.22

/

I
zr

z

?p
/^

 
' 

"'. 
'. 

26
/ 

A;

IV ü

^ 
^ ̂

 
^ 

/"
 

,

^-
7^

:
-^

X5
r

-Z
IA

^ 
-

t
' 

^ 
Ba
rc
el
on
a,
 1

1 
ge
 j

ul
io
 l

e 
B6

6.
5&.

.üD
A.¿

.rl
Via

Y 
ú̂JC

lin̂
l,i

iT.
-.L

lûU
RGI

TJj
ilS

EBJ
ÿ



GOSUDÂRSTVENY SQJUZNY INSTITUT PRCJHITIROVÂ  NDTALDOURGI TOHRSRI1Œ ZAVODOV.
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