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MEJORAS EN TLAS MAQUINAS AUTOMATICAS DE CEPILLAR MADERA,
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Se refiere la presente patente a unas mejoras aplicadas a las

" méquinas automdticas de cepillar maders por una 0 varias caras,

en especlal a las méquinas llsmadas moldureras o machihembrado-
ras que puede cepillar hasta las cuatro caras de la madera a la
vez, efeétuandb al mismo tiempo, si se desez, molduras, ranuras,
8tc., y ello bien disponisendo de un solo gje de cuchillas por
cada cara de trabajo o bien de varios de dichos ejes.

Sin que ello implique limitacién, se hard referencisz segui-
damente y de modo esencigl a la gplicacién de las mejoras sobre
un caso de miquing moldurera para custro caras, por ser este ti-
po de mdguina el gque supone una realizacién mds completa, no sies
do las otras miquinas mas que una reduccidn de ésta, con supre-
sibn 0 paralizacidn de ejes de corte.

Un problema inicizl de estas mdquinas cepilladoras automgti-
camente es el de que los elementos de arrastre gue han de hacer

avanzar la madera para que vaya slendo trabajada por las cuchi-

llas, presionan sobre la pieza de madera, forzdndola y dindole

transitoriamente un aplastamiento que motiva el que una vez li-

bre la pieza de dicha presibén recupere sus curvaturas o torce-

duras originarias habiendo sufride solo un simple cepillado de
us caras, pero sin quedar enderezada.

Este incoveniente ha sido superado por mejoras ideadas por

el propio solicitante y objeto de la correspondiente proteccidn

regigtral. Estas mequ?s*se basaban esenciglmente en la elimina-
cidn de los eiémentos é@ arraséie anteriores al primer eje de
corte. De esta forme las piezas de maders reciben la presidén del
arrastre despuds que ha sido cepilladas por laz cara opuesta, por
lo-que estando ya plang una cara de la madera puede hacerse ha-
cerse avanzar sobre esta cara, sin peligro de ladearls ni apla-
narla contrs la mesa de trabajo y la guia lateral. Con esta dis~

posicibn de elementos se resuelve el problema del enderezado,

pero a base de tener gque empujar la madera a mano sobre la mesa
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v sostenerla durante el corbo trayecto que medis entre el pri~
mer eje cortedor y el primer elemento de arrastre automitico,
presentando esta operacién mayores inconvenientes cuando se tra~
ta de trabajar plezas cortags de madera, que tienden a levantar—
se de la mesa cuando empiezan a ser trabajadase.

Las mejoras obaeto de la presente inveneidn van encaminadas
a superar esta dificultad, *ﬁbrmltlendo enderezar 1gua1mente 1a
madera, pero evitando el tener que entrarla a mano. Para ello
se utiliza un sistema de presifn transitorie que actda solo en
el periodo equivalente a dicha entrada a mano, dejando de ope-
rar cuando ya la pieza de madera ha venido a ser recogida por
los sistemas de arrastre normales, después de planeada una de
sus caras.

Para mayor claridad de cuanto va a exponerse, se utilizarédn
los grificos adjuntos, a los que se Bard remisibn como ejemflo
esquematizado de realizacidn, primero seglin un caso desprovisto
de las mejoras objeto de la presente solicitud y después segln
un caso de gplicacidn de tales mejorasa

Ampliando lo expuesto, se gprecia en la Figura 12., una mé-
guing provista de su mesa de presentacifn -%— sobre lg que repo-
sarid la madera a trabajar -4~ siendo hecha avanzar manualmente
hasta entrar en contacto con el eje de cuchillas ~5- que planea=
r4 su cara inferior y a continuacibn de cuyo primer eje —5¢ ven-
drd seguidemente dispuesto el arrastre -6- que hard avanzar au-
tomdticamente la madera -4~ sobre la mesa de trabajo -8- con
los restantes ejes de cucu.illas horizontales -7- y verilcales
-9 y 9a~ en némero, disposicidn y situacién verisble, asi como
también otros elementos de arrastre complezentarios =6”- o sim-
ples dispositivos de guia de la madera.

De acuerdo con esta estructura Figura 12., la medera de-
be ser necha avanzar a mano en el espacio comprendido entre el

primer eje =5- y ol arrastre automitico -6~ con los inconvenien-
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tes antes expuestes.

Con las mejoras que se solicitan Figura 22., se puede su-
primir toda intervencidn manuasl y automatizar el trsbajo sin
pérdida alguna de las ventajas de enderezado de 1z madera. Fara
ello, disboniendo de una mesa-cargador -10- donde la madera a
trabajar -4- estard almacenada ¥ serd extraida por unidades me=-
diante un ddspositivo de extraccidn -1l- que empujari las pie-
zas una a una sucesivamente, a intervslos regulables, hari que
al galir del cargador entre en funcionamiento un elemento de
presidn transitorio -12- que hard que la pieza de madera —4- va-
va al encuentro del primer eje de corte -5- y despuéspaseatener
contacto con el arrastre automatico normal =6- a partir de su=-
yo momento el feferido prensor transitorio —l2=- se elevaré pa-
ra,dejar,Qe scgetuar, quedahdo lz madera a merced de los élemen—
tos de arrastre normales —6- para ser trabajada por los demés
ejes de cuchillas =7 y 9- colocados en nimeros y disPosiciSn
adecuada junto a la mesa de trabajo -8-con lo que el enderezado
de la pieza se produciri con todas las garantias ya sefialadas
¥y prescidiendo de toda presentacidén manugls | - . e

Bl elemento de presidn trznsitorio -12- aparece en el ejem—-
plo representado graficamente Figura 22., con posibilidad de
ser separagdo por medio de un ?:§orte ~13~ permaneciendo en po-
gicidn de inopersncia hasta que la salida de la madera -4 del
cargador acciona un <sparador ~l4~ que pone en accidn un dispo-
5i%ivo neungtico -15- ;ﬁe obliga a dicho elezentos de presiSn
-12~- a2 bajar, basculando sobre un punto de articulacifn’ =16~
v entrando en contacto con la madera para sujetarla hasta'que
venga a ser recoglda por el arrastre combtinuo normal —~6- en cu~-
yo momento, bien pdr un ‘temporizador sincronlzado, bien por otmo
elemento disparador, se harj retroceder‘al pistén ~15~, elevin-
dose el elemento prensor transitorio -l2- y quedando libre 1la

madera en poder de los dispositivos de arrastre y ejes de cuchi-

»
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llas que han de proceder a su cepillado vy moldurado, en su caso,
con perfecto enderezado de sus caras,

31 12 madera viene empujada desde el cargador o mediante
cualquier mecanismo que la ponga directamente al alcance de los
elementos de arrastre normales el elemento de presién transito-
rio no precisE;é t?per caracter motriz., En cambio, si queda
también a cargo de dichoﬂdgapositivﬁ transitorio el arrastrar
la madera hasta ponerla al alcance del equipo de afiasfre nor-
mal, deberd dicho dispositivo transitorio estar dotado de fuer—
za notriz y caracteristicas adecuadas para provodar dicho avances

En el caso de la Figura 32., el movimiento de.la madera de-
riva de un dispositivo actuando por empuje posterior con empleo
de un cilindro -16- con pistdén de doble efecto del gue deriva
un brazo rigido de trabajo -17-. Bste empuje posbterior puede ve-
nir complementado o sustituido por otro u otros laterales, deri-
vadde iguslmente de un cilindro -18~ con pistén de doble efecto
como prolongacién del cusl sparece un brazo flexible -19- con
extremo doblado en 4ngulo y aguzado para hinear en el costado
de la pieza de madera -4, A

Como es de-advertir, las caracteridticas de detalle del
dispositivo de presibn transitorio -12- asi como la ejecucidn
concretg de los dispositivos que provocan alternativamente su
operancia y su inopeiancia o el empuje de la madera pueden ser
variables, él igual qw las soluciones de su automatizacidn,
todo ello en tanto y en cuanbo se mantengas lz esenclalidad de
lo que es objeto‘de la in%encién. Igualmente seran variables,
segln lo dicho, el nfmero, disposicibn y situacién de los ejes
de corte y elementos de arrastre y guié dentro de lo que es pro-
pio del ‘tipo de mAguinas a las que las mejoras se anliguen, tra-
bajen estas por las cuatro caras o solo poraglguna de ellas, ¥y

molduren o no la medera al mismo tiempo que la planean.
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NOTA
En resumen, la presente solicitud recaeri sobre las siguien-
tes reivindicaciones.

12 .~ Mejoras en las miquinas automiticas de cepillar madera,
de 1las que carecen de dispositivo de arrastre situsdo antes del
primer eje de cuchillas, caracterizadas porque la sujecién de la
magderg hasta el arrastre posterior a dicho primer eje queda a cae

go de unos elementos de presifén transitorios que gctian snle en
el momento de dar entrada a la:madera, dejando de mantener pre=-
sifn a la misma una vez que esta queda al alcance del dispositi-
vo de arrasﬁre automdbtico propizmente dichoe

22 ,~ ligjoras en las miquinas automiticas de cepillar madera,
segﬁn'la reivindicacibn anterior caracterizadas porgue la entra-
da en accibn y el retraimiento del dispositivo- de presibn transi-

torio viene gobernando automiticamente en relacidn con el paso
de 1a madera por la miquina.
2.~ Hejoras en las miquinas aubomiticas de cepillar madera,
segln"la reivindicacifn primera, caracterizadas porque el dispo-
sitivo transitorio de presién estari dotvado de la fuerza motriz
y caracteristicas adecuadas para grrgstrar la madera hasté ponen-
la al alcance de los dispdsitivos de grrastre posteriores al

primer eje cuando dicho arrastre no venga provocasdo por otros

.medios,

42 .~ Mejoras en fgé%igéuinai auEgméticas de cepillar madéra,
segfin las reivindicaciones snteriores caracterizadas por el even=
tual retraimiento automitico e inaccibn del dispositivo de ar-
rastre situado despuds del primer eje de cuchillas en el momento

de iniciarse la entrada de cada pieza de madera en el campo de
aceidn de dicho arrastre. ,
52 = MEJORAS EN ILAS MAQUINAS AUTOMATICAS DE CEPILULAR KADERA,

Seglin la presente memoria que consta de ehdtelojas escritas -
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a miguina por una sola cara y dibujos,

Madrid a 27 JUL 1956
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