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En las prensas de platinas que sirven para recor—-
tar o estampar papel o cartdn, la herramienta colocada con
tra el basbidor superior se extiende generalmente sobre -~
una gran superficie, presentando con todo un reducido espe
sor. Es decir, que semeja précticamente una placa delgada
¥, por este motivo, tiene tendencia a flexionarse entre -
sus puntos de unién, que ocupan los bordes correspondien-~-
tes.

Esta tendencia se ve acentbuada por el hecho de que
tal herramienta se compone normalmente de un marco en cuyo
interior se encuentran. elementos, fabricados de chapa o de
plezas de madera por ejemplo, que presentan menos continui
dad y resistencia.

A fin de efectuar una mejor conservacidn de estas
herramientas, se ha propuesto ya dotar a la platina supe--
rior de la prensa que las sustenta de medios de enganche -
mecénicos, destinados a glicar la herramientra contra di--
cha platina en clertos puntos predeterminados.

Aparte que de esta forma de fijacidn no resulta -
més que una aplicacidn imperfecta, puesto que solo interesa
algunos puntos, presenta la desventaja de hacer mis compl}:
cadas la colocacidén en posicidn y liberacidn de la herra--
mients ¥y provocar'ﬁsé"‘uﬁa pérdida de tiempo en cada extrac
cién o in’crcin.d.uccién.ae la armadufa que la constituye.

El procedimiento de fijacidén auxiliar segin el pre
sente invento consiste en disponer, detrés de la herramien
ta, una red de canales comunicantes y en unir estos Gltimog
a una bomba de vaclo con el fin de aplicar la herramienta
por succibén contra el bastidor.

Los canales en cuestidn pueden practicarse en el -
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propio bastidor, pero también puede aplicarse el procedi--
miento segln el invento por medio de un dispositivo que se
compone de una placa de superficies paralelas, que presen~
ta una red de canales comunicantes, de los cuales parten -
orificios que desembocan, todos en la nisma superficle, es~
tando previstos medioé"@ﬁgyﬁermiten fijar la superficie no
perforada de dicha placa bajo el bastidor de la platina su
perior de una prensa y unir la red de canales correspon- -
dientes a una bomba de vacio.

ElL procedimiento y el dispositivo seghn el invento
constituyen una solucibén exenta de los inconvenientes cita
dos,

El plano anexo muestra una forma de ejecucidén del
dispositivo, facilitada a titulo de ejmplo.

La figura 1 es una seccidén longitudinal de la pla-
tiﬁa de una prensa, del dispositivo Segﬁn la forma de eje~
cucidén descrita y de la herramienta que se encuentra apli-
cada al mismo.

La figura 2 es una seccibén transversal correspon--
diente.

La figura % es una vista en planta a menor escala,
del lado de la platina, estando ésta retirada.

Por direccidén longitudinal se entiende el sentido
de transporte de las hojas trabajadas y por transversal el
sentido perpendicular a la Gltima.

La platina, parcialmente representada, se encuentra
en 1, Sostiene la herramienta descrita mas adelante por in
termedio de roldanas 2, que sostienen escuadras 3 fijadas
a la platina.

Sobre estas roldanas pueden rodar los hierros pla-
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nos 4 que bordean las dos arisbas transversales opuestas -
de la herramienta. Estos hierros estan fijados al marco 5
de esta Gltima (o pueden estar integrados en el perfil del
narco), en el interior del cual se mantiene una placa de -
chapa 6 y varias piezas de madera 7 circundantes y que dis
ponen de cu;hillas o filetes de acero 8 en el caso de una
herramienta de corte. Lias piezas de madera estan por lo ge
neral fijadas a la chapa 6 por tornillos y, detrds de esta
fltima, se situara una chapa delgada de proteccidén que no
aparece en el plano.

La herramienta asi constituida o armadura, como se
la denomina, se coloca en posicidn rodando sobre las rolda
nas 2, en sentido perpendicular al plano del disefio con re
lacidén a la figura 1, razdn por la cual estd provista de -
empufiaduras 9 que permiten cogerla, empujarla o btirar de -
ella.

A la platina 1, que en este caso no presenta cana-
les, va fijada una placa 10 de superficies paralelas, que

ocupa pricticamente todo el espacio que existe entre plati

.na y herramienta. La fijacidn de esta placa puede realizar

se por un medio cudlpiera no representado, por eJjemplo toxr
nillos. Serd aplicada muy exactamente contra la platina y,
cén preferencia, s{ela-rodeard de una junta eléstica, 1l.
Su Sﬁperficig‘del lado d¢ la platina estéd ranurada
presentando en este caso cuabro ranuras paralelas 12 que =
se extlenden en sentldo tramsversal. En uno de sus extre--
mos, estin unidas entre si por una ranura 13 de direccidén
longitudinal. El conjunbto de estas ranuras forma una red -
de canales, abiertos con relacidén a la placa 10, pero en -

realidad cerrados por la presencia de la platina 1.
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De estas ranuras parten los orificios 14 que des-

| enbocan en la superficie de la placa contra la cual se apli

ca la herramienta anteriormente descrita.

En el ejemplo representado, existen nueve orifi- -
clos repartidos a lo largp de cada ramura, o sea en total
treinta y seis orificioé.ﬁgiartidos sobre la superficie de
la placa y de la herramienta.

Por {ltimo, la ranura 13 comunica con una tuberia
15 que une el sistema de ranuras a una bomba de vacio..

Esti claro que creando por este medio una depre- -
sidn en las ranuras y orificios después de colocada en po-
siecidén la herramienta, ésta experimentard una succidn que
la aplique y mantenga fuertemente contra la placa 10 en to
dos los puntos de su superficie.

La forma de las juntas 11 es tal (planas entre pla
ca.y platina y con rebordes en el exterior) que sirven tam
bién para efectuar una aplicacibén estanca de la herramien-
ta contra la placa. En 16 (ver figura 2) se prevé a este -
efecto una junta suplementaria, dado que el lado del marco
de la herramienta opuesto a las empuiladuras 9 no debe cubri
la placa 10; si no no podria extraerse ni introducirse 1la
herramienta.

En vista de la superficie generalmente muy grande
ocupada por las herramientas de las prensas del tipo consi-
derado (a menudo del orden de un mebtro cuadrado) una ligera
depresidn en el sistema de canales, es decir, en las ranu-
ras y orificios 12 y 14, basta para provocar una fuerte -
aplicacidn de la herramienta a la placa y por ende a la -
platina.

Para alejar o poner de nuevo la herramienta en po-
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sicibén, basta suprimir momenténeasmente el efecto de succidn

para lo cual es suficiente una simple espita, més fhcil de
manejar y de accionamiento méds répido que los drganos de ~
ajuste mecinico conocidos hasta shora y que no pueden rea-
lizar la aplicacidn integral de la herramienta a la placa.

En resfimen, la Patente de Introduccién que se soli
cita, recaerd sobre las sigulentes:

~ REIVINDICACIONES -~

1. Procedimiento y dispositivo de fijacidn auxiliar
de la herramienta de una prensa de platinasen posicién de
trabajo contra el bastidor superior, caracterizado el pro=-
cedimiento por el hecho de que se dispone, detrés de la he
rramienta, un sistema de canales comunicantes que se unen
a una bouwba de vacio con el fin de splicar la herramienta
por succidn contra el bastidor.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1; carac-
terizado por el hecho de que se dispone el sistema de cana
les en la superficie inferior de la platina superior.

3, Dispositivo para la aplicacidén del procedimien-
to, seghn la reivindicacidén 1, caracterizado por el hecho
de que se compone de una placa de superficies paralelas, -
que presenta un sistema de canales comunicantes, de los -~
cuales parten orifigdos-que desembocan todos en la misma -
superficie, estando ;%evistoé'medibs que permiten fijar di
cha placa, por su cara no perforada, contra la plabina de
una prensa y unir el sistema de canales correspondientes a

una bomba de vacio.

4, Dispositivo segln la reivindicacidén 3, caracte~

rizado por él hecho de que el sistema de canales estd al -

menos en parte constituido por ramuras practicadas en la -

Y YY)




superficie de la placa opuesta a aguella en la cual desem-
bocan los orificlos.

5. Dispositivo segln la reivindicacibén 3, caracte-
rizado por el hecho de que la placa estd provisfa de jun——
: tas dispuestas sobre su qgntorno y perfiladas a fin de po-
| der quedar ajustadas én%£ga5latina ¥y placa dejando subsis-
tir una parte desbordante que permite asegurar la estanquel
dad con respecto a la herramienta.

6. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el -
aqie ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE FIJACION AUXILIAR DE TA HE
RRAMIENTA DE UNA PRENSA DE PLATINAS EN POSICION DE TRABAJO
CONTRA EL BASTIDOR SUFPERTIOR".
| Todo conforme quéda descrito y reivindicado en la
| presente Memoria descriptiva que consta de siete pAginas me

caﬁografiadas ¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 27 de Julio de 1.966
BERNARDO UNGRIA
D.p-
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