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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a [a solicitud de concesién de una

PATENTE DE INTRODUCCLON

SOLICITANTE: J. BOBST & FILS S.A.

RESIDENCIA: Route de Renens, PRILLY/LAUSANNE

SUIZA.

ENUNCIADO: "MECANISNMO DE ACCIONAMIENTO DE TA PLA
TPINA MOVIL DE UNA PRENSA DE PLA.TINAS"

Prioridad: Patente e el

MGS .~
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El objeto del presente invento es un mecanismo
de accionamiento de la platina mévil de una prensa de pla-
tinas, por ejemplo una prensa para recortar o estampar ho-

jas de papel o de cartdn, en el caso particular en que di-
cha platina se dgsplaza cou agyuda de palancas acodadas, a
su vez accionadas por bielas cuyas mbezas estan unidas a un
ciguefial finico comin.

La figura 1 del plano anexo representa una pren-
sa de este tipo en seccidn longitudinal.

Se compone de un par de bastidores, uno de los -
cuales esti visible en 1, estando unidos estos bastidores
a la platina fija 2, superior en el presente ejemplo, y a
la base 3 del mecanismo de accionamiento de la platina in-
ferior mbévil 4.

Esta se eleva y baja sucesivamente una vez en el
curso de cada ciclod& +trabajo de la prensa, siendo movida
por palancas acodadas 5, accionadas por bielas 6, que sus
cabezas unen al arbol motor principal 7 por intermedio de
excéntricas. Este drbol constituye asi un ciguefial dnico y
comfin a todas las bielas. Es puesto por ultimo en rotacidn
por un motor no representado, que acciona el volante 8, po
éL el arbol 9 y el tornillo sin fin 10, que engrana con la
Tueda dentada 11, montada sobre el Arbol principal. A uno
¥ otro lado de las platinas, se encuentra una cadena sin -
fin tal como 12, estando por algunos sitios unidas estas -
cadenas entre si por barras transportadoras de pinzas 13,
vy animadas por un movimiento de traslacidn intermitente.

Esta disposicidn corresponde a una prensa que -~
trabaja una materia en hojas, las cuales son llevadas una

a una sobre la tablilla 14, marginadas por medios conoci~
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dos no representados y después cogidas por la barra de pin

zas que 2 encuentra inmediatamente debajo de las ruedas -
de cadenas 15. Por Gltimo se las transporbta una a una entre
las platinas 2 y 4 en posicidn separada.

En este momento, y bajo la accidn de las palan-
cas acodadas, estas platinas, portadoras de herramientas y
contra-herramientas apropiadas, se aplican una contra otra
v ejecutan asi el trabajo deseado, por ejemplo, un estam=-
pado o un recorte, 0 también ambas operaciones a la vez.

Estas operaciones se repiten en cada ciclo de -
trabajo, correspondiente a una vuelta del arbol principal
o ciguefial 7.

Ahora bien, en el caso de trabajos del género ci-
tado mis arriba a titulo de ejemplo, es indispensable que
la aplicacidn de las platinas una contra otra y su sepa-
racién se efectuen en un estado de paralelismo de sus su-
perficies en relacidén lo mis perfecta posible.

Las figuras 2 y 3% permiten analizar lo que ocu-
rre en el caso descrito anteriormeunte.

La figura 2 representa esquemiticemente dos pa-
lancas acodadas opuestas 16 y 17, de pivote fijo 18 para
una y 19 para la otra, en tanto que los pivotes opuestos
20 y 21 se mueven verticalmente por correderas paralelas y
sirven de puntos de unidn de las’'palancas acodadas a la ~
platina mbévil horizontal 22.

Las articulaciones centrales de estas palancas
acodadas son abtacadas por bielas 23 y 24, cuyas cabezas -
estan unidas a excéntricas que actuan como manivelas 25 y
26, de &rbol comin, diametralmente opuestas, que giran en

senbido de la flecha 27.
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Cuando 25 pasa por 25", la biela 23 pasa por 23°
vy la palanca acodada 16 toma la posicidn 16°, bajando su -
pivote 20 en 20, asi como el lado correspondiente (izquien
da en el plano) de la platina 22.

Pa%a que la platina 22 se desplace paralelamente
a si misma, hari; falta entonces que 21 se bajase en 217,
como consecuencia de una deformacidn de la palanca acodada
17 en posicidn 17°, idéntica a la de la palanca acodada 16
que pasa a la posicidn 16°.

Ello seria posible si 26 viniese a colocarse en
26°, o simétricamente de 25’ con relacibén al eje vertical
x-y del conjunto, de modo que la biela 24 venga a colocar
se en 247,

Esta disposicién ya se ha realizado haciendo gi
rar las dos excéntricas a igual velocidad, pero en sentido
opuesto una de otra, o bambien previendo dos cigueiniales de
ejes paralelos entre si, soluciones que conducen a mecanis
mos complicados y voluminosos.

Suponiéndose aqui que los dos grupos de excéntri
cas estin sobre un ciguefial comin, en la posicibn 25°de -
25 corresponderd a la posicidn diametralmente opuesta 26"
de 26.

Siendo la distancia de 26’ a la horizontal A-B
gue une las articulaciones de las palancas acodadas en sus
posiciones simétricamente deformadas mis pequefia gque la -
distancia de 26" a esta horizontal, se observa que, de los
dos tridngulos rectingulos 26°-a-B y 26"-a-B, la hipotenu-
sa del segundo es mas larga que la del primero, Eso quie-
re decir que la distancia 26"-B no podria cormsponder al

largo de la biela 24 (igual a 24°), sino que es mas larga
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de modo que B no puede ocupar la posicidn diseiiada.

Trazando s1 posicidn correcta, este punto (la ar-
ticulacidn de la palanca acodada 17) vieue a colocarse en
B’, determinando una deformacidn de la palanca acodada 17
mis importante que la de la palanca acodada 16 y, por con-
siguiente, una reduccidén del punto 21 superior a la corres
pondiente del punto 20 (posicidn del resto incluso imposi-
ble adoptando las proporciones de esta figura esquemdtica).

Ahora bien, si baja en un momento determinado més
que 20, es evidente que la platina 22 ya no serd paralela
a su posicidén normal de partida.

Si se sigue su movimiento en el curso de una re-
volucibén completa de las excéntricas, se comprueba que és-
ta falta de paralelismo de la platina con sﬁ posicidn hori
zontal y, por consiguiente, con la contrapartida fija con
la cual coopera, se produce sucesivamente en una direccidn
y después en la direccidn opuesta, es decir, que la plati-
na ejecubta un movimiento de balanceo.

81 se designa su recorrido por H y se superponen
las dos curvas correspondientes a los desplazamientos Hl6
y Hl? en el curso de un ciclo, se obtiene la figura 3, en
la cual las ordenadas corresponden a dicho recorrido y las |-
abscisas a un poco més de una revolucidn (4202), en el ca-
so de una prensa cuya plabting mida practicamente 800 mm en-
tre los pivotes 20 y 21, con un recorrido Hmax de 50 mm.
siendo el largo total de las palancas acodadas précticamen
te de 400 mm y el radio de manivela de las excéntricas 40
mm .

Las curvas estin designadas por H16 Yy H17 Yy, en

tanto que, a cada vuelta, en posicidn de partida (bielas -
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en 23 y 24), las curvas se confunden, pasan dos veces por
ciclo por una separacidn mixima E. Esta separacidn se elg
va a 5 mm.

Sin perjudicar obligatoriamente el buen funcio-
namiento de uma prensa de platinas asi construida, este -
balanceo serd sin embargo, en cierbtos casos, la causa de -
minimas inexactitudes, en particular en el caso de trabajog
de papel o de cartdn antes de sobreponerse a impresiones -
previamente ejecutadas.

El mecanismo de accionamiento objeto del presen-
te invento tiende a disminuir el balanceo de la plabina -
mévil hasta hacerlo practicamente insignificante.

La figura 4 del plano anexo, trazada en las mis-
mas proporciones esquemiticas que la figura 2 ilustra el
principio de funcionamiento de una forma de ejecuciédn del
mecanismo de accionamiento objeto del invento.

Las referencias 16 a 22 designan alli los mismos
objetos que en la figura 2, y alli se encuentran los pun=-
tos Ay By el eje x~y, sobre el cual se encuentra el eje
0’ de las excéntricas.

Este eje se encuentra sin embargo colocado mis
bajo que O en el primer ejemplo, o sea en el cruce de las
rectas C-A-0" y D-B-0". En estas designaciones, los puntos
C y D corresponden a las posiclones respectivas de las ar-
ticulaciones centrales de las palancas acodadas en exten-
sidn (Punto muerto alto de la platina 22) debiendo quedar
entendido que, en esta posicidn, las dos palancas de cada
palanca acodada no estin alineadas (ver plano), sino que
forman entre si un &ngulo muy obtuso, por ejemplo de 1702.

Los puntos A y B corresponden a una posicidn -~
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intermedia de las articulaciones centrales, es decir, com
prendida entre la posicidn de extensidn pre-c itada y la -
flexidén méxima.

Estando asi determinada la posicién de O° desmes
de haber escogido a voluntad las posiciones simétricas de
A y B, se disponen las excéntricas de modo que sus manive-
las no estén diametralmente opuestas, sino situadas en 0'-
E y respectivamente O’-F sobre las rectas 0'-A-C y 0'-B-D.
Las bielas en tal caso estin constituldas por E-C y F-D.

Es evidente que, haciendo girar las manivelas =
1802, se alcanza una posicidn de simetria, en este sentido
que viniendo E a colocarse en E", la articulacidn central
correspondiente vendrd a oolocarse en G (biela E“-G) y'la
articulacidn central opuesta en K, exactaménte simétrica
de G.

Como en el primer ejemplo, la posicidn de parti-
da (extensidén) y la obtenida después de una rotacidén de =~
1802 de las manivelas, son posiciones de simetria que ase-
guran la perfecta horizontslidad de la platina 22.

Pero si bien en el primer caso solo estas dos -~
posiciones aseguran esta simetria, puede verse que el se=-
gundo ejemplo la asegura también en una posicidn interme-
dia, la que precisamente se escoge para situar los puntos
Ay B. “ -

Si, en efecto, de A y B, que son simébtricos, se
tragan las bielas A-E” y B-F’, se comprueba lo que sigue:

Los largos A-O’ son iguales, cada uno a un lar-
go de biela mas un largo de manivela;

Los largos A-E’ y B-F’ son iguales, correspondie|

do a2 un largo de biela;

124
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Los largos 0'-E’ y 0’=F’ son iguales, estas son
las manivelas. '

De ello resulta que los tridngulos A-0'-E’ y B~
0’~F’ son iguales y, por consiguiente, también sus &ngulos
X - R

Io que en fin no-significa otra cosa que decir
de las deformaciones de las palancas acodadas que llevan -
sus érticulaciones centrales a las posiciones simétricas
A ¥ B corresponden a una posicidén real de las manivelas 0°
-E y 0’-F, que en efecto habrin girado las dos un angulo
A .

Entre los puntos extremos C y D, asi como Gy K
es posible prever por tanto a voluntad, por construccidn
puntos A y B en que la platina 22 esti horizontal.

. Ahora bien, lo que es importante es el evitar -
el balanceo correspondiente en las pfoximidades del punto
muerto superior, en el curse de su aplicacidén contra la -
platina opuesta o cuando se separa de ella. Aproximando A
a 0y B aD se puede, a voluntad, fijar dos instantes més
o menos préximos, en que la platina estd estrictamente ho-
rizontal y, cuanto més préximos uno de otro, menos posibi-
lidad apreciable de balanceo entre ellos.

La figura 5 representa curvas parecidas a las -
de la figura 3, en el caso de una disposicidn como la que
acaba de describirse, colocando A y B aproximadamente a mi
tad de camino del recorrido total de la articulacidén cen-
tral de las palancas acodadas.

Puede observarse que, en la parte H, las survas
que corresponden al paso por el punto muerto alto (presidn

de trabajo de la platina) y sobre una longitud apreciable
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las dos curvas se confunden practicamente, de modo que el

balanceo de la platina se evita por asi decirlo. Esta zo-
na se extiende en todos los casos desde los puntos Cy D

a los puntos A y B e incluso un poco més alld y serd tanto
més perfecta, desde el puuto de vista de la coincidencia -
de las curvas cuanto méds cortos sean los arcos iguales =—-

C-A y D-B.

En la parte iuferior de las curvas, donde se se-~
paran visiblemente, la separacién es, no solamente insig-
nificante sino que interviene en un momento {movimiento en
vacio de la platina) en que un balanceo no tiene influen-
cia.

Si bien las curvas de las figuras'B ¥ 5 corres~
ponden a un ejemplo practico real basado, en ambos casos,
en las mismas dimensiones de platina y'de palancas acoda-
das, las representaciones grificas de las figuras 2 y 4 hag
sido establecidas intencionalmente en forma d croquis, por
cuanto no deben servir més que para demostrar las propie-
dades geométricas que, en el caso de un mecanismo de ac~-
cionamiento de la platina mdvil de una prensa de platinas
en la cual esta Ultima es desplazada con ayuda de palancas
acodadas simétricamente dispuestas a uno y otro lado del
eje del ciguefial que les es com@n, pueden formularse asi:

En la proyeccidn de lod drganos considerados -
sobre un plano perpendicular al eje de dicho ciguedal, la
posicidén (07) de este Glbtimo estd determinada por la in-
terseccidn de dos rectas que pasan cada una por las proyec
ciones de dos posiciones simétricas a la articulacidn cen
tral de cada palanca acodada, 0 sea su posicidn cuando --

las palancas acodadas se denominan en extensién (C y res-
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pectivamente D) y una posicidn comprendida entre esta y la
posicidén extrema de flexidén (A entre C y G y respectivamen-
te B entre D y K), en tanto que las manivelas de las excén-|
tricas de las bielas forman entre si un 4dngulo diferente -
de 1809, tal/que, en el instante de la extensidn precitada
sus proyecciones‘(o'-E y respectivamente 0°~F) se confun-
dan con las de las dos rectas que fijan la posicidn del -
eje del ciguefial. .

En resumen, la patente de introduccidn que se so
licita recaera sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mecanismo de accionamiento de la platina mé-
vil de una preusa de platinas, en la cual esta Ultima es -
desplazada con ayuda de palancas acodadas simétricamente -
dispuestas astino y obtro lado del eje de un ciguefial que les
es comin, caracterizado por el hecho de que, en la proyec-—
cidn de los drganos considerados sobre un plano perpendi-
cular al eje de dicho ciguefial, la posicidn de este Ultimo
estd determinada por la interseccidn de dos rectas que pa-
san cada una por las proyecciones de dos posiciones simé-
tricas de la articulacidn central de cada palanca acodada,
o sea la posicidn cuando las palancas acodadas se hallan -
en extensidn y una posicién comprendida entre ésta y la -
posicidn extrema de flexidn, en tanto que las manivelas de
las excéntricas de las bielas forman entre si un angulo -
diferente de 1802 tal que, en el instanbte de la exbensidn
precitada, sus proyecciones se confunden con las de las -
dos rectas que fijan la posicidn del eje del cigueilal.

2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la patente de introduccidn que se so-
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licita: "MECANISMO DE ACCIONAMIENTO DE LA PLATINA MOVIL DE
UNA PRENSA DE PLATTINAS".

N

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presenbe memoria descriptiva que consta de once piginas
necanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 27 de Jjulio 1.966

BERNARDO UNGRIA
p.D-.
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