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Lia presente invencidn se relaciona con pul
verizadores y mds particularmente con grupos pulveriza
dores capaces de depositar una capa sensiblemente uni-
forme de materia en finas particulas sobre una superfi

cie que presenta habitualmente le forma de una banda o
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de una ldmina en movimiento.
Los pulverizadores electrostdticos éntg
riores estaban compuestos habitualmente por una ca-
Jja de polvo, un mecanismo dosificador para la distri
bucidn del material en polvo a una velocidad wnifor
me y de un aparato que crea un campo electrosﬁé#ico
para liberar las particulas de polvo del mecanismo
dosificador y para dispersar tales particulas a fin

de que caigan por gravedad sobre la superficie que

se encuentra por debajo, produciendo una capa de pol

vo uniforme. E1l mecanismo dosificador comprende ha-
bitualmente un rodillo distribvuidor y una lama de
enjugado tangencial. De manera tipica, esta lama de
enjugado tangencial es bastante rigida y relativa-
mente ancha, de manera que pueda disponerse en la
caja de polvo, y ademds de efectuar la funcién de
dosificacidn, produce igualmente una superficie in-
clinada no obstaculizada, que sirve para canalizar
el polvo hacia el rodillo distribuidor.

Aunque se haya obtenido un éxito satis-
factorio, las anteriores estructuras presentan sin
embargo verios inconvenientes inherentes. En la prdc
tica, es, por asi decirlo, imposible fabricar una
lama de enjuzado perfectamente recta enirazdn a la
estructura molecular y a los diasramas de los esfuer
zo8 realizados en la materia que constituye la lama.
Con vistes a obtener una lama suficientemente recta,
debe plegarse longitudinalmente durante su fabrica-

ciéﬁ. Seguidamente, cuando la lama estd inslalada,

es necesario efectuar una sobrecompensacién aumentan
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do la presidn ejercide por la lama contra el rodi-
1lo, en une medida suficiente para asegurar que la
lama de enjugado establezca contacto con el roéille
distribuidor en toda su longitud. Ia presién deriva
da de la lama aumenta el par de arrastre deseadc
del rodillo y por consiguiente necesita un mecanis-
mo de arrastre mag potente. Teniendo en cuenta que
la presién de la lama no puede regularse con preci-
sidn en toda su longitud, uwnas variaciones en la pre
sién de la misma no podrian utilizarse eficazmente
como medio que permita hacer variar la velocidad de
distribucién del polvo. Asimismo, ers muy dificil
operar con velocidades relativamente elevadas del
rodillo, porque dificilmente se podia mantener la
presién suficiente de la lama en todos los puntos a
lo largo de la superficie de la misme en contacto
con el rodillo,

ELl hecho de que las lamas de enjugado
sean previamente incurvadas, da lugar igualmente a
un problema, porque es necesario embalar las lamas
con cuidado en recipientes rigidos despuds de su fa
bricacién, a fin de que aquellas no sean deformadas
por flexidn durante su almacenamiento y transporte.
Resultado de ello es que los gastos de embalaje, de
almacenamiento y de transporte son bastante importan
tes. Las lamas rigidas de curvatura previa se han
mostrado dificiles de colocar y poco prédcticas en
su regulacién para compensar las tolerancias de la
estructura de sustentacidén o un desgaste desigual.

Ademds, el hecho de que las lamas de enjugado se
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dispusiesen en el interior de la caja de polvo, ha
producido numerosos problemas cuando se ha intenta-
do sustitulr una lama usada.

La invencidn tiene por objeto crear un
pulverizador que comprende un dispositivo de lamas
de enjugado que suprime los inconvenientes presents
dos por las estructuras anteriores.

La invencidn crea un pulverizador gque
utiliza lamas de enjugado flexibles que no son pre-~
viamente incurvadas y que por consiguienbte pueden
enrollarse cuando no estdn en servicio, para facili
tar su almacengmiento v manipulacidén y para reducir
gensiblemente las deseadas precisiones de fabrica-
oidn; unos pulverizadores en los que se fijan lamas
de enjugado al exterior de la caja de polvo, de ma-
nera que las lamas puedan ser fdcilmente sustitufdas
gin desmontar el pulverizador unitario ni sin reti-
rarlo de su posicién de instalacidén normal; un pul=-
verizador que utiliza lamas de enjugado relativamen
te estrechas, que son fdciles de ajustar para produ
cir la presidn deseada de las mismas contra el rodi l
1lo distribuidor, a fin de que la flexién entre el
rodillo y la lama pueda redicirse al minimo y la
accidn de dosificacidn conveniente puedé obtenerse
dentro de une gama relativamente grande de velocida
des del rodillo; un pulverizador en el que la lama
de enjugado es fdcil de regular respecto al rodillo
distribuidor a fin de que pueda hacerse variar la

presidén ejercida contra el rodillo en la medida de-

seada, para compensar las tolerancias de estructura
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de soporte y las faltas de precisidn debidas a uﬁ
desgaste desigual; un pulverizador cuyas lamas a2 en
jugado son féciles de ajustar para regular la velsei
dad de distribucibn y obtener ciertas distribucioﬁes
de polvo desiguales, exigidas cuando ge desee.

Adends de la caja de polvo, del rodillo
distribuidor, de las lamas de enjugado y del aparato
que genera el campo electrostdtico, los pulverizado-
res comprenden habitualmente un dispositivo neumdti-
co que sirve para crear una cortina de aire a cada
lado del pulverizador entre la caja de polvo y la su
perficie subyacente que recibe la capa de polvo. La
cortina de aire limlta al material en polvo al drea
situada por debajo del rodillo y elimina el efecto
de las corrientes de aire ambiente.

La invencidén crea ademds un dispositivo
monobloque que sustenta las lamas de enjugado y crea
al mismo tiempo una cortina de aire; un dispositivo
neumdtico que sirve para producir une cortina de ai-
re relativamente uniforme situade en la caja de pol-
vo, pero que no reduce la capacidad Util de esta ca-
ja; un dispositivo neumdtico que incluye una cdmara
de insuflado relativamente grande, que crea una cor-
tina de alre sensiblemente uniforme en toda la longi
tud del pulverizador; un dispositivo neumdtico que
produce una cortina de sire esencialmente uniforme
¥ que impide igualmente la acumulacidén de polvo so=-
bre partes exteriores del grupo pulverlzador.

Otras diversas caracteristicas se deri-

varén de le siguiente descripcidn detallada y de los



dibujos adjuntos, que representan a titulo de ejemplos
no limitativos, formas de realizacién del objeto. de
la invencién.

La figure 1 es una vista en perspectiva,

5. en parte arrancada, que illustra un exiremo del pvive
rizador. |

La figura 2 es una vista en persPec%iva
que ilustra el otro extremo del pulverizador del que
ha sido en parte desmontada la estructura de los pa—

10, sadores.

La figura 3 es una vista en planta del
pulverizador y del mecanismo de arrastre asociado al
mismo.

La figura 4 es una vista lateral del pul

15, verizador.
La figura 5 es una vista terminal del

pulverizador, en seccién segin la linea 5-5 de la fi

gura 4.
Ia figure 6 es una vista en seccidén trang
20, versal del pulverizador, segin la linea 6-6 de la £i
gure 4.

La figura 7 es una vista en seceidn lon-
gitudinal del pulverizador, que ilustra la estructu-
rae. de los pasadores, segin la linea 7—7'de la figu=-

25, ra 3.

La figura 8 es una seccidn transversal
parcial, a mayor escala, de la estructura represen-—
fada en la figura 6, que ilustra los detalles del
conjunto de lama de enjugado.

30. La figurae 9 ilustra una superficie del
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rodillo segin un ejemplo de realizacién de la inven-
cidn, segin la linea 9~9 de la figura 8. |

La figure 10 ilustra una variante de la
superficie del rodillo segin la lfnea 9-9 de la figu
ra 8.

La figura 11 es una vista en seccidén trang
versal que ilustra el manguito que sirve para retener
un extremo del tubo de descarga.

Leg figuras 12y 13 son vistas en seccidn
transversal de una de las consolas terminales segin
la 1fnea 12-12 de la figura 4 ¢ ilustran la estruc-
tura de los soportes regulables del tubo de descar-
ge; ¥y

La figura 14 es una vista en seccidn trans
versel andloga a la figura 8, pero que ilustra una
veriante del dispositivo de lama de enjugado.

Los paneles laterales del pulverizador
segin la invencién presentan unas superficies inte-
riores en pendiente gue se encuentran en planos gene
ralmente tangentes al rodillo de distribucidn, de ma
nera que la totalidad del polvo de los materisles de
pulverizacidén contenidos en la caja de polvo sea ca=-
nalizada hacia el rodillo. La superficie exterior
del panel lateral es verticel, de manera que se for-
ma une cavidad triangular en el panel para constituir
una cémara de insuflado. En la parte horizontal infe
rior del panel lateral se dispone una garganta longi
tudinal en V, entre las superficies inclinadas y ver
ticales. A lo largo de esta garganta se disponen va

rios orificios de maners que cuando existe una presién
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de aire en la cdmara de insuflado se produce un gran
mimero de chorros de aire a lo largo de la gargaria.
Debido 2 la presencla de esta garganta, los chorros
se apartan en abanico segin una elipse hacie el inte
rior, para producir asi una cortina de aire relativa
mente uniforme. La parte dirigida hacia el interior
de esbos chorros impide le acumulacidn del polvo so-
bre las superficies exteriores de la lama de enjuge-
do y de la estructura de sustentacidén asociada.

La lama de enjugado es relativamente es—
trecha y estd constitulda por una banda relativemen—
te delgada de acero pavonado para resorte. Preferen-
temente la lama de enjugado se reviste de un material
fluorocarbonado. Por consiguiente la citada lama es
flexible j se puede enrollar con facilidad duraente
su elmecenamiento y transporte.

La superficie inclinada hacia el interior
de un panel lateral se se extiende por debajo de la
cdmara de insuflado. Esta parte extendida del papel
lateral se configura de manera que constituya una su
perficie de retencién para la lama de enjugado. Esta
se fija entre la superficie de retencién y una banda
de retencidén por medio de tornillos de regulacidén lon
gitudinalmente espaciados. La banda de rétencién se
configure de menera que deforme a la lama de enjuge-
do flexible transversalmente gl rodillo, en toda la
longitud de le lama, o bien, expresado en otros tdr-
minos, de maners que la lama de enjugado adopte una
curvatura en S transversal extendida desde un extre-

mo al otro de dicha lama., Resultado de esta curvatura

..........
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es que la lama adquiere una relativa rigidez y wna
esencial rectitud en la direccidn longitudinel. Iéu
niendo en cuenta gue la lama es flexible, relativamen
te estrecha y que la estructura de fijacibn esté re-
lativamente préxima al rodillo de distribucidn, la pre
s8idn de la lama contra el rodillo puede regularse con
precisién por medio de tornillos de rezulacién, -

Lag figuras 1 a 13 muestran un ejemplo de
reslizacién ventajoso de la invencién en el que el pul
verizador comprende unz caja de polvo 1 delimitada por
dos paneles laterales 2 y 3 espaciados, unas consolas
terminales 4 y 5 y un rodillo distribucidn 11. Los
paneles laterales van fijados entre las lamas‘terming
les por medio de dos pares de bloques de sustentacién
9 vy 10, que se forman como parte integrante de las
consolas terminales. Los paneles laterales van fija-
dos a los bloques de sustentacién por medio de torni~
llos adecuados, como se representa. Una pieza de espa
ciamiento 12 va fijada entre los extremos de los pane
les laterales y estd a nivel de su borde superior. Una
tapa 6 va fijada al horde superior del panel lateral
2 por medio de una charnela 7 y presenta unas dimensio
nes tales que recubre la parte superior de la caja de
polvo y envuelve al borde superior del panel lateral
3 cuando se encuentra en la posicidn de cierre. El ro
dillo distribuidor 11 va montedo en rotacién en las
consolas terminales y se dispone entre los bordes in-
feriores de los paneles laterales 2 y 3.

Como muestran mejor las figuras 1, 6 y 8,

los paneles laterales son preferentemente de aluminio
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extrusionado, de una sola pieze, sl panel lateral 3
comprende una parte exterior vertical 14, una parie
en pendiente 15 y una parte horizontal inferior 16,
delimitando estas partes una cdmars de insuflade 17
de seccidn transversal generalmente triangular y Que
se extiende sobre todo el panel lateral, desde un ex
tremo al otro, La superficle inolinada 15 se encuentra
en un plano tangencial al rodillo de distribucidn 11
y encuentra una parte vertical 13 situada ligeramente
por debajo del borde superior del panel lateral. La
gsuperficie 15 se extiende mds alld de la parte horizon
tal 16 y constituye una superficie de una parte infe=
rior 18 alargada. La otra superficie plana de la parte
alargada es una superficie 19 de retencién de la lama,
gue se encuentra en un plano que encuentra al plano de
la superficie 15 en-el punto de tangencia con el rodi
1lo o algo mds abajo de este punto de tangencia., El
dngulo diedro recto entre estos planos es aproximada—
mente iguel a 202. El borde inferior de la parte aler
gada 18 estd redondeado, como se representa.

Una garganta longitudinal 25 en forma de
V, ilustrada en la figura 8, va practicada en la super
ficie inferior de la parte horizontal 16. Bsta gargan
ta forma una superficie vertical exteriof 26 y una su
perficie 27 inelinada hacia el interior. Preferentemen
te, la garganta se encuentra directamente por debajo
de la parte exterior de la cdmara de insuflado 17. 4
través de la parte inferior 16 que se extiende entre
la parte superior de la gargenta 25 y la cdmara de in-

flado 17 van practicados varios orificios 28,
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Cuando se fija en posicidn el panel late-
ral, la console terminal 4 cierra un extremo de 1é cd
mara de insuflado 17 y la ocomsola terminal 15 cierra
el otro extremo. Preferentemente, se dispone uné'jﬁn-
ta de cierre entre las consolas terminsles y los’pang
les laterales. Un racor de ramificacién del tuﬁ%j29
ve atornillado en un orificio aterrajado que atr;;ie-
sa la consola terminal 4 de manera que comunique con
la cdmara de insuflado 1%. Puede acoplarse una homba
de aire adecuada con la cdmara de insuflado por medio
de un tubo de aire (no representado) pars crear una
presién neumdtica en el interior de la cdmara, Como
resultado, se formen por los orificios 28 varios cho-
rros de aire. Debido a la presencia de la garganta 25,
entos chorros tienden a separarse en forma de abanico
siguiendo una elipse y producen asl una cortina de
aire relativamente uniforme que se extiende éntre ori
ficios adyacentes en toda la longitud del panel late-
ral. Debido a la superficie inclinada 27 de la gargan
ta, una parte de cada uno de estos chorros es dirigi-
da hacia el interior para impedir la acumulacién de
polvo sobre la parte de retencidén 20, los tornillos
de regulacidn 22 y la lame de enjugado 23 situada por
debajo del panel lateral,

El panel lateral 2 es idéntico al panel
lateral 3 y comprende unos elementos constitutivos 33
a 49 que corresponden respectivamente a los slementos
13 a 29 del panel lateral 3, Como mwestra la figura 6,
el material en polvo gque ha de distribuirse se coloca

en la caja de polvo entre unas superficies inclinadas
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15 ¥ 35 y por encima del rodillo distribuidor 11. Asi,
las superficies inclinadas sirven para canalizar el
polvo haciéndolo descender hacia el rodillo distribui
dor. Es de destacar que las cdmaras de insuflado se
disponen por consiguiente en un 4rea que de otro‘pbdo
se perderfa, Las cdmaras de insuflado 17 y 37 son su-
ficientemente grandes para que la presidn de aire rei
nante en las mismas sea sensiblemente uniforme en #o-
da la longitud de los paneles laterales,

Las lamas de enjugado 23 y 43 se fabrican
cada una de ellas a partir de una lama delgada y fle-
xible de acero pawvonado para resorte y estdn preferen
temente recubiertas de un material fluorocarbonado.
Estas lamas tienen aproximadamente 2,54 cm de anchura
¥y une longitud igual 2 la de los paneles laterales 2
¥ 3. A travéds de la lama van practicados unos orifi-
cios cerca del borde superior y suse centros distan en
tre sl 2,54 cm.

Un 6rgano de retencién 20 semirrigido, ilus
trado detalladamente en la figura 8, consiste preferen
temente en una banda de aluminio extrusionado de lon-
gitud igual & la de la lama de enjugado 23 y del pa-
nel lateral 3. A través del elemento de retencidén 20
van practicados unos orificios longitudiﬁalmente espa
ciados que corresponden por su posicidn a los orifi-
cios de la lama 23, practicdndose unos orificios ate-
rrajados correspondientes en la parte alargada 18 del
pranel lateral 3, siendo esbtos orificios perpendicula-
res & la superficie de retencidn 19 de la lama. La la

me de enjugado 23 se dispone entre la parte alargada
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18 del panel lateral y el elemento de retencidn 20 y e

e

este conjunto se fija por medio de tornillos de rvgu

lacidén 22 adecuados, de cabeza redonda. Preferentemen .

te, los orificios de la lama de enjugado, del elemen- o

to de retencién y de la parte alargada del panel la-

teral son alineados con precisidn a fin de que ld lg

ma de enjugado pueda ser fdeilmente suztituilda.

Bl elemento de retencidn 20 presenta una
superficie plane en contacto con la lama, que se in-
curva en una nervadura 21 extendida hacia el interior
en su borde inferior. La distancia entre el tornillo
22 y la nérvadura 21 debe ser mayor que la distancia
entre el tornillo 22 y el borde inferior de la parte
alargada 18. La distancia entre el tornillo 22 y el
borde superior 24 del elemento de retencidén es prefe
rentemente algo mayor que la distancia que hay desde
la superficie 19, entre el tornillo 22 y la superfi-
cie inferior de la parte bdsica 16. Asf, cuando se
aprieta el tornillo 22, desplazando al elemento de
retencidn 20 hacia la superficie de retencién 19, el
borde superior 24 encuenira la superficie inferior
de la parte bdsica 16. Seguidamente, cuando se aprig
ta mds el tornillo 22, el elemento de retenciébn 20
se articula alrededor del borde 24 y aplica una pre-
9idn a lo largo del eje longitudinal central de la
lama 23, que pasa por la nervadura 21. Como resulta-
do, la lame queda incurvada hacia el interior por la
nervadura 21 a lo largo del eje central de la lama

de enjugado, que se dispone entre la parte alargada

18 y la 1lfnea de tangencia al rodillo 11. Por consi-
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guiente, la lama de enjugado es lateralmente deforma
da y adopta uwna curvatura en S, como se.mnestfa en
la figura 8, De esta maners,la lama flexible se tor-
na rigida y esencialmente rects en la direccign lon~
5, gitudinal., Cada uno de los tornillos 22 puede regu~
larse separadamente y por consiguiente la ﬁrésién
aplicada por la lama de enjugado sobre el rodillo dis_
tribuidor 11 puede regularse como se desee ea puntos
elegidos a lo largo de la lama. Esto permiie la regu
10. lacién para compensar un desgaste desigual o toleran
cias de la superficie del rodillo distribuidor o del'
panel lateral.., Asimismo, es posible regular la lama
a fin de ejercer una mayor presidén contra el rodillo
distribuidor en dreas seleccionadas, para obtener asi
15 - una velocidad de distribucidn no uniforme, cuando se
desee.
Las consolaes terminales 4 y 5 son semejan
tes entre sl y estdn fijadas de manera que se apoyen
contra los extremos de los paneles laterales 2 y 3
20. por medio de los bloques de sustentacién 9 y 10, res
pectivamente, que forman partes integrantes de las
congolas terminales. Estas consolas sirven asi de
elementos de clierre para los extremos de la caja de
polvo y los de las cdmaras de insufledo en los pane-
25, les laterales. Asimismo, las consolas terminales pre
sentan unos paelieres para los pasadores del rodillo
de distribucién y unas superficies arqueadas para coQ
perar con la estructura de sustentacidn del tubo de

descarga de. las partes de las consolas que sirven pa

30, re fijar el pulverizador a un sparato asociado o a
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una estructura de chasis de sustentacidn adecuada.
La consola terminal 4 es una estrqctura
de una sola pieza que comprende un elemento!@p;pie-
rre terminal 60, un almohadillado sencillo esscneial
5. mente eircular que se aparte horizontalmentg_ée la
superficie del elemento de cierre, y un ramal.de sug
tentacidén 62 que se extiende horizontalmente desde
la superficie plaena del almohadillado. E1 didmetro
del almohadillado circular 61 es aproximadamente igual
10. a la diferencia entre las superficies exteriores de
las paredes laterales 2 y 3. El almohadillado 61 se
dispone de maners que reciba un alojamientv de¢ pasa
dor 63 descentrado para el rodillo de descarga 11,
disponiéndose este ¥ltimo como se representa en la
15. figura 12. Ia parte inferior del elemento de cierre
60, es decir la parte situada por debajo del eje ho
rizontal central del almohadillado 61, estd incurva
dae y configurade segin el almchadillado circular.
Unos bloques de sustentacidén 9 van fijados a los bor
20, deg del elemento de cierre 60 y se extlenden el la
direccidén de los paneles laterales. Los bloques de
sustentacién 9 estdn espaciados de manera que se en
cuentren sobre las superficies exteriores de los
paneles laterales cuando la consola terminal se fija
25, en posicién. ILos bordes superiores del elemento de
cierre 60 y del almohadillado 61 estdn al nivel de
los bordes superiores de los paneles laterales 2
¥ 3.
El ramal de sustentacién 62 puede presen

30. tar cualquier configuracidén deseada y presenta dos
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hendiduras 64 y 65 que se extienden a través del ra
mal de arriba a abajo. Como se represents en la fi-
gura 7, el ramal de sustentacién 62 se dispdhéfiigg
ramente por debajo de la superficile superior‘AQl al
mohadillado 61 y se refuerza por medio de una nerva
dure afilada 62 que parte del almohadillado 61 ¥y se
extiende a lo iargo de la superficie superibr‘del
remal de sustentacidén. Este ramal puede ser ﬁorizog
tal, como se representa; o bien puede ser veirvlcal
para faollitar el montaje de lado.

La consola de sustentacidén terminal 5
tiene una estructura de una sola pieza idéntica a
la console de sustentacién terminel 4 y comprende
un elemento de cierre terminal 70, un almohadillado
71 esencialmente circular, dos bloques de sustenta-
cidn 10 espaciados y un ramal de sustentacién 72
con une nervadura de refuerzo 76 asociada y unas hen
diduras T4 ¥y T5. Asi, cuando las consolas terminales
se fijan en las posiciones representadas en las fi-
guras 1 y 2y las mismas cierran los extremos de la
caja de polvo y tambidn los de la cdmara de insufla
do dentro de los paneles laterales: Preferentemente,
se dispone una junta de cierre en posicidn entre lasg
congolas terminales y los extremos de loé paneles la
terales, Como queda dicho, se disponen dos alesajes
30 y 50 que se extienden a través de la consola ter-
minal 4 y cada uno de ellos se dispone para comuni=
car con una de diferentes cdmaras de insuflado 17 y
37 respectivamente. Los alesajes aterrajados estédn

adaptados para recibir racores fileteados 29 y 39
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respectivamente, para la remificacidn de tuberfa.

La consola terminal 5 presenta de igual modo des ale
sajes aterrajados de maners que esta consola termi-
nal es idéntica a la consola terminal 4. Sih embar-
g0y los elesajes aterrajados de la consola terminal

5 no son wtilizados ¥y por consiguiente son cerrados
por medio de tapones fileteados adecuados 77 y 78.
El pulverizador acoplado puede disponerse com¢ se
degee por medio de consolas adecuadas (no represen-
tadas), fijadas mediante pernos a los ramales de sug
tentacidn 62 y 72 6 mediante fijacién directa de los
rameles de sustentacién a wna estructura de sustenta
cidn adecuada por medio de pernos,

Los fubos de descarga 80 y 81 son idénti
cos y cada uno de ellos comprende un tubo de hierro
cilindrico vaciado de aire y luego llenado de un gas
inerte tal como argon. Los tubos de vidrio son lige-
remente mds largos que los paneles laterales y estdn
interiormente recubiertos de un material fosforoso
adecuado. Los tubos.de descarga comprende un cédtodo
en un extremo sélamente. Como muestra la figura 11,
el extremo catddico del tubo de dsscargs comprende
un cdtodo 82 en forma de copela enlazado a un capu-
chén terminal metdlico conductos 83, por medio de un
conductor de sustentacién 84 adecuado.

Eg deseable que los ftubos de descarga se
dispongan en general paralelamente al rodillo distri
buidor 11 y aue sean regulables en posicidn respecto
al rodillo. Asimismo, es deseable que los tubos sean

fijados de manersa reversible, a fin de que puedan ser



5.

10.

154

20.

25.

30,

- 18 = .

fdecilmente sustituidos.

La estructura de sustentacién para el
tubo de descarga 81 comprende un brazo de squenta—
cién 90 que presenta unz superficie interiof'éfqueg
da de igual radio de curvaitura que la superficie ar
queada 91Ede la periferia del almohadillado 61. Asf,
la superficie interior del bragzo de soporte 3G se
dispone de menera que establezca contacio coﬁ'la sq-
perficie arqueada 91, como se representa en ls figu-
ra 1, y puede regularse respecto al almohadillado.
El brazo de sustentacidn 90 presenta una hendidura
de fijacién 92 alargada y que presenta un reborde
anular alargadb 93, como muestran detalladamente las
figuras 12 y 13, cuyo reborde es concéntrico a la su
perficie arqueada del almohadillado 61. En este al~
mohadillado 61 se encuentra aterrajado un orificio a
lo largo del éje horizontal central y presenta unas
dimensiones tales que pueda recibir un tornillo de
capuchén 94 del tipo de menguito, que atraviesa la
hendidura 92, Asi, cuando se coloca en posicidén el
tornillo de capuchdén 94 sin apretamiento, el brazo
de sustentacidn 90 puede deslizarse desde una posi-
cién superior, como se representa en la figura 12,
hacie una'posigién inferior representada'en la figu-
re 13. Bs de destacar que la superficie arqueada 91
es excéntrica respecto & la superficie del rodillo
distribuidor en razdn a la disposicidn excdnbrica
del alojamiento de pasador respecto al almohadillado
61, EL brazo de sustentacidn 90 puede fijarse rigida

mente en posiciones epretando el tornillo de capuchdn
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94 a fin de que la cabeza del tornillo forme contac
to con el reborde 93 de la hendidura de fijaci6n.

Ia parte inferior del brazo de sustenta-
cién 90 (como se represents en la figura 1) ostd deg
viade y realizada de manera que forme una pafte fere
minal bifurcede 95 cuyas dimensiones permitan reci-
bir una pata 96 que sustenta a un menguito wubular
97 sometido a la aceidén de un resorte. Como‘ﬂuestra
la figura 11, dos aberturas aterrajadas y alimeadas
axialmente atraviesan los ramales del extremb:bifur~
cado 95 y una aberturs de menor didmetro, alineada
axialmente, atraviesa la pata 96, Dosg tornilios de
resulacidén sin cabeza 98 y 99, del tipo de manguito,
van atornillados en los ramales del extremo bifurca-
do 95, de manera que los extremos puntiagudos de de-~
tencidn de los tornillos de bloqueo se encuentren en
la abertura que atraviesa la pata 96, De esta manera,
el manguito 97 estd articulado al brazo de sustenta-
cidn 90 como se ilustra en la figura 12 y puede man-
tenerse rigidemente en cuwalquier posicidn de articu~
lacién deseada mediante la adevuads regulecidn de
los tornillos 98 y 99,

Un brazo de sustentacién 100, simétrico
respecto al brazo de sustentacibén 90 con relacidn a
un plano, se dispone para establecer contacto con la
superficie arqueada 101 situada en la periferia del
almohadillado 71 de la consola terminal 5, Bl brazo
de sustentacidn 100 estd fijado & la consola terminal
5 por medio de un tornillo de capuchdn 104 que atra-

viesa una hendidura de fijacidén alargada 102 y esta-
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blece contacto con el reborde 103 en la hendidura.
Una pata 106 que se extiende desde un mangui?o tabu
lar 107 en forma de copela va fijada srticuladamente
el brezo de sustentacién 100 por medio de uﬂéiparte
terminal bifurcada y desviada 105. El manguifé tubu-
lar 10§Aes fabricado preferentemente de un material
que posea una gran resistencia eldcirica y wsus dimen
siones internas permiten recibir al exiremo uel tubo
electrostdtico 81,

Un manguito 97 sometido & la accién de
un resorte, consiste en un alojamiento exterior gene
ralmente cilfndrico 110, que estd paroialmehﬁo cerra
do en un extremo. Un conductor aislado 111 pasa a
través del extremo parcialmente cerrado del alojamien
t0 110 ¥y por el ceniro de una arandela de retencién
112+ ELl extremo libre del conductor estd alojado en
un glébulo o perla de soldadura de estafio 113 para
formar una superficie conductora relativamentie gran-
de e impedir que el conductor 111 tire de la arande-
la hacia el exterior. Un resorte 114 va dispuesto en
tre la arandela de retencién 112 y la parte terminal
parcialmente cerrada del alojamiento 110 para apar-
tar la arandels de retencidn del extremo parcialmen-
te cerrado del alojamiento. Como queda dicho, la pa-
ta 96 que se extiende radialmente a partir del aloja
miento 110, estd articulada al extremo bifurcado del
brazo de sustentacién 90. E1l alojamiento 110 es pre-~
ferentemente uné estructura de una sola pieza fabri-
cada de un material que posea una gran resistencia

eldctrica.




Despuds de salir del extremo del mengui
to 97, el conductor 111 se enlaza & uﬁ extrerno de un
bobinado secundario de alta tensién 115 de un trans-
formador 116, enlazandose el otro extremo del bobin§

5. do secundario a una toma de tierra adecuada, que pue
den ser los paneles laterales del pulverizador o una
superficie del suelo que se encuentre en un puito de
terminado por debajo del pulverizador. El boninado
primario 117 del transformador 116 estd enlazado a

10. una fuente de corriente alterna adecuada de 60 perip
dos. El transformador 116 estd construido preferentg
mente de una manera que proporcione aproximadamente
10,000 voltios al electrodo 82 por medio del conduc-—
tor 111.

15 El tubo de descarga 81 se coloca inser-
tando el extremo del electrodo en el manguito 97 so-
metido a la accidn de un resorte 114, de manera que
se comprima este Ultimo. EL otro extremo del tubo de
descarge es seguidamente insertado en el menguito

20. 107 y cuando se libera queda retenido en el manguito
107 debido a la fuerza ejercida por el resorte 114.
Seguidamente, puede regularse el tubo de descarga 81
fdcilmente en cualquier posicién deseada paraslela al
rodillo distribuidor 11, por medio de la articulacién

o5, ‘ entres los mangnitos y los brazos de sustentacidén 90
¥ 100 6 ajustdndo la posicidn de los brazos ge sus-
tentacién respecto a las consolas terminales 4 y 5.

La estructura de sustentacidén regulable
para el tubo de descarge 80 es esencialmente igual

30. a la estructura de sustentacidén para el tubo de des~
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carga 81, con la excepcldén de que tiene por finali-
dad poner en posicidn al tubo 80 sobre el lado opueg
to del rodillo distribuidor 11. Los elementos'b6nst§ :
tutivos que forman la estructura de susientacidn re-
gulable para el tubo de descarga 80 llevan lag refe=-
rencies 120 a 144, correspondientes respectivamente

a las referencias 90 a 114. Up conductor 141 gue sa-
le del manguito 12% estd igualmente conectadc al ex-
tremo, no enlazado a masa, del devanado secundario
115 (figura 11). ‘

E1 rodillo 11 puede ser un rodillo de
acero macizo de ejes longitudinales como se represen
ta en los dibujos, o bien puede consistir en un rodi
1lo cflindrico hueco de pasadores adecuados, fijado
a8 los extremos para formar los ejes gque se extienden
longitudinelmente, Ia longitud del rodillo propia-
mente dicho es ligeramente inferior a la distancia
entre las consolas terminales 4 y 5, como se determi
ne por la longitud de los paneles laterales.

El pasador 150 que se extiende desde el
extremo del rodillo 11, atraviesa una abertura 151
dispuesta en la console ferminal 5, que forma parte
de un alojamiento de pasador 73 y atraviesa un palier
de brida 152 fabricado en un material adécuado, pre-
ferentemente un material fluorocarbonado. La abertu-—
ra 151 de montaje en rotacién presenta unas dimensio
nes tales que pueda recibir al palier de brida 152
¥y consiste en wn hueco anular, de dimensiones adecua
das para alojar a la brida del palier. Como se repre

senta en la figura 2, el palier de brida 152 se pone
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en posicidn mediante deslizamiento desde lg consola
terminal exterior 5 y seguidamente se fija a la con
sola terminal por medio de los tornillos de blogueo
153 que atraviesan la brida del palier. En ei lado
5, | interno de la consola terminal 5 se dispone igualmen
te un hueco anular que rodea a la abertura de pasa-
dor 151 para recibir una arendela de fieltro 154 que
forma una junta de pasador e impide la entrada de
polvo en la estructura del palier. Un collar 155 se
10. desliza sobre el extremo del eje 150 y se fija:rigi—
damente al eje poe medio de un‘tornillo de blogqueo
156. Este collar es adyacente al palier 152 e impide
el movimiento longitudinal del rodillo respecto & la
consola terminel. Un pifién de cadena 157 va fijado
15 cerca del extremo del eje 150 por medio de un torni-
1lo de blogueo adecuado que atraviesa el cubo del pi
fién. Como se representa en la figurs 3, una cadena
158 acopla el pifién 15% a un pifién de cadena asocio-
do, montado sobre el drbol de un motor eldetrico 159.
20. Este Ultimo es preferentemente del tipo de arrasire
a velocidades variables, capaz de hacerlgirar al ro-
dillo 11 a velocidades comprendidas entre unas frac-—
ciones de 1 r.p.m. y 50 rpm.
El pasador 63 de la consola terminal 4
25, es andlogo al pasador 73 ya deserito y comprende un
pelier de brida 162 fijado en una asbertura de paga-
dor 161 por medio de tornillos de bloqueo 163, de ma
nera que el palier rodee al 4rbol 160 que se extiende
longitudinaluente desde el extremo del rodillo 11.
30. Una arandela de clerre 164, de fieltro, rodea al drbol
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por el lado interno de la console terminal 4 y el co
1llar 165 va fijado al 4rbol 160 cerca del palier 162
por medio de un tornillo de bloqueo 166. La superfi-
cie cilindrica 170 del rodillo 11 estd ventajosamen-
te recublerta de un material fluorocurbonado y.tratg
da ulteriormente para formar una superficic que pue-
da recibir al polvo. La superficie tratada del rodi-
llo se ilustra con una vista a mayor escala d; la su
perficie del rodillo en la figura 9 y preseata una
infinidad de pequefias cavidades que contienen al pol
vo. Como muestra la figura 8, el polvo contehido en
la caja 1 es cargado por gravedad en el érea.eompreg
dida entre el rodillo 11 y la lama de enjugado 23.
Cuando gira el rodillo, una delgada capa de polvo se
acumule detrds de la lama de enjuszado. El espesor de
le cape de polvo, y por consiguilente la cantidad de
polvo distribuida, depende de la regulacién de los
tornillos 22, que determina a su vez la presién de la
lama contra el rodillo. La velocidaed minima a que
puede distribuirse el polvo estd determinada por la
capacidad de las cavidades que alojan a aquel y por
1la velocidad de rotacién minime del rodillo distri-
buidor. Puede aumeniarse la velocidad de distribucién
ya sea aumentando la velocidad de rotacién del rodi-
1llo o bien reduciendo la presidn de la lama contra
la superficie del rodillo distribuidor.

In la figure 10 se ilustra otra configu-—
racidn de superficie del rodillo distribuidor, en la
que la superficie cilindrice estd grabada para presen

tar un disefio alveolar wniforme. Esta configuracién



5¢-

10.

200

25,

30.

-25 -

aunmenta la capacidad de las cavidades gque alojan al
polvo, lo que es deseable cuando se exigen velocida
des elevadas de distribucién o cuando se hallsn en
curso de distribucién particulas de polvo dérgrandes
dimensiones., Preferentemente, el rodillo disfribui—
dor grabado estd recubierto de un material fitéroca;
bonado. Con la superficie del rodillo distribuidor
representada en la figura 10, se pueade variaf'también
la velocidad de rotacidn del citado rodille y la pre
sién de la lama de enjugado. Aunque se hays indicado
que la velocidad de distribucién para una superficie
determinada del rodillo puede ser regulada héciendo
varier la velocidad del rodillo y la presiéh de la
lema, existe un lfmite prdctico a estas regulaciones,
pues el polvo comienza eventualmente a tamizarse, es
decir comienza & pasar en trozos irregulares, resul-
tantes de una distribucidn desigual y relativamente
no regulada dellpolvo. La velocidad de distribucién
méxima pars el rodillo particular verfa segin el ti-
po de polvo en curso de distribucidén. Cuando un rodi
1lo particular no alcanza la velocidad de distribu-
cidn deseade, se sustituye por otro rodillo que pre-
sente mayores cavidades de sustentacidn del polvo.
Es importante que el rodillo y las lamas
de enjugado estén recubiertos de un material fluoro—~
carbonado y que los palieres del rodillo estén fabri
cados de la misme manera a partir de un material flug
rocarbonado. El material fluorocarbonado utilizado
para recubrir el rodillo y las lamas de enjugado es

preferentemente el polimero del trifluorocloroetile-

no caracterizado por la férmula (CF2-0F01)x. En pri
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mer lugar, estos materiales muestran una gran resis-
tencia quimica, de maners que otros materiales tales
como el polvo distribuldo no puedan adherirse fdcil-
mente a las superficies del rodillo y de la lama de
enjugado. En segundo lugar, los materiales fiﬁorocag
bonados tienen wna ceracteristica de abdorsién de hu
medad esencialmente nula y por consiguiente veducen
la posibilidad de contaminacidn del polvo dissrivul-
do por la humedad. En tercer luger, estos materiales
tienen une resistencia relativamente grande a.la com
presién y por consiguiente unas excelenteS'céracterig
ticas de désgaste. Esto es importante para lcs palie-
res, como asimismo en lo que respecta al conjunto del
rodillo y de la lama de enjuzado, que es sometido a
una accidn de frotamiento constante a medida que el
material en polvo, que puede ser abrasivo, pasa entre
el rodillo y la lama de enjugado. Ademds, los materia
les fluorocarbonados tiemen una gran resistencia me-
cédnica y une fuerte resistencia a las cargas electros
tdticas, Conviene destacar que el rodillo de acero,
debido al palier de brida fluorocarbonado, y al re-
vestimiento fluorocarbonado, estdn aislados eldctri-
camente y que por consiguiente estdn aislados del
campo electrostdtico. Si el distribuidof no estuvie-
se aislado, habria cierta carga eldctrica, debida al
campo electrostdtico creado por los tubos de descar—
ga 80 y 81, que podria ser transmitida a la caja de
polvo por medio del rodillo y que contaminaxria por
consiguiente, por via electrostdtica, al material en

polvo, Ista contaminacién electrostdtica perjudicaris
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a la distribucién del material en polvo,

El pulverizador segin la invencidn es ge
neralmente de un tipo simétrico de manera que.se re—-
duzca al minimo el mimero de los elementos constitu—
tivos diferentes. Bl conjunto de panel lateral y de
lema de enjugado de un lado del rodillo es idéntico
al conjunto correspondiente al otro lado. Lias conso-
las terminales son idénticas entre sf y las ios eg-
tructuras de sustentacidn de los tubos de descarga
son tambidn esencislmente idénticas. Ia construcelén
simétrica es igualmente ventejosa, porque ei rodillo
distribuidor puede girar en un sentido o eun otro y
toda la unidad puede ser instalasda con uno u 6tro de
los paneles laterales vueltos hacia el exterior.

El pulverizador se instala con el cilin-
dro de distribucidn dispuesto horizontalmente, de mo
do habitual a menos de 30 cm por encima de la super-
ficie que debe ser recubierta con el material en pol
vo. Habitualmente, la superficie que recibe el polvo
tiene la forma de una banda o de una ldmina en movi=
miento.

El polvo o el material de pulvérizacidn
a distribuir se coloca directamente en la caja de pol
vo por encima del rodillo de distribucidn 11 & bien
se consume mediente un mecanismo de alimentacidén ade~
cuado. Seguidamente se excita el motor de arrasire
para hacer girar al motor 11. El rodillo, si es pues-
to en rotacién en el sentido de las agujas del reloj,
fuerza al polvo & franquear la lama de enjugado 23,

en cuyo caso la lama de enjugado 43 actda como junta
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entre el panel lateral y el otro lado del rodillo.
Por el contrario, si el rodillo distribuidor gira
en sentido inverso al de las agujas del reloj; la la
ma de enjugado 43 asume la funcidn de dosificacién y
la lama de enjugado 23 se comporta como junta: En ca
da caso, el polvo es descargado en cantidad doeifi-
cada a una velocidad uniforme. Seguidamente, le fuer
ze. de gravedad y la fuerza generada por el culpo
electrostdtico producido por el tubo de demcarga lim
pian al rodillo, de manera que el material en polvo
cae hacia la superficie que se encuentra porfdebajo.
Cuando se excitan los tubos de descérga
80 y 81, se corean unos gradientes de potenciai alre-
dedor de los tubos, que ionizan a su vez ciertas mo-
léculas de aire en las proximidades del tubo de des-
carga. Este efecto se denomina efecto de corona. Las
particulas ionizadas que tienen la misma polaridad
gque las que aparecen en la superficie del tubo de des
carge son apertadas de los tubos de descarga creando
unas corrientes de aire denominadas vientos electrd-
nicos. Estos vientos electrdénicos tienen una direc-
cién descendente, en el drea situada por debajo del
rodillo de distribucidn 11. E1 viento electrdénico
dirigido hacia abajo y la atracién electfostética de
las partfoulas de polvo ayudan a las fuerzas de gra-
vedad a retirar las particulas del rodillo. Un gran
mimero de las particulas liberadas se cargen con la
misme polaridad que las moldéculas de aire circundan-
tes, Bste efecto crea una nube de polvo por debajo

del rodillo distribuidor y produce una dispersidn de




-29 -

las partfculas de polvo mas uniforme que la que se
obtendria de otro modo. -
Gomo se he indicado ya, la velocidad de
distribucidén estd determinada por la Qelocidéd de ro
5, - tacidn del rodillo distribuidor 11 y por la ﬁéésidn
de la lama contre la superficie del rodillo distri-
buldor. Es de destacar que la lama de enjugado es re
lativemente estrecha y que el elemento de reéencién
que regula la presidn de la lame estd relativamente
10. préximo 8l rodillo distribuidor. Con esta d;éposicién,
puede regularse la presidn de la lama con una consi-
derable precisién. Ademds, teniendo en cuenta que los
tornillos de regulacidn pueden ser indivi&uélﬁente re
gulados, la presidén de una lama puede ser regulada se
15. paradamente en diferentes dreas seleccionadas.
Después de haberse puesto en marcha el
pulverizador, se conserva la distribucidén del polvo
¥y se regula la velocldad del rodillo y la presidn de
la lama hasta que se haya alcanzado una velocidad de
50. distribucidn deseads. Si la disitribucidn del polvo
es irregular, como esto puede deberse a imprecisiow~
nes en el rodillo de distribucidn o en los paneles
laterales o a un desgaste desigual, esta desigualdad
se corrige fdcilmente regulando la presién de la la-
25, ma en dreas seleccionadas y adecuadas. En el caso en
que se desee una particular distribucidén desigual,
por ejemplo con mas polvo en el centro que en los ex-
tremos puede obtenerse esta distribucidén desigual re-
gulando la presidn de la lama a fin de que sea mds

30 fuerte en los extremos que en el centro.



5e

10.

1D

20.

25,

30.

- 30 -

La posicidn de los tubos de descarsa pue
de regularse a fin de que uno y/u otro de los, tubos
sea eficaz y por consiguiente pueda hacerse variar
la resistencia efectiva del campo electrostdtico den
tro de una gama relativamente grande. Asimismo, se
puede reguler la posicidén de los tubos para producir
un campo electrostdtico que no sea simétrico y.que
tienda asi a propulsar las particulas de pol{o en una
direccidn distinta a la directamente hacia abajo.

Se puede utilizar el campo no simétrico, por ejemplo,
para compensar el efecto de las cortinas de'éire am~
biente sobre las particulas de polvo a medida que
caen del rodillo distribuidor sobre la superficie si
tuada debajoo

Cuando se pone en marcha el conjunto, se
crea una presién neumdtica en las cdmaras de insufla
do por medio de una bomba de aire, a fin de producir
una cortina de aire a cada lado del rodillo. Estias
cortinas de aire se extienden entre los paneles latg
rales y la superficie situada debajo, protegiendo
asi al drea delimitada contra las corrientes de aire
arbiente.

La figura 14 representa otra disposicidn
de una lama de enjugado tangencialmente él rodillo
distribuidor. E1 rodillo 11 y el panel lateral 3, co
mo se representa en la figura 14, son isuales a los
ya descritos,

La lama de enjugado flexible es preferen
temente fabricada en acero para resorte pavonado y

estd recubierta de una materia fluorocarbonada. La
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citade lama va fijada rfgidemente entre la superficie
de retencidn 19 del panel lateral y una banda. de re-
tencidn rigide 100. La banda de retencidn va'fijada
181 que pasan a través del elemento de retencidn ¥
la laema y que son seguidamente atornillados en la
parte extendida 18 del panel lateral.

Le banda de retencidn 180 se extiénde nds
alld de la superficie inferior de la parte axtendida
18. Un gran mimero de tornillos de regulacidén 182 van
espaciados a lo largo de la bande 181. Estos ‘torni-
1los pasan a través de la banda de reteneidp y se ex
tienden més 8114 de esta banda, de manera que'ésta
forme contacto con la lama de enjugado 180 en el drea
comprendida entre los que se encuentran en contacto
con el rodillo distribuldor y la superficie de reten
cién. Tos tornillos 182 de extienden de manere que
la lama de enjugado se deforme lateralmente adoptando
una curvature en S. El ajuste de los tornillos 182
regula la presidn de la lame contra el rodillo distri
buidor,

La invencidn no se limita a las formas
de realizacidn representadas y descritas con detalle,
puesto que pueden introducirse diversas modificacio=
nes sin apartarse del marco de la misma.

NoT A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como la manera de realizarlo en la
prdctica, debe hacerse constar que las disposiciones

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica
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ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, siendo lo que constituye la esengia del
referido invento y por 1o que se splioita Paténfe de
Introduccién por 10 afios en Espafias" PERFECCIONAMIEN
T0S EN LA CONSTRUCCION DE PULVERIZADORES ELECTROSTA-
TICOS"; caracterizdndose por lo siguiente: .

18,~ Perfeccionamientos en la construc-
cién de pulverizadores electrostdticos, caravteriza-
dos porque el pulverizador comprende combinadamente
medios que delimitan un recipiente para materiales
en polvo, un mecanismo dosificador que comunica con
el recipiente de distribucidén de material eid polvo
desde el mismo & una velocidad sensiblemente unifor-
me y que comprende un rodillo distribuidor y por lo
menos une lama de enjugado flexible dispuesta para
establecer contacto tangeneial con el rodillo, unos
medios que permiten deformar lateralmente la lama
de enjugado a fin de que quede relativamente rigida
y esencialmente recta en una direccidn longitudinal
y medios que permiten generar un campo electrostdti
co en las proximidades del rodillo distribuidor para
liberar ol material en polvo de aguél y para disper-
sarlo uniformemente.

28 ,~ Perfeccionamientos segdﬁ la reivin-
dicacién 18, caracterizados porque los medios de de~
formacién lateral de la lama de enjugado pueden regu
lar tambidn la presién de dicha lama ejercida contra
el rodillo.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivin-

dicacién 18, caracterizados porque unos medios de
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deformacidn de la lama de enjugado estdn concebidos
de manera que dicha lama adopte una curvaturg en for
ma de S transversal cuando es deformada. -

48,~ Perfeccionamientos segin 1arreivin-
dicacidén 18, caracterizados porque se disponbﬂ combi
nademente medios que delimitan un reeipienté“§Ara ma
teriales en polvo, un rodillo de distribucilr dispues
to de manera que forme la seceidn inferior dél reci-
piente, medios que permiten producir una superficie
de retencién de la lama cerca del rodillo digﬁribui-
dor, una lama de enjugado flexible dispuestafiara es
tablecer contacto con la superfiéie de retengidn ¥y
para tocar tangencialmente al rodillo de disfribucidn,
y un sistema de retencidn de la lama regulable dis-
puesto para desplazarse perpendicularmente a la super
ficie de retencidén y que actda ejerciendo una presidn
sobre la parte de la lama de enjugado situada entre
las 4reas en contacto con la superficie de retencidn
y el rodillo de distribucidén, para deformar asf la
lama de enjugado transversalmente a dicho rodillo.

58,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidén 48, caracterizados porque los medios que for
man la superficie de retencién constituyen una parte
integrante de los medios que delimitan a2l recipiente.

68,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 48, caracterizados porque se disponen varios
tornillos de regulacién asi como que el sistema de re
tencidn de la lama se fija de manera regulable a la
superficie de retencidén con ayuda de tornillos de re-

gulacidén espaciados longitudinalmente respecto a la
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superficie de retencidn.

T8.= Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 48, caracterizados porque los medios de re-
tencidn de la lama incluyen una parte fijada rigida-
mente respecto a la superficie de retencidn de 1a la-
ma y varios tornillos de regulacién dispuestos para .
desplazarse respecto a la parte rigida y que. adgtdan
aplicando la presién a la lama de enjugado.

82,~ Perfeccionamientos segin la fcivin-
dicacidn 48, caracterizados porque los medios' que de
linitan al recipiente incluyen dos paneles eéﬁécia-
dos lateralmente, que presentan unas superfiéies in-
teriores en pendiente que se encuentran en unos pla-
nos generalmente tengentes al rodillo distribuidor.

98,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 88, caracterizados porque los paneles late~
rales comprenden ademds una parte vertical y una par
te horizontal dispuestas para delimitar unas cdmaras
de insuflado en los paneles laterales.

108,~ Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidén 48, caracterizados porque se preveen ademds
unos medios que permitén crear un campo electrostdti
co en las proximidades del rodillo distribuidor para
eliminar del mismo el material en polvo j para disper
sarlo uniformemente.

118,~ Perfeccionamientos segun la reivin
dicacidn 12, caracterizados porque se disponen combi
padamente medios que delimitan wn recipiente para ma
teriales en polvo, un mecaﬁismo dosificador que comu

nica con el recipiente destinado a distribuir el ma-
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blemente uniforme y medios que comprenden dos nane-
les laterales espaciados que presenten unas'gﬁperfi-
cies interiores en pendiente dispuestas para canali=-
5, zar el material en polvo hacla el mecanismo dosifica
dor, unas superficies verticales extsriores y unas
superficies inferlores horizontales, cuyas superfi-
cies ge disponen de manera que delimiten una cdmara
de insuflado en cada wno de los paneles laterales,
10. 128.- Perfeccionamientos segun la reivin
dicacidn 118, caracterizados porque se extiende un
cuello longitudinal hacia arriba desde una, por lo
menos, de las superficies horizontales y varias aber
turas de formacién de chorros que comunican entre el
15. cuello y la cdmara de insuflado on el panel lateral
correspondiente,
138,~ Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidén 128, caracterizados porque el cuello presen
ta una forma tal que el fldido que atraviesa las aber
20. turas se desliza principalmente hacia abajo y hacia
el interior en la direccién del mecanismo dosifica-
dor.
148 .- Perfeccionamientos semin las rei-
vindicaciones 14, 118, caracterizados porque combi-
25, nadamente dos elementos de cilerre terminales, dos
paneles laterales espaciados entre s, un rodille dis
tribuidor montado en rotacidn en uno de los elemen~.
tos de cierre terminales, disponiéndose log elemen—
tos de cierre terminales, los paneles laterales y el

30, rodillo de distribucién de tal manera nue delimiten
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un recipiente para materisles en polve, una lams de
enjugado fijada a una parte exterlor de cada wno de
los paneles laterales, disponidndose cada una de las
lamas de enjugado para establecer un contacto ‘tangen
cial con el rodillo distribuidor, y medios Que permi
ten crear un campo electrostdtico en las proximida-
des del rodillo distribuidor pars eliminar las parti
culas de polvo del mismo y para distrihulrlas unifor
menmente.

158,~ Perfeccionamientos seguin lo weivin
dicacidn 142, caracterizados porque cada uno de los
peneles laterales presenta una superficie interior
en pendiente, sensiblemente tangente al rodillo dis-~
tribuidor.

168 .~ Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidn 158, caracterizados porque cada uno de los
paneles laterales comprende una cdmara de insuflado
dispuesta por debajo de su superficie en pendiente
y varias aberﬁuras dirigidas hacia abajo, que comuni
can con dicha cdmara,

17§.— Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidn 168, caracterizados porque cada uno de los
paneles laterales presenta un cuello longitudinal
que se extiende hacia arriba y se disponen de manera
que comunique con las aberturas.

188,~ Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidn 1428, caracterizados porque se preveen ademds
unos medios fijados a cada uno de los panelss latera
les y que actian deformando lateralmente la lama de

enjugado asociada al mismo.
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198.~ “"Perfeccionamientos en la construc
cién de pulverizadores electrostdticos", tal y.como
queda substancialmente descrito en la prese#fé Memo=
ria e ilustrado en los dibujos adjuntos. |

Egta Memoria consta de treinta y siete

P
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