PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO DE TEMPLE DE BETAIES",_G. favor de la fir.
nme espefiole HOBGHTON HISPANIA, S.A., domiciliada en Barcelona,
Pageo Zone Franca, 61-67.

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invenoidn e refiere o un medio per-
fecoionad pera el temple de un metel y méde particularmente
una nueva solucidn liquida para el temple de un metal tratado
térmicamente en vistes a mejorar las propiedades fisicas del

5 metal.,

Nomsglmente, se tretan térmicemente los meteles
férreos u otros metalee para aumentar su resistencia mecd-
nica y le integridad de su estructura celenténdolos & una
temperatura elevada sometiendo luego el metal ocalentado al

10. rojo en un bafic de temple relativemente frio. Io& bafios de
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temple cldsicos utilizados pars este fin oconsisten bien sea
en una solucidn acuoss que actia a gran velocldasd pero que
no es ssbisfactoria ya que frecuentemente =e produce una fi-
aura y une defomacidn interma del metal, o bien en un bafo
de aceite en el oual la deformacion se reduce pero la escasa
velocided de temple es eoondmiceamente eficaz. Por otra parte,
con 1os medios de temple oldsicos de aceite, el metel no al
ocanzea el grade de dureza y de resistencia mecénica que Se pre-
fiere para le msyor perte de las aplicaciones.

Habide ocuenta de las consideraciones expresadas,
la presente invencidn €e propone suministrar principalmente:
- un nuevo medio de temple de 1os metsles que actue & una
gran velocidad y que necesita zsf una duraeidn del ciclo
de temple reletivemente corta, gque asegura un minimo de
tensidn y defoxmecidn interna del metal, que confiere una
templebilided wniforme el metel y que es ademds muy Supe-
rior & las meteries de temple sotualmente utilizadas,

oomo Se verd a continuecidn;

~ un nuevo medio de temple de meteles incluyendo agna y
un volumen predeterminade de un polielquilenglicol, este
Y1timo compuesto destinade & former une cepa o enlucid
que moja completemente y continusmente la superficie del
metel, capa a travéds de la cual se produce la mejor cone
drceidn del ecslor que caracteriza el presente proceso de

temple;

- una nueva goluoidn de temple de los metales que comprende
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ague y un polialquilenglicol ye desorito, en el cual el

dltimo componente es completemente mezcleble & temperstures
de le solucidn inferiores & 792C y en lss que el mencionado
componente no Se descompone ¥y ﬁemaneoa relativemente esta-

ble & temperaturas de superficie aslecenzendo 2609C;

un medic de temple para meteles calentados, que forma una
capa condnotora de celor que moja completeamente y continua-
mente la superficie del metal, oomo e ha descrito, capa que
puede reproducirse de manera uniforme y precise para splicaw
ciones ulteriores menteniend la composicidn y la tempersture

del medio estable;

- une nmateria de temple que forma una capa sobre la super-
ficie del metal como descrito, cepa de materia de temple

que por quitarse facilmente de la superficie del metzl des-
puds del temple, Sea aclarendo, Sea recslentando el metal;

8o puede tembidn quiter la cepa esponteneamente cuando el
bado de temple situado cerca de la pieza metdlica es enfriado
por debajo 792C, de memera que el polialquilenglicol vuelve

a dispersarse‘en el agusa;

- un medio de temple como desorito en el cual le capa reaidmal
del medio depositado sobre el metel no toca, no perjudica o
no corroe la superficie del metal, y en el cual cusndo sme
quita la capa recelentendo el metal como se ha deserito, la
meteria no Se ocarbonize y no deje una pelicula que entorpece

el decepado, el erenade o el sacudido ulterior de le super-
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fioie del metal, como se produce frecuenitemente en 1los medios

de temple clésicos;

« un nuevo medio de temple de metales que tolera los agentes
de conteminaoidn que caracterizen la mayor parte de los proce-
mos de tretamientos térmicos, eliminando asf le necesidad de
purificer el mencionedo medio, como es necesario con las

maberias actuslmente utilizadas;

- un nuevo medio de temple que de &l metel templado una
ductilidad comparable a la de lo® meteles que son recalen~
tados despuds del temple en aceite, en elsguz, Selmiera

u otros sgentes de mojad cldsicos, eliminendo asf la nece-
s8idad de reourrir & un estudio tomando mucho tiempo en el
proceso de tratamiento tdrmico y favoreciendd en gramn manera
le eficacie y el rendimiento econdmico de la operacidn.

Otras ventajas y ceracteristicas de la invencidn
seldrén de le descripeidn que seguird dade a tftulo informe-
tivo, puesto que es susceptible de recibir diversas varientes
entrando en el cuadro y el espiritu de le invencidn.

En prineipio, el nuevo medio de temple de metales
8iguiendo le presente invencidn consiste en una solucidn que
contiene ague y un volumen predeterminado de un polislquilen-
glicol y de sus derivados; Se he observado que el polialqui-
lenglicol de la solucidn tiene la caerecter{stice unica de
presentar una solubilidad que disminuye & medida que 18 tem~

peratura de la solucidn aumenta, como cuando se introduce un
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metal celentado al rojo. Bl solicitente cree que en razdn
de este nueve caracterfstica del polialquilenglicol, la
mencionade meteria foma una capa de revestimiento sobre
toda la superficie del metel para excluir el agna de la 80-
lueidn, de menera que no puede formerse ospa de vepor en el
lado de separacidn. Bn los medios de trenemisidn de calor
acuosos, de aceite, de emulsion en aceite, o de otros tipos
olésicos, se forme en la fase de separacidn durente el tem-
ple, bien sea una capa de vapor sea una capa de productoa
que son desfavorsbles y& que actuan como un aislante y re-
trasen la conduecidn del cslor,

La capa de polislquileno formada en la fase de se-
paracidn caracterizendo la utilizacidn de 1la presente solu-
cidn se ha observado por otra perte e8 un excelente medio
conductor del celor y la duracidn de temple es Sensiblemen-
to reducida, como se verd mds tarde.

Los polialquilenglicoles 8olubles en el ague y que
convienen a la puesta en marcha de 12 invencidn son compuestos
conocidos y son 1fquidos viscosos, inclugo entre 1os de peso
moleculer que #e eleven hasta los repre€entados por una vis-
cosidad de 19.418 oa a 37,82C lo que corresponde & un peso
moleculer medio de 12.000 a"14.000: Ios polioxietilenglicoles
no son compuestos de este tipo ya que sebemos que 108 ele-
mentos de esta serie son 8d1idos que tienen pesos moleculares
de 600 y mds. Por ejemplo, un polioxietilenglicol con un
peso molecular de 600 funde entre 20 y 25, y un polioxieti-
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lenglicol con un peso molecular medio de unos 6000 es unsa
cera dura que funde entre 60 y 632C. Se conocen igualmente
polimeros de dxido de etileno con un peso moleocular muy ele-
vado que son 8d1idos resinosos, con una solubilided prdctice
limitada en el agna comprendide entre una concentracidn de
1la5%y dandd soluciones muy viscosas, teniendo viscodide-
des comprendidas entre 500 y 000 centipoises a 25°C signien-
do el peso molecular que pueds comprenderse entre 100.000 y
1.:000.000.

En general los polislquilenglicoles de la pre-
sente invencidn estdn provistos a 1a vez de contenidos de
oxietileno y ocontenidos de oxislquileno superior, como conte-
nidos de oxibutileno y oxipropileno dentro de la moldeule y
prefenten pesos moleculares medios comprendidos entre 600 y
40.000. Le cantidad de contenidos de oxietileno en la moldeule
es tal que 108 polialquilenglicoles son solubles en age @
temperatura ambiente y la cantldad del grupo oxipropileno u
oxialquileno superior es tal que 1los polialquilenglicoles
permenecen 1fquidos @ temperatura embiente hasta pesos mole-
oulares de 40.000. La proporcidn en peso de contenidos de
oxietileno a contenidos de oxipropileno puede variar por
ejemplo entre 50:50 y 90:10, Se pueden preparar estos polisl-
quilenglicoles de una menera continue haciendo resccionar une
mezcle de dxido de etileno y Jxido de propileno o ds oxido de
elquileno superior en una rezdn en petio de 50:% & 90:10 con

wn compuesto teniendo el menos un dtomo de hidrdgeno activo
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¥ hasto seis stomos de hidrdgeno activo. Como compuestos
adecuados, se puede citar el egua, los mono-alooholes como

el metenol y el tutanol, los di-alcoholes como el etilengli-
00l, los tri-alcoholee como la glicerina y el trimetilpropeno,
los teira-alcoholes como el pentaeritritol y los hexa-alooho-
les como el sorbitol, y eminas mono-polifuncionales como la
butilemina y etilendiemina, Los productos de esta reaccidn
presenten oadenas exietilen-oxipropilénices linesles o rami-
ficadas siguiendo el mimerc de puntos reactivoe del compuesto
inicial, y estes cadenaa terminan por grupos hidroxilo. Algi-
nos, o todos estoas grupos hidroxilo pueden .eaterificarse al
reaccionar con wn sulfato de dietilo.

Eg evidente que la explicecidn del solicitante
gobre 1log . 0Ceges qu:’.micos ¥ les reacciones que 8¢ producen
durente le utilizacidn del medio de temple de la invencidn es
tedrico, y es tal vez imprecisc e incompletor. Sin embarg,
8¢ obtienen los resultados deseados utilizendo la presente
invencidn y esta destinada a cubrir el medio de temple pro-
planente dioho;

Las proporoiones exsctas del polialquilenglicol
y del agne utilizados en la nueva solucidn segin la presente
invencidn dependen del temple particular, y pueden variarae
en una extensa gama para Obtener los resultados preferidos, co-
mo veremos en los ejemplos dados mds ebajo. De una maners ge-
neral, e obtienen los mejores resultados con una solucidn

oconteniendo agna y del 0,1 8l % de polialquilenglicol y



5.

10.

15.

20,

25.

del 99,9 al 45% de ague, adicionéndose porcentajes apropiados
de otras materias para modificsr las propiedades de proteccidn
contra la corrosidn del medio o para obtener ofres caracteris-
ticas deseadas del metal. Sobre este ultime referencis @e he
observadeo gue puade recurrirse & aditivos tales como nitritos,
gluconatos, fosfatoa, silicatos, boratos, hidrdxidos de meta-
les y materias sndlogas, sin afectar las propiedades funcio-
nales de le presente invencidn, y Se hen obtenido resultados
particularmente buenos afiadiendo nitrito de sodio y metaborato
de sodio pera obtener una proteccidn contra la corrosidn.

Como se ha indicado, con la nueva solucidn de temple Segin la
invencidn, el polialquilenglicol es completamente mezclable
con la solucidn e tempersturas inferiores a 79°C y, durante

el temple, el mencionado componente permenece estable y no se
descompone & temperaturag en le fase de separacidn que llegen
a 26020, proporcionando asf un medio de temple que puede uti-
lizerse con ventaja en una extensa geme de operaciones de tra-
tanientos térmicos, teniend este medio una larga duracidn

an sServicio,

Ios siguientes ejemplos y tablas justificen las
splicaciones y ventajas enumeradss mds arriba del medio de
temple Begin la presente invencidn y describen igualmente eauin
otras aplicaciones y efectos ventajosos de la invencidn, que
todos entren dentro dsl dmbito de la invencidn. Aunque los
ejemplos citados se refieren al temple de aceros y de fundi-

cidn, es evidente que la utilizacidn del medio perfeccionado
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no estd limitado & 108 metales fédrreos ¥ que puede utilizar-

8¢ pare el tratamiento del eluminio asf{ como para otros mete-

les o sleaciones,

EJEMPLO 1

5e
En el trenscurso de esta prueba, se ha utilizado
un beiio de temple conteniendo 2 partees de polislkilenglicol
A (un poliglicol conteniendo 75% de grupos oxietileno y 25%
de grupos oxipropileno en peso y con una viscosidad de 19,418
10. o8 & 37,80C) y 98 partes de agia 2 21¢C. El metel tratado
consistfe en barres ¥ tubos de acero éue ge templaron a par-
tir de 8162C. En lo que respecta & la temperatura del metsl
cilentado, "es naturalmente evidente que e8 superior 2 las
temperaturas critioas o de oebadara de la sustenita de los
15. diversos metale8 ferreos permitiendo obbtener los mejores re-
sultades, y todos los ensayos han 8ldo conducidos sobre esta
base.. Se ha determinado la dureza del metal en la escala
“Rockwell "C", y los resultados se indican en la signiente
éabla: o
0.
Materia Daraocidn temperatura Duracidn despuds estirado Tena-
inicial de estirado $C Superficie macho. cidad
¢-1040 5055 12 30-34 3034 buens
¢-1213 Carbono 62-65 177 5558 - -
0;1117 Carbono 61-64 177 58~60 35-45 buena
¢-1018 Carbono 58-61 17 56-60 25-28 buena
¢-1117 Carbono 60-64 177 57-60 22-.25 buena
C-1117 Carbono 58-62 177 56-58 - buena
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EJEMPLO 2

Se ha utilizado una mezcla de 4,5 partes de polisle
quilenglicol A y de 95,5 partes de agna a 49°C en forma de

pulverizacidn de temple para tubos de acero cslentados a

5 8712C. Se ha determinado la durezs por medio de prucbas se-
gin Brinell.
Meteria ureze Difmetro interno (mm)
. %ﬁﬁﬁ% | Antes Despudes  Defomaoidn
10, 0.10% Carbono 6827100 462,525  462,9 0,375
o 462,625 463,375 0,75
462,625 463,375 0,75
462,675 463,575 0,9
462,675 463 0,325
15. 462,725  463,1 0,375
461,75 462,525 0,775
462,125 462,75 0,625
463 463, 625 0,625
0-1030 Cerbono 0 262,45 262,625 0,175
20, | | 262,4 262,4 0,00
| 0-1030 Carbono 00 362,55 562;775 0,225

EJENPLO 3

25, Se ha utilizad una mezcla de 3 partes de polial-
Quilenglicol A y de 97 partes de ague a 2720 como bafio de
inmersidn. El metal probado oonsistfe en varillas de acero
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macizas de 125 mm con un didmetro de 15,8 mm y 19 mm, calen-
tades a 8432C, determinando la dureza por una pruebe & la
e3cala Rockwell *C*,

Materia Dureze Temperatura Dureza Dactilidad
infciel estiredo oC  despuds estirado
¢-1038 53-55 3L 38-42 800dado e 32-40°

C-1038 5355 371 38.42 * a 39400

EJEMPLO 4

Se he utilizado una mezcla de 2,5 parte de polisl-
Quilenglicol A y de 97,5 partes de agna a 27¢C pars tremsmitir
el ocalor por inmersidn. Fl metal consistfa en uns barra de ace-
Yo plens, de 125 mm x 44 mm x 9,5 mm, celentada a 843C, y Se
ha determinado 1la dureza por enesyos Segin Brinell.

Materia DTureza Tanpoeraturs Dureza Brinell Daeotilidad

iniciel  estirado despude esti-
Brinell e¢ rado
C-1045 451-555 371 3635388 acodado a F02.40°¢

EJEMPLO 5

7 Se he utilizado une mezcla de 2,8 parte de polial-
quilenglicol A y de 97,2 partes de agna a 27¢9C para trensmi-
tir el calor por inmersidn. El metal consist{a en una berra

de acero plena de 190 mm x 31,35 mm x 0 mm con agunjeros de



un didmetro de 15,8 mn espaciados 10 om de un centro al otr,

simétricos oon respecto & la enchura y &l largo, le mencionada
verra templads & pertir de 8432C.

5. Meteria Dureze  Temperatura  Dureze despuds Dactilided

Iniciel estirado estirado Bri-
Brinell Y nell

C-1040 477-555 37 321-363 gcodado e F°

Un examen de lo® agijeros despuds del estirado no

miegtra cembio alguno en le dimensidn de los agajeros de

10.
15,8 mm, mientrss que la dimensidn de 10 cm. entre los centros
ha sido modificeda en 0,075 mm. Se hen efectuado enseyos idén-
ticos utilizando medios de temple acuosos y sl aceite cldsicos.

1. No se he podido obtener una dureza superior a 3?2 en la escala

de Brinell utilizend el aceite, mientres que la utilizaecidn

del agne provoca une deformacidn y fisuras.

EJEMPLO 5

Se ha utilizado une mezela de 17 partes de polisl-
quilenglicol y de és partes de sgus & 27¢C como medio de transe
misidn de celor por immersidn. Se hen reelizad 13 ensayos
individusles sobre berres de fundicidn dulce ordinaria conser-

vadas & 8169C dursnte dos horas, y luego templades y estirades
25; & 371.9C durente dos hores.
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Prueba Ifmite pro. Resistencia  Alargamiento Dureze

R T L I - -
1 5810 6510 2 262
2 5810 7560 no medible 269
5. 3 6280 7315 2 269
4 5460 7819 no medible 255
5 5520 7140 3,5 255
6 4900 5943 2,5 262
7 6090 7525 2 269
10. 8 4620 6755 4 241
9 5250 6335 2,5 285
10 4970 7014 5 255
11 5950 7420 2 302
12 6720 7273 2 255
15. 13 5040 7245 4 255
medisa 5600 07 3 266

los resultados de este prueba esteblecen de una
menere concluyente que Se puede febricear un metal dulce per-
20, 1ftico de oslided a pertir de un hierro dulce ordinario mediean-
' te un simple tratemiento utilizendo el nuevo medio de temple de
la invencidn.

EJEMPLO 7

25, ' Se ha utilizedo una mezcla de 19 partes de polisl-
quilenglicol A y 81 partes de amsa & 27¢C pars trensmitir el
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calor por inmersidn. Se hizo le prueba sobre 500 piezas fe-
bricades para determinar si las piezas de fundieidn blenca
pueden ser tratadas para obbtener une mgyor dureza gin perjudi-
carlas, Los resultados indicen que ninguna de las piezas ge

ha fisurado y que #e ha obtenid una meyor durezea.

Dureza inicisl Temperatura Dureze Bri- Observeciones
Brinell estirado ¢  nell degpuds
estirado
444-461 04 444 No he hebidk fi-

suras en la 8eCe
oidn derecha;
Dureze Brinell
de 418 a 429.

EJEMPLO 8

Se utilize como agente de irenemisidn de calor por
inmersidn une mezele de lé. partes de polislquilenglicol A
y de 82 partes de ague a 27¢C, Se ha hecho el enssyo sobre
200 piezes de hierro dulce febricades parz determinear el
efocto del sumento de la temperatura inicisl o de sastenize-
oidn del metsl sobre las propicdades ffsicas fineles del

metal cuendd 8e utiliza el presente medio de temple.
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T ratursa Durezé Tempersture Dureta Ductilidad
d:m ggsteni- inicial egtirado Brinell
zaoidn ¢C Brinell oC después
. ) estirado
816 269285 482 241-.255 acodado a 20¢
843 269-285 482 241-255 * a 0°
871 269-285 482 241-255 * @ 200
899 269-285 482 241-255 % @& 209

~

Los resultados indicados mestran que la estructu-
ra metaldrgice resultente de la utilizacidn del medio de tem-
ple signiendo la invencidén no es influenciade por el aumento
de temperaturas de euatl enizacidn, permitiendo asf utilizar une
zona de entrada a méds slte temperatura y un oiclo térmico
mds corto que el que es posible con materiss de temple oldsi-

cas.

EJEMPLO 9

Se ha utilizad une mezole de 19 pertes de polisl.
quilenglicol A y de Bl pertes de agna paras transmi‘cir el calor
por inmereidn. Se reslizd esta prueba Eobre 4.000 piezas
malegbles febricades para determinar le influencia de dife-
rentes tempersturss del medio de temple Sobre la composicidn

¥y le integridad de la estmectura de las piezes provedes.
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Dureza, Tamperetura Duress BUie aelporistqns o
Brinell °C estirado leno °C

269-285 482 241-255 24 awded a 29
260-285 482 241-255 27 . 200
269-285 482 241-255 28 " 20¢
269-285 482 241-255 47 " 200
269-285 482 241-255 57

Los resultados de este pruehba muestren que la dureza

engendrada por el temple en el presente medio no es influen-
cisda por les variaciones de la temparatura del medio de tom-

ple en le gems indicada.

EJEMPLO 10

Se ha utilizado una mezcle de 18,5 partes de policl-
q'_uilenglicol Ay de 81,5 partes de agna para trensmitir ol
cslor por irmersidn. El metel utilizedo durente esta pruebe
consist{e en muestras en forma de barras de pruebs de 12,625
mm repreSentendc moldeos de fusidn de hierro melesble en el
espacio de tiempo de tres meses. El tratamiento consistfe
en calentar & 8162C durante 2 horas y despuds efectuar

ol temple en la mezels indicade & las temperaturas de me-
dio indiocadas.



Fecha Temperatura Dureze Dactilided
2C del medio inicisal
de temple Brinell
14 marzo 28 269 acodado & 18¢
5. 19 27 255 w170
20 30 269 W 200
2 w 28 255 w200
24 = 2 255 " 250
25 ® 2 255 " 1ee
10. 26 ™ 27 255 T
27 29 255 " 209
3 . 29 255 " 200
1 ebril 29 255 » 150
4 ® 26 255 " 200
15. 7 23 262 W 17e
17 » 26 255 N 1ge
18 * 27 269 = 00
24 ® 24 255 -~ 180
28 = 22 269 LT 7
2. 6 Mayo 29 255 " o0
g * 25 285 T
9 = 27 255 " 200
12 * 26 241 . 2
13 * 21 255 no ose
25, 14 17 269 " o4
16 18 255 . 00

0 19 269 = e
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Fecha Temperetura Dureze Dactilidad

°C del medio inicial

de temple Brinell
21 Meyo i7 255 acodedo & 19¢
26 ® 24 255 " 21
3 Junio 0 255 . 208
5 ® 24 255 " 170
6 24 255 " 250
9 * 24 255 . 222
11 17 255 " 210

Ests pruebe mestra la eficacia del presente
medio de temple & fin de proporcionar propiedades fisices
unifomes a partir de diversas colades de hierro maleable
¥ le fecultad del medio para mentener su estebilidad sin
adiciones aireante un periodo de utiliwacidn prolongado.

Se ve por 1los enssyos indicados que Se puede uti-
lizar ventajosemente el nuevo medio de temple perfeccionad
sigiiendo la invencidn para hacer variar le# operaciones
de tratemientos térmicos y que se pueden varier de une
menera importsnte lo® porcentajes reletivos del polislqui-
lenglicol y del ague de la solucion asf como ingredientes
suplementerios resistentes a la corrosidn, ste. para satis-
facer ciertas condiciones de temple particulares.

Une venteja principal de le presente invencidn

reside neturelmente en el hecho de que su utilizacidn se
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tradunce por tensiones intemas menores y defomaciones de
dimensiones, una fisuracidn y une combadura del metal menos
pronunciadas que lo® que 8e producen cusndo se utiliza un
agente de enfriamiento clédsico y particulamente medios
acuosos. Ademde, la splicacidn de la presente invencidn
8¢ traduce en una dureza superior y mds uniforme que la
obtenide por medios clésicos del tipo de eceite y necesita
une durecidn de temple més corto (elrededor 1/3 de la -
racidn). En lo que #e refiere 8l factor economfe de tiempo
inherente & 12 presente invencidn, Se ha observado gue con
el medio presente la ductilidad del metal templado es com-
parcble & la de 1los metales que 2on recalentados de manera
fastidioss despuds del temple en aceite 0 en materias cldei-
ces (ver ejemplo 3), reduciendo e8f sensiblemente el tiempo
neceserio y favoreciendo un tretemiento térmico mds econdmico.
Durente 1l utilizacidn del nuevo medio de temple
descrito mds errive, el polislquilenglicol que hay, tiene
la ceracterfstica unica de ver disminuir su solubilidad &
medida que eumenta la temperatura de la solucidn, como ouando
ge¢ introdnce en la misma un metal calentado al rojo. Por cone
figniente, el componente forma sobre el metal unsa capa de
revestimiento que lo moja continuamente y que sctda como
agente conductor del celor como 2e ha indicado. AL final de
la operacidn de temple, le capa reeidusl transparente de
polielouilenglicol e# redisuelta en el befio de temple en el

momento del enfriesmiento 0 bien #e puede quitar aclerando ton
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agng o recalentacndo el metal & fin de evaporar le materie.
En el camo de que Se quite la materis sclarando, Be puede
recuperar ¢ste fdoilmente en vista a otra splicacidn recu-
perando el age de acleracidn. Cusndo Se quita le materia
residual recelentando el metal para evaporarla, este recalen-
taniento no carboniza o descompone el polislquilenglicol y
no quede sobre el metal una pelfoula susceptible de estorvar
el decapado, el arenado 0 el sacudido normal, nomelmente
utilizado para preparar la superficie del metal en vistes &
gu acebado. Ademds, estos vepores no se concentren 1o sufi-
oiente como para necesitsr una ventilacidn o evacuacidn de
le zona de trabajo;

Las ventajes suplementariag del nuevo medio de
teample de le presente invencidén resmiden en el hecho de gue
el medio es ettable y no se descompone incluso e temperaturas
relaotivemente elevadas, que la golucidn e® ininflemeble y
no presente riesg de incendio, que no tiene olor, gue no
irrite la plel del ser humeno y que no dafia ni corroe el
metal. Ademés, ol presente medio es compstible con un equipo
de almecensje, de puesta en ciroulacidn, de fluotuecidn y
de traspaso normel; no e8 necesario eliminar residuos, tales
como los residuos cdusticos y residuos de petrdleo y aceites
grasos; el medio es compatible con lo8 procesos de filtrado
cldsicos y es susceptible de permitir una graduacidn precisa

de la temperatura.

Naturelments, la invencidn no estd limitada a los
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ejemplos de reslizacion descritos squf y es emsceptible
de recibir variss variantes que entren en el dmbito y es-
piritu de la invencidn.

N O T A

Hecha la desoripeidn del presente invento e de-
clara como no divulgado ni practicado en Espsfia 10 compren-

dido en lam sigulentes reivindicaciones:

l,- Procedimiento de temple de metales, caracteri-
zado porque consiste en Sumergir un metal calentad, en una
solucidn acuosa de un polislquilenglicol 1iquido soluble en
agne que tiene la propiedad de ver disminuir su solubilidad

e medida que sumenta la temperstura de ls soluecidn acuosa,

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, carac~
terizado porgque el metal es un metal ferroso,.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, ocarac-

terizado porque el metsl es acero o fundicidn.

4.- Procedimiento, segin la reivindicascidn 1, carac-

terizado porque el metal calentad estd a una temperatura supe-
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rior a la temperatura de ccbatura de la =austenita.

5.- Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, carao-
teorizado porque la solucidn acuosa contiens del 45 a8l 99,9% en

peso ds agus.

6.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, cerac-
terizad porque la Solucidn souose contiene de 0,1 & 3% en peso
de polislquilenglicol. |

7.~ Procedimiento, segin les reivindicaciones prece-
dentes, caracterizad porque el polialquilenglicol contiene
conceptos oxietilénicos y conceptos axislquilénicos superiores.

8.~ Procedimiento, segin lam reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque el polislguilenglicol contiene
conceptos oxietilénicos y oxipropilénicos.

9.- Procedimiento, segin laes reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque el polielquilenglicol contiens
del % &l 90% en peso, en concepto de oxietilanc.

10.- Procedimiento, segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado porgue el polislquilenglicol presenta
un peso molecular comprendido entre 600 y 40,000.

11.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones pre-
cedentes, ocarascterizado porque el polislquilenglicol tiene un
peso molecular entre 12,000 y 14.000.
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12.. Procedimiento, ®seain las reivindicaciones
precedentess, caracterizado porque el polislquilenglicol es
témicemente esteble & temperaturss que llegen hasta 260¢ C.

13.- Procedimiento, Segin las reivindiceciones pre-
cedentes, caracterizado porque el polislquilenglicol es comple-

tamente soluble en agua a temperesturas inferiores a 79¢ C.

14.- Procedimiento, segin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizedo porque la temperatura de la solucidn

acuose estd comprendida entre ~17¢ y + 1042 C,
15.- Procedimiento de temple de metales.

Seain se desoribe y reivindica en la presente memo-
ria descripiive que consta de 23 hojes foliadas y eseritas a

mdquina por une sole de sus carss.

Madrid, a 26 JUL 1966

Pe & JAIME ISERN

firmado: LUIS REY PADILLA
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