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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
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a nombre de PRECISION MECANIQUE LABINAL, sociedad anbnimg
francesa, establecida en 17, rue de Clichy, Saint Ouen,
Fran01a, por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA ESTRUCTURA CON
DOBLECES ALTERNADOS, EN PARTICULAR PARA FILTROS"

Eliiand

El presente invento tiene por objeto procedimien=
tos para la fabricacidn de estructuras, exclusivamente cons-
tituidas por repliegues alternados con hojas de materias ma-
leables, asi como diversas aplicaciones de dichas estructu-
ras.

| Una estructura conforme al invento se cafacteriza'
esencialmente por el hecho de que los repliegues, todos -
idénticos entre si, que se sitllan sobre una de sus dos ca-
ras principales, presentan un perfil cuyo tamafic es sensi-

blemente superior al perfil de los repliegues, igualmente
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todos idénticos entre si, que se encuentran en su cara opuesg

ta.

Las porciones de la hoja replegada que constitu-
yen una de estas estructuras que no se extienden de una ca-
ra a otra de ésta, entre cada uno de los repliegues de un
cierto tamafio y el repliegue de tamafio diferente que le pro-
cede o le sigue inmediatamente.en la cara opuesta, constitu-
yen los flancos iguales o simétricos de dos en dos de la es-
tructura en su parte interna de la estructura. La seccibn rec
ta de cada uno de estos flancoes es, paralelamente a la di-
reccibn general de los repliegues, una lines que, como se
expondrs despuéds, puede no ser rectilinea. Por el'contrario,
la seccién recta de cada flanco de un repliegue al siguien-
te es siempre ung recta.

Las estructuras segin el invento pueden ser hechas
a partir de hojas de materias maleables planas 0 que inclu-
yen inicialmente ondulaciones o hendiduras longitudinales.
Los repliegues alternados que componen la estructura pueden
ser repliegues sencillos o repliegues del tipo de cheurones
tales como los descritos en la patente francesa numero -
1.094.978 del 28 de noviembre de 1.953 y en la patente fran-
cesa nimero 1.106.780 del 10 de junio de 1954 y en sus adi-
ciones ndmero 66.207 del 30 de julio de 1.954, niémero 67.078
del 29 de noviembre de 1.954, numero 68.479 del 17 de mayo
de 1955, presentados todos a nombre del sefior GEWISS.

En todos los casos, las estructuras conforme al in-
vento se presenta, pues, bajo el aspecto de repliegues que
tienen direcciones generales paraslelas y que, sobre ung mis-
ma cara de la estructura, son todos de tamafio igual pero que

de una cagra a otra tienen tamafios diferentes.



10

15

20

25

30

s

»
A A

Esta constitucibn asimétrice tiene por consecuen-
cia que, cuando los repliegues mis grandes se aproximan'en
posicibn contigua en la cara de la estructura que 1los con-
tiene, mantenidag de plaho sobre un plano, lor repliegueé me~
nores de la otra cara se encﬁentran regulgrmente espaciados
unos de otros de una msnera equidistante. La medida de los
vacfos iguales que se forman gsi{ entre los repliegues de me-
nor tamalio es evidentenmente lg diferencia gue existe entre

la medidsg del tamafio de los repliegues relgtivamente gruesos

.de una cara de la estructurg y la medida, de los repliegues

relativamente delgados de la otra cara.

Cuando, sin cesar de mantener en contacto entre si
los repliegues magyores de una estructura de longitud limita-
da, conforme al invento, que descansan de plano sobre un pla~
no, se levantan 1los dos extremos de esta estructura hasta que
los repliegues menores situados en lg cara superior de esta
son obligados a su vez a estar todos contiguos, se pone de
manifiesto que la estructura se ha puesto de modo absoluta-
mente natural en forma de una porcidn de cuerpo cilindrico

anular, estando todos los flancos de la estructura asi curva-

da repartidbs regularmente en abanico y ocupando cada uno una

posicidn prdxima a la posicidn radial en el cilindro. La cara

de la estructura que contehia los repliegues menores ha pasa-~

do g ser entonces la superficie envolvente del espacio cilin-

drico libre interno del cuerpo asi formado mientras que la

cara opuesta, que contiene los repliegues mayores, ha pasado
a ser la superficie envolvente externa.

Habida cuenta de 1o que precede, esti claro que es
siempre posible determinar por célculo los tamafios respecti-

vos internos y externos de los repliegues que estén destina-~
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dos aAguarnecer la totalidad del volumen de un cilindro anu-
lar completo de difmetros interior y exterior dados.

Un procedimiento prictico de formacibn de hojas
de materia maleable que permite la obtencibén de estructu-
ras con repliegues aéimétricos conforme al invento, consis-
te en €ectuar el doblamiento de dos hojas superpuestas en-
tre las cuales se interpone una capg de materis de un gro-
sor y de una flexibilidad suficiente para que se preste a
numerosas deformaciones, sin deformarse de modo permanente,
es decir, sin conservar la huella de los dobleces formados
en el curso de la formacibn, y sin gastarse anormalmente.
Materias que convienen parficularmente bien para constituir
esta capa intermedia son, por ejemplo, tejidos afieltrados
muy flojos, hojas de caucho o de pléstico esponjoso.

Doblando con dobleces sencillos alternados el em-
paredado de tres grosores asi constitufdo, y ddndole forma
de cheurones si es necesario, se obtienen simulténeamente
dos estructuras conforme al invento cuyos dobleces imbri-
cados con 1los de la capa intermedia son asimétricos en ca-
da estructura pero identicos de una estructura a otra. Para
separar las dos estructuras asi formadas de los repliegues
de la capa intermedia, basta ejercer una traccibén longitudi-
nal sobre el extremo aguas abajo de esta dltima. E1 endere-~
zamiento de dicha capa que esta traccidn determina, produce
la expulsifn, repliegue tras repliegue, de las dos estruc-
turas envolventes.

Cuando se trata de obtener estructuras con doble-
ces sencillos, la formacibn del emparedado citado puede efec
tuarse por uno cualquiera de los numerosos medios manuales

0 mecénicos bien conocidos que permiten realizar un dobla-
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miento alternado regular. .
La formacibn de estructuras que incluyeh doblé-
ces del tipo con cheurones puede ser efectuada eﬁpleando
uno de los diveﬁsos procedimientos de formacién de cheuro-
nes descritos por el solicitante en patentes anteriores. En

particular, esta formacibén de cheurones puede serreaglizada

a mano entre dos hojas matrices segin el procedimiento des-

crito en la patente francesa numero 1.238.254 del 2 de mar-
zo de 1959, o mecénicamente con ayuda de ung de las méqui-
nas descritas en la patente francesa ndmero 1.106.780 del
10 de julio de 1954 citada mas arriba y en sus adiciones,

0o en la ﬁatente francesa nimero 1,197.941 del 16 de eneto
de 1958 y en adicibn nimero 74.561 del 27.de noviembre de
1958 presentadas g nombre del sefior GEWISS.

He aquf, a titulo de ejemplos, algunas aplicacio-
nes notables g las cuales son susceptibles de prestarse las
estructuras con repliegues asimétricos conforue él invento,
segin se presenten en estado de estructuras planas 0 enro-

lladas en forma de cilindros anulares.,

I.- ESTRUCTURAS PLANAS

a) Materiales emparedados.

Las almas de los materiagles en eﬁparedado que es-
t4n constituidas por una hoja de materia maleable doblada,
ya se trate de dobleces sencillos o de dobleces con cheuro-
nes (como se déscribe en la patente francesa nuim. 1.106.é80
citada y en sus adiciones) sufren casi siempre una grave
irregularidad en la distribucidn de los flancos de los do-
bleces que las componen. Nada pernite, en efecto, a los do-
bleces de estas estructuras adoptar y conservar por si mis-

mos una posicibn equiiistante correcta. De la irregularidad
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de espaciamiento de 1los dobleces se deriva una irrégulari-
dad correspondiente de la separacibn de las lineas de aris-
tas de los dobleces sobre las cugles descansan las placas

de recubrimiento del material emparedado. Esta irregulari-
dad tiene por consecuencia que un cierto ndmero de los flan-
cos de tales estructuras no intervengan en la resistencia al
aplastamiento de los emparedados. El presente invento, gque
garantiza una distribucidn rigurosamente regular de los do-
bleces, gracias al hecho de que los repliegues de mayor ta-
mafio situados sobre una de las caras de la estructura que
constituye el alma del emparedado pueden ser mantenidos prac
ticamente contiguos, aporta un remedio radical a esta insu-
ficiencia. Ademds, la forma necesarigmente redondeadg del
perfil de los repliegues de mgyor tamaifio asegura wn contac-
t0 flexible de la placa de recubrimiento correspondiente del
emparedado, que permite agbsorber cualquier irregularidad ma-
terial de formacién que pueda existir.

b) Pantallas filtrantes.

En el caso de estructuras planas constitufdas por
capas de materia filtrante doblada destinadas a formar una
pantalla filtrante, la distribucién uniforme de los replie-
gues de las estructufaS'conforme al invento confiere g di-
chas capas un factor de superioridad del mismo orden que el
que se ha indicado més arriba para los materiales empareda-
dos,

Sin embargo, la ventaja capital que el invento apor=-
ta en su gplicacibn a lg constitucibn de pantallas filtran-

tes resulta directamente de la asimetria de los repliegues.

En efecto, si se tiene cuidado en disponer sobre la cara aguasi

arriba de lg pantalla filtrante los repliegues mas gruesos,
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esta asimetria permite proporcionar exactamente lag impor-
tancia de los espacios a formar entre los flancos filtran-
tes de la pantalla a las exigencias que imponen, por una
parte, el paso libre del fllido a filtrar sobre la cara
aguas arriba de la pantalla, que es la cara de impacto del
fluido, Yy por otra parte, la evacuacibén correcta de este
41ltimo sobre la cara aguas abajo.

Lg diferencia de grosor de los repliegues situa-
dos respectivamente sobre las dos carés de la pantalla fil-
trante, permite disponer sobre la cara aguas abajo espacios
precisamente suficientes para asegurar con una pérdida de

carga. aceptable el paso del fllido filtrado (exento de im—

v‘purezas) ¥ reservarde oficio lo que queda del espacio,dis-

ponible en la pantalla, és decir, la mayor parte de esta

d1tima para rebartirla entre los repliegues mis espaciosos
con el fih de interceptar en sus flancos y acumular en sus
fondos las impurezas; Gracias al mayor espacio dejado entre
los flancos hacia la cara aguas arriba de la pantalla fil-

trante, la persistencias del libre paso del fluido a filtrar

- se encuentra agsegurads el mayor tiempo posible. Las panta-

llas filtrantes conforme al invento son, pues, a igualdad
de dircunstancias por lo demés y a igual precio de.coste,
de una duracibn de servicio netamente mds larga que las de

las pantallas con dobleces clisicas.

II.- BESTRUCTURAS ENROLLADAS EN FORMA DE CILINDROS

ANULARES

a) Aislamiento térmico de espacios‘cilindricbs

Las estructuras con repliegues asimétricos confor-
me al invento, hechas a partir de hojas de materias aislan-

tés tales como papeles, fieltros, tejidos de fibras vegeta-
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les, animales o minersles, etc., y para ciertas .aplicacio-~
nes especiales, los metales en hojas muy delgadas, se pres-
tan a una ejecucidn facil, poco costosa y particularmente
eficiente de envolvimientos calorifugos apropiados para re-
cubrir tubos o depbsitos ciliﬁdricos. Como se ha expuesto
més arriba, el enrollamiento de dichas estructuras en for-
mg de c¢ilindros gnulares se efectua, en efecto, sin ningu-

ng dificultad.

b) Cartuchos filtrantes.

Los cartuchos filtrantes, es decir, los elementos
filtrantes realizados por enrollamiento alrededor de un tu-
bo perforado de una hoja de capa filtrante dobleda, ganan
considerablemente al estar constituidos por estructuras con
repliegues asimétricos conforme al invento, ya sean estos
repliegues rectilineos‘o-quebrados en cheurones coﬁo en el
cartucho filtrante descrito en la patente francess nidmero
1.194.9%8 del 28 de noviembre de 1953.

Conviene subrayar, en efecto, en primer lugar,
que la puesta en prictica de tales estructuras permite una
fabricacibn més facil y notablemente menos costosa de los
cartuchos. Estas ventsajas resultan, en primer lugar, de gue
la fabricacibn de las estructuras asimétricas por el proce-
dimiento descrito mas arriba, a partir de dos hojas entre

las cuales estd interpuesta una capa intermedia, permite la

‘formacibén simultédnea de dos capas filtrantes, separéndose

estas una de otra por simple traccién de la capa intermedia.
Ademds, como se ha indicado igualmente més arriba, el enro-
llamiento en forma cilindrica de la capa filtrante consti-
tufida por una estructura con repliegues asimétricos segin

el invento, se efectla practicamente por si mismo, aseguran-
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d0 a la vez una perfecta distribucién de los repliegues -

. 8o0bre la periferia del cilindro formado. E1 pegado de un

extremo de la estructura enrollada sobre el otro extremo
se efectia luego muy ficilmente a causa del n¥dmero reduci-
do de pequefios dobieces que intervienen y del gran espa-
ciamiento interno de los repliegues.

Otra ventaja de los cartuchos filtrantes as{ ob-
tenidos reside en el hecho de que presentan un aspecto ex-
terior mucho mds satisfactorio que los cartuchos actualmen-
te conocidos, a causa de que los repliegues externos visi-
bles de 1la estructuré, qué son los repliegues mis gruesos,
ocupan posiciones contiguas identicas y muy igualmenté re-
partidas sobre la periferia del cartucho. J

- Por lo demés, las pruebas pricticas de filtracién
de liquido contaminado efectuadas haciendo uso de cartuchos
filtrantes constituidos conforme al invento, han puesto de
mgnifiesto que, a igual superficie de capa filtrante y para
un mismo tamafio cilindrico total, su duracién de servicio
es netamente superior a la de 1los cartuchos filtrantes de
tipo,clésico. Esta superioridad de los cartuchos con re-
pliegues asimétricos procede de que, por una parte, la ca-
pa filtrante no sufre ningin aplastamiento durante su forma-
cibn, sino que se encuentra, por el contrario, sostenida e
incluso algo estirada y, por otra parte, la distribucidn re-~ .
gular de los flancos de los dobleces y de su separscibn ase-.
gurg una utilizacidén muy uniforme de la capa filtrante en
toda su extensibn.

La descripcibn complementaria que sigue, con re-
ferencia a los dibujos anejos, dados a titulo de ejemplos

no limitativos, haréd comprender bien las particularidades
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notables de las estructuras segin el invento asi como el
modo de formaecién de dichas estructuras expuesto mis arri-

ba y las particularidades de algunas de sus agplicaciones.

'En los dibujos:

La figura 1 representa el trazado de principio
del perfil longitudinal de los repliegues de cualquier es—
tructura conforme gl invento;

la figura 2 es una viéta en perspectiva de una
estructura segin el invento procedenté por doblamiento sen-
cillo con repliegues rectilineos de una hoja de materia ma-
leable ﬁlana;

la figura 3 es una vista en perspectiva de una
estructura procedente por doblamiento sencillo con replie-
gues rectilineos de una hoja de materia maleable previamen-
te ondulada longitudinalmente;

la figura 4 es una vista en perspectiva de una es-
tructura procedente por doblamiento con chéurones de una ho-
ja de materia maleable plana;

la figura 5 es un corte longitudinal a escala gran
de del emparedado con tres grosores empleado para la forma-
cibn de estruéturas conforme al invento, después de lag for-
macién de los repliegues; ‘ ’

la figura 6 es un corte longitudinal de tres hojas
que componen el emparedado de formacibn, en las posiciones
que ocupan, respectivamente, cuando sus dobleces se separan
unos de otros bajo el efecto de latraccidn ejercida sobre el
extremo de la capa intermediaj

la figura 7 es una vista en perspectiva de un frag-
mento de pantalla filtrante constituida pof una estructura

del tipo representado en la figura 4;
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la figura 8 es una vista en perspectiva de un
fragmento de placa de material emparedado que incluye un al
ma constituida por una estructurs conforme al invento y en
que ung parte de la placa de recubrimiento superior ha si-
do retirada para dejar aparecer la constitucién del alma;

la figura 9 es una vista en corte diametral de
un cartucho filtrante constituido por ung estructura con
cheuronos conforme al invento;

la figura 10 es una vista de detalle a mayor es-
cala de los repliegues internos del cartucho representado
en la figura 9;

la figura 11 es una vista en alzado del exterior
del mismo cartucho filtrante;

las figuras 12 y 13 muestran de modo esquemdtico
y respectivamente en alzado y en planta una estructura pla-
na con repliegues asimétricos con cheurones, segin otro mo-
do de realizacibén del invento;

las figuras 14 y 15 muestran esquemiticamente, la
primera en semicorbte digmetral y en semiglzado, la segunda
en vista parcial en planta y en corte horizontal, un car-
tucho filtrante obtenido por enrollamiento, alrededor de
un espacio central libre, de una estructura plana de lag
clase de la de las figuras 12 y 13.

El trazado del perfil representado en la figurag
1 pone de manifiesto claremente la caracteristica esencial
de las estructuras con repliegues asimétricos qué constitu-
yen el objeto del invento. Como se ve en esta figura, en tal
estructura, constitulda por repliegues alternados de una ho-
ja de materia maleable, los repliegues A, todos idénticos

entre sf{, que se sitlan sobre una de las caras principales-
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de dicha estructura, presentan un perfil cuyo tamafio es
sensiblemente mayor que el de los repliegues b, igualmente
todos idénticos entre s{, que se encuentran sobre la cara

opuesta. Este trazado es valido, en su principio, para to-

~ das las estructuras conforme al invento, ya sea que inclu~

yan dobleeces rectilineos o dobleces ondulados o con cheu-

" rones.

La figura 2 representa una reglizacibén del traza-
do de principio de la figura 1, en formg de una estructurg
con dobleces ¢ rectilineos obtenida a partir de una hoja
de materia maleable plana.

La figura 3 representa otra realizacibn del mismo
trazado, en forma de una estructura con dobleces 4 igualmen-
te rectilineos pero que se obtiene a partir de una hoja de
materia maleable inicialmente ondulada longitudinalmente, es
decir, cuyas ondulaciones estin orientadas perpendicularmen-
te a la direccibn general de los dobleces d.

La figura 4 es una realizacibn del mismo trazsdo
de principio de lg figura 1, en forma de una estructura que
presenta dobleces e con cheurones y que se obtiene a partir
de una hoja de materia maleable plana.

Coﬁo se ha expuesto mis arriba, un procedimiento

préctico de formacidn de las estructuras asimétricas confor-

me gl invento de uno cuglguier de los tipos descritos, consis-

te en doblar a la vez dos hojas de materia maleable f y g

(figura 5) entre las cuales se interpone una capa de mate-

ria h de un grosor y de una flexibilidad suficiente para pres-

. tarse a numeroso doblamientos sin deformacién permanente y sin

desgaste anormal. El corte de la figura 5 representa el empa-

redado con tres grosores asi constituidos después de la ope-
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racibén de doblamiento. A consecuencia de la presencia de

la capa intermedia h entre las dos hojas f y g, los replie-

gues exteriores g de cada una de dichas hojas presentan un

tamafio superior al de 1los repliegues interiores b, 1o que
conduce a la formacibn de dos estructuras con repliegues
asimétricos que incluyen la caracterfistica esencial del in-
vento. La figura 6 pone de manifiesto claramente cdmo, al
ejercer la traccidn segun la flecha F sobre la capa inter-

media h, las dos estructuras asi formadas a partir de las

-dos hojas h y g se separan sin que su forma sea alterada.

La figura 7 representa un fragmento de capa fil-
trante que forma parte de una pantalla filtrante plana y
que esti constituida por una estructura conforme gl invento
que inciuye repliegues asimétricos con cehurones, idéntica
a la representada en la figura 4. Las flechas Fl v F2 indi-

cana, respectivemente, el sentido de entrada del fluido en-

suciado a depurar y de salida del flufdo depurado que ha

atravesado la capa filtrante. Los repliegues b de menor ta-

mafio estidn situados sobre la cara asguas arriba de ésta y los
repliegues a de mayor tamafio sobre la cara aguas abajo. En

el estado en que esté representada, la capa filtrante se supo
ne que ha sido ya ampliamente utilizada para la filtracibn
del aire que circula en el sentido de las flechas Fl y F2.

Se ve que las impurezas i retenidas en el fondo de los re-
pliegues g mas espaciosos han llenado ya sensiblemente la mi-
tad de los huecos entre flancos y que no quedan ya para el
paso del gire m4s que las partes gue han permanecido todavia
Libres de los flancos. Los pequefios espacios libres gue exis-
ten entre los repliegues grandes son suficientes, sin embar-
g0, para dejar paso al flujo de aire depurado,'habida cuenta

de los espacios de seccidn triangular j dispuestos a este

- 13 -
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efecto en los 4ngulos de los dobleces por la formacibn de

cheurones,

La figura 8, que representa un fragmento de materidl
emparedado cuya alma estd constituida por una estructura con
cheurones igualmente del tipo representado en la figura 4,
pone de manifiesto la gran regularidad de espaciamiento de
los dobleces de dicha estructura, que resulta de las dispo-
siciones caracteristicas del invento. Como se ha subrayado
anteriormente, los repliegues mas gruesos g situados en 1la
base del alma, tienen necesariamente un: perfil redondeado,

1o que asegura un contacto seguro de los repliegues tanto
con la placa de recubrimiento inferior k del emparedado como
con' la placa superior 1.

Las figuras 9 a 11 se refieren aun caftucho fil-
trante para liquido constitufdo por un enrollamiento en for-
ma de un cilindro anular de una estructura asimétrica con
cheurones conforme al invento. Este enrollamiento ha sido rea--
lizado segin el proceso descrito mis arriba, aproximando de
modo contiguo los repliegues mas gruesos de la estructura,
mantenida de plano sobre un plano, y levantando los dos ex-
tremos de la estructura hasta que vienen a ponerse en contac-
t0 uno con otro y pueden ser reunidos por pegado. La longitud
de la estructura utilizada y los tamafios respectivos de los
pliegues mis gruesos y de los repliegues mis finos estén cagl-
culados de manera que el cilindro anular completo asi formado
presenta didmetros interior y exterior que correspbhde a los
del cartucho a obtener y que los repliegues més finos y los
repliegues mis gruesos guarnecen de modo contiguo 1as super-
ficies laterales interna y externa de dicho cilindro.

La figura 9 muestra la disposicibén de los repliegues
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internos b ms finos. Hay que sefialar que, como se ve cla-
ramente en la vista de detalle a mayor escala de la figu-
ra 10, existen entre estos repliegues contf{guos pequefios

espacios de seccibén triangular m que se presentan exacta—

‘mente como en un cartucho con cheurones de tipo clisico y

que dejan paso al liquido, igualmente de la misma manera que
en tal cartucho,

La figura 11 pone de manifiesto el aspecto exte~
rior completagmente notable que presenta un cartucho filtran-
te obtenido a partir de una estructura con cheurones cdnfor-
me al invento. E1 hecho de que los repliegues exteriores a
son més voluminosos y de que, por comsiguiente, estdn con-
tiguos, no impide de ninguna manera que el fluido penetre
entre sus superficies internas puesto que, por una parte,
eiiste entre ellos tridngulos de paso que corresponden g los
descritos mds arriba y que, por otra parte y sobre todo, la
més ligera pérdida de carga que resulta de las dimensiones
de estos repliegues tiene por efecto abrir entre estas su-
perficies un paso tan grande como Seg necesario y, en todo
caso, mucho mayor que el formgdo sin embargo de modo muy su-
ficiente por 1os pasos triangulados internos que exisfen en
la periferia interna del espacio centrgl libre del cartucho..
Se conmpruzba, por lo demds, que al final de la vida de un
cartucho asi constituido, los repliegues externos a presentan
pricticamente una superficie aplastada, habiéndose reunido
las caras internas de los flancos de la estructura bajo el
efecto de la presibn que ha llegado a ser importante a conse-
cuencia del aumento de la pérdida de carga a través de la ca-
pa filtrante obstruida. Este aplastamiento de los repliegues

externos es un signo visible de la obstruccibén progresiva de
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la capa filtrante.

Bl cartucho esté provisto, naturalmente, en sus
dos extremos, de fondos estancos n y O que, en el ejemplo
representado, incluyen uno y otro una aberturé central que
comunicg con el espacio axial vacio del cartucho, pero uno
solo de los cuales podria presentar tal abertura, segin el
modo de montaje del cartuché en el dispositivo de filtra-
cibn al cual est4 adaptado.

Las figuras 12 a 15 ponen de manifiesto otra dis-
posicibn del invento segin la cual los cheurones, en lugar
de ser en forma de linea quebrada, son en dngulos redondeg-
dow,

La estructura plana con repliegues asimétricos a

¥ b con cheurones en sentido longitudinal, que estd repre-

sentada en las figuras 12 y 13, es en su constitucién gene-

ral absolutamente similar a las que estén representadas en
las figures 4, 7 y 8 consideradas. Como estas Gltimas es-
tructuras, ha sido obtenida por formacidn de cheurones de un
conjunto de tres hojas segin el modo de formacibn que se -
ilustra en las figuras 5 y 6 y no difiere de éstas més que
por la forma longitudinal de los repliegues con cheurones e,
que es en este caso ondulada en lugar de ser en linea que-
brada y en zig zag.

Los repliegues ondulados longitudinalmente presen-
tan, como es ngtural, eﬁ comparacidén con los repliegues en
zig zag, la particularidad de no incluir quebraduras o cam-
bios de direccidn bruscos. Ahora bien, las roturas son de
tal naturaleza que ocasionan ciertas dificultades de puesta
en forma, sobre todo cuando se trata de formar hojas de ma-

terias maleagbles poco resistentes tales como las capas fil-
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trantes de hojas finas o las hojas de materias plésticas en
el estado ablandado en que conviene ponerlas durante las
formaciones para favorecer su puesta en forma. En particular,

cuando la formacibn de cheurones en zig zag se efectia mecé-

_nicamente por medio de barras de forma, segin la técnica des-

' crita en el certificado de adicidn ntmero 68.479 del 17 de

mayo de 1955 a la patente francesa nimero 1.106.780 del 10
de junio de 1954, estas barras incluyen en efecto salientes
angulosos que, en el curso de la formacibn, son susceptibles
de perforar ocasionalmente las hojas que recubren su super-
ficie, Lg forma ondulada conduce a emplear barras totalmente
exentas de salientes que permiten formar cheurones con toda
seguridad en las hojas de las materias més frégiles.

Pricticamente, las estructuras con repliegues asi-
métricos ondulados longitﬁdinalmehte por formacibn de cheu~
rones ofrecen, para todas las aplicaciones mencionadas, las
mismas ventajas que las que estén provistas de cheurones en
zig zag, ye sea para constitulr materiales emparedados, pan-
tallas filtrantes o cartuchos filtrantes.

Fl cartucho filtrante representado por las figuras
14 y 15 no difiere del cartucho ilustrado en las figuras 9%
10 y 11 consideradas, més que por el aspecto ondulado de sus
repliegues internos y externos, como se puede ver claramente
en los dibujos. En este caso particular, los pequéﬁos espa-
cios de secciones triangulares representados més particular-
mente en la figura 10, estén sustituidos, naturalmente, por
espacios cuya seccién es del mismo orden de magnitud, pero
cuya forma es la de una media luna alojada entre la curva-
tura grande externa de un repliegue y la curvatura menor in-

terna del repliegue siguiente como se ve en m' en la figura
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14. A pesar de la diferencia de forma, estos espacios, que
estan constituidos materialménte y no pueden encontrarse -
obstruidos, desempeﬁan exactamente la mismg misién técnicsa
de canales de evacuacibdn del fldido filtrado que los espa-
cios triangulados de los cartuchos con repliegues'quebra-‘
dos.,

Pricticamente, los cartuchos filtrantes asi cons-
titufdos ofrecen una eficacia, un rendimiento, uﬁa seguri=-
dad de empleo y un precio de coste gque son, a igualdad de
condiciones, en todos los puntos idénticos g los de los car-
tuchos con repliegues quebrasdos longitudinalmente.

Se sobreentiende, por lo demis, que estg disposi-
cibn de dobleces con cheurones redondeados tales como los
representados en las figuras 12 a 15 podrian utilizarse,
dentro del marco del invento, incluso en estructuras con
perfil simétrico, de lg clase de las descritas en las pa-
tentes anteriores ndmero 1.106.780 del 10 de junio de 1954
y ndmero 1.094.978 de 28 de noviembre de 1953,

BEsta solicitud que corresponde a la presentada en
Francia, el dfa 13 de abril de 1.965, con el ne 13013, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu-

to sobre Propiedad Industrial.
- N O T A -

Los puntos de invencibn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de estg solicitud de Paten-

te de Invencibn en BEspafia, por VEINTE afios, son los si-
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guientes:

l.- Procedimiento para la obtencibén de una es-

tructura con dobleces alternados, en particular para filtros,

a partir de hoja de materia maleable, caracterizado por el
hecho de que se efectlia el doblamiento de las dos hojas de

materia maleable superpuestas entre las cuales esti inter-

- puesta una capa de materia de un grosor y de una flexibili-

dad suficientes para prestarse a numerosas formaciones sin
conservar la huella de los dobleces formados en el curso de
la formacibn, y por que se separan de la capa intermedia
las dos estructuras que resultan del doblamiento ejercien-
do una traccidn longitudinal sobre el extremo aguas abajo
de dicha capa intermedia.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que el doblamiento del empare-
dado constituido por las dos hojés de materia maleagble y
la capa intermedia se efectla con dobleces simples alterna-
dos.

3.- Procedimiento segin la reivindicacibn 1, ca-
racterizado por el hecho de que el doblamiento del empare-
dgdo definido mis arriba se efectia empleando un procedi-
miento manual o mecénico de formacidn de cheurones.

4.,- Procedimiento para la obtencibén de ung estruc-
tura con dobleces alternados, en particular para filtros.

Tgl y como se ha descrito en lg Memorig gue ante-
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cede, representado en los dibujos que se gcompaiian y con los
fines que se han especificado.
Esta Memoria consts de veinte hojas escritas a mi-

quina por una sola cara.

Madrid, @ 6 dmw ;

P. A.

Pe Co /X\\Q)\)\ - ‘20 -
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