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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente de Introducción se r e f ie re , conforme indica 
su. enunciado, a una máquina para curvar tubos m etálicos y per­
f i l e s  análogos, con l a  cual se da a conocer en España un s i s ­
tema de curvado o doblado de t a le s  elementos bastante o r ig i­
n a l, con e l que además se consigue aumentar e l  rendimiento y 
a l a  vez s im p lificar  e l manejo de l a s  máquinas operadoras resu l­
ta n te s , en comparación con lo  que da de s i  l a  maquinaria co­
nocida hasta e l nmmento para t a l  f in .

para mejor comprensión de l a  presente memoria, se describe 
seguidamente un ejemplo ilu stra t iv o  no lim itativo  de rea liza­
ción de l a  máqpina a que se contrae l a  presente patente, para 
lo  cual se acompaña además una lámina de dibujos en l a  qp.e:

Figura 1 , representa una v is t a  fro n ta l de l a  máquina segdn 
l a  invención.

Figura 2, e s una v is t a  la te r a l  de l a  propia máquina.

Figura 3, constituye un detalle  ampliado del mecanismo do­
blado r  de l a  misma máquina, y

Figura 4, muestra una forma p a rticu la r  de doblamiento se- 
gtin l a  cual ha quedado configurada una v a r i l la .

En dichas fig u ra s  se ha representado por ( l )  e l  bastidor 
general de l a  máquina dotado de una mesa ( 2) de forma y dimensic 
nes adecuadas, hacia l a  cual se desplaza, perpendicul.annente, 
un cabezal ( 3) convenieentemente guiado por l a  corredera ^4) 
e impulsado por e l órgano ( 5) , a g e s t e  caso de tipo  h idráu li­
co, poseyendo este  cabezal ^3 ) su extremo ( 6) contorneado ae- 
gdn l a  curvatura bajo l a  cual ha de mecanizarse, en e l  presen­
te  ejemplo, l a  p ieza  c ilin d r ic a  (7 ). E l avance de dicho cabe­

zal ^3) ge efecjnia hacia abajo una vez dicha p ieza  ( 7 ) queda 
convenientemente colocada sobre lo s  dos balancines articu la­
dos ( 8) que l le v a  l a  mesa ( 2) de l a  máquina, situados uno a 
cada lado del e je  geométrico ( 9) de desplazamiento del cabe­
zal ( 3 ) , cooperando a l a  acción curvadora central de éste  ha-
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c ia  abajo, lo a  empujes la te r a le s  que sobre l a  p ieza  (7) des­
arrollan  lo s  propios balancines (8) hacia arriba  en dirección 
a lo s  flan cos del cabezal (3 ), empujes éstos obtenidos merced 
a unos respectivos mecanismos impulsores (10), también en es­
te  caso de tipo  hidráulico, que aquéllos llevan  acoplados a 
lo s  e strib o s dorsales (11).

Por su parte el cabe curvado r  de l a  máquina (3 ), consis­
te  esencialmente en un basamento (12) sobre cuyo centro recae 
e l vástago (13) del mecanismo impulsor (5 ), mientras que el 
extremo in te r io r  de aquél se acopla, como queda dicho, a l a  
gu ia  v e r tic a l (4 ) , para obtener e l correcto y equilibrado des­
lizamiento del cabezal, siendo por último el extremo delan­
tero del mentado basamento (12) e l que oomporta l a  cabeza cur- 
vadora propiamente dicha (6 ) , l a  cual, como puede apreciarse 
perfectamente en fig u ra  2, e s tá  dotada en este caso de una 
garganta o acanaladura se n c illa  con l a  configuración p erifé ­
r ic a  circunferencial según l a  cusí debe desarrollarse e l aco- 
damiento de l a  p ieza (7 ). En este basamento (12) existen f i ­
nalmente lo s  medios de f i ja c ió n  de l a  pieza curvadora (6 ), no 
representados en lo s  dibujos, l a  cual re su lta  de e sta  forma 
re cambiable para l a  obtención del radio de curvatura o curvas- 
tu ras a obtener en cada caso.

En cuanto a lo s  balancines de empuje la te r a l  (8) de l a  
máquina, su articu lación  queda m aterializada con sendos so­
portes (14 ), que a su vez quedan convenientemente guiados con 
p o sib ilid ad  de desplazamiento graduable sobre l a  mesa (2 ) , re­
gulándose a s i  a  voluntad y bajo cualquier posición sim étrica 
(o asim étrica en otros casos) deseable, l a  magnitud de l a  cur­
vatura de l a  p ieza (7 ) , obteniéndose además lo s  desplazamien­
to s  de t a le s  soportes (14), g rac ias a dos respectivos husi­
l l o s  (15), coaxiales pero independientes entre s i ,  que se go­
biernan desde lo s  extremos la te r a le s  opuestos de l a  mesa (2) 
por medio de lo s  dos mandos manuales (16).

-  3 -

Los referidos balancines articu lados (8) poseen superior-
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mente una acanaladura de sensible profundidad practiq u e . en 
correspondencia con l a  garganta de l a  cabeza curvadora (6 ) , 
todo e llo  al objeto de mantener perfectamente guiada l a  p ie­
za (7 ) , con l a  p articu larid ad  además de que lo s  árganos de 
impulsión también h idráulicos (10), articu lados en lo s  pun­
to s  (17) del bastid or (1 ) , convergen sensiblemente h a c ía lo s  
e str ib o s  (11) de lo s  balancines (8) 6n donde superiormente 
pivotan, a cuyo efecto l a  máxima convergencia de t a le s  ór­
ganos se estab lece dentro de l a  posición inoperante de lo s  
balancines que representa f ig u ra  1 , en l a  que é sto s  se mantie­
nen horizontales, mientras que s i  in ic ia r se  lo s  empujes ha­
c ia  arrib a  de lo s  repetidos órganos (10), lo  cual queda gra- 
fiado en f ig u ra  3, con movimientos que pueden h allarse  sin­
cronizados o no con lo s  del órgano prin cipal (5) según con­
venga, como quiera que lo s  centros de articu lación  (18) de 
é sto s  órganos con lo s  balanoines (8 ), y lo s  correspondien­
te s  puntos de articu lación  (19) de é sto s con sus soportes 
(14 ), ae hallan desalineados, encontrándose e sto s  últim os 
más cerca del e je  geométrico (9) del cabezal (3) que aque­
l l o s  centros de articu lación  (18 ), dichos órganos (10) se 
van aplomando paulatinamente a medida que se extienden, con 
apreciable tendencia de sus e je s  geométricos a  s itu arse  pa­
ralelamente.

pe t a l  g u isa , f á c i l  e s  comprender que con l a  máquina ob­
je to  de l a  patente, l a s  p o sib ilid ad es de curvatura de l a s  
p iezas, ya sean tubos, barras o p e r f i le s  de cualquier tipo 
análogo, son amplísimas, todo e llo  g rac ia s  a que l a  recam- 
b iab ilid ad  de laTS9¡&eza curvadora (6 ) , y l a  más o menos a- 
proximación de lo s  balancines (8) entre s i  sobre l a  mesa (2 ), 
permite obtener ilim itad as formas de acodamiento, sen cillo  o 
m últiple, como e l  (20)-(21) de fig u ra  4, sobre una o más pie­
zas simultáneamente s i  se desea.

D escritas suficientemente l a s  p rin cipales c a ra c te r ís t i­
cas y particu larid ad es del objeto a  que se contrae l a  pre­
sente patente de Introducción, ha de hacerse constar que en 
e l mismo podrán introducirse cuantas modificaciones aconseje
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l a  técn ica en l a  construcción de t a le s  aparatos, tanto por lo  
que se re fie re  a  forma, dimensiones y m ateriales del bastidor 
y sus órganos, como a l a  naturaleza de é sto s , en p articu lar 
lo s  de accionamiento, que podrán ser de tipo hidráulico, neu­
mático o e léc tr ico , siempre que con e llo  permanezca inalterada 
l a  esenciaLidad de l a  idea que es l a  que se resume y concreta 
en lo s  términos de l a  sim ien te

N O T A

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l  te r r i­
to rio  español l a s  sigu ien tes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Máquina para curvar tubos metálicos y p e r f ile s  aná­
logos, que se caracteriza  esencialmente por el hecho de com­
prender un bastidor general dotado de una mesa de forma y di­
mensiones adecuadas, hacia l a  cual se desplaza, perpendicular­
mente , un cabezal convenientemente guiado e impulsado por un 
órgano con preferencia de accionamiento hidráulico, poseyendo 
este  cabezal su extremo contorneado según l a  curvatura o cur­
vaturas bajo l a s  cuales hayan de mecanizarse una o v aria s  p ie­
zas simultáneamente, y con l a  particu laridad  de que el avance 
del mentado cabezal se efectúa hacia abajo una vez que l a  p ie­
za o p iezas del caso quedan convenientemente colocadas sobre 
dos balancines articu lados que l le v a  l a  mesa de l a  máquina, 
situados uno a cada lado del e je  geométrico de desplazamiento 
del cabezal, cooperando a l a  acción curvadora central de éste 
hacia abajo, lo s  empujes la te ra le s  que sobre e l tubo o p ieza 
análoga desarrollan  lo s  propios balancines hacia arriba en 
dirección a l o e  flan cos del cabezal, empujes é sto s obtenidos 
merced a unos respectivos mecanismos impulsores, también de 
preferencia h idráulicos, que aquéllos llevan  acoplados a unos 
oportunos e strib o s dorsales.
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135. 2 .-  Máquina de curvar tubos metálicos y p e fü e s  análo-
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según l a  reivindicación anterior, caracterizada también por­
que e l cabezáL curvador de desplazamiento v e r t ic a l ,  consiste 
esencialmente en un "basamento sobre cuyo centro recae e l vás- 
tago del mecanismo impulsor, mientras que el extremo in te r io r  

140. de aquél se acopla a  l á  gu ia verticaL del b astid or para ob­
tener su correcto y equilibrado deslizamiento, siendo por lil-  
timo e l extremo delantero del basamento e l que comporta l a  
p ieza  curvadora propiamente dicha, l a  cuáL e s tá  dotada de una 
acanaladura o garganta se n c illa  o nniltiple según lo s  casos, 

145. con l a  configuración que haya de presentar l a  curvatura del 
tubo o tubos simultáneamente a doblar, existiendo, además, 
en este  extremo del basamento, l o s  medios apropiados de f i j a ­
ción de l a  p ieza  curvadora que, en t a le s  condiciones re su lta  
recambiable para l a  oportuna obtención del tipo  de curvatura 

150. o curvaturas deseables para cada caso.
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3 . -  Máquina para curvar tubos m etálicos y p e r f i le s  aná­
logos, según l a s  an teriores reivindicaciones, caracterizada 
asimismo porque lo s  balancines de empuje la te r a l  de l a  máquina 
articu lan  en sendos soportes, que a su vez quedan convenien­
temente guiados con p o sib ilid ad  de desplazamiento sobre l a  
mesa, regulándose a s i a voluntad, bajo cualquier posición s i ­
métrica, o asim étrica deseable según lo s  casos, l a  magnitud
de l a  curvatura o curvaturas del tubo o análogo, obteniéndo­
se además lo s  desplazamientos de t a le s  soportes g rac ias a 
dos respectivos h u sillo s  coaxiales pero independientes, que
se gobiernan desde lo s  extremos la te r a le s  opuestos de l a  me-

nm*.....sa  por medro, de desmandos manuales apropiados.

4 .  -  Máquina para curvar tubos m etálicos y p e r f i le s  aná­
logos, segdn l a s  precedentes reivindicaciones, caracteriza­
da igualmente porque lo s  balancines articu lados poseen su­
periormente una o más acanaladuras de sensible profundidad 
practicadas en correspondencia con el número y orientación
de garganta o gargantas del cabezal curvador, todo e llo  al 
objeto de mantener perfectamente guiado o guiados lo s  e le-
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mentós a. curvar, con l a  particu larid ad  además de que lo s  
árganos de impulsión articu lados en l a  parte ba ja  del bas­
t id o r , convergen sensiblemente h a c ía lo s  e strib o s de lo s  
balancines en donde superiormente pivotan, a cuyo efecto 
l a  máxima convergencia de t a le s  árganos se establece den­
tro  de l a  posición-iáé^erante de lo s  balancines,* en l a  
que é sto s se mantienen horizontales, mientras que s i  in i­
c ia rse  lo s  empujes hacia arrib a  de lo s  repetidos árganos, 
sincronizados o no por medio de d isp ositivos apropiados 
con el del cabezal superior s i  e s conveniente, como quie­
r a  que lo s  centüos de articu lación  de é sto s con lo s  ba­
lancines y lo s  correspondientes a lo s  puntos de a r t ic u la ­
ción de e sto s  balancines con sus soportes se haii an des­
alineados, encontrándose, é sto s últim os, más cerca del 
e je  geométrico del cabezal curvador que aquellos centros 
de articu lación , dichos órganos se van aplomando pau lati- 

- ñamante a madida que se extienden, con p re c iab le  tenden­
c ia  de sus e je s  geométricos a situ arse  paralelamente.

5 .-  "MAQUINA PARA CURVAR TUBOS METALICOS Y PERFI­
LES ANALOGOS"

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en l a  
presente memoria, que consta de sie te  hojas fo lia d a s  y me­
canografiadas por una so la  cara y una lámina de dibujos 
que l a  i lu s t r a .
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