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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicltar
PATERNTE DE INVIENCION
en
ESPAFNA
por VEINTE afios
a nombre de ALGENMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V. entidad holande-

ga establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:

"PROCEDIKIENTO PARA LA MANUFACTURA DE HEBRAS MULTICOLO-
READAS",

La presente invencidn se refiere a un procedimien—
to para la manufactura de hebras multicoloreadas, en el
cual procedimiento al menos dos hilos independientes o come
binados, de colores diferentes o diferentes afinidades para
colorantes, son sﬁ%@siﬁémente estirados, retorcidos entre
sf, v si se desea tefiidos. La in;éncién comprende también los
hilos asi manufacturados y los productos textiles compues-
tos por ellos.

Tal procedimiento es conocido, y a menudo se apli-
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ca, para la manufactura de alfombras de pelo, materiales
de tapiceria, y otras telas textiles formadas por hebras
multicoloreadas de polimeros sintéticos lineales.

Los productos textiles conocidos, compuestos por
hebra multicoloreada, muestran en muchos sitios una forma-
cidn de vetas gue es dgbida a colores especificos que pre-
dominan 1ocalmente,‘y‘1§m3ua1 influye desfavorablemente
en la calidad de los productos.

La invencidn tiene como objeto proporcionar un
procedimiento del +tino antes descrito, que no muestra este
inconveniente.

El procedimiento segin la invencidn se caracteri-
za porgus justamente antes de retorcer los hilos, se sepa-
ran o mantienen separados hasta que cstén realmente retor-
cidos entre si, y porque los hilos se combinan de forma que
contengan una torsidén de menos de 40 vueltas por metro. Se
ha hallado sorprendentemente que las alfombras y otras te-
lag textiles, compuestas por hebras multicoloreadas hechas
por el procedimiento segin la invencidn, no presentan for-
nacidn indeseada de vetas., Por tanto, el procedimiento se-
giin 1la invencidn hace posible obtener productos, mis con-
cretamente alfombras, de calidad muy grande,

El procedimiento segin la invencidn se puede efec-
tuar de forma eficaz si los hilos se retuercen entre si en
un procedimiento continuo, inmediatamente después de esti-
rar al menos uno de los hilos que se han de combinar. Los
hilos multicolorsados que son muy adecuados para la manufac-
tura de alfombras de pelo, se obtienen sometiendo el hilo
retorcido a un tratamiento de rizado, mds particularmente

a un tratamiento de rizado en caja de relleno.
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La invencién se describird mds con referencia al
dibujo diagramdtico adjumnto.

Con la disposicidn que se muestra en el dibujo,
dos hilos 10, coloreados de forma distinta, no retorci-
dos, y sin estirar, se pasan desde una fuente adecuada
(que no se muestra) a un rodillo 11 de alimentacidén man-
teniéndose peralelos los hilos mediante un rodillo 12 de pre-
sidn. Desde el rodillo 11, los hilos se pasan a y alrede-
dor de un pasador 13 de estirado, y desde all{ a un rodi-
1lo 14 de esgtirado., Se enrollan wvarias veces alrededor
del rodillo de estirado y rodilloc tensor 15 adyacente. El
rodillo de estirado se hace girar (por medios que no se
mue stran) a wn nimero de rpm mayor que las del rodillo 11
de alimentacidn, para efectuar 2l deseado .estirado de los
hilos en el pasador 13 de estirado. Para mantener separa-
dos los hilos hasta que llegan al dispositivo de reforei-
miento, debajo del rodillo 14 de estirado se monta un pa-
sador 16 de separacidn. EL hilo 10(a) pasa por un lado del
pasador 15, y el hilo 10(b) pasa por el otro lado., Se jun-
tan a través de una gufa 17 de ojete superior, por encima
del huso de anillo, y se retuercen con menos de 20 vueltas
por metro, en un huso de anillo 18.

Segln la invencidn, es imperativo que se dispon-
gan unos medios dgﬁgeparacién, tal como un pasador 16, para
evitar el ehtremezé}ado indéseado de filamentos de colores
diferentes.

Se puede producir una tela textil multicoloreada-
exenta de vetas, combinando hilos sustancialmente no retor-
cidos de al menos dos colores diferentes, o de diferentes

afinidades pare los colorantes., Si tales hilos ge combinan
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¥y estiran en estado no retorcido, y luego se retuercen jun~
tos en un retorcedor de anillo, quedan lo suficientemente
coherentes para permitir que sean rizados simultdneamente,
¥ luego que se forme pelo.

Lg tela de pelo resultante, que contiene hilo que
‘tiene poca torsidn, produce una .combinacidn multicolor exen-
ta de vetas, Sl

Si los distintos hilos requieren condiciones di-
ferentes de estirado %tal como diferentes relaciones y tempe-
raturas de estirado, cada hilo se'reGOge en un paquete de
bobinadora de retorcer. Luego se recoge en un paguete de
bobinadora de estirar (no retorcido), indepsndientemente.
Estos hilos se combinan en un retorcedor de anillo, inser-
tando un retorcimiento de 20 vueltas por metro.

Para producir una tela textil de pelo, los hilos
de que se trata son hilados y estirados en un retorcedor
dé estirado usual. Durante el retorcimiento, los hilos dis-
tintos a combinar se disponen paralelamente en estado no
retorcido, y se combinan en un solo paquete, en recogida
con uvn torcedor del tipo de anillo. En este punto, el hilo
compuesto contiene una torsidn producida de, por ejemplo,
aproximadamente 20 vueltas S o Z por metro. Es critico el
gue el hilo contenga una torsidn que sea menor de 40 vuel-
tas por metro, ya que se ha determinado que tal hilo, cuan-
do se le da forma de pelo en una tela de alfombra que ten~
ga una torsidn mayor de 40 vueltas por metro, muestra una
objetable formacidn de vetas.

E1l hilo compuesto del retorcedor de estiramiento
se puede someler luego a un tratamiento para rizar o dar

vollimen., Tal tratamiento se efectia generalmente pasando
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los hilos compuestos a travéds de un dispositivo usual de
rizado, de caja de relleno, aunque se puede dar textura al
hilo por otros sistemas.

Después de las operaciones de estirar y retorcer,
se puede dar satisfactoriamente forma de pelo al hilo com~
puesto, en una tela,

Los siguientes ejemplos servirdn pra ilustrar
la invencidn.

BIEMPIO 1

Un cabo de hilo de poliamida normal mds un cabo

de hilo de poliamida de tincidn diferencial (reserva dcida)

Cada uno de los hilos componentes se hild indepen-
dientemente, dando un hilo de 1040/68 si se estird con una
relacidn de 3,5:1. Los hilos no estirados se recogieron en
paquetes de bobinadora y luego se pusieron en el retorcedor
de estiramiento, de forma que se introdujeron en el mismo
juego de rodillos de estiramiento un cabo del hilo de tin-
cidén normal y un cabo del hilo de tincidn diferencia.

Los dos hilos se mantuvieron en posicidn paralela pero se-
parada, durante el estiramiento (relacidn de estiramiento,
3,5:1), para evitar que se entremezclaran los filamentos.

Después de estirar, los dos hilos paralelos se combinaron

y retorcieron con 20 vueltas por metro, y se arrollaron en
un carrete. Luegow@e -eiguieron los procedimientos nornales
de rizado y'entubadgl S

EJEMPLO 2

Un cabo de hilo de noliamida normal mds un cabo

de hilo de nolidster.

Cada uno de log hilos se hild, se recogid en un

paguete de bobinadora de pasador, se estird, y se recogid
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en un paguete de bobinadora de estirado (sin retorcer),

por separado. En el caso de la poliamida, el hilo se es=
tird en frio con una relacibn de 3,5:1, dando un denier de
1040/68. E1 hilo de poliéster se estird con relacidn de '
6:1, en un pasador a 75°2C y se relajd en una placa calien-
te a 1802Cy El denier mesultante fué también de 1040/68.
Los dos hilos estirédééfﬁ;e torsién nula, se combinaron en
un retorcedor de anillo, insertando 20 vueltas por meitro.
Las hebras retorcidas se rizaron despuds, de la forma usual
¥ se arrollaron a un carrete. '

Aunque la invencidn se ha descrito con relacidn
a la combinacidn de dos hilos coloreados de forma diferen-
te, se ha de entender que se pueden combinar tres o mds,
con tal de gue se mantengan separados hasta que llegan al
retorcedor de anillo.

Ademds, cuando se emplea la expresidn "hilos co-
loreados de forma diferente" se pretenden cubrir los hi-
los que tienen caracteristicas diferentes de tineidm, los
cuales proporcionaran telas multicoloreadas, tal como alfom-
bras, cuando se tifien en forma de fela.

Esgte solicitud que corresponde a la prescntada
en los Estados Unidos de América el 26 de Julio de 1.965
n? 474.580, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Istetuto sobre Propiedad Indusirial.

- 0 T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
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te de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios son los sigulen-
tes:

1¢.~ Procedimiento para la manufactura de hebras
multicoloreadas, en el cual procedimiento al menos dos hi-
los seperados o combinados, de diferentes colores o dife-
rentes afinidades para los coloranies, son sucesivamente
estirados; retorcidos juntos y, &1 se desen, teflidos, ca-
racterizado porque justemente entes de que los hilos seen
retorcidos, se separan o mentienen separados hasta que
realmente se retuercen juntos, y porque los hilos se com-
binan de forme que contengan une torsién de menos de 40
vusltaes por nmetro.

22,- Procedimiento segin el punto 12, caracteri-
zado porqua'los hilos son retorcidos juntos en wa procedi-
nmiento cantinuo, inmediatemente después de estirar al me-
nos uno de 1los hilos gue gse han de cambinar.

3¢.~ Procedimiento segin el punto 1 é 2, caracte-
rizado porqﬁe antes de cambinar los hilos, caedsa uno de ellos
no contiene prdcticamente ningune torsidn.

4¢,~ Procedimiento seglin el punto 1, 2 6 3, carac-
terizado porque, despuds de heberse retorcido juntas las
hebras, se rizan, més particulamente se rizan en una caja
de relleno.

5% ﬁ’égéﬁimienfo seg_xin el punto 4, caracteriza-
do porque sé déd a las hebx;a.s r:;éadas retorcidas forma de
pelo, en alfombras w otros productos textiles.

62,~ Procedimiento para le menufactura de hebras
multicolore adas.

Tal y cano se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en el dibujo que se acompafia y con los fi-
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nes que se han espscificado.
Esta Memoria conste de ocho hojas escritas a migquins
por una sola cara. .
Madrid, Z4 AGU. ‘9595

P'A.

Rt . Albertd/dey Ejzabus,
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