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que cerresponde a un;.éolicitud de PATENTE DE INVEN-
CION, por veinté anos, porzuflgﬂgﬁﬁleIENTG PARA LA
FABRICACION DE RUEDAS LIGERAS CON CUBIERTA DE INTE-
RIOR HUECO™", cuyo gegistro se solicita a favar de
ANGEL FERNANDEZ,S.A., entidad Esﬁaﬁola,_residente en
Bar?elona, c/ Ali-Bey, 95-99..
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Esta solicitud de Patente de Invencién se
refiere a un nuevo procedimiento para la fabricacién
de ruedas ligeras c§n cubierta acoplada de interior
hueco.

Segin este procedimiento, tanto 1a obten-
cién de lo que podriemos llamar el disco de la rueda,
como elfnontaje Yy sujecibn de la cubierta neumética de

madera hermética Yy la formacién del nucleo central,
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cubo, para acoplamiento del sistema de buje, se logran
en operaciones sucesivas del mismo proceso.

Se procede en primer lugar a la obtencién
por moldeo de una pieza que en lo que sigue denomina-
remos simplemente disco, y que consiste en un disco con
una amplia perforacién en su centro y que en las proxi-
midades de su borde exterior y en ambas caras, lleva
précticada una canal aproximadamente de media cafia. La
zona del disco comprendida entre el borde de la per-
foraci6ntentral y las canales mencionadas esti provista
de un nGmero variable de taladros pasantes o no, ner-
vaduras, rugosidades, vaciados y similares con el fin
que més adelante se dird. Incluso las propias canales
tienen en su fondo algunas de estas perforaciones pa-
santes.

Por separado se obtiene la cubierta de la
rueda, que tiene la particularidad de que sus pestafias
estan dirigidas.hacia dentro y, ademds, en estas mismas
pestafias lleva unos taladros pasantes.

La superficie exterior de dichas pestaiias
puede ser lisa o tener practicados unos pequefios alveo-
los, véciados. escotaduras, nervios, etc. con la fina-
lidad que tambieq explicaremos mas adelante.

A continuacién se monta la cubierta asi for-
mada sobre la periferia del disco antes descrito, de
manera que las pestafias de aqulla se alojen en las ca-
nales laterales del disceo y de modo tambien que los

orifidos hechos enlas pestafias de la cubierta coinci-
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dan con los que lleva el disco en el fondo de sus ca-
nales.

Seguidamente ambas partes, disco y ctubierta
aplicada, formando un grupo, se introducen en un molde
adecuado, el cual al efectuar su cierre, presiona a las
pestafias de la cubierta contra el disco en las canales
laterales, quedando asi la cubierta herméticamente ce-~
rrada y hueca por su interior, tal como se pretendia.

Se procede luego a la inyeccién del molde y el material
inyectado, al mismo tiempo que conforma de manera pre-
vista el nucleo o parte central de la rueda, efectua el
agarre de esta parte sobre el disco y tambien el de la
cubierta. Para lo primero, el material se adhiere sobre
el disco al penetrar en sus taladros pasantes, en sus
vaciados, en sus cajeados, ete., y tambien agarrando so-
bre los nervios, rugosidades o nervadurss antes dichas
y» para la fijacifn de la cubierta, penetra por los ori-
ficios hechos en su pestafa que se hallan coincidentes
con los que tiene el disco en sus propias canales de
acoplamiento y recubre los lados de la cubierta forman-
do sobre ellos una pestafla a cada lado que penetra tam-
bien en muellas escotaduras y encajes previstos en la
cubierta. Con ello, al solidificarse el material, los
bordes de la cubierta quedan aprisionados entre el dis-
co interior y estas pestafias exteriores, de manera que
se asegura la hermeticidad del cierre y se impide cual-
quier desplazamiento relativo entre las partes compo-

nentes de la rueda, formandose un cuerpo monobloque di-
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ficilmente destructible y de alta resistencia mecd-
nica.,

En los dibujos adjuntos se ha representado
un ejemplo de realizacién del procedimiento objeto de
esta Patente, siendo:

La figura 12 una vista en planta y seccién
diametral del disco.

La figure 2% muestra el acqlamiento previo
de la cubierta sobre este disco, segin se introduce
en el molde,

La figura 32 es un detalle de la disposicién
de la masa inyectada para efectuar el agarre de la
cubierta, y

La figura 42 representa en seccifn la rueda
del ejemplaé, con el nidcleo central formado.

Como puede apreciarse, el disco ~1- qae
tambien se obtiene por moldeo, tiene junto a su borde
exterior y por cada lado una canal de seccién adecuada
~2- ~2%'~, Repartidos en Su cuerpo lleva algunos tala-
dros pasantes =-3-, alguno de los cuales -4~ seg ha pre-
visto que coincida con las canales -2- -2'., Tambien
puede llevar en sy cuerpo unos cajeados como 5=,
nervios o pequefias canales como -6- ¥ cualquier otro
marcado que sirva para asegurar el andaje de 1a masa
fundida que ha de recubirlo,

La cubierta -7- tiene sus pestaflas -B8- 8'a
dirigidas hacia dentro, con el fin de acoplarse exacta-
mente en las canales «2- ~2'~ del disco -l-, y precisa-
mente sobre estas pestafias lleva unos taladros pasan=

tes -9- que en el acoplamento de ambas partes se hacen
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coincidir con los orificios -4~ del disco -1-, para
que por ellos penetre la masa fundida =10~ y asegure
la unién de ambas partes.

Tambien puede Preverse en la cara exterior
de los lados de la cubierta -7- unos encajes, escota-
duras o nervios =1ll- para que actuen Como elemento de
trabazén de la masa inyectada, pars asegurar aun m4s
dicha unién.

La masa de material-10- inyectads en el molde
conforma el ndGcleo central -12-, formando el cubo=~13-
de la forma Prevista y los alajamientos para el buje,
cojinetes, etc. Al introducirse en los taladros -3-;
escotaduras o cajeados =5-, y cubrir los nervios o ca-
nales «~6- y, en general, en los puntos de agarre pre-
vistos en el disco ~l- solidariza perfectamente dicho
ndcleo central con el disco, hasta hacerlos una sola
pieza.

La misma mass -~10- hace la fijacién de la cu-

ademés, forma sobre los lados de la cubierta unas pes-
tafias -14-,-15- que aprisionan a dichos lados aprove-
chando los Pdntos de trabazén -11-, Estas pestafias no
solo aseguran la hermeticidad de 1la Cubierta, sino que
protegen los lados de la misma Y, desde luego, comple-
tan el aspecto de la rueda, Pues equivalen a las pesta~
flas de la llanta normal.

En un punto de 14 cubierta se dispone la v§g-
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vula de inflado, que no se ha representado.
En el objeto descrito caben modificaciones de
forma, dimensiones, proporciones y materias, sin apar-
tarse de‘su esencialidad, por lo que se hace constar
que tales modificaciones se entenderén incluidas en
esta solicitud sean cualesquiera las circunstancias
que concurran.
Nota
Deserito-suficientemente el objeto de esta
solicitud se declaran de novedad Yy propiedad las si-
guieﬁtes:

Reivindica ciones
—_— Vv J N o 1 CcCacaones

1%.~ Procedimiento para la fabricacién de

ruedas ligeras con cubierta de interior hueco, pue se

Caracterize porque en una operacién de moldeo se obtiene
primeramente un disco base que tiene en su centro una
amplia abertura circular y en el que se han previsto por

ambas caras y en las proximidades del bordeé exterior unas

‘canales de seccién adecuada, montandose a continuacién

sobre este disco una cﬁbierta cuyas pestafias, dirigidas
hacia dentro, vienen a alojarse en las canales dichas,

y este conjunto se introduce en un molde que al efectuar
SuU cirre presiona las pastafias de la cubierta contra el
fondo de las canales del disco ¥» por inyeccién, se ha-
ce penetrar en el molde dna masa de material fundido, el
cual recubre las superficies del disco y monta sobre los
lados de la cubierta en proporcifén prevista, creando a su
Vez unas pestafias que aprisionan a dichos lados contra

el disco y que al mismo tiempo cubren la junta psra ve-

rificar el cierre hermético de la cubierta, que en esta
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forma queda hueca,

28, - Procedimientq Pra la fabricacién de ruas-
das ligeras con cubierta de interior hueco, segiin 13
reivindicacién anterior, que se Caracteriza porque 1la
masa fundida, al penetrar en el molde, conforma tambien
el ndcleo central de la rueda, ya sea como cubo de 1la
misma o con la inclusién en el propio molde de los ele-
mentos componentes del buje.

3%.~ Procedimiento Para la fabricacién de rus=
das ligeras con cubierta de interior hueco, segdn 1la
reivindicaciof primera, que se caracteriza por haberse
pPrevisto, tanto en el disco como en la cubierta, unos
taladroe pasantes que se hacen coincidir en el momento
de la introduccidén en el molde, con 1a particularidad
de que los taladros del disco se hallan sobre las cana-
les laterales Yy los de la cubierta en las pestafias gue
han de alojarse en dichas canales.

4%,~ procedimiento para la fabricacién de rue-
das ligeras con cubierta de interior hueco, segdn las
reivindicaciones primera y segunda, que se caracteriza
porque en el cuerpo del disco base se han practicado unos
taladros, vaciados, escotaduras, nervios o canales que
tienen por objeto recibir 1ga masa fundida que conforma
el ndcleo central Y asegurar el anclaje de la misma so-
bre dicho disco, sin posibilidad de desplazamiento rela-
tiva. '

52,- Procedimiento pPara la fabricacién de ruedas

ligeras con cubierta de interior hueco, segiin las reivin-



1800‘

dicaciones primera y tercera, que se caracteriza porque

los lados de la cubierta presentan unas escotaduras,

‘encajes o nervios que actlan como elementos de traba-

z6n de la masa inyectada que ha de recubrir sus lados

y formar las pestafias de cierre.

62;- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
RUEDAS LIGERAS CON CUBIERTA DE INTERIOR HUECO,

Todo conforme se describe y reivindica en
la presente Memorias Descriptiva que consta de ocho ho-
Jeaa y se ilustra con los dibujos que a la misma se
acompaﬁan.A

Madrid, veintidos de julio defil né-

vecientos sesenta y seis.

RNANDEZ,S.A,

/




e _— ]
_ FBVIHVA VIVOS3I

’

996°L 2P *HAr  2p .wm.n%oz ¥

ot

— ot

‘ | | 5l 914
. 529l RS

o 2

V'S 'Z3ANVYNY34 139NV




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



