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formulada 6l dfa 22 de Jullo de 1.966, con el m 322.380
' en S
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de AMSTED INDUSIRIES INCORPORATED, entidad mr—-
‘toamericana, establecida en 3700 Prudential Pleza, Ohuca-
go, Illinois, Eatados Unldes de América, por:
YUN DISPOSITIVO DE CAJA DE SaLIDA DE GASES"

Ia presente invencidn se refiere a una caja de z_n,o_J,;-
de con salida de gases y & una construccidn de behad.e’rd."

la invencién tlene wna adaptacién particular a una
construccién de molde, en la cual sum partes son movibles
para separacidén del molda.a, en el caso de un molde ajus-
table, para ajustar los movimientos de las partes para pro '
porcionaxr selectlvamente tamafios diferentea de cavidad y

de pleza colada resultante.
Ios moldes de las clases referidas mds arriba, es-

tédn provistos de sgujercs de salida de gases, y una dise
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posicidén preferids es proporcionar loa agnjeros de salida
de gases de tal modo que estén definidos por las partes

_separable, y al séparar las partes los agujeros de salida

de gases son destruidos. En tales moldes, ha sido general-

mente necesario construir una caja de salida de gases en ca

da operacidén de colada, y cuando el molde era meparado la

- ecaja de salida de gazes era destrulda.

Un objeto amplio de la presente invencién es propor-
cionzxr una construccidén de caja de salida de gases destina-
da particnlarmente a moldss de los tipos generales snterio-
res y que son de comstruceldn permanente, slendo destlna-
dos a volver a cmplearse en coladas sucesivas en ol mulss
de.

Ia invencién consiste en una congtruccidén de caja de
salida de gases permanente y de uso miltiple que comprende
un miembro unitario que tilene una parte superior de dimenw
slones relativamente grandes gque forme un espaclo de recl—
piente y una parte de vistego inferior de dimensiones relaw-
tivamente més pequeflas quse forme un paso de dimensiones:
reducidas gue comumca con y que conduce hacia abajo deade
gl espaclo de recj.pimnte, egtando provisto dicho miembro de
un recubrimlento de arena.

Otros objetos y ventajas aparecerin & parilr de la
descripeidén detellads sigulente tomads conjuntamente con los
dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en seccién vertical a tra-
vés de la caja de salida de gases de la presente invenciodn,

junto con un depbesito para verter arena ‘do machos dentro de

. alla para proporcionarle un recubrimientos

Lo figura 2 es una vista desde abajo dada por la 1i-
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nea 2~2 de la figura 1;

Ie figura 3 ¢s una vista en secclén vertical a tra=
vés de Ja caja de sallida de gases que muestra la retirada
de greng de machos en excesos

la figura 4 63 una vista en perspectiva de una parte

de un molde ajustable de un tipo al cudl la invencién preom
sente estd destinada particularmente, mostrando solamente

los princlipales componentes del molde;
La figure 5 es uns visla desde arriba del molde de

la figura 4;
Ia figura 6 es una vizta dada por la lines 66 de la

figura 5. .
La figura 7 es una vista dada por la linea 7-~7 de la
figura 5; ¥
75 poro con la caja de salida de gases mostrada en posi-
clén en ella. -

la caja de gsalida de gases en of estd indicada en .
12, y estd hecha preferiblemente de una pleza dnica da.hie-
xro moldeado, que tiene una parte 14 de embude cénica enm.
la parte superlor y una parte 16 de véstagoe vertical eg’él
fondo. La parte 14 de embudo superlor es generalmente céni-
ca, mientras que el véetago 16 es rectangular en saccidn
trensversal como se muestra en la figura 2, siendo en un
ejemplo especifico de mayor longitud en una direccidn que
en la otra. lLas dlmensionee sigulentes eatdn dadas como
un ejemplo de un tamalfia priaciico del dispositivo; a saber,
el extremo superior de la parte de embudo 14 puede sex
609,6 mm.; la profundidad de la parte de smbudo superior
puede ser aproximadamente 685,8 mm.; y el véstago 16 puede

"3"



10

15

20

25

30

ger del orden 520,7 mm. de longitud. Las dlmensiones del
véstago 16 en seccidn transversal, como se muestra en la
figura 2, son preferiblsmente del orden de 127 mm. x 177,58 mm,

slends seleccionnda esta dimensién, sin embargo, de acuer=
do con un agujero de salida de gases dimensionado corres-

pondientemente en el molde, como se explicard més adelans
te. a

Ie pared de la parte de recipiente .es praferibiemen—
te 'préxima. a 25,4 mm. de espesor. Sin embargo, el espesor
de la pared del véstago 16 puede ser menor ¢ de aproximae
damente 12,7 mm. E1 conducto 18 es ovaelado o en forma de
huévo y con las dimensiones del védstago dadams, este b&n&ue—
to pusde ser del orden de 101,6 mm. de ancho y'152,4zﬁm;
de longltud. o

Ia caje de salida de gases estd provista de wn Te-
cubrimiento de arena paxe aielar ol mebal fundido que se
introduce dentro de la caja de salida do gases desde el hie
rro moldeado de su bared, Para la formaclén de dicho recu=-
brimiento, la arena eatd recublerta preferiblemente de- rd3im
na y la caj‘a de salida de gases se llena de ella, indi.cado
en 20, desde un depdésito apropiado 022, slendo u'hilizadé;.’Lma
place de clerre inferior 24 para evitar sl flujo de arena
a través del fondo. He deja'permaneoer la arena en la caja
de salida de gases por un pericdo predeterminado de tieme
Po para que la arena ss cure por medio del calor desde la
caja de galida de gases, siendo calentada la caja de salie-
da de gases antes de esta operacién. La arena pusde ser I~
tenida en la caja de salida de gases durante aproximadamenw—
te medio minuto, por ejemplo, y en este tiempo, es formado

un recubrimiento 861ido. y uvmido por fusidn & la pared de la
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caja de salida de gﬁeeg, como =8 indica en“26 en la figurs.
3« Despuds de que el recubrimiento es formado de este modo,
la placa de cierre inferior 24 es sacafa y la arena en 0Xm
ceso que no he sido transformada en recubrimiento se deja
fluir bacia fuera a través del fondo, como se indica en la
figura 3. £1 recubrimiento restante 26 os de un espesor
que corresponde al tiempo permitido para la unidn por fu-
sifn de la arona, de acuerdo con operaclones de moldeo
conoecidas, EL recubrdmieﬁﬁo e preferiblemente préximo a
un ee«pesor de 1,6 a 4,9 mm. »

Con referencis a las figuras 4 a 8, se muestra un
molde ajustable,28, de un tipo al cual le pfaeenﬁe inrann
cida ostd destinada particularmente. La representacion en
estas figuras de tal molde incluye solamente los componen= '
tes principales, a sabsr, los blogues de grafito que cons- A
tituyen el molde y la construceidn de bebedero, y al meros
algupas de estas figuras son semi~disgramiticas. El mbi&b
Incluye un par de bloques 30 laterales principales con caw
ras ¢nuenpueataa dispuestoa lado a lado, entre los que es—
tén wna pluralided de blogues interiores, a saber, un hlpn
que 32 superior, un blogue 34 exbremo postegior, y un‘plq— ;
gue 36 inferxior. Butos bloques interiores estén cogldos - T

fusrtemente entre los bloques laterales principales, sien-

‘do el objeto de estos hloques intoriores'pr@porcionar'aqu

tabilidéd al tamaiic de la .cavidad que esté equl indlcada
en 30, #1 blogue inferior 36 puede ser fijo, mientras que
los otros doa son ajustables. Por ejomplo, sl una zamarra
més corbta ha de ser coladam, el blogue extremo posterior 34
g mowldo hacia delante a une posicibn intermedis longl~

tudinalments al molds. Por otra parte, si la zamarra a co-
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lar ha de ser de tamafio mids ancho, el l;loqité superior 32
es elevado y el bloque mostrado es sustitulde por un blo-
que 34 extremo postericr mas largo. Estd prevista una plu=-
ralidad de Jjuegos de tales bloques, slendo los Juegos de
espesores diferentes, de modo que pugden ser coladas zamgs
rraz de diferentes espesores. Djemplos de balss espesorés
puesde ser 127, 152,4 y 17'7,8 mnm, 3 cuando ha de ser cola=—
de una zamarfa de 127 mm, son empleedos blogues interiores
de 127 mm. y los blogues 30 laterales principales son lle-
vadog a aplicacién apretada con los blogues interiores;
cuando he de ser colada una zZemerrs de 152,4 mm., son em=
pleados log blogues de 152,4 mm., etlec,

Ia cavidad 38 estd definida asi sobre ecinco lados
ar log bloques laterales principeles 30 y los bloques
1ﬁteriores, mientras que'su extremo anterior sstd cerxa@o
pﬂr ﬁna. congtruceidn de bhebedero indicada 'emteramente 3.
40. Bgbta construceidn de bebedero incluye bloques 1at§gales
42 y un clogne cenbral frontal 44. Los bloques lateraiés
42 estén montados en aplicacidn apretada con los extréfni:é
frontales de los bloques Interales principales 30, mien~
tras que el blogue central frontal 44 estd cogldo en’ci'ej’loa
blogues 42. Bl bloque central frontal 44 es de dimensién
maﬁbr, longitudinalmente al molds, que los blogues 42,
proporcionando con eJ.Io un paso de bebedero 46 que comuni-
ca con la cavidad en toda la altura de este Wltimo. El molw
de estérovisto de una construceién 48 entrada de vertido
apropiada pera aplicacidn de vertido con un caldero y al
fluir el metal fundido a traws del paso 50 en ella, f£lum
ye a través del paso 46 y pasa a la cavidad.

El pase 46, definido por los bloques del bebedero
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40, continfia por encima del blogue superior 32, estando
identificada esta parte como 46a, y estando definida par-
cialmente por una placa de soporte 32ay, y se emplea como

agujero de salida do gases. Se debe observar, sin embargo,

‘que la parte superior 46a no necesita estar alineada con

el paso inferior. _
Cuando se ha colado la zamarra y se desee sacarla del
nolde, el molde eg separado, es decir, los blogues latera-
les principules 30 son separados, y el blogue superior 32
es desmontado. También la construceidén de bebedero 40 es
desmontada desde amplicacidén con los bloques laterales 30
o los bloques laterales 42 del bebedero separado par@. >p’er-
mnitir la retirada de la zamaxria. Esta separacién de lég'
piezas del molde tiene un particular significado en el
rendimiento de la caja de sallda de gmues de la invencién
como se describs a continuacién. o
Hasta aqul, la previsién de una caja de sdlida de |
@sas pare emplear con esta clase de molde ha s1do extxo~
madamente diffcil. Era necesario, e;eneré.lm.ente, proporg;}gnar
dos parfes diferentes de una caja de saliia de gases, Jma,
una parte de tuko construlds en el agujero de sallda dg
geees 46a, y olra, una parte de recipiente sltuada enoiﬁia
¥ en la separzcibn de las partes del molde era necesarlo

destrulr o dosplezar agtas partes de caja de salida de gaw

808.

Ia presents invencidén vence las desventajas que se
acaban de ménéionar porqué la.‘ caja de salida de gases 12
puasde ger emplaﬁada como un t0do en posicidn, y mantlene
su integridad después de la separacién del molde de modo

qus puede volver a emplearse en und operacién de colada pos

-7 -
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texior. El vistago 16 de la caja de salida de gases es in-
sertado en el agnjero de salide de ga.seé 468y ¥y ol tamafio
ds la caja de salida de gases ampleado en cualquier caso
estd predoterminmds ds modo que el vﬁstago 16 llene el agu-
jero de smrlida de gases 46a y llegue hasta la superficie

inforior dol bloque superior 32, o cerca de ella, como =8

_rafiere do nuevo a condinumcién. En ol ejemplo ilustrado,

el agujero de salida de gases 46a puede ser de 127 x 177,8
mm. 6n dimensiones en seceién transversal, y el vastago
16 de acuerdo con la llustraclén y como se describe ante-—
riormente, es de las mismas Gimensiones, por tanto, llena
completamenteo el agujeroc de salida de gases.

Ia caja de salida de gases estd situada con st;ezél:rg
mo inferior ligeramente por encima de la superficie inferior
del blogue superior 32, como se indica por la linea 52 en
la figars 8. Tato proporciona espaclo para situar un o~
1lerin 54 fungible, que eat4 heoho prefariblemente de are-

na y asegurado al extrvemo inferior del vAstago 16, ¥y es de

h S I

tal esmpesor que estéd m nivel con la superficie inferdor
del blogue superior 32. Alternativamente, el collarin 54
prede estar hecho de una pleza con el recubrimiento 26‘; z
Bste collarin 54 proporciona varias ventajas, uns de l‘a;s
cualés es que cade algo de modo q.ueral calentarse la caja
de sallida de gases por sl metal fundido y enfriarse subsi-
gulentemente, el collarin 54 puede' abaorber el impacto de
los efec*b'os de la expansidn y conbtraccldn resultantes.
Tamblién este collarin proporcions aislamiento contra el
calor del mebtal fundido para la superficie' extrems inforior
del hierro moldeado del véctago 16. Adicionalmente, este

collarin 54, qué puede romperse de mansra rolativamente

-8 -
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fécil proporcions un intervalo enire el extremo inferior
del vdastago 16 y la superficie superior de la semana que
lleva al conducto 46, y proporcloma un acceso pars una
herramients de corte, tal como un soplete, para corbar el
metal solidificado en la,éaja de salidu de gases desde el
de la cavidad del molds, para pernitir que la caja de sa-
lida de gapes sea separada desde la pleza colada, y saca=
da. Asf, el extremo inferior del vdstago no reaulta perju
dicado de modo que la caja de salida de gases buade ger
empleada de nuevo repetidamente.

Despuds de sacar la caja de salida de gases, que en

ogte momento contlene una cantidad de acsro que es sélido;
0 casi sflido, puede ser invertida y el acero en estaﬁp 86~
1lido puede ser sacado desde olla. )

Uns caje de salida de gases diferente estéd previgfa
para cada conjunto de hioques intericres 32, 34 ¥ 36, §§5
tando el vdstago de la caja de sallda de gases respactiva
dimensionado yara llenar completamente sl agujero de oaliw
da de gases 46a ¢ue es de la misma anchurs que 1a cavidad,
estando el blogus central frontal 44 selscclonado tambiﬁh
de acuerdo con la anchurs ds log bloyues interiores. JJ

Tambidn una caje de sallda do goses diferante puéﬁa
etar provista pars cada posiclén vertical dél blogque supe-
rior 32, teniendo cada cajs de salide de gmees um vdstago de
upa longitud que corresponde a la poalcidn del hlogus supe~
rlor. 3in embargo, esth dentro también del dnblto de la ine
vencién soportar la caja de salida de cnses por medits exe
terlores de modo que la coloquen én posiciones elsvadas Qiw

ferentes yue corvesponden a las posiclones ajustadas del

blogue superlor 32, y que requleren solamenbe une caja de
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salida de gmees Unica pars cﬁalquier agpesor dado de zanp-
rra, sin tener en cuenta sus anchuras determinadas por las
posiciones ajustédas del bloque sujerior.

Aunque se ha mostrado aqui y descrito una forma pre-—
ferida de la lnvencién, se entendersd que pueden sey reall-

zados cambios en ella, dentro del dmblto de las reivindica-

ciones sigulentes.

La presente solicitud que corresponde aula presento~
ds en Lotndos Unidow de América, con fecha 30 de Julic de
1.965, bajo el HNimero 475.952, se acoge & los beneficlos
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Induge
trial. ‘

Tos punfos de invencidn propla y nuveva que Se pro=
sentan para que sean objelo de la presente solicitud dé-.
Patente do Invencién en Yspalia, por VEINTE afios, son lQé,
sigulentes: 3‘

l.~ Un dispositlve de caja de sulida de gnses permae-
nente y susceptible ds ser empieada de nuevo que comprends
un niembro wvnitario que tlens una parte supexrior de dimen
slones relativamenie grandss que forma un espacio de reci-
plents y una parte de vistago inferior de dimensionss rola~
tivanenteo mas pequelias gue forma un paso de dimensidn redu=
clda que comunica con y gue conduce hacla abajo desde el
espaclo de recipiente, estando dicho miembro proviato de un

forro de arena.
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2.~ Un disgpositivo de acuerdo con la reivindicacidén
1, en unién de un collarin de peterial mo metdlico frangl-
ble ajustado al extremc inferior del vistago.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la volvindicacién
1, en ¢l cual la parbe superlor del miembro ea de forma
sugtancialmente cbnlca con estrechamisnto hseia abajo, ¥y
la parte inferiox es un védstago alargade de dimensiones
tranaversales menores y de dimenslones auéstancia]men‘be unl
formes a 1o largo de su longitud, y en el cual adenés el
egposor de pared de la parte superior ss del orden de
25,4 mm., y el espesaor de pared del vaatago es del orden
de 12,7 mn., y en el cual adicionalmente ol paso en el x_’és-
tago eata curvsdo en seccién tranzsveirual.

4.~ Un dispositive de acuerdo con la reivindioac:;én
1, en el cual el miembro unitario es un elementc; én ung 80
la pioza de hlerro moldeado. '

5.« Un dispositivo de caja de sallds de gases.

Tal y como ge ha deserito en la ilemoria que anteééde,
reprosentado en los dibujos que se acompadan y para los’
fines que ¢ han especificado.

Ta presenie lemoria congte de once hojas excri’baé -8
néquina por una sola de sus caras.

Kadrid, <ar e
». 1,27 0T 100

Aberig/y
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