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E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombre de AMSTED INDUSTRIES INCORPOMTED, entidad nor­
teamericana, establecida en 3700 Prudential Plaza, Chica­
go, Illinois, Estados Unidos de América, por:
"UN DISPOSITIVO DE CAJA DE SALIDA DE GASES"

La presente invención se refiere a una caja de mol­
da con salida de gases y a una construcción de bebedero.

La invención tiene una adaptación particular a una 
construcción de molde, en la cual sus partea son movibles 

5 para separación del molde o, en el caso de un molde ajus-
tahle, para ajustar los movimientos de las partes para pro 
porcionar selectivamente tamaños diferentes de cavidad y 
de pieza colada resultante.

Los moldes de las clases referidas más arriba, es-
10 tán provistos de agujeros de salida de gases, y una dis.
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posición preferida es proporcionar loa agujeros de salida 
de gases de tal modo que estén definidos por las partes 
separable, y al separar las partes los agujeros de salida 
de gases son destruidos. En tales moldes, ha sido general- 

$ mente necesario construir una caja de salida de gases en ca
da operación de colada, y cuando el molde era separado la 

- caja de salida de gases era destruida.
Un objeto amplio de la presente invención es propor­

cionar una construcción de caja de salida de gases destína­
lo da particularmente a moldes de los tipos generales anterio­

res y que son de construcción permanente, siendo destina­
dos a volver a emplearse en coladas sucesivas en el mol" 
de.

La invención consiste en una construcción de caja de 
15 salida de gases permanente y de uso múltiple que comprende

un miembro unitario que tiene una parte superior de dimen­
siones relativamente grandes que forma un espacio de reci­
piente y una parte de vástago inferior de dimensiones rela­
tivamente más pequeRas que forma un paso de dimensiones 

20 reducidas que comunica con y que conduce hacia abajo desde
el espacio de recipiente, estando provisto dicho miembro de 
un recubrimiento de arena.

Otros objetos y ventajas aparecerán a partir de la 
descripción detaLada siguiente tomada conjuntamente con los 

25 dibujos adjuntos en los cuales:
La figura 1 es una vista en sección vertical a tra­

vés de la caja de salida de gases de la presente invención, 
junto con un depósito para verter arena de machos dentro de 
ella para proporcionarle un recubrimiento;

30 La figura 2 es una vista desde abajo dada por la li-
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nea 2-2 de la figura 1;
La figura 3 es una vista en sección vertical a tra­

vés de la caja de salida de gases que muestra la retirada 
de arena de machos en exceso;

La figura 4 63 una vista en perspectiva de una parte 
de un molde ajustable de un tipo al cuaL la invención pre­
sente está destinada particularmente, mostrando solamente
los principales componentes del molde;

La figura 5 es una vista desde arriba del molde de 
la figura 4;

La figura 6 es una vista dada por la linea 6-6 de la 
figura 5.

La figura 7 es una vista dada por la linea 7-7 de la 
figura 5; y

La figura 8 es una vista similar a la de la figura 
7, pero con la caja de salida de gases mostrada en posi­
ción en olla.

La caja de salida de gases en si está indicada en 
12y y está hecha preferiblemente de una pieza única de hie­
rro moldeado, que tiene una parte 14 de embudo cónica en. 
la parte superior y una parte 16 de vástago vertical en el 
fondo. La parte 14 de embudo superior es generalmente cóni­
ca, mientras que el vástago 16 es rectangular en sección 
transversal como se muestra en la figura 2, siendo en un 
ejemplo especifico de mayor longitud en una dirección que 
en la otra. Las dimensiones siguientes están dadas como 
un ejemplo de un tamaRa práctico del dispositivo; a saber, 
el extremo superior de la parte de embudo 14 puede ser 
609,6 mm.; la profundidad de la parte de embudo superior 
puede ser aproximadamente 685,8 mm.; y el vástago 16 puede
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ser del orden 520,7 mm. de longitud. Las dimensiones del 
vástago 16 en sección transversal, como se muestra en la 
figura 2, son preferible mente del orden de 127 mm. x 177,8 mm.,
siendo seleccionada esta dimensión, sin embargo, de acuer­
do con un agujero de salida de gases dimensionado corres­
pondientemente en el molde, como se explicará más adelan­
te.

La pared de la parte de recipiente,es preferiblemen­
te próxima a 25,4 mm. de espesor. Sin embargo, el espesor 
de la pared del vástago 16 puede ser menor o de aproxima­
damente 12,7 mm. El conducto 18 es ovalado o en forma de 
huevo y con las dimensiones del vástago dadas, este conduc­
to puede ser del orden de 101,6 mm. de ancho y 152,4 mm. 
de longitud.

La caja de salida de gases está provista de un 
cubrimiento de arena para aislar el metal fundido que se 
introduce dentro de la caja de salida de gases desde el hie 
rro moldeado de su pared. Para la formación de dicho recu­
brimiento,' la arena está recubierta preferiblemente de-resi­
na y la caja de salida de gases se llena da ella, indicado 
en 20, desde un depósito apropiado 22, siendo utilizada una 
placa de cierre inferior 24 para evitar el flujo de arena 
a través del fondo. Se deja permanecer la arena en la caja 
de salida de gases por un período predeterminado de tiem­
po para que la arena se cura por medio del calor desde la 
caja de salida de gases, siendo calentada la caja de sali­
da de gases antes de esta operación. La arena puede ser re­
tenida en la caja de salida de gasas durante aproximadamen­
te medio minuto, por ejemplo, y en este tiempo, es formado 
un recubrimiento sólido y unido por fusión a la pared de la
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caja de salida de gases, como se Indica en 26 en la figura 
3* Después da que el recubrimiento es formado de este modo, 
la placa de cierre inferior 24 es sacada y la arena en ex­
ceso que no ha sido transformada en recubrimiento se deja 
fluir hacia fuera a través del fondo, como se indica en la 
figura 3. El recubrimiento restante 26 es de un espesor 
que corresponde al tiempo permitido para la unión por fu­
sión de la arena, de acuerdo con operaciones de moldeo 
conocidas. El recubrimiento es preferiblemente próximo a 
un 3<-pesor de 1,6. a 4)9 mm.

Con referencia a las figuras 4 a 6, se muestra un 
molde ajustabla,28, de un tipo al cual la presente inven­
ción está destinada particularmente. La representación en 
estas figuras de tal molde incluye solamente lo# componen­
tes principales, a saber, los bloques de grafito que cons­
tituyen el molde y la construcción de bebedero, y al memos 
algunas de estas figuras son semi-diagramáticas. El molde 
incluyo un par de bloques 30 laterales principales con ca­
ras interpuestas dispuestos lado a lado, entre los que es­
tán una pluralidad de bloques interiores, a saber, un blo­
que 32 superior, un bloque 34 extremo posterior, y un blo­
que 36 Inferior. Estos bloques interiores están cogidos' 
fuertemente entre los bloques laterales principales, sien­
do el objeto de estos bloques interiores proporcionar a jus 
tabllidad al tamaño de la cavidad que está aqui indicada 
en 38. El bloque inferior 36 puede ser fijo, mientras que 
los otros dos son ajustables. Por ejemplo, si una zamarra 
más corta ha de ser colada, el bloque extremo posterior 34 
es movido hacia delante a una posición intermedia longi­
tudinalmente al molde. Por otra parte, si la zamarra a co-
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lar ha de ser de tamaño más ancho, el bloque superior 32 
es elevado y el bloque mostrado es sustituido por un blo­
que 34 extremo posterior mas largo* Está prevista una plu­
ralidad de juegos de tales bloques, siendo los juegos de 
espesores diferentes, de modo que pueden ser coladas zama­
rras de diferentes espesores. Ejemplos de tales espesorés 
puesde ser 127, 152,4 y 177,8 ima.; cuando ha de ser cola­
da una zamarra de 127 mm, son empleados bloques interiores 
de 127 mm. y loa bloques 30 laterales principales son lle­
vados a aplicación apretada con los bloques interioras; 
cuando ha de ser colada una zamarra de 152,4 mm* y son em­
pleados los bloques de 152,4 mm., etc.

La cavidad 38 está definida asi sobre oinco lados 
pctr los bloques laterales principales 30 y los bloques 
interiores, mientras que su extremo anterior está cerrado 
por una, construcción de bebedero indicada enteramente en 
40. Esta construcción de bebedero incluye bloques laterales 
42 y un cloque central frontal 44* Los bloques laterales 
42 están montados en aplicación apretada con los extremos 
frontales de los bloques Ha torales pxincipales 30, mien­
tras que el bloque central frontal 44 está cogido entre los 
bloques 42. El bloqpe central frontal 44 es de dimensión 
menor, longitudinalmente al molde, que los bloques 42, 
proporcionando con ello un paso de bebedero 46 que comuni­
ca con la cavidad en toda la altura de este último* El mol­
de está provisto de una construcción 48 entrada de vertido 
apropiada para aplicación de vertido con un caldero y al 
fluir el metal fundido a travás del paso 50 en ella, flu­
ye a través del paso 46 y pasa a la cavidad.

El paso 46, definido por los bloques del bebedero
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40, continúa por encima del bloque superior 32, estando 
identificada esta parte como 46a, y estando definida pars- 
cialmente por una placa de soporte 32a) y se emplea como 
agujero de salida de gases. Se debe observar, sin embargo, 
que la parte superior 46a no necesita estar alineada con 
el paso inferior.

Cuando se ha colado la zamarra y se desee sacarla del 
molde, el molde es separado, es decir, los bloques latera­
les principales 30 son separados, y el bloque superior 32 
es desmontado. También la construcción de bebedero 40 es 
desmontada desde aplicación con los bloques laterales 30 
o los bloques laterales 42 del bebedero separado para per­
mitir la retirada de la zamarra. Esta separación de las 
piezas del molde tiene un particular significado en el 
rendimiento de la caja de salida de gases de la invención 
como se describe a continuación.

Hasta aquí, la previsión de una caja de sáLida de 
gases para emplear con esta clase de molde ha sido extre­
madamente difícil. Era necesario, generalmente, proporcionar 
dos partes diferentes de una oaja de saljda de gasea, joña, 
una parte de tubo construida en el agujero de salida dp . 
gases 46a, y otra, una parte de recipiente situada encima 
y en la separación de las partes del molde era necesario 
destruir o despiezar estas partes de caja de salida de ga­
ses.

La presente Invención vence las desventajas que se 
acaban de mencionar porque la caja de salida de gases 12 
puede ser emplazada como un todo en posición, y mantiene 
su integridad después de la separación del molde de modo 
que puede volver a emplearse en una operación de colada pos
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torior. El vástago 16 de la caja de salida de gases es in­
sertado en el agujero de salida de gases 46a, y el tamaño 
de la caja de salida de gases empleado en cualquier caso 
está predeterminado de modo que el vástago 16 llene el agu­
jero de salida de gases 46a y llegue hasta la superficie 
inferior del bloque superior 32, o cerca de ella, como se 
refiere de nuevo a continuación. En el ejemplo ilustrado, 
el agujero de salida de gases 46a puede ser de 127 x 177,8 
mm. en dimensiones en sección transversal, y el vástago 
16 de acuerdo con la ilustración y como se describe ante­
riormente, ¿s de las mismas dimensiones,por tanto, llena 
completamente el agujero de salida de gases.

La oaja de salida de gases está situada con su extra 
mo inferior ligeramente por encima de la superficie inferior 
del bloque superior 32, como se indica por la linea 52 en 
la figura 8. Esto proporciona espacio para situar un co­
llarín 54 fungible, que está hecho preferiblemente de are­
na y asegurado al extremo inferior del vástago 16, y es de 
tal espesor que está a nivel con la superficie inferior
del bloque superior 32. Alternativamente, el collarín 54 
púa de estar hecho de una pieza con el recubrimiento 26*
Este collarín 54 proporciona varias ventajas, una de las 
cuales es que cádá algo de modo que al calentarse la caja 
de salida de gases por el metal fundido y enfriarse subsi­
guientemente, el collarín 54 puede absorber el impacto de 
los efectos de la expansión y contracción resultantes.

También este collarín proporciona aislamiento contra el 
calor del metal fundido para la superficie extrema inferior 
del hierro moldeado del vástago 16. Adicionalmente, este 
collarín 54, que pueda romperse de manera relativamente
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fácil proporciona un intervalo entre el extremo inferior 
del váatago 16 y la superficie superior de la semana que 
lleva al conducto 46, y proporciona un acceso para una 
herramienta de corte, tal como un soplete, para cortar el 
metal solidificado en la caja de salida de gases desde el 
de la cavidad del molde, para permitir que la caja de sa­
lida de gases sea separada desdo la pieza colada, y saca­
da. Así, el extremo inferior del vástago no resulta perju­
dicado de modo que la caja de salida de gases puede ser 
empleada de nuevo repetidamente.

Después do sacar la caja de salida de gases, que en

este momento contiene una cantidad de acero que es sólido, 
o casi sólido, puede ser invertida y el acero en estado só­
lido puede ser sacado desde ella.

Una caja de salida de gases diferente está prevista 
para cada conjunto de bloques interiores 32, 34 y 36, es­
tando el vástago de la caja de salida de gases respectiva 
dimensionado para llenar completamente el agujero de sali­
da de gases 46a que es de la misma anchura que la cavidad, 
estando el bloque central frontal 44 seleccionado también 
de acuerdo con la anchura de los bloques interiores.

También una caja de salida do gases diferente puede 
estar provista para cada posición vertical del bloque supe­
rior 32, teniendo cada oaja de salida de gases un vástago de 
una longitud que corresponde a la posición del bloque supe­
rior. Sin embargo, está dentro también del ámbito de la in­
vención soportar la caja de salida de gases por medies ex­
teriores de modo que la coloquen en posiciones elevadas di­
ferentes que corresponden a las posiciones ajustadas del 
bloque superior 32, y que requieren solamente una caja de
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salida de gases única para cualquier espesor dado de zama­
rra, sin tener en cuenta sus anchuras determinadas por las 
posiciones ajustadas del bloque superior.

Aunque se ha mostrado aquí y descrito una forma pre­
ferida de la invención, se entenderá que pueden ser reali­
zados cambios en ella, dentro del ámbito de las reivindica­
ciones siguientes.

La presente solicitud que corresponde a la presenta­
da en Estados Unidos de América, con fecha 30 de Julio de 
1.965, bajo el Número 475*952, se acoge a los beneficios 
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
trial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre- 
15 sentan para que sean objeto de la presente solicitud de

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los, 
siguientes:

1.- Un dispositivo de oaja de salida de gases perma­
nente y susceptible de ser empleada de nuevo que comprende 

20 un miembro unitario que tiene una parte superior de dimen­
siones relativamente grandes que forma un espaoio de reci­
piente y una parte de vástago inferior, de dimensiones rela­
tivamente mas pequeñas que forma un paso de dimensión redu­
cida quo comunica con y que conduce hacia abajo desde el 

25 espacio de recipiente, estando dicho miembro provisto de un
forro de arena.
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2. - Oh dispositivo de acuerdo con la reivindicación 
1, en unión de un collarín de material mo metálico frangi­
ble ajustado al extremo inferior del vástago.

3. - Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 
1, en el cual la parta superior del miembro es de forma 
sustancialmente cónica con estrechamiento hacia abajo, y 
la paite inferior es un vástago alargado de dimensiones 
transversales menores y de dimensiones sustancialmente uni 
formes a lo largo de su longitud, y en el cual además el 
espesor de pared de la parte superior es del orden de 
25,4 mm., y el espesor de pared del vástago es del orden
de 12,7 mm., y en el cual adicionalmente el paso en el vás­
tago esta curvado en sección transversal.

4. - Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 
1, en el cual el miembro, unitario es un elemento en una so­
la pieza de hierro moldeado.

5. - Un dispositivo de caja de salida de gases.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompasan y para los 
fines que se han especificado.

la presente Memoria consta de once hojas escritas a 
máquina por una sola de sus caras.

2

Madrid,
P. A.270CÍ.M#
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