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MMNORIA DESCRIPTIVA
qQue se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INTRODICCION

forurlade el 22 de Julio de 1966, cn el n® 329,379

en

ESPALA
por DIEZ  aflos

a nombre de A.S. LEKSVIKARMATUR, socieded andnima noruegsa,
establecida en Leksvik, Noruega, por:

"I DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO PARA TUBOST

ey —— ——— e s

Bl invento se refiere & un dispositivo de acoplamieﬁ-
to pars dos tubos metdlicos, designado con mds precisién
como pleza de unidén en foma de manguito, que estd consti-
tufdo de tal modo, que dos partes de tubo sesn unidas entre
of wmediante un manguito que las circunda y egté provisto in-
teriormente ¢ una rosca, manguito que durente el montaje es
atornillado mediante roscas exteriores de tal menera sobre
wna de lag partes de tubo, que pueda girar simulténesmente,
pero sin poder desplazarse sobre la otra parte de tubo, de

manera que se produzca entre log tubos un acoplamiento re-
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sistente a la traccidn. .

la estanqueidad se logra normalmente por el hecho de
que entre las partes de tubo y/o el manguito se disponge una
empaque'badura: '

Tales dispositivos de acoplamiento por menguito se em-
plean con frecuencia en conducciones de liguido con presidn
rela'bivap;en’ce baja, por ejemplo, en amccedoriog sanitarios.

Existe una serie de diferentes construcciones de estos
dispogitivos de acoplamiento por manguito. Lo que usualnen-
te se exige de wuna pieze de unidn como ésta es que sea ro-
busta, ;_c"a’.cil de montar, sea de estanqueidad confiable y al
mismo tiempo resulte relativamente barata en su fabricacidne
Los dispositivos de acoplamiento por mangui to conocidos no
cumplen en su__’cotg.lidad les exigencias arriba indicadas. En-
tre las deficiencias que se presentan con mayor frecuencia
cuenta el que -con facilidad se formen fugas, en especial si
el dispositivo de acoplamiento ha de ser desmontaio y ser
montado despuds de nuevo, por ejemplo al recambiar una parte
ds tubo. Otre desventaja cansiste en que, pars lograr un aco-
plamient9 estanco, las partes de tubo nomalmente tienen que
estar alineadas antes entre sf exactamente, lo gue con fre-
cuencia es incémodo, cuando una o ambas partes de tubo ya es-
t4n montedas fijeamente, por ejemplo en un accesorio. Una ter-
cera desventaja es el que la cara exteri«;r de uno de los tu-
bos tiene que ser provista de un saliente,para que el mengui-—
to circundente obtensza un apoyo de reaccidn, si se pretende
lograr un acoplamiento resistente a la traceidn al atorni-
1llar el manguito en la otra parte de tubo. Tel saliente en
el tubo tiene la gran desventaja de que no es posible sin

més el colocar el manguito en el extremo de tubo y volver a
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retirarlo de ahf, lo que dificulta el recambio del mengui-
to, en especial gi el otro extremo del tubo ya estéd conecta~
do & una instalacidn sanitaris.

Une cuarte desventaja consiste en que al abtornillar
el manguito le junta en la mayoria de los casog es deforma-
de parcialmente, de menera gue hay que renovar la empagueta-
dura, en el cago de que haya gque aflojar la wnidnu.

Bl dispositivo de acoplamiento de tubos de acueruo
con el invento estd constitufdo de tal forme, gque dos partes
de tubo seen unihs mediante un menguito que circunda a la
otre parte de tubo y esté provistovinteriormente de rosca,
manzuito que durante el montaje es atornillado mediante una
rosca exterior a le primera parte de tubo y estd aplicado
de tal forma a la parte de tubo inferior, que puede girar,
pero no desplazarse a lo largo del tubo en la direccién de
atornillado, por estar provista la otra parte de tubo poco
antes del borde extremo de uns depresidn periférica, en la
que estd dispuesto un enillo, que al atornillar es aprisio-
nado entré;la depresidn y la pared interior de wan espacio
dispuesto en la primera parte de tubo, as{ como un borde ex-
tremo del manguito, y el dispogitivo de acoplemiento de tu-
bos de scuerdo con el invento estéd caracterizado porque el
anillo dispuesto en le depresidn perifdrice estéd dotado de
manera en si conocida de une hendidura radislmente pesante,
y estéd compuesto de un materizl eldstico duro, y porgue una
empaquetadura de junta en la forma de wno o varios anillos
téricoa, fabricados de un material eldstico relativamente
blando, estd dispuesta en un espacio configurado a modo de
prolongacién del egpacio en la cara interior de la primersa

parte, exterior, de tubo para la acogide del anillo, con 1o
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gue el borde extremo intef!or del anillo sirve como una

pared extreme del espacio para el anillo %8rico y simultéd-
nesmente como Srganc de insercidn y ajuste del anillo de
junta, respectivemente de los anillos de Junta.

Dos diversas fabric;oiones de un acoplamiento por man-
guito de acuerdo con el invento estdn representadas en el
dibujo adjunto , en el que:

la figura 1 nuestre un alzado lateral de un disposi-
tivo de acoplemiento por manguito‘montado gegln el invento,
estando representade una de las miteles de la pieza de unidn
en un corta radial en un plano paralelo a su eje central.

La figura 2 musstre un corte correspondiente ue otra
forma de realizacién del invento.

Ia figura 3 muestra un alzado pérpendicularmente a
wna forme de febricaeién del anillo.

En la figura 1 designa con el nimero 1 una parte de
tubo, cuyo borde extremo estd provisto de una parte 2 ensan-
chade con un taledro 3, cuyo didmetro estd caleulado de tal
menera, que la otra parte de tubo 4 pueda ser enchufada den-
tro de la parte de tubo 1. Si la parte de tubo 1 es un tu-
bo dispuesto sobre un depdsito, un grifo o similar, cano
ge ha representado con las lineas 5 de %razos, normalmente
no es necesario un engenchamiento especial del’tubo. La otra
parte de tubo 4 estd provista a cierta distancia del extre-
mo de une depresidn periférica 6, en la que es aplicado un
anillo 7 de un material eldstico relafivamente rigido, para
que el anillo sea deslizado sobre el tubo y, como se ha mos-
trado; encaje en la Gepresidn 6. Antes de que se aisponga
el anillo en la depresidn, se desliza scbre ol tubo 4 un man

guito 8 dotado interiormente de rosca. ILa parte de tubo L
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estd provista de une sberturs 9 especial, cu;o tamalio estd
calguledo de forma que el anillo 7, que inbialmenté se he-
lla sobre sl tubo 4, ajuste firmemente en estae aberture,
preferiblemente con efecto de cufla, como se ha representa—
do. Bl anillo y la abertura se ajustan ademés de forma, que
el extremo 10 exterior del anillo quede colocado fuere del
boxde 1l exterior del tubo exterior, de manere que un esca-
1dn 12 periférico, dispuesto en la cara interior del mangui-
t0 8 para stornillar haga contacto contra el anillo 7 al

ger atornillado y apriete a éste dentro de la abertura del
manguito, preferiblemente con efecto de cuila, como se he men
cionado arriba. Como se puede observar en la figura, el aco-
plamiento de tubos es resistente a la traccidn en la posi-
cién monteda representads, constituyendo el anillo ua drga-
no de cierre, puesto que es aprisionado entre ia depresién

6 y la pared axial de la abertura 9 del manguito.

) Antes de que sean reunidas las partes de tuuo, se
aplica une empaquetadﬁfa anular térica 16 sobre la zona ex-—
trema de la parte de tubo 4. Durante el montaje, la empague-
tadura enular térica es empujada hacia dentro en el espacio
9 a consecuencia de su contacto can la pared y sé apoya con-
tre le cara interior del anillo 7. Las piezas estén dimensio~
nadag y ajustadas entre sf, ademds, de formg gue cuando el
manguitoc 8 estd atornillado en la parte de tubo 1, la empe~
quetadura anular térica se encuentre en un estade parcial-
mente comprimido en el espacio que es formado por la prolon-
gacibn del espacio 9, como lo muestre la figura 1. Pero este
prolongacibn debe'éer tan larga, que la empequetedura anti-
lar térica sélo sea’canpriﬁida radial, pero no axislmente.

El anillo 7 sirve tanto como drgano de sujecidn de la
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parte de tubo cano también ccmok éx"gano de insercidn y ajus-
te de la empaquetadura anuler tdérice. En la canstruceidn

de acuerdo com el invento, entre otras cosas, se logra la
garanﬁia de que durente el montaje la empaguetadura snular
térica llegue a la posicidn correcta y el mismo tiempo sé-
lo sea deformads en la direccidn radial. Ba consecuencia,
le empaguetedura anular térice mantiene su posicidn correc-—
te aln con un eventual desmontaje, y puede ser empleads de
nuevo sin wés.

Otra ventaja més de la pieza de unidn de tubos de
acuerdo con el invento consiste en que las partes de tubo
puedan ger giradas algo entre si, sin gque resulte una fuga,
puesto que tal giro sélo varfa la deformacidn radial de la
enpaguetedura enular tdrica, mientras que el anillo 7 sir-
ve de charnele.

Ia figura 2 muestre una febricacidn algo variesda del
invento, estando prolongado algo hacia el interior el espa-
olo 9, de manera que en éL pueden ser acogides dos o mds
empaquetaduras anulares téricas, Como cmsecuencia de la
forma en cufia del espacio 9, la empagquetadura anular térica
interior es sometida & una deformacidn relativemente inten-
gsa, mientras que el anillo de empaquetadura junto a4l anillo
7 s86lo es deformedo muy ligeramente. Con esto se forma una
pieza de unidn de tubog, que puede resistir una presidn in-
terior mayor, mientras que la pieze de unidn permsnece es-—
tanca; aln en el caso de que se destruyese una empaguetadu-
ra anular térica,

La figure 3 representa wne vista en alzado del anillo
7. BL anillo 7 estd provisto de una muesce pasante 18. Con

ello pusde encejarse el anillo fdeilmente en la depresidn 6.
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La muesca 18 se hace tan ancha que permanezca una hendidu-

ra ain en el caso de que durante la menipulacidn sea apri-

gionado el anillo.

- NOTA -

Los puntos de invgncién propi&, no nueva, pero no esg-
tablecida{ préicticada ni divulgeda en.Espaﬁa, gue se presen—
tan pera que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Introduccidn por DIEZ afios, son los siguientes:

1l¢,~ Un dispositivo de acoplamiento para iubos, en el
que se feunen dos partes de tubo mediante un manguito que
circunda a la otra>parte de tubo y que estd provisto de ros-
ca interior, mapguito que es atornillado durante el monteje
en roscag exteriores de una primers parte de tubo y estd dis-
puesto en la segunda parte de tubo de formsa que pueds girar,
pero no degplazarse sobre el tubo en la direccidn de atorni-
llado, por estar proviste la segunda parte de tubo, algo le-
jos del borde extremo de una depresidn periférica, en la que
estéd dispuesto un enillo, que durante el atornillado es apri-
siongdo entre le depresidén y la pared interior de un espacio
previsto en la primera perte de tubo, asi como un borde ex-
tremo del manguito, caracterizado porgue el anilio dispuesto
en ;a depresidn periféricé estd provisto de una hendidura
radielmente pasante, de modp en 8{ conocido, y estd consti=
tufdo por un meferial eldstico duro y porqus uns empagueta-

dura de junta en forma de uno o varios anillos téricos de
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material eldstico relativamenxéﬁﬁiéndo estéd dispuesta en un
espacio en la forma ds una prolongacidn del espacio exis-
tente en el lado interior de la primera pgrte, exterior,

de tubo para dar acogida al anillo, congtituyendo el borde
extremo interior del anillo una pared extreme del espacio
para el anillo %érico y sirviendo el mismo tiempo de drge~
no de insercidn y de ajuste del anillo de empagquetadura o
de los anillos de empaquetadura.

2,- Un dispositivo de acoplamiento de tubos segﬁn el

“punto 1; caracterizedo porque el radio exbterior de la segun-

de parte de tubo eg, por lo menos en la zona entre la depre—
sién periférica y el borde extremo del tubo, menor que el
radio interior cantiguo derla parte de tubo exterior; con

%o que se logra un acqplamiento de tubos estanco, pero no
imprescindiblemente rigido, porque las partes de tubo pri-
mera y segunda pueden desplazarse relativamente, para lo

que el anillo sirve de charnelass y al mismo tiempo s de-
formados eldésticemente los anillos de empaquetadurea.

39.- Un dispositivo deiacoplamiento pare tubos.

Tél y como se ha deserito en la Memoria que antecede,
representado en elrdibujo que se acompaiia y con los fines
que se han especificado.

Esta Memoria constae de ocho hojas escritas a méquina
por wna solae caras.

waarsa, 7 SEP 106G

P.X.
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