BH.

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: .. COMERCIAL FIBROTURQ S.A.

RESIDENCIA: . VADRID. - Martfnez Campos, 13

ENUNCIADO: FROCEDIMIENTO DE FABRICACION OF TUBOS DE

FIBROCEMENTO. CON REVESTIMIENTO INTERIOR

MONOLITICO DE MATERIAL PLASTICO

Prioridad: Patente ... oo B o Q8
Inventor: D. Francisco Jiménez Delgado, de naclg
nalidad espatiola




10

15

20

25

30

La invencidn a que fie reflere la presente memo-
ria congbituye una novedad industrial con caracter{sticas y
ventalas gque la hacen merecedora del privileglo de explota-~
oidn exclusiva gue para ella se smollecita, de acuerdo con las
preccripeiones del vigente Estatuto gobre la FPropiledad Indus-
trial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publi-
cado el 30 de Abril de 1.930.

La patente relvindicada consliste en un procedi-
miento para la construccidn de un tubo miltiple de amianto-
cemento-pléstico, formado por capas, una de amlanto-cemento
exterior v otra interior de pldstico, ocon el fin de obtener
un conjunto prédcticamente monol{tico con funciones caracte-
risticae proplas y nuevas en lag cudles los dos materiales
colaboran cada uno con sug peculiaridades privativas unliendo
a la conocida resigbencia, durabilidad e indeformabilidad del
anlanto-cemento la reconocida impermeabilidad e inatacablilidad
o log fldidos agresivos, del material pldstico, de forma que
las golicitaclones de traccidn, flexidn y aplastamiento se
soportan por el conjunto, obteniéndose con la mdxima economfa
(en relacidn a los empleos a que fe destinan estos tubos mile
tiplern) una mayor seguridad de tal forma, que en el supuesto
de que ce leclonase, fisurase o resquebrajage la parte exteriq
de cemento-amianto, la interior de pldstico garantizarfa la
egtanqueldad del fliido conducido.

El procedimiento de fabricacidn de los tubos
mﬁltipleﬂ conaiste en producir en una de las méquinas conoci-
das (dotadn de dispositivos de inyeceidn y extrusidn) un tu-
ho de amlanto-cemento, con o gin copa, y de introduclr inme-~
diatamente después, o sea, cuando el tubo de amianto-cemento

estd adn himedo (no fraguado) en su interior otro tubo con o
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gin copa de plédstico (u otro material) para aprovecharse. de

la disminucidn de volimen de la parte de amianto-deménfé:du-
rante el fraguado (y por lo tanto de 1la contraccidn del did-
metro interior de dicha parte) para alecanzar une adherencia

perfecta entre log dog productos que constituyen el tubo mil-
tiple.

Para impedir que el tubo de amianto-cemento’ Imi-
medo se deforme, en el plazo comprendido entre la extrﬁé@ién
del mandril empleado para su fabricacidn y la introduoéién
del tubo de plémtico u otro material, que se desece acoplsr,
er suficlente que la extraccidn del mandril de un lads y la
introduecsidn del tubo interno acoplable del otro, sean cln-
cronizadas, siendo esta operacidn posible con log medios de
log cuales disponen las miquinas productoras de tufos de amign
to-cemento {ver figura‘iﬁ de los dibujos).

Ia operacidn podrd ser realizada tembién inter-
poniendo un adhesivo aproplado entre lag dos caras a unirn,

Es sabido, que en algunos tipos de mdquinas se

pueden producir tubos de amianto~cemento exteriormente cilin-

va

dricos e interiormente cdnicos, al se utiliza un mandril que
gea odnico. ELl tubo formado se presentard como en el dibujo
(en el cual por simplicidad hemos exclufdo l1a copa).

BEata posibilided se podrd aprovechar para intro-
ducir dentro del tubo amianto-cemento con seccidn interna co
hica, un tubo de pldstico u otros materiales, que sea cdanlco
en el exterior; pudiendo presionarlo hasta obtener la absolud
ta adherencla y la 1mposibilidad que se suelten posteriormen
te (ver figuras 28 y 38),

Eeta operacidn me podrd realizar con o sin in-

terposicidn de materiales adhesivos.
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La conicidad favorece notablemente el delicado
proceso de introduceidn de la parte interior de pldstico (u
otro material) en el tubo exterior de cemento-amianto himedo
(no fraguado).

En todos estos casos el tubo de pléstico u otros
materiales, podrd sobresélir en loa dos extremos algunoa cen-
t{metron o més, para permitir la posterior realizacidn de dig
tinbos tipos de uniones.

Hecha la descripeidn precedente hemos de afiadir,
que Llos detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden val
riar, ein que por ello cambie la esencia de la invencidn que
es la que e desprende de los pérrafos que anteceden y 1a'que
ste relvindlica en la sigulente

| NOoTA

En restmen, la Patente de Invencidn que se ©oli-
cita recaerd sobre lag siguientes relvindicaciones:

123 PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE FIL
BROCEMENTO CON REVESTIMIENTO INTERIOR MONOCLITICO DE MATERIAL
PLASTICO, caracterizado porque consiste erencialmente en in-
troducir dentro de un tubo de fibrocemento ya formado con o
fin copa, pero que se.encuentra todavia en estado de humedad,
otro tubo de material pldatico, para lo gue se ha previsto
efectuar gincronizadamente la operacidn de introducir dicho
tubo de pldstico, por un extremo del fibrocemento, a la vez
que por el opuesto de este dltimo se extrae al exterior el
mandril de formacidn del mismo; obtenidndose posteriormente
y mediante presién, un conjunto monolftico, ya que al fraguar
el Fibrocemento, éste se contrae y ajusta {ntimamente contra
el tubo interior de material pldstico.

2,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE
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FIBROCEMENTO CON REVESTIMIENTO INTERIOR MONOLITICO DE MALERIAL
PLASTICO, caracterizado segﬁn la reivindicacidn anterforfy
porque #e ha previsto asfmismo, formar también la capa dé fi-
brocemnento con una conleidad interlior, al proplo tiempo que
el tubo de plastico se realiza, aungue cilf{ndrico interior-
mente, con conicidad colncldente exterlor; proporcionando eg-
ta doble conileided longltudinal, mayor facilidad de trabajo
en el procego de introduceidn que e reallza con la necegparia
presidn, a 1la vez que coopera a la perfectda unidn entrs Ambos
materiales, durante el posterior fraguado del tubo envolvente
de fibrocemento.

32,. Se reivindica por dltimo, como oljeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE FIBROCEMENTO CON RE
VESTIMIENTO INTERIOR MONOLITICO DE MATERIAL PLASTICO",

Todo conforme aparece descrito y relvindicado en
la presente memorié que congba de clneco péginas mecanogrmffa_

dag y dlbujos que se 2compafian.

Madrid, 21 de Julio 1,966

BERNARDO UNGRIA
DD
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