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La invención a que pe r e f ie r e  l a  presente memo­

r ia  constituye una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c te r í s t ic a s  y 

v en ta ja s  que la  hacen merecedora d e l p r iv ile g io  de exp lo ta­

ción exclu siva que para e l la  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  

p rescrip c ion es del v igen te E sta tu to  sobre la  Propiedad Indus­

t r i a l  de fecha 26 de Ju l io  de 1 .929, texto  refundido, p u b li­

cado e l 30 de A b ril de 1 . 930.

La patente re iv in d icad a co n siste  en un procedi­

miento para l a  construcción  de un tubo m últip le  de ami'anto- 

cem ento-plástico , formado por capas, una de amianto-cemento 

ex te rio r  y o tra in te r io r  de p lá s t ic o , con e l f in  de obtener 

un conjunto prácticam ente m onolítico con funciones ca rac te ­

r í s t i c a s  p rop ias y nuevas en l a s  cu a le s  lo s  dos m ate ria le s  

colaboran cada uno con sus p e cu lia r id ad es p r iv a t iv a s  uniendo 

a la  conocida r e s i s te n c ia ,  d u rab ilid ad  e indeform abilidad d e l 

amianto-cemento l a  reconocida impermeabilidad é  in a tacab ilid a t. 

a lo s  f lu id o s  a g re s iv o s , d e l m ateria l p lá s t ic o ,  de forma que 

l a s  so l ic i ta c io n e s  de tracc ió n , f le x ió n  y aplastam iento  se  

soportan por e l  conjunto, obteniéndose con la  máxima economía 

(en re la c ió n  a lo s  empleos a que se  destin an  e sto s  tubos múl­

t ip le s )  una mayor seguridad de t a l  forma, que en e l supuesto 

de que se  le s io n a se , f i s u r a s e  o re sq u eb ra ja se  l a  parte  e x te r io r  

de cemento-amianto, l a  in te r io r  de p lá s t ic o  g a ra n tiz a r ía  l a  

estanqueidad d e l f lú ld o  conducido.

E l procedimiento de fab ricac ió n  de lo s  tubos 

m ú ltip le s c o n s is te  en producir en una de l a s  máquinas conoci­

das (dotada de d isp o s it iv o s  de inyección  y extrusión) un tu­

bo de amianto-cemento, con o s in  copa, y de in tro d u cir inme­

diatam ente después, o sea , cuando e l  tubo de amianto-cemento 

e stá  aún húmedo (no fraguado) en su in te r io r  otro tubo con o



Pin copa de p lá s t ic o  (u otro m ateria l) para aprovecharse,de 

la  disminución de volumen de la  parte  de amianto-cemento*du­

ran te  e l  fraguado (y por lo  tanto de l a  contracción del d iá ­

metro in te r io r  de dicha parte) para a lcanzar una adherencia 

p erfecta  entre lo a  doa productos que constituyen e l  tubo múl­

t ip le .

Para impedir que e l  tubo de amianto-cemento^ hú­

medo se deforme, en e l plazo comprendido entre la  extracción  

d e l mandril empleado para su fab ricac ió n  y l a  introducción 

d e l tubo de p lá s t ic o  u otro m ate ria l, que se desee acop lar , 

es su fic ie n te  que la  extracción  d e l mandril de un lado y la  

introducción del tubo interno aoop lab le  d e l otro , sean cln- 

oronizadas, siendo e sta  operación p o sib le  con lo s  medios de 

lo s  cu a le s  disponen l a s  máquinas productoras de tubos de amie 

to-cemento (ver fig u ra  la  de lo s  d ib u jo s) .

La operación podrá ser re a liz a d a  también in te r ­

poniendo un adhesivo apropiado entre l a s  dos caras a u n ir.

Es sabido, que en algunos t ip o s  de máquinas se 

pueden producir tubos de amianto-cemento exteriormente c i l in ­

d r ic o s  e interiorm ente cónicos, s i  se  u t i l i z a  un mandril que 

sea cónico. E l tubo formado se  presen tará  como en e l dibujo 

(en e l cual por sim plicidad  hemos excluido l a  copa).

E sta  p o s ib ilid a d  se  podrá aprovechar para in tro ­

ducir dentro d e l tubo amianto-cemento con sección in tern a có­

n ica , un tubo de p lá s t ic o  u o tro s m ate ria le s , que sea cónico 

en e l e x te r io r , pudiendo p resion arlo  h asta  obtener l a  abso lu­

ta adherencia y la  im posib ilid ad  que se  suelten  posteriormen

n

te  (ver f ig u r a s  23 y 3a ) .

Esta, operación se podrá r e a l iz a r  con o s in  in ­

terp o sic ió n  de m ateria le s  adhesivos.



La conicidad favorece notablemente e l delicado  

proceso de introducción  de l a  p arte  in te r io r  de p lá s t ic o  (u 

otro  m ateria l) en e l  tubo ex te rio r  de cemento-amianto húmedo 

(no fraguado).

En todos e sto s  caso s e l tubo de p lá s t ic o  u ceros 

m ate ria le s , podrá so b r e sa l ir  en lo s  dos extremos algunos cen­

tím etros o más, para perm itir l a  p o ste r io r  re a liz a c ió n  de d is  

t in to s  t ip o s  de uniones.
¡
¡ Hecha l a  d escrip c ión  precedente hemos de añ ad ir,

que lo s  d e t a l le s  de re a liz a c ió n  de l a  idea expuesta pueden va­

r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  esencia de l a  invención que

j e s la  que se  desprende de lo s  p árra fo s  que anteceden y la  que

] se  re iv in d ica  en l a  s igu ien te
i

N O T A

En resúmen, l a  .patente de Invención que se  s o l i ­

c i ta  recaerá  sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:

1 § ;-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE FI-- 

BROCEMENTO CON REVESTIMIENTO INTERIOR MONOLITICO DE MATERIAL 

PLASTICO, caracterizad o  porque c o n s is te  esencialm ente en in ­

tro d u cir dentro de un tubo de fibrocem ento ya formado con o 

sin  copa, pero que se  encuentra todavía en estado de humedad, 

otro tubo de m ateria l p lá s t ic o ,  para lo  que se  ha p rev isto  

e fectu ar sincronizadam ente la  operación de in tro d u cir dicho 

tubo de p lá s t ic o ,  por un extremo d e l fibrocem ento, a l a  vez 

que por e l opuesto de e ste  últim o se extrae  a l  e x te r io r  e l 

m andril de formación d e l mismo; obteniéndose posteriorm ente 

y mediante p resión , un conjunto m onolítico , ya que a l  fragu ar 

e l  fibrocem ento, é s te  se contrae y a ju s t a  íntimamente contra 

e l  tubo in te r io r  de m ateria l p lá s t ic o .

2 3 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE

_  4  -
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FIBROCEHENTO CON REVESTIMIENTO INTERIOR MONOLITICO DE MATERIA 

PLASTICO, caracterizad o  según la  re iv in d icac ió n  an te rio r  y 

porque se ha p rev isto  asimismo, formar también la  capa de f i -  

brooemento con una conicidad in te r io r , a l  propio tiempo que 

e l tubo de p lá s t ic o  se r e a l iz a ,  aunque c il in d r ic o  in te r io r ­

mente, con conicidad coincidente e x te r io r ; proporcionando e s­

ta doble conicidad lo n g itu d in a l, mayor fa c i l id a d  de trab a jo  

en e l proceso de introducción que se  r e a liz a  con la  n ecesaria  

presión , a l a  vez que coopera a l a  p erfec ta  unión entre ambos 

m ate ria le s , durante e l p o ste r io r  fraguado del tubo envolvente 

de fibrocem ento.

3 ^ .-  Se re iv in d ica  por ultim o, como otjéto sobre 

e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se  s o l i c i t a :  

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE FIBROCEHENTO CON RE 

VERTIMIENTO INTERIOR MONOLITICO DE MATERIAL PLASTICO".

Todo conforme aparece d e sc r ito  y reiv in d icado  en 

l a  presente memoria que consta de cinco páginas m ecanografia­

das y d ibu jo s que se  acompañan.

Madrid, 21 de Julio I.966
BERNARDO UNGRIA 

P.P.
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