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La invencidn a que se refiere la presente me-
moria constituyé uha novedad industrial con caraoter{stiqas ¥
ventajas que la hacen merecedora del privileglo de explgtaoién
excluglva que para ella se soliclta, de acuerdo con lag pres-
cripcionea del vigente Eatatuto sobre la Propledad Industrial'
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el
30 de Abril de 1.930. e

El objJeto indusetrial a que #e refiere esta pa-
tente consiate en un procedimiento para la fabrioaciéntié}tu-
bos de cemento-amianto aplicando con perfecto anclaje éﬁ;él
interior de log mismos una capa (camisa) de refuerzo qué}pue-
de estar constitufda de plédstico, acero, alumlnlo u otros ma-
teriales, de forma que pueda contribuir a la resiebencia del
conjunto en relacidn a las solicitacionea exteriores pudiendo
unir a las conocldas propledades del amlanto-cemento, lag ca-
racter{sticas del material acoplado teniendo en cuenta laa
condiciones de empleo con el fin de obtener la mdxima eficien-
cia y economia.

La maquinaria utilizada er eate proceso de fa-
bricacidn es del tipo de la que generalmente se destina a la
producceidn de tubos de amianto-cemento con copa, pudiéndose
perfectemente utilizarla también para la produccidn de tubog
gin copa. Dicha mdquina cousiste esquemdticamente (segin se
aprecia en los dibujos adjuntos, Figuras 12 y 28) en un mendril
hueco "A', que lleva un considerable nimero de orificios, a
través de los cuales actua una depresién, obtenids uniendo las
extremidades del mandril a‘una bomba de vacio. '

Para impédir gue el cemento pueda obatruir eg-
tos orificlos se pone aobre el mandril una funda de tela de

malla apropiada "B",
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La pagta de amianto-cemento y agua egf condu-
cida a la mdquina por un tubo alimentador "C" que pucde des-
plazarse a todo lo largo del tubo en formacidn. Un ciliﬁdro
formador "C" (que puede desplazarse horizontalmente en los
dos sentidos) slrve para regularizar y determinar el éépesor
final del tubo. oo
. La compactacidn del tubo es generalmente he-
cha en otra mdquina similar, en la cual actian sobre sl tubo
que lleva dentro su mandril, dos cllindrog de los cuales uho
es fijo ¥y el otro mdvil, sobre el cual se puede aplicar clerw
ta presidn., Il vaclo coutinda actdando a través del mandwil
taladrado durante esta compactacidn.

Una variante a este proceso, consiste bdsi-
camente en el hecho de que 1arcompactacién ge produce durante
la fase de formacidn del tubo por medio de martillos vibrado-
res.

Terminada la fabricacidn y compactacidn de
log tubos se puede sacar ¢l mandril y las telas que serdn reen
pleadas en obtros cicloa productivos.

El procedimiento que se preconiza conglate
en introducir sobre el mandril formador ocon su tela, céon el
mayor ajuste poslble, una camiga tubular de pléstico, acero,
aluminio u otro material, de espesor convenlente, en cuyas pa-
redes ®e han realizado previamente agujeros, ranuras, hendi-
durag, etc., (ver Pigura 32), a través de los cuales pueda ac-
tuar el vacio del interior del mandril. Como caso limite esta
camisa agujereada puede llegar a.ser una tela metdlica de for-
ma cilindrica.

Durante el proceso de fabricacidn de pasta de

amlanto-cemento ne pondré no solamente alrededor de la camlsa
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que envuelve el mandril formador, sino que también se iatrodu
cird en los agujeros, ranuras, hendiduras, ete., pract}cgdos
en dicha cemiga, realizando el anclaje perfecto (ver ﬁig@ra
ue), -

91 e necesario gse pasara immediatamente des-
puéﬁ a la fase de compaotaoién del manto exterior de émiénto-
cenento mientras que la presenéia de la tela entre man@ril vy
camise permitird que el mismo mendril sea smacado con facili~
dad. -

Dufante el proceso de fraguado el mantb;exte-
rior de amianto-cemento diéminuiré su volimen y por 1o;tanto
su didmetro se contraerd apretando la comisa interna réaiizag
do con una adherencia perfecta la monoliticidad del conjunto.

‘Ia camisa interior de refuerzo ai.es necesgarl
podrd sobresalir’en una o en ambasg extremidedes del tubo re-
forzado en algunos cent{metros o més, para permitir realizar
distintos tipos de uniones en el montaje de la tuberfa.

Hecha la descripcidn precedente hemos de afig
dir, que los detalles de realizacién de la idea expuesta pue
den variar, rin que por ello cambie la esencla de la invenw
cidn que e la que se desprende de los pérrafos que antece-
den y 1a que fe relvindica en la sigulente

| N OTA

En resimen, la Patente de Invencidn que se
follelita recaeré'sobre las sglgulentes relvindicaclones: )

1&.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS
DE FIBROCEMENTO PROVISTOS Dﬁ CAMISA DE REFUERZ0 INTERIOCR, ca
racterizado porque congsigbe egsencialmente en calar sobre el
mandril de vacio, cubierbo por la correspondliente tela de

malla, de ﬁna méquina'idénéa de fabrlicar tubog de flbroce-
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mento, una camisa cil{ndrica de material pldstico o metdlico
que pregenta en su superficie realizedas una pluralidad de
pexforaciones de cualguier tlpo ¥y sobre cuya camisa ge forma-
ré4 el tubo de fibrocemento propiamente dicho, cuyo material
rellenard los anteriormente mencionados orificios de la ca-
misa que de egta manera queda {ntimamente ligada al vabeo déng
fituyendo con el mismo un conjunto monolitico, al fraguar adg
mdg posteriormente, este tubo euvolvente de fibrocemento y
contraerse con ello el didmetro del mismo,

2e,. Se reivindica vor dltimo, como objeto
cobre ¢l que ha de recaer la Patente de Invencidn que se fo-
licita: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE FIBROCE~
MENTO VPROVISTOS DE CAMISA DE REFUERZ0 INTERIOR".

Todo conforme queda descrito y relvindicsdo-
en lo preschte memoris que consta de clnco pdginas mecAanopral
r{adas y dibujor que ge acompafian.

Hadrid, 21 de Julio 1.966

SERVARDO UNGRIA
p.D.
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